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URZĄD  DOZORU  TECHNICZNEGO

Jednostka Certyfikująca UDT-CERT

02-353 Warszawa, ul. Szczęśliwicka 34

KWESTIONARIUSZ ORGANIZACJI
do przeprowadzenia procesu certyfikacji na zgodność z:

PN-EN ISO 3834-2    �
PN-EN ISO 3834-3    �
PN-EN ISO 3834-4    �


1. Rodzaj wyrobów: 

.........................................................................................................................................................

.........................................................................................................................................................

2. Zakres prac:

.........................................................................................................................................................

3. Normy wyrobu lub stosowane specyfikacje techniczne:

.........................................................................................................................................................

.........................................................................................................................................................

4. Stosowane metody spawania/zgrzewania (wg PN-EN ISO 4063)

.........................................................................................................................................................

.........................................................................................................................................................

5. Stosowane  materiały podstawowe: grupy materiałowe  (wg PN-EN 288-3 lub  PN-CR ISO 15 608) i zakresy  wymiarowe

.........................................................................................................................................................

.........................................................................................................................................................

6. Personel wykonujący spawanie / posiadane uprawnienia

.........................................................................................................................................................

.........................................................................................................................................................

7. Personel nadzorujący procesy spawania

.........................................................................................................................................................

.........................................................................................................................................................
8. Personel wykonujący/nadzorujący badania nieniszczące

.........................................................................................................................................................

9. Stosowana w zakładzie obróbka cieplna po spawaniu   Tak    �      Nie   �
10.
Normy, wg których uznawano technologię spawania   

.........................................................................................................................................................

	11. Wykaz urządzeń stosowanych do spawania/ zgrzewania i cięcia: 

Typ i ilość urządzeń do spawania/zgrzewania
	Typ i ilość urządzeń do cięcia

	
	


12.  Posiadane laboratorium do kontroli prac spawalniczych:  Tak    �          Nie   �

13.  Zakres prac zlecanych poddostawcom:    

..............................................................................................................................................................

..............................................................................................................................................................
14. Organizacja nadzoru nad spawaniem i spis procedur dotyczących spawania:

..............................................................................................................................................................

..............................................................................................................................................................

..............................................................................................................................................................

15. Ilość zatrudnionych osób w organizacji
	Ogółem
	Nadzór spawalniczy
	Kontrola jakości
	Spawacze

	
	
	
	


..............................................                               ..........................................................................

       (Miejscowość i data)                                       

          (Dyrektor)

Uwaga:  Jeżeli odpowiedź na którekolwiek z powyższych pytań zajmie więcej miejsca niż to przewidziano w formularzu, należy dołączyć dodatkowy arkusz z odpowiednim numerem.
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