Nowa dyrektywa maszynowa

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE została opublikowana w Dzienniku Urzędowym Unii Europejskiej 9 czerwca 2006 roku. Stosowanie Dyrektywy obowiązuje od 29 grudnia 2009 roku. Z tym dniem straciła moc Dyrektywa Maszynowa 98/37/WE. 

Zakres

W nowej wersji Dyrektywy wyraźnie rozgraniczono zakres stosowania Dyrektywy Maszynowej i Dyrektywy Niskonapięciowej. Wyszczególniono sześć kategorii sprzętu elektrycznego i elektronicznego, podlegających wyłącznie Dyrektywie Niskonapięciowej. Są to urządzenia gospodarstwa domowego przeznaczone do użytku domowego, sprzęt audiowizualny, sprzęt informatyczny, maszyny biurowe powszechnego użytku, aparatura rozdzielcza i sterownicza niskiego napięcia oraz silniki elektryczne. Z zakresu stosowania Dyrektywy Maszynowej wykluczono sprzęt elektryczny wysokiego napięcia, a mianowicie aparaturę rozdzielczą i sterowniczą oraz transformatory. Jednoznacznie zostały wykluczone z zakresu stosowania Dyrektywy Dźwigowej 95/16/WE i zaklasyfikowane do Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE urządzenia podnoszące, których prędkość nie jest większa niż 0,15 m/s. Zakres Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE obejmuje urządzenia jakimi są dźwigi budowlane przeznaczone do podnoszenia osób lub osób i towarów, które nie były dotąd przedmiotem zarówno Dyrektywy Dźwigowej 95/16/WE jak i Dyrektywy Maszynowej 98/37/WE. 

Wymagania zasadnicze

Główne zmiany i uzupełnienia Dyrektywy Maszynowej dotyczą rozszerzenia lub doprecyzowania wymagań w zakresie oceny ryzyka, ergonomii, układów sterowania, emisji promieniowania oraz emisji materiałów i substancji niebezpiecznych. Uzupełniono wymagania zasadnicze dotyczące maszyn stosowanych w przemyśle spożywczym o wymagania zasadnicze odnoszące się do maszyn stosowanych w przemyśle kosmetycznym lub farmaceutycznym. Ponadto uzupełniono wymagania zasadnicze dotyczące maszyn przenośnych trzymanych w ręku lub prowadzonych ręcznie o wymagania zasadnicze odnoszące się do przenośnych maszyn udarowych i montażowych. Wprowadzono również nowe wymagania zasadnicze dotyczące maszyn obsługujących stałe przystanki. 
Procedury oceny zgodności

W Dyrektywie Maszynowej 2006/42/WE nie funkcjonuje już znana z Dyrektywy Maszynowej 98/37/WE procedura oceny zgodności dotycząca przekazania dokumentacji technicznej maszyny do Jednostki Notyfikowanej w celu jej przechowywania oraz procedura oceny zgodności dotycząca sprawdzenia i potwierdzenia przez Jednostkę Notyfikowaną prawidłowości zastosowania norm zharmonizowanych w dokumentacji technicznej maszyny. W Dyrektywie Maszynowej pojawiła się nowa procedura pełnego zapewnienia jakości, która nie funkcjonowała w Dyrektywie Maszynowej 98/37/WE. W przypadku gdy maszyna nie jest wymieniona w załączniku IV Dyrektywy wówczas producent stosuje procedurę oceny zgodności połączoną z kontrolą wewnętrzną wytwarzania maszyny. W przypadku gdy zaś maszyna jest wymieniona w załączniku IV Dyrektywy i została wyprodukowana zgodnie z normami zharmonizowanymi, producent stosuje procedurę oceny zgodności połączoną z kontrolą wewnętrzną wytwarzania maszyny lub stosuje procedurę badania typu WE lub stosuje procedurę pełnego zapewnienia jakości. W przypadku zaś, gdy maszyna jest wymieniona w załączniku IV Dyrektywy i nie została wyprodukowana zgodnie z normami zharmonizowanymi, producent stosuje procedurę badania typu WE lub stosuje procedurę pełnego zapewnienia jakości. 

Wymagania nowej Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE zostały wdrożone do prawa polskiego

Rozporządzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 października 2008 r. w sprawie zasadniczych

wymagań dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228).
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