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URZĄD DOZORU TECHNICZNEGO 
 
ODDZIAŁ w .............................................
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...............................................................

pieczęć zakładu

Nr decyzji 1) :  U.. –.....–    .. –.... /.....–.....
(wpisać numer, jeśli wniosek dotyczy zmiany





   zakresu posiadanego uprawnienia)




                                       




WNIOSEK
o uprawnienie/ zmianę zakresu uprawnienia 
zakładu do wytwarzania urządzeń i/ lub  elementów /wytwarzania w zakresie montażu/

modernizacji/ naprawy urządzeń podlegających dozorowi technicznemu 1)

1.
Nazwa zakładu ............................................................................................................................................


......................................................................................................................................................................


Adres ............................................................................................................................................................


telefon ...............................................  fax .............................................e-mail.............................................
2.
Wnioskowany zakres uprawnienia/ wnioskowana zmiana zakresu uprawnienia 1) 2):
2.1. Zakres prac:

1) wytwarzanie urządzeń (W), 

2) wytwarzanie urządzeń w zakresie montażu (M), 
3) modernizacja urządzeń (P),

4) naprawa urządzeń (N),

5) wytwarzanie elementów (E). 
2.2. Przedmiot uprawnienia - wytwarzane / modernizowane/ naprawiane  urządzenia i/ lub elementy: 1) 3)
1) W – ......................................................................................................................................................

2) M – ......................................................................................................................................................

3)   P – ......................................................................................................................................................

4)   N – .......................................................................................................................................................

5)
E – ......................................................................................................................................................
2.3. Technologie  stosowane przy wytwarzaniu/ naprawie / modernizacji urządzeń i/ lub elementów: 1) 
(szczegółowo  podać w załącznikach dla poszczególnych technologii)

1) spajanie: 
a) stali – W, M, P, N, , E, 
b) aluminium, miedzi, niklu, tytanu i ich stopów –  W, M, P, N, , E, 

c) termoplastycznych tworzyw sztucznych –  W, M, P, N, , E

2) przeróbka plastyczna –  W, M, P, N, , E, 

3) obróbka cieplna  – W, M, P, N, E, 
4) klejenie/ laminowanie/formowanie z tworzyw sztucznych –  W, M, P, N, E, 
5)  inne: 4)  ........................................................................................................................... –  W, M, P, N, E, 

2.4. Materiały stosowane przy wytwarzaniu/ modernizacji / naprawie urządzeń i/ lub elementów: 1)  4) 5)6)
  
              (szczegółowo  podać w załącznikach dla poszczególnych technologii)

1) W – ......................................................................................................................................................

2) M – ......................................................................................................................................................

3) P – .......................................................................................................................................................

4) N – .......................................................................................................................................................

5) E – .......................................................................................................................................................
3. Elementy, podzespoły i usługi dostarczane w kooperacji:  1)  

1) W – ......................................................................................................................................................

2) M – ......................................................................................................................................................

3) P – ......................................................................................................................................................

4) N – ......................................................................................................................................................

5) E – ......................................................................................................................................................

4. Dane dotyczące laboratorium, z którego wytwarzający / naprawiający / modernizujący będzie korzystał:


1) własne: nie uznane/ uznane przez CLDT nr ..................................   1)

2) ..............................................................................................................   uznane przez CLDT nr .........................   1)

5. Zakład nie posiada/ posiada wdrożony system  jakości według PN EN ........... 1)

6. Ilość zatrudnionych osób bezpośrednio związanych z  wytwarzaniem/ naprawianiem/ modernizowaniem       urządzeń i/ lub elementów objętych wnioskowanym uprawnieniem/ zakresem prac/ zmienionym zakresem uprawnienia ( posiadane uprawnienie + wnioskowana zmiana)  1) :  .......................

7. Informacje dodatkowe   .................................................................................................................................... ..........................................................................................................................................................................

8. Przedstawiciel zakładu upoważniony do kontaktowania się z Oddziałem UDT: 

...................................................................................   stanowisko   .............................................................................

telefon ...............................................    fax .............................................    e-mail........................................................
      .........................................................                                                 ...............................................

                  (miejscowość, data)                                                                                                             podpis i pieczęć wnioskującego

9. Wykaz załączników 1)
1) Wnioskowany zakres uprawnienia-technologia

2) Wnioskowany zakres uprawnienia – zakres prac i przedmiot uprawnienia
3) Dokument o zarejestrowaniu działalności gospodarczej
4) Instrukcja technologiczna zakładu
5) Instrukcja dla kontroli jakości
6) Schemat organizacyjny zakładu
7) Wykaz urządzeń do wytwarzania/ naprawy/ modernizacji
8) Wykaz przyrządów dla kontroli jakości
9) Wykaz osób odpowiedzialnych za wytwarzanie/ naprawę/modernizację oraz za kontrolę jakości
10) Wykaz osób uprawnionych w zakresie technologii spajania  

11) Wykaz osób wykonujących czynności obróbki cieplnej, przeróbki plastycznej, 
12) Wykaz instrukcji technologicznych 
13) Wykaz kart operacyjnych
14) inne                                                                                                                                                                                                                                                              
_______________________________________________________________________________________

1)  niepotrzebne skreślić lub/i wpisać odpowiednie

2)  w przypadku  wniosku o zmianę zakresu uprawnienia  w pkt.  2.1 ÷ 2.4 , 3 i 4 należy podać dane dotyczące tylko wnioskowanej zmiany 
3) określić przedmiot uprawnienia wpisując symbol rodzaju urządzenia lub/i elementów według przepisów o dozorze technicznym :

 - urządzenia ciśnieniowe: KP- kotły parowe, KW- kotły wodne, KO- kotły z  organicznymi  nośnikami ciepła, KB- kotły piekarskie,  ZS- stałe zbiorniki ciśnieniowe, ZP- zbiorniki przenośne, ZTŻ - zbiorniki bezciśnieniowe i niskociśnieniowe do materiałów  trujących lub żrących, ZCZ - zbiorniki bezciśnieniowe i niskociśnieniowe do materiałów ciekłych zapalnych, ZT - zbiorniki z tworzyw sztucznych, WA- wytwornice acetylenu, RP- rurociągi parowe, RPG - rurociągi przesyłowe do gazów, RTG- rurociągi technologiczne do gazów, RPC- rurociągi przesyłowe do cieczy, RTC- rurociągi technologiczne  do cieczy, EC- elementy urządzeń ciśnieniowych, 

- urządzenia  dźwignicowe ( dźwigi i dźwignice): DO -dźwigi osobowe, DS -dźwigi szpitalne, DT -dźwigi towarowe, DTm-  dźwigi towarowe małe, DB- dźwigi budowlane, PR- podesty ruchome, UM- układnice magazynowe, S- suwnice, ZSt- żurawie stałe, ZSj- żurawie samojezdne, ZSz- żurawie szynowe, ZSn- żurawie przenośne, ZPw- żurawie przewoźne, Wn- wciągniki, Wr- wciągarki, PO- przenośniki osobowe (SR- schody ruchome i CR- chodniki ruchome, WM - przenośniki w wesołych miasteczkach), ED- elementy urządzeń dźwignicowych

4)  dla stali  i metali nieżelaznych –  podać grupy materiałowe wg PN-CR ISO 15608 lub gatunki i  (standardy) normy wyrobu dla materiałów oraz zakresy grubości
5)  dla  termoplastycznych tworzyw sztucznych – podać grupy i podgrupy materiałowe oraz rodzaj tworzywa wg  PN-EN 13067

6)  dla  pozostałych tworzyw sztucznych – podać  rodzaj tworzywa
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