26.01.10

15.00 - 17.00

18.00 — 20.00
27.01.10

08.00 - 10.00
10.00 - 10.15

10.15-10.30

10.30 - 12.00

12.00 - 12.30

12.30 - 14.00

14.00 — 15.00

XVI Sympozjum Naukowo-Techniczne

CHEMIA 2010

26-28 stycznia 2010 — Dom Technika, Ptock
PROGRAM SYMPOZJUM*

wtorek

Wycieczka techniczna do PKN Orlen SA  (dojazd do Domu Technika we wtasnym zakresie)

Kolacja (Dom Technika)
sroda

Rejestracja uczestnikbw/montaz stoisk wystawowych
Uroczyste otwarcie sympozjum

- przedstawiciel BMP Sp. z 0. 0. — organizator
przedstawiciel PKN ORLEN SA - Honorowy Gospodarz
przedstawiciele urzedow i instytucji

Prezentacja Honorowego Gospodarza

Panel dyskusyjny: SEKTOR NAFTOWY

» Rafinerie a polityka panstwa w dziedzinie dostaw surowcow

* Nowe rafineryjne moce produkcyjne na polskim rynku — warunki otoczenia prawnego
i rynkowego oraz skutki dla graczy

» Biopaliwa - wyzwanie dla producentéw

* Kryzys gospodarczy jako wyzwanie dla rafinerii

Prowadzgcy: Andrzej Szcz esniak — niezalezny ekspert rynku paliwowego
Do udzialu zostali zaproszeni:

Mikotaj Budzanowski — podsekretarz stanu, MSP, Maciej Gierej — prezes, Mennica-Metale Szlachetne S.A., Bogdan
Janicki — dyrektor biura studiéw strategicznych, Grupa LOTOS SA, Maciej Kaliski — dyrektor departamentu Ropy i
Gazu, Ministerstwo Gospodarki, Jerzy Majchrzak — dyrektor, Polska Izba Przemystu Chemicznego, Pawet Mosak
— cztonek zarzadu, OLPP, Marek Serafin — czlonek zarzadu, PKN Orlen S.A., Jacek Socha - wiceprezes,
PricewaterhouseCoopers Poland, Robert Soszy iski — prezes zarzadu, PERN ,Przyjazn” SA, Krzysztof Romaniuk -
dyrektor ds. analiz, POPiHN, Marek Walczak — prezes, Urzad Dozoru Technicznego

Przerwa/rozmowy biznesowe przy stoiskach

Panel dyskusyjny: SEKTOR CHEMICZNY

* Polska polityka wobec sektora chemicznego

e Prywatyzacji cigg dalszy - zmiany w polskiej branzy chemicznej
e Potrzeby inwestycyjne

* Innowacyjnos¢ w branzy chemicznej

*  Konkurencyjnosc¢ polskich firm chemicznych

Prowadzacy: Marek Serafin — czionek zarzgdu ds. petrochemii, PKN Orlen SA

Do udzialu zostali zaproszeni:

Grzegorz Cioch — dyrektor, Roland Berger Strategy Consultans, Maciej Gierej — prezes, Mennica-Metale Szlachetne
S.A., Krzysztof Grzybowski, e kspert rynku chemicznego, Technical Insight Frost & Sullivan, Michael Hepp - prezes,
BASF Polska, Pawet Jarczewski — prezes, Zaktady Azotowe "Putawy" SA, Ryszard Kunicki — prezes, Ciech S.A,,
Adam Leszkiewicz — podsekretarz stanu, MSP, Jerzy Majchrzak — prezes zarzadu, Polska Izba Przemystu
Chemicznego, Franciszek Bernat - cztonek zarzadu, Zaktady Azotowe w Tarnowie-Moscicach SA, Zbigniew
Miklewicz — prezes, Zaktady Chemiczne ,POLICE” S.A., Karol Marek S ep — wiceprezes, Basell Orlen Polyolefins Sp. z
0.0., Eugeniusz Sutor - kierownik biura rozwoju, ZAK SA, Maciej Trojnarski — prezes, ANWIL S.A., Marek Walczak
— prezes, Urzad Dozoru Technicznego

Obiad



15.00-17.15

17.15-17.45

17.45-19.15

20.00 - 24.00

28.01.10

07.30 - 08.30

09.30-11.35

11.35-12.00

PANEL I: Technologie, aparatura procesowa, urz  gdzenia

Projekty PX i PTA jako przyktady integracji produkcji r afineryjnej i petrochemicznej w PKN Orlen SA — Wojciech
Gardzinski — PKN Orlen S.A. (20 min)

Technologie sieciowe PROFIBUS i PROFINET w automatyce p  rzemystowej — troch ¢ o teorii i nieco o praktyce
— Wojciech Grzelka — Siemens Sp. z 0.0. (45 min)

Nowo $ci w technologi Trasar 3D - Tomasz Kibler — Nalco Mobotec Sp. z o.0.
Technologie Nalco dla przemysty rafineryjnego - now e wyzwania i potrzeby - Joanna Ejman — Nalco Mobotec
Polska Sp. z 0.0. (25 min)

Narzedzia optymalizacji obszaru technicznego w kontek  $cie dynamicznych zmian rynkowych - tukasz
Konisiewicz— EUROTRONIC Sp. z 0.0. (35 min)

Katalizatory BASF - wczoraj, dzi $ijutro — Maciej Gola, BASF Polska Sp. z 0.0. (10 min)
Przerwa/rozmowy biznesowe przy stoiskach
PANEL II: Automatyka przemystowa, mechanika , energetyka .

Certyfikacja personelu odpowiedzialnego za bezpiecz ~ enstwo funkcjonalne — Marta Wojas — Urzad Dozoru
Technicznego (15 min)

Prezentacja firmy TAURON Polska Energia S.A. (15 min)

Krystalizacja przemystowa — najnowsze rozwi gzania na podstawie przyktadow —Tomasz Kordaczuk
— GEA Process Engineering Sp. z 0.0. (15 min)

Monitorowanie i kontrola dostaw aparatéw i urz ~ gdzen - FLUOR S.A. (15 min)

Wykorzystanie energii cieplnej paliw alternatywnyc h powstaj gcych w procesach technologicznych —  Dobiestaw
Sobolski - SAACKE Polska Sp. z 0.0. (15 min)

Nowoczesna armatura Parkera do instalacji AKPIA  — Jan Kuna — Parker Hannifin Sp. z 0.0.(15 min)

GALA CHEMIKOW (Hotel Czardasz)

czwartek

Sniadanie w miejscu zakwaterowania
PANEL IIl: Mechani ka, remonty i modernizacje

Podejmowanie decyzji o remoncie instalacji chemiczn ych w oparciu o analiz e ryzyka — Jacek Stanik
— PKN Orlen SA (20 min)

Zastosowanie nowoczesnych technologii w specjalisty cznych pracach realizowanych w przemy $le
petrochemicznym przez CLIMBEX - Tomasz Ttustochowicz - CLIMBEX Kaczmarek, Kantorski Spotka Jawna
(15 min)

Wymienniki ciepta Alfa Laval dla przemystu chemiczn ego i rafineryjnego — Wiestaw Zalas — Alfa Laval Sp. z o.0.
(15 min)

Prezentacja firmy Ecol Sp. z 0.0. (15 min)
Jako $¢, ktéra nie przemija - Przemystaw ldaszak - VELAN Valves (15 min)
Zastosowanie rur GRE w przemy $le (petro)chemicznym — Radostaw ldaszak — AMERON B.V. (15 min)

Zastosowanie systemu pomiaru i wykrywania zagro  zenh gazowych ALPA SigmaGAS do redukcji ryzyka
procesowego w instalacjach przemystowych  — Aleksander Pachole — ATEST-GAZ (15 min)

Zastosowanie tworzyw sztucznych w chtodniach wentyl atorowych — UNISERV Budownictwo Przemystowe S.A.
(15 min)

Przerwa/rozmowy biznesowe przy stoiskach



12.00 - 14.10

14.10-15.30

PANEL IV: Logistyka w przemy $le chemicznym . Systemy pompowe dla przemystu

Logistyka chemiczna w Polsce i Europie Centralnej — Chemlog — Jerzy Majchrzak — Polska Izba Przemyst
Chemicznego (20 min)

Sposoby stabilizacji temperatury w systemach olejowy ch — HYDAC Sp. z 0.0. (15 min)

Zastosowanie pomp Hydro-Vacuum S.A. w instalacjachp  rzemystowych — Janusz Sadkowski
— Hydro-Vacuum S.A. (15 min)

Sytemy poboru préb Tyco —Neotecha — Wojciech Noga — Tyco Valves & Controls Polska Sp. z 0.0 (15 min)

Zawory regulacyjne — oferta dla przemystu chemiczne  go — Marek Kuras — Zakfady Automatyki Polna S.A. (15 min)
Aparatura wymiany ciepta dla przemystu chemicznego — FAMET S.A. (15 min)

From modern engineering workflow to on — site suppo rt — Stepahanie Januta — Rosberg Engineering (15 min)

Safety integrity level (SIL) — obowi gzek czy dobra praktyka? — Michat Karolak — Urzad Dozoru Technicznego
(20 min)

Obiad

*Organizator zastrzega sobie prawo do zmian w programie



