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NeleNel
SZKOLENIOWE
AKADEMII UDT

Wymagania w zakresie eksploatacji urzadzen
cisnieniowych

17.09.2019, Katowice

Aktualne wymagania stawiane naprawiajacym
i modernizujacym urzadzenia ci$nieniowe
podlegajace dozorowi technicznemu

11.09.2019, Olsztyn

Przygotowanie zbiornikéw przenosnych
do badan okresowych

11.09.2019, Zielona Godra

Stacje paliw - warunki techniczne dozoru
technicznego w zakresie eksploatacji urzadzen

13.06.2019, Tarnow
10.07.2019, Kielce
7.08.2019, Krakow

Zapewnienie bezpieczenstwa urzadzen cisnie-
niowych zgodnie z wymaganiami dyrektywy PED

3.07.2019, Warszawa

Zapewnienie bezpieczenstwa urzadzen ci$nienio-
wych i prostych zbiornikéw ci$nieniowych zgodnie
z wymaganiami dyrektyw PED oraz SPVD

25.07.2019, Opole

Kotly grzewcze na paliwa state wg normy PN-EN
303-5:2012. Wymagania, badania, zasady umiesz-
czania na rynku (ocena zgodnosci, certyfikacja)

6.09.2019, Poznan

Wymagania dla automatyki zabezpieczajacej ko-
tlow wodnorurowych wg serii norm PN-EN 12952
i kottow plomienicowo-ptomieniowkowych wg
serii norm PN-EN 12953 w zakresie modernizacji
i oceny zgodnosci

26-27.09.2019, Poznan

Wymagania dla elektrycznych uktadéw automa-
tyki zabezpieczajacej do kotlow podlegajacych
dyrektywie PED

26-27.09.2019, Radom

Automatyka zabezpieczajaca kottéw w aspekcie
norm bezpieczenstwa funkcjonalnego

27.09.2019, Wroctaw
Zasady przenoszenia oznaczeih materiatlowych
30.08.2019, Opole

20.09.2019, Koszalin



Szanowni Czytelnicy,

zachecamy do lektury drugiego w tym roku numeru biuletynu ,INSPEKTOR
Technika i Bezpieczenstwo". Znajdg w nim Panstwo relacje z kilku waznych
wydarzen zwigzanych z promowaniem bezpieczenstwa technicznego. Nie za-
braknie spojrzenia okiem eksperta na wymagania dla urzadzen cignieniowych
oraz tematu numeru poswieconego urzadzeniom transportu bliskiego.

To wydanie zaczyna sie relacjg z przyznania nagrod w ramach ogdlnopolskiego
rankingu UDT - Lider Bezpieczenstwa Technicznego. Gala, podczas ktorej uho-
norowano laureatow, odbyta sie 29 maja w Mazurkas Conference Center & Hotel
w Ozarowie Mazowieckim. Przyblizymy Panstwu profile firmowe zwyciezcow
rankingu.

Tradycyjnie gali towarzyszyta konferencja ekspercka UDT ,Nauka, technika,
przemyst. Technologie dla bezpieczenstwa publicznego”, ktorej najwazniejsze
fragmenty publikujemy na kolejnych stronach.

Centralne Laboratorium Dozoru Technicznego jest obecnie jedynym laborato-
rium badawczym w Polsce posiadajgcym akredytacje w zakresie prowadzenia
badan metodg emisji akustycznej (EA). Poznamy szczegoty tego zakresu akre-
dytacji PCA.

O strategicznym projekcie w UDT opowie jego kierownik. Spektrum zadan jest
bardzo szerokie, ale wspdlnym hastem w projekcie jest ,Innowacyjna organiza-
Cja inzynierska".

Nie zabraknie tez tematu zwigzanego z portalem internetowym eUDT, czyli
szybkim dostepem do dokumentow on-line. Z wywiadu z jednym z uzytkowni-
kow dowiemy sie, dlaczego warto zarejestrowac sie w portalu eUDT.

Chciatbym rowniez zainteresowac Panstwa tematem bezpiecznej eksploatacji
suwnic. Ekspert UDT przypomni aktualne przepisy, zasady bezpiecznej obstugi
oraz najczesciej identyfikowane zagrozenia.

Bezpieczenstwo eksploatacji urzagdzen w znacznej mierze jest zalezne od ich
stanu technicznego, ale takze od warunkéw ich zainstalowania. O tym oraz o
innych aspektach dowiemy sie z pierwszej czesci cyklu artykutow na temat
urzadzen cisnieniowych w instalacjach ziebniczych.

Optymalizacja inspekcji oparta na metodologii RBI doskonale wpisuje sie
w zadania UDT. Ekspert UDT odpowie na pytanie, czy norma RBIF jest kolejnym
narzedziem w zakresie prowadzenia analiz ryzyka.

Na koniec przyblizymy Panstwu specyfike zasad projektowania rurociggow
cisnieniowych. Autorzy wyjasnig korzysci z udziatu w szkoleniu UDT nt. pod-
stawowych zasad projektowania rurociggow przemystowych wg normy PN-EN
13480z 2017 .

oL 5
Wszystkim Czytelnikom zycze bezpiecznych wakagji r
Zapraszam do lektury! ;
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V edycja rankingu
Lider Bezpieczenstwa
Technicznego

GLOWNYM CELEM RANKINGU URZEDU DO-
ZORU TECHNICZNEGO POD HASLEM LIDER
BEZPIECZENSTWA TECHNICZNEGO JEST
POPULARYZOWANIE  DZIALALNOSCI  NA
RZECZ BEZPIECZENSTWA URZADZEN TECH-
NICZNYCH. W KONKURSIE WYROZNIANE SA
FIRMY | INSTYTUCJE, KTORE WYKAZUJA
SZCZEGOLNA DBALOSC O BEZPIECZENSTWO
EKSPLOATACJI URZADZEN, SRODOWISKO
| BEZPIECZENSTWO LUDZI W OBSZARZE
ZWIAZANYM Z URZADZENIAMI | SYSTEMA-
M| TECHNICZNYMI. RANKING MA NA CELU
UHONOROWANIE CODZIENNYCH WYSIEKOW
INSTYTUCJI ORAZ PRZEDSIEBIORSTW, KTO-
RE W SKALI KRAJU WYROZNIAJA SIE NAJ-
WYZSZYM POZIOMEM BEZPIECZENSTWA
TECHNICZNEGO | STANOWIA PRZYKLAD DO
NASLADOWANIA DLA INNYCH.

W tegorocznej edycji rankingu LBT firmy i instytucje zostaty oce-
nione w nastepujacych kategoriach:

« Kategoria | — eksploatujgcy urzadzenia techniczne

« Kategoria Il — wytwarzajacy urzgdzenia techniczne

* Kategoria Ill — laboratoria uznane przez UDT

« Kategoria IV — przedsiebiorstwa dziatajgce innowacyjnie w obsza-
rze bezpieczenstwa technicznego

tacznie do rankingu przystagpito i zostato zgtoszonych ponad 140
firm i instytucji. Nad stworzeniem rankingu podmiotéw pracowa-
ta kapituta, w ktdrej sktad wchodzili przedstawiciele Ministerstwa
Przedsiebiorczosci i Technologii oraz UDT. Kapituta rankingu w kaz-
dej z kategorii przyznata tytut Lidera Bezpieczenstwa Technicznego.
Ponadto, biorgc pod uwage liczbe i rodzaj nadestanych zgtoszen,
kapituta rankingu zdecydowata sie wyrdznic¢ cztery firmy i instytucje
w kazdej kategorii i przyznac¢ im dyplomy uznania wysokiego stan-
dardu bezpieczenstwa technicznego. Przewidziano takze nagrode
specjalna.

\v/ 2/2019| INSPEKTOR Biuletyn Urzedu Dozoru Technicznego
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LIDER BEZPIECZENSTWA
TECHNICZNEGO I

Gala wreczenia tytutlow Lidera Bezpieczenstwa Technicznego
odbyta sie 29 maja br., w przeddzien VI Konferencji UDT ,Nauka,
technika, przemyst — technologie dla bezpieczenstwa publicznego”,
ktora byta niejako merytoryczng kontynuacjg tej uroczystosci.

Zwyciezcom rankingu nagrody i wyréznienia wreczali: Jan Pawelec,
Dyrektor Departamentu Obrotu Towarami Wrazliwymi i Bezpieczen-
stwa Technicznego w Ministerstwie Przedsiebiorczosci i Technolo-
gii, Andrzej Ziotkowski, Prezes UDT, oraz Adam Ogrodnik, Wiceprezes
UDT, jednoczesnie przewodniczacy kapituty Lidera Bezpieczenstwa
Technicznego.

KATEGORIA |
EKSPLOATUJACY URZADZENIA TECHNICZNE

KGHM Polska Miedz SA
LIDER BEZPIECZENSTWA TECHNICZNEGO

IKEA Industry Poland Sp. z 0.0. Oddziat w Orli
FERRERO Polska Sp. z o.0.
CMC Poland Sp. z 0.0.

Grupa Iywiec SA - Arcyksigiecy Browar w Iyweu

Biuletyn Urzgdu Dozoru Technicznego INSPEKTOR | 2/2019
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KATEGORIA 11

WYTWARZAJACY URZADZENIA TECHNICZNE

Polimex Mostostal SA
LIDER BEZPIECZENSTWA TECHNICZNEGO

CGH Polska Sp. z 0.0.

LETKAMA Sp. z 0.0.
Remontowa LNG Systems Sp. z o.0.

PUTiB ,,Serwis Utrzymania Ruchu” Sp. z 0.0.

KATEGORIA Il
LABORATORIA UZNANE PRZEZ UDT

PGE GiEK SA Oddziat Elektrownia Betchatow
— Laboratorium Badan Materiatowych

LIDER BEZPIECZENSTWA TECHNICZNEGO

PUH TEST Sp. z 0.0. Sp. k.
Laboratorium Badan Materiatowych

Przedsigbiorstwo Ustug Naukowych
i Technicznych NDTEST Sp. z o.0.

Instytut Metalurgii Zelaza im. Stanistawa Staszica

Koli Sp. z 0.0.

KATEGORIA IV
PRZEDSIEBIORSTWA DZIALAJACE INNOWACYINIE
W 0BSZARZE BEZPIEGZENSTWA TECHNICZNEGO

Transition Technologies SA
LIDER BEZPIECZENSTWA TECHNICZNEGO

Inspectios

Atende SA
EC Test Systems Sp. z 0.0.
ComGERT SA

Dodatkowo w ramach tegorocznej edycji rankingu przyznano nagrode specjalng, ktorg otrzymata Politechnika Opolska. Uczelnia w sposdb
szczegolny wspiera przemyst i wdraza nowe rozwigzania techniczne poprzez dziatalnos¢ Centrum Projektowego Fraunhofera dla Zaawansowa-
nych Technologii Lekkich.

Zwyciezcom i wyroznionym serdecznie gratulujemy!

\\)7/ 2/2019| INSPEKTOR Biuletyn Urzedu Dozoru Technicznego
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KGHM Polska Miedz S.A. - lider rynku
miedzi, lider bezpieczenstwa

KGHM

POLSKA MIEDZ

k

KGHM Polska Miedz SA to strategiczna spotka Skarbu Panstwa zaj-
mujgca sie wydobyciem i przetworstwem surowcow naturalnych.
Dziatalnos¢ KGHM koncentruje sie przede wszystkim wokot miedzi.
W tej branzy firma jest jednym z globalnych liderow branzy. Jednak
KGHM produkuje takze srebro, ztoto czy inne metale. Spotka jest
m.in. jedynym w Europie producentem renu i nadrenianu amonu
z wiasnych zasobow.

Kluczowe aktywa KGHM zlokalizowane sg w Polsce, na Dolnym Sla-
sku. To wiasnie w regionie polskiego Zagtebia Miedziowego firma
prowadzi wiekszos¢ wydobycia. Spotka posiada ponadto aktywa za-
graniczne, w USA, Kanadzie oraz Chile. Jest to jeden z najwiekszych
pracodawcow w naszym kraju, dajgcy zatrudnienie ponad 33 tys.
0sob.

Skala dziatan i osiggow KGHM jest wyjatkowa. Tylko w zesztym
roku przychody Grupy Kapitatowe] osiggnety poziom 20,5 mid z,
a prognozowane wyniki w zakresie produkcji miedzi elektrolitycznej
zostaty przekroczone o 1,6 proc.

Wyniki produkeyjne i finansowe sg wazne, jednak efektywnosc¢ to
tylko jeden z elementow strategii zrownowazonego rozwoju, jaka
realizuje spotka. Jak podkreslajg przedstawiciele zarzgdu KGHM,
pierwsze miejsce w hierarchii wyznawanych przez firme wartosci
zajmuje dobro pracownikow.

- Zycie i zdrowie pracownikéw, a takze szeroko rozumiane bezpie-
czenstwo stawiamy na pierwszym miejscu. Bez ludzi tworzacych
KGHM nie byfoby ani wynikéw produkcyjnych, ani finansowych.
Jako odpowiedzialna firma wiemy, ze bezpieczenstwo to fundament
naszego funkcjonowania — podkresla Radostaw Stach, Wiceprezes
Zarzgdu KGHM, ktory niedawno odebrat nagrode dla firmy na Gali
Lider Bezpieczenstwa Technicznego.

Rzeczywiscie, dziatania spotki tym zakresie sg znaczgce. Od 2014 .
firma realizuje wieloletni Program Poprawy Bezpieczenstwa i Higie-

WYDARZENIA

ny Pracy w KGHM Polska MiedZ SA. W KGHM prowadzony jest staty
monitoring srodowiska pracy, dokonywane sg takze okresowe prze-
glady i oceny mozliwych zagrozen, przeglady wyposazenia, sprzetu
oraz wymagane badania techniczne i homologacje. Dziatania pro-
wadzone w spotce ukierunkowane sg na zrealizowanie dtugotermi-
nowej wizji, w ktorej liczba wypadkow z przyczyn osobowych i tech-
nicznych wynositaby zero.

— Powyzszy cel rzecz jasna nie jest fatwy do zrealizowania, jednak
to jest jedyny stuszny kierunek, do ktérego od lat dgzymy i do ktdre-
go dalej musimy dgzy¢, jezeli chcemy pozostawac liderem bezpie-
czenstwa — podkresla Radostaw Stach.

Projektow realizowanych przez KGHM jest wiele. W ostatnich latach
w kopalniach spdtki wdrozono jednolity standard adaptacji zawo-
dowej nowo zatrudnionych pracownikow. Pracownikom w szczego-
towy sposdb sg tez komunikowane informacje na temat zagrozen.
Stale testowane sg nowe srodki, ktore mogg wspomagac ochrone
zdrowia pracownikow narazonych na trudne warunki pracy. Dotyczy
to w szczegdlnosci ochrony drég oddechowych oraz stuchu osdb
pracujgcych w kopalniach i zaktadach produkcyjnych.

Przede wszystkim jednak KGHM realizuje szereg prac badawczych
i rozwojowych ukierunkowanych na zmniejszenie udziatu pracowni-
ka w procesach produkcyjnych prowadzonych w trudnych i niebez-
piecznych warunkach pracy. Najwazniejsze z tych dziatan to roz-
szerzenie zastosowania automatyki do rozbijania bryt urzgdzeniem
typu URB/ZS-3 w wyrobiskach podziemnych kopalni rudy miedzi
czy wdrozenie nowych rozwigzan z zakresu automatyki kotwienia
wyrobisk gdrniczych oraz konstrukcji oston operatoréw kotwia-
rek ograniczajgcych mozliwosci wystgpienia urazéw zwigzanych
z opadnieciem bryt skalnych.

Wszystkie wymienione dziatania dajg wyrazne efekty. Corocznie po-
prawia sie wskaznik wypadkow przy pracy — LTIFR (aktywa krajo-
we) oraz TRIR (aktywa zagraniczne). Miedzy 2017 a 2018 r. tgczna
liczba wypadkow przy pracy w KGHM spadta z 370 do 300. Z kolei
wyniki za lata 2016 i 2017 pokazujg, ze liczba wypadkow przy pracy
w kopalniach KGHM Polska Miedz SA spadta z poziomu 318 do 235.

Co niezmiernie istotne, obecnie az 98 proc. wypadkéw, ktére majg
miejsce w KGHM, to lekkie urazy, ktorych przyczynami byty m.in.
kontakt lub uderzenia o rézne przedmioty, utrata rownowagi przez
pracownikow, oberwanie sie skat z calizny czy urazy zwigzane z ko-
rzystaniem z narzedzi pracy.

- Cieszymy sie, ze ogdlna liczba wypadkow maleje. Szczegdlnie
satysfakcjonujgcy jest fakt, ze liczba powaznych wypadkow jest
bardzo mata. Chcemy dalej realizowac dziatania zmierzajgce w kie-
runku poprawy bezpieczenstwa. Widzimy ich korzysci i jestesmy
przekonani, ze to jedne z kluczowych inicjatyw dla przysztosci na-
szej spotki — zaznacza Radostaw Stach.

Zdj. KGHM SA

Biuletyn Urzgdu Dozoru Technicznego INSPEKTOR | 2/2019 \W/
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LIDER BEZPIECZENSTWA
TECHNICZNEGO -

‘\ Polimex
Mostostal

GRUPA KAFP TALDWA

Polimex Mostostal SA Liderem
Bezpieczenstwa Technicznego

Grupa Kapitatowa Polimex Mostostal to nowoczesna i jedna z naj-
wiekszych polskich firm inzynieryjno-budowlanych, generalny wyko-
nawca w zakresie budownictwa przemystowego, kubaturowego i in-
frastruktury dla branzy energetycznej, petrochemicznej, gazowej oraz
ochrony srodowiska.

Od ponad 70 lat realizuje dla swoich klientow specjalistyczne in-
westycje budowlane, remontowe i modernizacyjne w catej Europie.
Dzieki spotkom: Mostostal Siedlce, Stalfa i Czerwonogradzki Zaktad
Konstrukgji Stalowych jest rowniez liczgcym sie na Swiecie produ-
centem i eksporterem konstrukcji stalowych i krat pomostowych.

Firma dziata na rynku od wrzesnia 1945 r. i notowana jest na Gietdzie
Papierow Wartosciowych w Warszawie od 1997 roku.

W uznaniu wynikow w wykorzystaniu osiggnie¢ nauki i techniki dla po-
prawy warunkow pracy, bezpieczenstwa i ochrony cztowieka w srodo-
wisku Polimex Mostostal otrzymat Ztotg Karte Lidera Bezpiecznej Pra-
cy na lata 2018-2019. W 2019 r. zostata rowniez uhonorowana nagrodg
Diament Infrastruktury i Budownictwa w kategorii lider bezpieczenstwa.

Zdj. Polimex Mostostal SA

\V’/ 2/2019| INSPEKTOR Biuletyn Urzedu Dozoru Technicznego

29 maja br. na uroczystej Gali V edycji rankingu Lider Bezpieczenstwa
Technicznego Krzysztof Figat, Prezes Zarzadu Polimex Mostostal SA,
odebrat nagrode Lider Bezpieczenstwa Technicznego.

- To dla mnie ogromny zaszczyt odbierac prestizowg nagrode Lider
Bezpieczenstwa Technicznego. Ten tytut honoruje caty nasz zespot
— pracownikow Grupy Kapitatowej Polimex Mostostal, ktorzy swojg
praca, zaangazowaniem i dbatoscig o bezpieczenstwo techniczne
zastuzyli na takie wyroznienie. To kolejny tytut lidera bezpieczen-
stwa jaki mam zaszczyt odbiera¢ w tym roku. To dowod uznania, ze
cata Grupa Kapitatowa Polimex Mostostal jest wiarygodnym partne-
rem w biznesie, zapewniajgcym wysokie standardy bezpieczenstwa
w realizacji powierzonych nam projektow. Tytut Lidera Bezpieczen-
stwa Technicznego to nagroda i dowod uznania dla nas wszystkich
— dla Polimex Mostostal. To rowniez kolejne zobowigzanie, by swojg
pracg dawac przyktad jakosci i bezpieczenstwa przez kolejne lata. —
powiedziat Krzysztof Figat, Prezes Zarzgdu Polimex Mostostal SA.

Kompleksowe ustugi spotek z Grupy Kapitatowej Polimex Mostostal
realizowane sg przez doswiadczong kadre pracownikow, ktora od wie-
lu lat buduje szereg waznych inwestycji w kraju i zagranica.

- Jako najwieksza spotka budowlana z polskim kapitatem jestesmy
po to, by realizowac strategiczne projekty w kluczowych sektorach
rynku budowlanego, wazne dla polskiej gospodarki, z wykorzystaniem
najnowszych technologii, zachowaniem najwyzszych standardow
jakosci i poszanowaniem srodowiska naturalnego. — podsumowat
Krzysztof Figat.

Grupa Kapitatowa Polimex Mostostal jest jednym z liderow w zakresie
specjalistycznych ustug, portfela zamowien, zdobytego doswiadcze-
nia, profesjonalizmu wykonywanych zlecen i posiadanych referencji
na polskim rynku budownictwa.

Spotki z Grupy Kapitatowej Polimex Mostostal majg rowniez bardzo
wyspecjalizowane i szerokie kompetencje w zakresie inwestycyjnym,
modernizacyjnym i remontowym dla przemystu petrochemiczno-rafine-
ryjnego, chemicznego oraz przemystu i magazynowania ropy oraz gazu.

Zakres doswiadczenia i oferowanych ustug Polimex Mostostal obejmu-
je m.in. projektowanie, realizacje, zakup i dostawe materiatow, prefabry-
kacje, montaz urzgdzen i instalacji, rozruch i wigczenie do eksploatacji,
serwis i utrzymanie ruchu, remonty, modernizacje i rozbudowe instalacji
przemystowych, infrastruktury i budownictwa kubaturowego.

Gtownym obszarem dziatalnosci Polimex Mostostal sg projekty inwesty-
cyjne realizowane w formule generalnego wykonawcy lub w formule EPC
- pod klucz — w obszarze budowy obiektow energetycznych, zbiornikow
magazynowych, instalacji przemystowych, terminali, portow przetadun-
kowych i rurociggow paliwowych.

Moc produkeyjna Polimex Mostostal wynosi ponad 3 tys. t konstrukgji
stalowych miesiecznie, z czego produkcja na eksport obejmuje okoto 50
proc., a klienci znajdujg sie w przeszio 40 krajach Swiata.

BUDOWNICTWA
LATA DZIALALNOSCI
KONTYNENTOW
PRACOWNIKOW
KRAJOW
REFERENCJI EPC
LIDER BEZPIECZENSTW
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Garnictwo i Energetyka
Konwencjonalna S.A.

LIDER BEZPIECIEMSTWA
TECHMICTNEGD I—

Laboratorium Badan Materiatowych
Elektrowni Betchatow Liderem
Bezpieczenstwa Technicznego

Elektrownia Betchatow, w ktdrej funkcjonuje nagrodzone laborato-
rium, nalezy do spotki PGE GiEK, ktdra jest czescig najwiekszego
koncernu energetycznego w kraju — PGE Polskiej Grupy Energe-
tycznej. Przedmiotem dziatalnosci spotki jest wydobycie wegla bru-
natnego oraz wytwarzanie energii elektrycznej. W skfad PGE GIEK
wchodzi 6 oddziatow, ktore znajdujg sie na terenie 4 wojewodztw.

PGE GIEK jest liderem branzy wegla brunatnego — 89% tego surow-
ca w kraju wydobywa sie w kopalniach spotki. Jest ona réwniez naj-
wiekszym producentem energii elektrycznej - wytwarza blisko 36%
krajowej produkcji, w tym sama Elektrownia Betchatow pokrywa
blisko 22% krajowego zapotrzebowania na energie elektryczng. Do
produkcji energii elektrycznej w oddziatach PGE GIEK wykorzysty-
wany jest wegiel brunatny i kamienny oraz biomasa.

Laboratorium Badan Materiatowych funkcjonuje w ramach Wydzia-
tu Kontroli Technicznej, ktory istnieje praktycznie od poczatku dzia-
talnosci Elektrowni Betchatow. Od ponad 40 lat do jego gtownych
zadan nalezy wykonywanie pomiardw i badan niszczgcych i nienisz-
czgcych zaréwno w remontach i modernizacjach, zarowno podczas

WYDARZENIA

biezgcych napraw majgcych na celu usuwanie awarii. W Wydziale
opracowywane sg kompleksowe technologie badan diagnostycz-
nych, jak réwniez prowadzone specjalistyczne badania diagnostycz-
ne elementow kottow i turbin, urzadzern pomocniczych, konstrukgji
stalowych, a takze warstw napylanych.

Laboratorium Badan Materiatowych Elektrowni Betchatow wspotpra-
cuje z Urzedem Dozoru Technicznego od poczatku istnienia, wspdlnie
przeprowadzajgc remonty, modernizacje i naprawy urzadzen cisnienio-
wych. Dziata ono zgodnie z systemem zarzgdzania jakoscig opartym
na wymaganiach miedzynarodowej normy PN-EN ISO/IEC 17025. Od
blisko 20 lat laboratorium posiada uznanie Urzedu Dozoru Techniczne-
go sygnowane numerem jeden (LBU-001/20-17). W zakresie uznania
laboratorium ma 15 metod badawczych, w tym nowoczesne techniki
ultradZwiekowe, termograficzne czy metalograficzne, i podejmuje coraz
to nowsze wyzwania, czego przyktadem moze by¢ zastosowanie do
badan zupetnie innowacyjnych rozwigzan, takich jak drony inspekcyjne.
Laboratorium Badan Materiatowych to jednak przede wszystkim ludzie
0 ogromnym doswiadczeniu i wiedzy potwierdzonej licznymi uprawnie-
niami i certyfikatami wydanymi przez krajowe i zagraniczne instytucje.
Personel laboratorium sktada sie 11 inzynierow i 20 technikow stwier-
dzajgcych w wyniku badan, ktére urzgdzenia nadajg sie do dalszej bez-
piecznej eksploatacji.

— Nieskrywang ambicjg zespotu, ktdry tworzy spotke PGE Gornictwo
i Energetyka Konwencjonalna, jak tez catej Grupy Kapitatowej PGE jest
bycie liderem we wszystkich ptaszczyznach funkcjonowania naszej fir-
my. Kazdego dnia staramy sie pracowac na jak najwyzszym poziomie.
Szczegolng troskg otaczamy tez wszystkie dziedziny zwigzane z dba-
toscig o srodowisko i bezpieczenstwo ludzi, takze w obszarze zwigza-
nym z urzadzeniami i systemami technicznymi, ktéry byt przedmiotem
whikliwej, merytorycznej analizy przeprowadzonej przez kapitute rankin-
gu — powiedziat podczas gali wreczenia nagrod Andrzej Kopertowski,
Wiceprezes Zarzadu PGE GIEK.

O tym, ze befchatowskg elektrownie od wielu lat wyrdznia wysoki
poziom bezpieczenstwa technicznego, Swiadczy fakt, ze juz w 2014
r. znalazta sie ona w finatowej dziesigtce pierwszej edycji rankingu
Lider Bezpieczenstwa Technicznego. Elektrownia Betchatow to jeden
z oddziatow wchodzgcych w sktad spotki PGE Gornictwo i Energetyka
Konwencjonalna z siedzibg w Befchatowie i najwieksza w Polsce elek-
trownia konwencjonalna. To nowoczesny, w wysokim stopniu zauto-
matyzowany i przyjazny srodowisku obiekt, spetniajgcy wszystkie
wymagania i normy srodowiskowe. Posiada bardzo wysoki wskaznik
dyspozycyjnosci i zajmuje wiodgcg pozycje wsrod polskich wytwor-
cow energii elektrycznej. Rocznie wytwarza okoto 32 TWh energii
elektrycznej, co stanowi prawie 22 proc. produkcji krajowej. Moc elek-
tryczna zainstalowana Elektrowni Betchatow (5298 MW) stanowi pra-
wie 50 proc. mocy elektrycznej zainstalowanej w catej PGE.

Zdj. PGE GitK SA
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Transition Technologies
— polski lider IT

Transition Technologies SA — polska grupa kapitatowa dziatajgca na
catym Swiecie, dostarczajgca zaawansowane rozwigzania dla rynku
energii, gazu, przemystu 4.0 oraz bioinformatyki. Grupa zapewnia row-
niez kompleksowy outsourcing ustug IT i produkcji oprogramowania
dla wielu swiatowych korporacji. Zespot firmy tworzg najlepsi eks-
perci i specjalisci, ktorzy pracujg nad innowacyjnym wykorzystaniem
nowoczesnych rozwigzan z pogranicza internetu rzeczy, wirtualnej
i rozszerzonej rzeczywistosci oraz cyberbezpieczenstwa.

Obecnie caty sektor przemystowy przechodzi przez faze rewolucji,
w ktorej kluczowag role odgrywa digitalizacja. W tym przestronnym
hasle mieszczg sie i internet rzeczy (IoT), i zaawansowane metody
zbierania danych oraz ich analiza, metody data science, analiza pre-
dykeyjna, przetwarzanie w chmurze, big data, optymalizacja i mode-
lowanie procesow, automatyczne rozpoznawanie mowy i obrazu czy
tez wirtualna (VR) i rozszerzona (AR) rzeczywistos¢. Same definicje

i produkty zmieniajg sie zresztg szybko, bo caty obszar IT w prze-
mysle caly czas sie rozwija i generuje nowe mozliwosci — najpetniej
opisuje to kompleksowa wizja przemystu 4.0.

W naturalny sposob rozwigzania IT pozwalajg na podniesienie pozio-
mu bezpieczenstwa technicznego zaréwno przez lepszg obserwacje
i analize procesu (firma koncentruje sie na systemach pozyskiwania
danych i ich obrobce w kierunku optymalizacji i analizy predykcyjnej
z wykrywaniem zagrozen), jak i rozwigzania VR/AR pozwalajgce m.in.
osobom zaangazowanym w kontrole urzadzen czy tez w kontrole wa-
runkow bezpieczenstwa na wykorzystanie nowych funkgji rozszerzo-
nej rzeczywistosci, np. mozliwosci naktadania obrazow projektowych,
bezposredniej komunikacji z centrami eksperckimi czy tez analizy on-
-line i rejestracji podejmowanych czynnosci.

Z drugiej strony, paradoksalnie, wszechstronny wptyw digitalizacji
spowodowat powstanie zupetnie innych zagrozen. Nadzorowanie
procesow przez coraz bardziej wyrafinowane systemy IT to takze
niebezpieczenstwo atakéw cyberinformatycznych (szczegdlnie
na infrastrukture krytyczng) czy tez przejmowanie zdalnej kontro-
li nad instalacjami przemystowymi. Rownolegle wiec rozwija sie
zupetnie nowa gatgz bezpieczenstwa przemystowego — ochrona
przez zagrozeniami, jakie stwarza digitalizacja, czyli systemy cy-
berbezpieczenstwa obszaru OT czy wczesnego wykrywania zagro-
zen informatycznych.

W obu tych gtownych kierunkach wptywu digitalizacji na bezpieczen-
stwo przemystowe kluczowa jest wspdtpraca w trojkacie — komer-
cyjne firmy (rozwigzania techniczne), uczelnie techniczne (badania
i rozwaj) oraz firmy certyfikujgce jak UDT (procedury i certyfikacja).
W przysztosci Transition Technologies SA bardzo chce takie partner-
stwo rozwijac jak najszerzej. | ma nadzieje, ze rozwaj polskiego prze-
mystu 4.0 bedzie sie opierat na polskich rozwigzaniach i zasobach
polskich dostawcow.

\\)7/ 2/2019| INSPEKTOR Biuletyn Urzedu Dozoru Technicznego
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KONFERENCJA UDT

30 maja odbyta sie VI Konferencja Urzedu Dozoru Technicznego ,Nauka, technika,
przemyst — technologie dla bezpieczenstwa publicznego”. Konferencja objeta byta
honorowym patronatem Ministra Przedsiebiorczosci i Technologii.

Prezentacje wprowadzajgcg dotyczgcg, wdrozenia portalu elektronicznej obstugi klienta eUDT, zaprezentowat
Piotr Majcherkiewicz, Dyrektor Departamentu Informatyki UDT. Portal eUDT zapewnia wygodny i szybki dostep
do informacji o urzadzeniach, terminach badan i rozliczeniach finansowych z UDT, gwarantuje mozli-
wosc wyswietlania i pobierania dokumentow, w tym sktadania wnioskow i pobierania decyzji drogg elek-
troniczng. Obecnie z portalu korzysta 1600 klientow, ktorzy posiadajg 270 tys. urzadzen w bazie portalu,
co stanowi 20 proc. wszystkich zarejestrowanych w ewidencji UDT urzadzen.

ELEKTROMOBILNOSC A ENERGETYKA

Elektromobilnos¢ a energetyka — to tytut debaty w ramach
pierwszego panelu dyskusyjnego. Moderatorem debaty byt dr. inz.
Stanistaw Tokarski z Centrum Energetyki AGH.

Ponadto w debacie udziat wzieli:

e Szymon Bylinski, Dyrektor Departamentu Innowacji i Rozwoju,
Ministerstwo Energii,

« Jacek Btaszczynski, Dyrektor ds. Projektow, PGE Nowa Energia
Sp.zo.0,

* Mateusz Figaszewski, Petnomocnik Zarzadu ds. Rozwoju E-mobil-
nosci i PR, Solaris Bus & Coach SA,

 Kazimierz Karolczak, Przewodniczgcy Zarzgdu Gornoslagsko-Za-
gtebiowskiej Metropolii,

» Robert Zasina, Prezes Zarzadu Tauron Dystrybucja SA,

 Marcin Korolec, Prezes Fundacji Promogji Pojazdow Elektrycznych

* Andrzej Ziotkowski, Prezes UDT.

Podstawowg kwestig zwigzang z rozwojem elektromobilnosci
w Polsce jest koordynacja dziatan stymulujgcych, zarowno w ob-
szarze infrastruktury tadowania, jak przysztych uzytkownikéw sa-
mochodow elektrycznych, co wymaga od Panstwa odpowiednich
dziatan regulacyjnych - stwierdzili uczestnicy panelu.

Biorgcy udziat w panelu Szymon Bylinski z Ministerstwa Energii
zwrocit uwage na specyfike polskiego rynku pojazdéw elektrycz-
nych, na ktérym przeszto 80 proc. nowych samochoddw elektrycz-
nych stanowig pojazdy kupione przez firmy i instytucje.

Wedtug Andrzeja Zidtkowskiego, Prezesa UDT, nalezy powoli odcho-
dzi¢ od modelu bazujgcego na posiadaniu samochodu bedgcego do
tej pory synonimem statusu spotecznego. — Uruchomienie w War-
szawie car-sharingu 500 samochoddw elektrycznych to zapowiedz
trendu, ktory niedtugo stanie sie Swiatowy. Przysztosciag jest nie
posiadanie, a wykorzystanie, czyli produkt as service — powiedziat
Andrzej Zidtkowski. Prezes UDT poinformowat, ze Urzad prowadzi
grupe roboczg w ramach komitetu sterujgcego dotyczgcego tancu-
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cha wartosci elektromobilnosci. W tym zakresie Ministerstwu Ener-
gii zaproponowana zostanie zasadnosc¢ przygotowania wytycznych
dla magazynow energii oraz ustanowienie w systemie ksztatcenia
zawodowego kwalifikacji w zakresie nieistniejgcego obecnie zawo-
du mechanik pojazdow elektrycznych.

Wedtug Roberta Zasiny, Prezesa Zarzadu Tauron Dystrybucja, sie¢
dystrybucyjna rozwija sie wraz z rozwojem punktéw fadowania. —
Podstawowg kwestig zwigzang z okresleniem kierunku rozwoju sieci
dystrybucyjnej jest pojawienie sie technologii magazynowania energii.
Dzieki magazynom energii zlokalizowanym przy punktach fadowania
samochoddw elektrycznych bedzie mozna bardziej elastycznie zarza-
dza¢ mocy szczytowg na tych punkach — powiedziat Robert Zasina.
— Duze firmy majg przemyslany plan instalowania punktow tadowa-
nia samochodow elektrycznych, a ich refleksje sg spojne z naszymi.
Rynek zweryfikowat zaréwno liczbe, jak i parametry punktow fa-
downia. W wielu przypadkach moc przytgczeniowa obiektow, w kto-
rych bedg instalowanie punkty tadownia, nie zostata wykorzystana
- zwrocit uwage Robert Zasina.

Marcin Korolec, Prezes Fundacji Promocji Pojazdow Elektrycznych,
jest zdania, ze rynek znajduje sie w specyficznym momencie roz-
woju technologii samochodow elektrycznych, gdy zwieksza sie ich
zasieg, a maleje cena. Brak systemu wsparcia zakupu samochodow
elektrycznych wptywa wedtug niego na ich ograniczong podaz na
polskim rynku. — Ze wzgledu na strukture taryf energii elektrycznej
nie ma w Polsce firmy, ktdra jest w stanie zarobi¢ na tadowaniu
samochoddw elektrycznych, gdyz z jednej strony sg optaty zwig-
zane z mocg zamowiong, a z drugiej — nie ma klientow korzystaja-
cych z ustugi tadowania. Potrzebne jest przemyslenie, w jaki sposob
uksztattowac taryfe dla swiadczgcych ustuge tadowania samocho-
déw, dopuszczajge likwidacje sktadnika mocowego przy jednocze-
snym zwiekszeniu stawki za energie — powiedziat Marcin Korolec.

Jacek Btaszczynski, Dyrektor ds. Projektow w PGE Nowa Energia,

zwrocit uwage, ze budowa stacji tadowania samochodow elektrycz-
nych nastawiona jest na dtugi okres zwrotu z tych inwestycji, na co
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mogg pozwoli¢ sobie przede wszystkim zintegrowane grupy ener-
getyczne oraz firmy paliwowe. — Stymulatorem dla rozwoju rynku
od strony popytowej bedg moce i parametry urzadzen do tadowania
samochoddw - zauwazyt Jacek Btaszczynski.

Wedtug Kazimierza Karolczaka, Przewodniczgcego Zarzgdu Gornosla-
sko-Zagtebiowskiej Metropolii, brak jest modelu biznesowego, w ktorym
dla prezydentow i burmistrzow mniejszych gmin elektromobilnosc by-
taby optacalna. Najczesciej wiec decydujg sie oni na zakup autobusow
z silnikami Diesla. — Rynek elektromobilnosci jest raczkujgcy i nie wia-
domo, kiedy sie rozwinie — powiedziat Kazimierz Karolczak.

Pogladu tego nie podzielit Mateusz Figaszewski z Solaris Bus & Co-
ach, wedtug ktdrego rynek autobusow elektrycznych rosnie znacznie
szybciej, niz wynikato to z wezesnigjszych prognoz. — Rynek autobu-
sow w UE to rocznie 15 tys. pojazddw, z czego 2 tys. to autobusy elek-
tryczne. Szacujemy, ze w ciggu najblizszych 10 lat bedzie to juz potowa
wszystkich autobusow, a rynek pojazdow spalinowych spadnie ponizej
10 proc. Pozostatg czes¢ bedg stanowic pojazdy hybrydowe oraz wo-
dorowe — powiedziat Mateusz Figaszewski.

BEZPIECZENSTWO INSTALACJI PRZEMYSEOWYCH | PROCESOW
PRODUKCYINYCH

Tematem drugiego panelu dyskusyjnego, ktorego moderatorem byt
prof. dr hab. inz. Tadeusz Uhl z AGH w Krakowie, byto bezpieczen-
stwo instalacji przemystowych i proceséw produkeyjnych.

Ponadto w debacie udziat wzieli:

* Tomasz Branicki, Dyrektor ds. Techniki, Grupa Lotos SA,

» Maciej Pyznar, Dyrektor ds. Projektow Strategicznych, ComCERT SA,

e prof. dr hab. Marek Dzwiarek, CIOP PIB,

e Michat Jaworski, Dyrektor Strategii Technologicznej, Microsoft Sp.
zo.o,

 Janusz Samuta, Dyrektor Departamentu Innowacji i Rozwoju, UDT.



Uczestnicy panelu zgodnie stwierdzili, ze wraz z dynamicznym
rozwojem przemystu zmienia sie podejscie do bezpieczenstwa.
Przedsigbiorstwa upatruja duzej szansy w zastosowaniu sztucz-
nej inteligencji oraz systemow predykcyjnych.

Janusz Samuta zwrdcit uwage, ze UDT musi stale sie zmieniac,
rozwijac i dostosowywac do zachodzgcych na rynku zmian. Przez
wiele lat UDT zajmowat sie bezpieczenstwem w pojeciu safety, tzn.
bezpieczenstwem stricte technicznym maszyn i urzadzen dziata-
jacych jednostkowo. Rozwoj przemystu spowodowat, ze UDT do-
strzega nowe zagrozenia zwigzane z bezpieczenstwem przesytania
informacji, wzajemnego zaktocania sygnatow na drodze czujnik —
chmura oraz mozliwosc¢ wystgpienia cyberataku. — Rozwoj przemy-
stu 4.0 skutkuje rozwojem nowych dziedzin przemystu oraz nowych
zagrozen — powiedziat Janusz Samuta. — To wymaga od UDT sta-
tego rozwoju oraz zapewnienia bezpieczenstwa informatycznego —
dodat. Podkreslit rowniez, ze UDT chce swiadczy¢ ustugi w sferze
cyberbezpieczenstwa IT.

Zapytany o mozliwosc¢ wspotpracy pomiedzy przemystem a UDT
Janusz Samuta zwrdcit uwage, ze optymalnym rozwigzaniem byto-
by wykorzystanie przez UDT danych pochodzgcych z monitorowa-
nia urzgdzen prowadzonych przez zaktady przemystowe.

Teze te poparli przedstawiciele przemystu. Tomasz Branicki, Dy-
rektor ds. Techniki w Lotosie podkreslit, ze wszystkim zalezy na
utrzymaniu bezpieczenstwa. — Gdy mowa o bezpieczenstwie, nie
moze byc¢ dwoch roznych stron — powiedziat. — Wszystkim zalezy
na bezpiecznej pracy i bezpiecznym eksploatowaniu majgtku — do-
dat. Jego zdaniem przedsiebiorstwo, ktore buduje kulture bezpie-
czenstwa, nie powinno miec¢ problemu z dzieleniem sie wiedzg oraz
informacjami, co bezposrednio sprzyja poprawie bezpieczenstwa.

Maciej Pyznar z ComCERT dodat, ze pomimo swiadomosci przed-
siebiorstw czesto nie ma mozliwosci wykorzystania zbieranych da-
nych ze wzgledu na zapisy zawarte w umowach. Zwrocit uwage,
ze w zwigzku z poprawg bezpieczenstwa przedsiebiorstwa powinny
zastanowic sie nad zapisami umow.

Michat Jaworski, Dyrektor Strategii Technologicznej w Microsofcie
dodat, ze Microsoft zauwaza pewng tendencje widoczng w Europie
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i Polsce, polegajgcg na umieszczaniu danych w chmurze. W tej sy-
tuacji kwestie bezpieczenstwa sg wspotdzielone pomiedzy uzytkow-
nika i dostawce. Podkreslit, ze obecnie nawet duze przedsiebiorstwo
nie moze samodzielnie zapewnic sobie bezpieczenstwa. Zwrocit
rowniez uwage, ze sztuczna inteligencja oraz systemy predykcyjne
sg jednym z typowych zastosowan, ktore mogg z wyprzedzeniem
ostrzec przed pojawieniem sie pewnych mozliwych zdarzen. Jak
podkreslit, sg to systemy szybsze od systemow czasu rzeczywiste-
go. Przypomniat rowniez, ze moc obliczeniowa komputerow podwa-
ja sie w 18-24 miesigce, natomiast w systemach informatycznych
co 3 miesigce. — Juz dzis mozemy wykorzystywac sztuczng inteli-
gencje do wykonywania diagnostyk, do wykorzystania danych, ktore
mamy, tak aby wycigga¢ odpowiednie wnioski i budowac systemy
cyberbezpieczenstwa w sensie safety i security — dodat.

Tomasz Branicki podkreslit, ze diagnostyka ma wyprzedzac nie-
planowane fakty, ktore moga doprowadzic do usterki lub awarii. —
Diagnostyka jest narzedziem stuzgcym do osiggania stanu, ktory
pozwala na eksploatacje urzgdzen w sposob bezpieczny dla srodo-
wiska zewnetrznego i wewnetrznego — powiedziat Branicki. — Dzieki
diagnostyce eksploatacja urzadzen moze nie zaskakiwac — dodat.
Podkreslit, ze grupa Lotos jakis czas temu dostrzegta potrzebe
korzystania ze sztucznej inteligencji. W efekcie spotka nawigza-
ta wspotprace z Microsoftem. Lotos chce wykorzystac sztuczng
inteligencje do zebrania i zinwentaryzowania danych potrzebnych
do stworzenia modelu numerycznego odwzorowujgcego rzeczywi-
stosc, na podstawie ktorego awarie bedg wykrywane z wyprzedze-
niem. — Wypracowany model przy wykorzystaniu sztucznej inteli-
gencji pozwoli na przewidywanie awarii, czyli zastosowanie metod
predykeyjnych, ktore w konsekwencji doprowadzg do poprawy bez-
pieczenstwa technicznego.

Prof. Marek Dzwiarek z CIOP PIB podkreslit, ze rewolucja przemy-
stowa 4.0 radykalnie zmienita metody i skutecznos¢ wytwarzania.
Jako przyktad podat internet rzeczy, maszyny autonomiczne, ma-
szyny wspotpracujgce, ktore jego zdaniem umozliwiajg skuteczniej-
sze dziatanie operatora. Zwrocit rowniez uwage na fakt drastycz-
nej zmiany, jaka zaszta w metodach zapewnienia bezpieczenstwa
operatorow. - Dotychczas najpowszechniej i najskuteczniej stoso-
wano metode polegajgcg na odseparowaniu cztowieka od strefy
zagrozenia poprzez ostony, odgrodzenia — powiedziat Marek Dzwiarek.
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WYDARZENIA

— Obecnie bezposrednia wspotpraca cztowieka z robotem catkowicie
zmienia ten aspekt — dodat. Jego zdaniem bardzo istotnym elementem
rewolucji przemystowej sg tzw. roboty wspotpracujgce sytuacja, w kto-
rej w procesie produkcji cztowiek wykonuje swoje zadanie obok robota.
Zapewnienie bezpieczenstwa wspomagane jest przez liczne systemy
czujnikowe, systemy predykeyjne. Ich zadaniem jest zidentyfikowanie
operatora, ktory zbliza sie do maszyny, sprawdzenie jego uprawnien
oraz monitorowanie pracy. Podkreslit, ze nowe maszyny muszg byc
na biezgco analizowane, by mozna byto odpowiednio wczesnie wykryc
symptomy awarii i zapobiec niebezpiecznym zjawiskom. — Znaczny
rozwoj informatyzacji wytwarzania rzutuje zarowno na skutecznosc
produkcji, jak i bezpieczenstwo operatorow — powiedziat. — Powstajg
nowe rozwigzania i zupetnie inne metody zapewnienia bezpieczenstwa.
Wraz z rewolucjg 4.0 wzrost znaczenia rozwigzan informatycznych
oraz bezpieczenstwa operatorow jest kluczowy.

Prof. Tadeusz Uhl dodat, ze pomimo licznych zalet sztucznej in-
teligencji nalezy pamietac o tym, ze nie zawsze systemy oparte
na sztucznej inteligencji sg najbezpieczniejsze. — Nie ma dowodu
stabilnosci systemow opartych na sztucznej inteligencji, wszystko
zalezy od zbioru uczgcego oraz od sposobu uczenia — powiedziat.
Zwrocit uwage, ze w wielu aplikacjach bardziej krytycznych widac
trend powrotu do modeli statystycznych. — Dowod matematyczny
modelowania systemow istnieje i mozna go zrobic — wyjasnit.

INNOWACJE UDT W BEZPIECZENSTWIE TECHNICZNYM

W dalszej czesci konferencji przedstawiciele UDT zaprezentowali
innowacyjne dziatania w zakresie inspekcji urzadzen technicznych,
nowych metod badawczych oraz ustugi UDT-CERT w obszarze re-
alizacji inwestycji.

Daniel Konkel, Dyrektor Oddzialu UDT w Gdansku, przedstawit
nowe podejscie UDT do inspekcji urzadzen technicznych, oparte
na analizie ryzyka. UDT wykorzystuje w tym zakresie opartag na
ryzyku metodologie BRI (Risk Based Inspection).

Ryzyko jest w niej definiowane jako iloczyn prawdopodobienstwa i skut-
kow, jakie moze wywota¢ niepozgdane zdarzenie. Obydwie te zmienne
moga przybierac w czasie rézne wartosci. Prawdopodobienstwo zda-
rzenia wzrasta z czasem niewykonywania inspekcji, natomiast jego
skutki moga zmieniac sie w czasie, jezeli wokot urzgdzenia pojawia sie
nowe obiekty lub znikng dotychczasowe. Zarzadzanie ryzykiem pole-
ga na realizacji trzech dziatan. Rozpoczyna sie je od przeprowadzenia
rankingu ryzyka, czyli okreslenia, co nalezy poddac inspekcji. Nastepnie
okresla sie aktywne mechanizmy degradacji, czyli kojarzac materiat
konstrukeyjny i Srodowisko, w ktorym pracuje, wskazuje sie miejsca
lub mechanizmy, jakie mogg tam zaistnie¢ i doprowadzi¢ do uszkodze-
nia urzadzenia. Trzecim krokiem jest okreslenie technik badawczych,
za pomocg ktorych bedg wykrywane potencjalne uszkodzenia. Na tej
podstawie opracowywany jest harmonogram inspekcji. W zaleznosci
od przyjetej metody badawczej poziom ryzyka mozna obnizy¢, stosujac
zaawansowane metody diagnostyczne. Jest to proces ciggty i wymaga
ciggtego zarzadzania danymi.

Efektem analiz dla poszczegdlnych urzgdzen jest opracowanie
programu badan finalnych urzgdzenia. W obiekcie zaznaczane sa
miejsca, ktore nalezy badac, ze wskazaniem, jakimi metodami, w ja-
kim zakresie i w jakich terminach. RBI jest narzedziem szczegdlnie
pomocnym w duzych obiektach do okreslania miejsc najbardziej
narazonych na wystepowanie niepozadanych zdarzen. Analizy do-
konywane sg w odniesieniu do okreslonych standardéw. Obecnie na
swiecie funkcjonujg dwa standardy: amerykanski i europejski. UDT
wykorzystuje standard amerykanski, gdyz istnieje dtuzej, jest znacz-
nie obszerniejszy i tatwiejszy w uzyciu.

Zastosowanie metodologii BRI pozwala na efektywne wykorzysta-
nie zasobow, zapewnia dostepnosc badanej instalacji, ograniczenie
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przestojow i optymalizacje harmonogramu badan.

Role i doswiadczenie jednostki UDT-CERT przy wsparciu realizacji
inwestycji przedstawit Rafat Osinski, Dyrektor Oddziatu UDT we
Wroctawiu.

UDT-CERT jest jednostka certyfikujgca oferujgcg wsparcie technicz-
ne przy realizacji inwestycji. Rafat Osinski zwrocit uwage, ze obszar
zainteresowania UDT obejmuje petny cykl zycia urzgdzenia i oraz
instalacji, w ktorej to urzgdzenie pracuje i rozpatruje go na czterech
etapach: koncepcji i projektowania, wytwarzania, eksploatacji i mo-
dernizacji.

UDT stara sie, aby w ramach wspotpracy zniwelowac ryzyko firm
zwigzane z przekroczeniem budzetu i harmonogramu, bedgcym
konsekwencjg niewtasciwych zakupow lub decyzji. Wspdtpraca
wspierana jest dziataniami laboratoryjnymi.

UDT-CERT oferuje swoim klientom udziat w pracach przygotowaw-
czych do inwestycji, wsparcie przy ztozeniu zapytania ofertowego
na jej realizacje oraz wsparcie przy weryfikacji wymagan technicz-
nych. Mozliwa jest rowniez weryfikacja dostawcdow, nadzér nad pra-
cg wytworcow, czyli reprezentowanie interesu inwestora w zakresie
nadzoru nad montazem poszczegdlnych urzadzen i elementow in-
stalacji.

Rafat Osinski wymienit przyktady udzielonego przez UDT-CERT
wsparcia przy realizacji inwestycji. Do przedsiebiorstw, ktore z nie-
go skorzystaty, nalezag m.in. Elektrownia Kozienice i EC Zeran, gdzie
podstawg zaangazowania UDT byta dyrektywa cisnieniowa.

Wojciech Manaj, Dyrektor Centralnego Laboratorium Urzedu Do-
zoru Technicznego, przedstawit stosowane przez UDT urzadzenia
i metody badawcze. Wymienit w tym zakresie urzadzenia do au-
tomatycznych badan ultradzwiekowych, emisji akustycznej oraz
drony.

Zastosowanie dronow minimalizuje ryzyko pracy inspektora, umozli-
wia wykonywanie badan w sposdb efektywny i szybki oraz pozwala
na akwizycje wynikow badan, co ma ogromne znaczenie przy ich
pozniejszej analizie. Przyktadem zrealizowanych w ten sposob in-
spekcji obiektow zamknietych byt zbiornik badany przy pomocy
drona ze zrédtem swiatta. Wojciech Manaj zwrdcit uwage, ze klien-
ci UDT oczekujg uzywania tego typu urzadzen, gdyz wewnetrzne
w firmach czesto nie zezwalajg na wchodzenie w niektore miejsca.
Innym wymienionym urzadzeniem jest przyrzad do automatyczne-
go ultradzwiekowego badania grubosci. Wykorzystanie tego narze-
dzia umozliwia mapowanie grubosci, zwieksza wiarygodnosc i ja-
kosc¢ badan i zastepuje badania punktowe.

Do stosowanych przez UDT metod badawczych nalezy emisja aku-
styczna — metoda umozliwiajgca kompleksowe badania duzych
obiektow. Pozwala na wskazanie miejsca aktywnych wad, ktére po-
jawiajg sie w obiekcie. Dzieki temu mozna nastepnie selektywnie,
w mniejszym obszarze, wykonac bardziej szczegdtowe badania.




Pozytywna ocena
Centralnego Laboratorium
Dozoru Technicznego
wydana przez Polskie
Centrum AKkredytacji

ZESPOL AUDITOROW POLSKIEGO CENTRUM AKREDYTACJI
DOKONAL OCENY W PROCESIE NADZORU W CENTRALNYM
LABORATORIUM DOZORU TECHNICZNEGO. W WYNIKU AUDI-
TU ZAKRES AKREDYTACJI LABORATORIUM BADAWCZEGO NR
AB 001 ZOSTAL ROZSZERZONY. CENTRALNE LABORATORIUM
DOZORU TECHNICZNEGO JEST OBECNIE JEDYNYM LABORA-
TORIUM BADAWCZYM W POLSCE POSIADAJACYM AKREDY-
TACJE W ZAKRESIE PROWADZENIA BADAN METODA EMISJI
AKUSTYCZNEJ (EA).

Zespot auditorow Polskiego Centrum Akredytacji przeprowadzit oce-
ne w Centralnym Laboratorium Dozoru Technicznego, w procesie

nadzoru. W wyniku auditu akredytacja AB 001 zostata rozszerzona,
a znowelizowane wydanie nr 17 dokumentu ,Zakres akredytacji la-
boratorium badawczego nr AB 001" z 24 stycznia 2019 r. zastgpito
poprzednie wydanie, nr 16, z 5 pazdziernika 2018 r.

Akredytacja laboratorium badawczego nr AB 001 zostata rozszerzo-
na w nastepujgcym zakresie:

* Dziat Badan Laboratoryjnych w Poznaniu:
badania akustyczne i hatasu — 4 normy, badania ultradZzwiekowe
phased array (PA) i time-of-flight diffraction (TOFD) — 4 normy,
radiografia cyfrowa (DR) — 2 normy, badania metoda emisji aku-
stycznej (AE) — 8 norm, badania urzgdzen spalajgcych paliwa ga-
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zowe — 8 norm; aktualizacja norm w zakresie akredytacji: badania
materiatowe — 12 norm, badania kompatybilnosci elektromagne-
tycznej (EMC) — 3 normy.

« Dziat Badan Laboratoryjnych w Warszawie:
badania nieniszczgce, w tym badania ultradZzwiekowe phased ar-
ray (PA) i time-of-flight diffraction (TOFD) — 44 normy.

* Dziat Badan Laboratoryjnych (OL) w Krakowie:
rozszerzenie o nowg lokalizacje oraz badania metodg emisji aku-
stycznej (AE) — 8 norm, badania nieniszczace — 20 norm.

BADANIA METODA EMISJI AKUSTYCZNEJ MOGA BYC WYKONY-
WANE W WARUNKACH PRACY URZADZENIA, POZWALA TO NA
UNIKNIECIE KOSZTOWNYCH POSTOJOW INSTALACJI. BADANIU
MOZE BYC PODDAWANE CALE URZADZENIE, JAK ROWNIEZ JEGO
CZESC, CO CZYNI TE METODE UNIWERSALNYM, KOMPLEKSO-
WYM NARZEDZIEM POZWALAJACYM OGRANICZAC RYZYKO WY-
STAPIENIA AWARII | ZWIAZANYCH Z TYM POWAZNYCH SKUT-
KOW FINANSOWYCH.

Centralne Laboratorium Dozoru Technicznego jest zatem obecnie
jedynym w Polsce laboratorium badawczym posiadajgcym akredy-
tacje w zakresie przeprowadzania badan metodg emisji akustyczne;
(AE). Wykorzystywanie tej metody jest bardzo skutecznym sposo-
bem na wykrywanie wad w konstrukcjach urzgdzen technicznych.
Z uwagi na fakt, ze badania metodg emisji akustycznej mogag byc
wykonywane w warunkach pracy urzadzenia, pozwala to na uniknie-
cie kosztownych postojow instalacji. Badaniu moze by¢ poddawane
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cafe urzagdzenie, jak rowniez jego czes¢, co czyni te metode uni-
wersalnym, kompleksowym narzedziem pozwalajgcym ograniczac
ryzyko wystgpienia awarii i zwigzanych z tym powaznych skutkow
finansowych. Metoda ta wykorzystywana jest w badaniach m.in.
zbiornikow cisnieniowych, bezcisnieniowych, zbiornikéw magazy-
nowych, systemow rurociggow, reaktordw i coraz czesciej znajduje
zastosowanie w specjalistycznych badaniach uzupetniajgcych do
rewizji wewnetrznej lub proby cisnieniowe;.

Dziatania Centralnego Laboratorium Dozoru Technicznego w 2019
r. sg kontynuacjg przyjetego wczesniej kierunku — wypracowa-
nia nowoczesnego modelu Swiadczenia ustug oraz wzrostu do-
stepnosci ustug laboratoryjno-badawczych. W tym celu tworzo-
na jest sie¢ laboratoriow mobilnych i stacjonarnych. Osiggniecie
tych zatozen realizowane jest poprzez zapewnienie odpowied-
niego wyposazenia pomiarowo-badawczego, rozwoj kompeten-
cji kadry inzynieryjno-badawczej oraz wdrazanie ustug opartych
na najnowszych metodach badawczych.

W pazdzierniku 2018 r. utworzona zostata pierwsza jednostka labo-
ratoryjno-badawcza UDT we wspotpracy z uczelnig. W Warszawie
przy wspotpracy z Politechnikg Warszawska rozpoczat dziatalnosc
Dziat Badan Laboratoryjnych w Warszawie — laboratorium przygo-
towane do wykonywania badarn wtasnosci wytrzymatosciowych
materiatow metalowych, badan makro- i mikrostruktury materia-
tow metalowych, badan ztgczy spawanych w ramach kwalifiko-
wania technologii spawania. Warszawska jednostka badawcza
wyposazona zostata w nowy sprzet, m.in. maszyne wytrzyma-
tosciowg mtot wahadtowy, twardosciomierz uniwersalny, zestaw
do badan ultradzwiekowych, robot inspekcyjny, wideoendoskop
z funkcjg pomiaru nieciggtosci oraz osprzet do metalografii prze-
nosnej: mikroskop z kamerg cyfrows, zestaw do preparatyki zgta-
déw metalograficznych oraz materiaty do pobierania replik. Kadra
laboratoryjna bedzie takze wykonywac¢ badania nieniszczace me-
todami klasycznymi. Zastosowanie znajdg rowniez zaawansowa-
ne techniki takie jak: phased array (PA), ultradzwiekowa technika
time-of-flight diffraction (TOFD).

W Krakowie przy wspotpracy z Akademig Gorniczo-Hutniczg po-
wstaje kolejna placowka laboratoryjno-badawcza UDT, ktdrej otwar-
cie przewidziano juz w tym roku.

Trwajg rowniez prace zwigzane z adaptacjg nowych pomieszczen
przeznaczonych dla Dziatu Badan Laboratoryjnych w Poznaniu.
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Innowacyjna organizacja inzynierska
— projekt strategiczny UDT

Rozwdj innowacyjnej organizacji inzynierskiej to jeden z szesciu wyznaczonych celdéw strategicznych UDT,
realizowany w formule projektowej nieustannie od 2017 r. W okresie dwdch ostatnich lat zespdt pracujgey
w ramach projektu PS002 ,Innowacyjna organizacja inzynierska”, wedtug wyznaczonego harmonogramu
i pod statym nadzorem komitetu sterujgcego, tworzyt produkty scisle zwigzane z przyporzadkowanymi za-
daniami operacyjnymi. Powotane w UDT centra kompetencyjne, zrzeszajgce ekspertow UDT z catego kraju,
posiadajgcych najwiekszg wiedze z danej dziedziny lub branzy przemystowej, to jeden z przyktadow korzysci
interdyscyplinarnej wspotpracy w projekcie.

W wyniku analizy stopnia realizacji strategii UDT przeprowadzonej na przetomie 2018 i 2019 r. komitet ste-
rujgcy podjat decyzje o aktualizacji zakresu i sktadu projektu strategicznego PS002. Nowy zakres projektu
dotyczy¢ bedzie dwdch zadan operacyjnych, do ktorych zaklasyfikowano siedem podzadan. Zaktualizowany
zakres projektu strategicznego PS002 ,Innowacyjna organizacja inzynierska” ilustrujg rys.1irys. 2.

1 Wdrozenie technologii blockchain w UDT
I Karol Formowicz 3 Optymalizacja procesu uznawania laboratoriow przez UDT

Centralne Laboratorium Dozoru 4 Wdrozenie nowego modelu sprzedazy wolnorynkowych ustug laboratoryjnych
Technicznego UDT (kierownik projektu)

5 Doskonalenie procesu przeprowadzania egzamindw potwierdzajacych kwalifikacjg instalatorow OZE przez UDT
6 Doskonalenie procesu ksztatcenia kadry UDT w zakresie SZWO i F-gazow

Rys 1. Zadanie operacyjne 2.2. Opracowanie zasad umozliwiajacych dostep do technologii badawczych i wiedzy

2 Monitorowanie parametrow eksploatacyjnych instalacji technicznych
1 Implementacja innowacyjnych metod/technik badawczych do UDT

Rys 2. Zadanie operacyjne 2.3. WdroZenie innowacyjnych metod badawczych, diagnostycznych i monitoringu

WDROZENIE TECHNOLOGII BLOCKCHAIN W UDT

Postepujaca cyfryzacja i automatyzacja wprowadza do naszej codziennosci wiele korzysci i utatwien.
Zmiany te ksztattujg jednoczesnie wiele zagrozen i moga by¢ Zrodtem cyberprzestepczosci. Dlatego coraz
wiekszg wage przywigzuje sie do zapewnienia odpowiedniego bezpieczenstwa przetwarzanych elektronicz-
nie danych. Jednym z narzedzi wzmacniajgcym bezpieczenstwo jest technologia blockchain, ktéra dzieki
wykorzystaniu rejestrow rozproszonych znaczaco utrudnia potencjalng ingerencje, modyfikacje czy tez proby
pozyskania przez cyberprzestepcow danych przechowywanych w bazach internetowych.

W 2018 r. rozpoczeto prace nad wdrozeniem tej technologii w UDT. Opracowana koncepcja wdrozeniowa
zaktada, ze w pierwszej kolejnosci tg technologig zostang objete certyfikaty osobowe wydawane przez UDT.
Na kolejnych etapach technologia bedzie systematycznie rozszerzana o pozostate rodzaje dokumentow wy-
dawanych przez UDT. Jeszcze w tym roku prowadzone beda prace w celu wytonienia dostawcy tej technologii.

MONITOROWANIE PARAMETROW EKSPLOATACYJNYCH INSTALACJI TECHNICZNYCH

Ciaglty wzrost zapotrzebowania na energie elektryczng, obowigzujgca ustawa o rynku mocy czy tez
przestarzata infrastruktura energetyczna to czynniki, ktore powodujg diametralne zmiany charaktery-
styki pracy blokow energetycznych. W zwigzku z tym konieczne jest zwrocenie szczegolnej uwagi na
zapewnienie odpowiednich warunkow eksploatacyjnych tych urzadzen.

@ Zespot projektowy podejmuje proby wdrozenia w UDT ustugi monitorowania parametrow eksploatacyj-
nych urzgdzen poprzez wprowadzenie specjalistycznego oprogramowania informatycznego, zapewnia-

/ jacego analize przesytanych danych.

Prezentowana na krajowych konferencjach wersja beta oprogramowania zostata odebrana pozytywnie,
w szczegolnosci przez specjalistow zajmujgcych sie utrzymaniem ruchu.
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OPTYMALIZACJA PROCESU UZNAWANIA LABORATORIOW PRZEZ UDT

Urzad Dozoru Technicznego ocenia kompetencje laboratoriow badawczych (uznawanie laboratoriow
wynikajgce z ustawy o dozorze technicznym) m.in. w odniesieniu do wymagan normy PN-EN ISO/IEC
17025:2005. Norma ta w niektorych zapisach nie uszczegotawia wymagan, zwtaszcza technicznych.
Skutkiem tego moze by¢ niejednorodne podejscie do oceny jakosci sprawdzanych laboratoriow.

Dlatego w ramach prac zespotu projektowego powstanie dokument w formule warunkow technicznych
Urzedu Dozoru Technicznego, zawierajgcy szczegotowe wymagania w tym zakresie, jak rowniez opis
przebiegu procesu uznania laboratorium przez UDT. Warunki te bedg ogdlnodostepne, przez co labora-
toria przystepujgce do oceny bedg mogty uzyskac precyzyjng informacje co do wymagan, ktore nalezy
spetni¢, aby zostac wpisanym do rejestru laboratoriéw uznanych przez UDT.

Prowadzone dotychczas obserwacje badan wykonywanych podczas oceny laboratoriéw przez UDT od-
bywajg sie przy wykorzystaniu probek przygotowywanych przez laboratoria. W celu wsparcia ich w tym
zakresie, zespot projektowy podejmie probe zbudowania bazy probek egzaminacyjnych UDT, ktére beda
wykorzystywane w procesie uznawania laboratoriow.

Ponadto stworzony zostanie zaktualizowany rejestr uznanych laboratoridw, ktory oprocz zmiany szaty gra-
ficznej poprawiajgcej czytelnos¢ dokumentu bedzie zawierat dodatkowe interaktywne funkgcie.

WDROZENIE NOWEGO MODELU SPRZEDAZY WOLNORYNKOWYCH USLUG LABORATORYJNYCH

Zmiana struktury organizacyjnej UDT, w tym nowy kierunek dziatania Centralnego Laboratorium Dozoru
Technicznego, skierowanego na rozwoj sieci laboratoriow mobilnych, terenowych komorek badawczych
oraz laboratoriow stacjonarnych wymaga wdrozenia nowego modelu sprzedazy ustug w zakresie labo-
ratoryjnych ustug dobrowolnych czyli pozaustawowych. Niniejsze zadanie operacyjne stuzy skuteczne-
mu wdrozeniu nowego modelu w CLDT, ktdry dostosowany zostanie do tworzonej struktury terenowych
komorek badawczych.

DOSKONALENIE PROCESU PRZEPROWADZANIA EGZAMINOW POTWIERDZAJACYCH KWALIFIKACJE
INSTALATOROW OZE PRZEZ UDT

Urzad Dozoru Technicznego na podstawie ustawy z dnia 20 lutego 2015 r. o odnawialnych Zrddtach
energii przeprowadza egzaminy potwierdzajgce kwalifikacje instalatorow odnawialnych zrodet energi.
Zgodnie z trescig jednego z aktow wykonawczych do tej ustawy (Dz.U. 2017, poz. 1034) egzamin sktada
sie z czesci teoretycznej i praktycznej. Prace zespotu projektowego bedg skierowane na doskonalenie
czesci praktycznej egzamindw i bedg polegac na opracowaniu koncepcji oraz stworzeniu kilkunastu mo-
bilnych stanowisk, na ktérych egzaminowani bedg mogli wykonac proste czynnosci praktyczne potwier-
dzajgce odpowiednie kwalifikacje. Pierwszy etap prac zespotu projektowego bedzie dotyczy¢ systemow
fotowoltaicznych. Na kolejnych etapach bedg uwzgledniane pozostate rodzaje instalacji odnawialnych
Zrodet energii.

DOSKONALENIE PROCESU KSZTALCENIA KADRY UDT W ZAKRESIE SZWO | F-GAZOW

Urzad Dozoru Technicznego, stajgc przed obliczem nowych wyzwan technicznych i technologicznych
ktadzie bardzo duzy nacisk na profesjonalne przygotowanie przysztych inspektorow do wykonywania
tak odpowiedzialnej pracy.

W zwigzku z powyzszym przedmiotem pracy zespotu projektowego w tym podzadaniu jest doskonale-
nie procesu ksztatcenia kadry UDT w obszarze przydzielonym UDT stosunkowo niedawno, tj. w zakresie
substancji zubozajgcych warstwe ozonowsg oraz gazow fluorowanych (SZWO i F-gazy). Doskonalenie to
bedzie polegac na wykorzystaniu do celow szkoleniowych zakupionego przez UDT wyposazenia (zesta-
wu ,F-gazowego"), okreslonego przepisami krajowymi, ktérego kompletnosc i prawidtowos¢ weryfiko-
wana jest podczas kontroli okresowych u przedsiebiorcow certyfikowanych w zakresie SZWO i F-gazow.

IMPLEMENTACJA INNOWACYJNYCH METOD | TECHNIK BADAWCZYCH DO UDT

W ostatnim czasie obserwujemy postepujgcg ewolucje stosowanego podejscia do wykonywania in-
spekeji. Tworzenie indywidualnych planow inspekcji i badan diagnostycznych, a takze wprowadzane
metodologie oparte na analizach ryzyka, zidentyfikowanych mechanizmach degradacji definiujg nowy
doktadniejszy poziom oceny stanu technicznego urzgdzenia, czesto bez koniecznosci zatrzymywania
jego pracy. W zwigzku z tym UDT potrzebuje innowacyjnych metod/technik badawczych, dzieki ktorym
bedzie prowadzi¢ skuteczne dziatania prewencyjne. Prace zespotu projektowego zaktadajg komplekso-
we wdrozenie metod/technik badawczych, ktore zostang wyspecyfikowane w raporcie koncowym fina-
lizowanego obecnie projektu pracowniczego NUO04 ,Zwiekszenie potencjatu pomiarowo-badawczego
UDT na rzecz zapewnienia bezpiecznego funkcjonowania urzadzen technicznych”.
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dla najlepszych...

teraz z portalem

eUDT

Wywiad z wiascicielami rodzinnej firmy
PTU Konserwator Kwasny Bogustaw

Bogustaw Kwasny

Wiasciciel i zatozyciel firmy PTU Konserwator Kwasny Bogustaw. Techniczne
wyksztatcenie oraz znajomosc lokalnego rynku pozwolity szybko rozwingc
dziatalnos¢ i dostosowac ustugi do zmieniajgcego sie zapotrzebowania. Firme
prowadzi z synem Mateuszem Kwasnym (na zdjeciu z lewej).

PTU Konserwator dziata szeroko w branzy ustug konserwator-
skich, ale nie tylko. Zajmuje si¢ takze serwisem transportu we-
wnatrzzakltadowego czy sprzedaza wozkow podnosnikowych.
Dziatalnos¢ w tym obszarze prowadzona jest od ponad 20 lat.
Czy mozemy prosic o przyblizenie czytelnikom specyfiki i zasiegu
dziatania firmy?

Bogustaw Kwasny: Firma PTU Konserwator powstata w 1996 r.
i zajmuje sie sprzedazg, serwisem, konserwacjg transportu we-
wnatrzmagazynowego. Nasza siedziba miesci sie w Rybniku.
Na tym rynku regionalnym funkcjonuje juz wiele podobnych firm,
jednak w zaden sposdb nie przeszkodzito to w rozwoju oraz do-
brym prosperowaniu przedsiebiorstwa. W trosce o klienta firma
PTU Konserwator od poczatku istnienia oferowata sprzedaz, ser-
wis i konserwacje. Z uptywem czasu okazato sie jednak, ze zapo-
trzebowanie na te ustugi jest bardzo duze i przewyzsza 6wczesne
mozliwosci, tym samym zmusza przedsiebiorstwo do wprowa-
dzenia nowego produktu - szkolen. Duzy wptyw na rozwdj firmy
i nowego asortymentu miata nasza swiadomosc o koniecznosci
inwestowania w pracownika.

Kolejnym czynnikiem wptywajgcym na wysoka sprzedaz i wtasci-
wy rozwoj firmy jest jej lokalizacja zapewniajgca tatwy dojazd.
Na poczatku swojego istnienia nasza firma posiadata tylko jeden
magazyn i maty salon wystawowy. W 2010 r. zmienita siedzibe.
Dzieki temu automatycznie powigekszony zostat salon wystawowy,
zaplecze biurowe oraz zwiekszyta sie powierzchnia sal szkolenio-
wych.

Z biegiem lat firma zdobywata coraz wiecej klientéw, co swiadczy-
to o ich zaufaniu do naszego przedsigbiorstwa. Kazdy klient mogt
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bez problemu uzyskac fachowg porade w wyborze modelu sprzetu
lub w zakresie serwisu czy szkolen. Firma przez te wszystkie lata
nawigzata wiele kontaktow z dostawcami, wspotpraca z niektorymi
z nich zaowocowata dtugoterminowymi korzystnymi kontraktami.

Jesli chodzi o zaplecze magazynowe, to wiekszos¢ towarow dostar-
czana jest do magazynow przez producentéw, a odbiorcami firmy
sg nie tylko klienci indywidualni, ale rowniez firmy renomowane
oraz mniejsze hurtownie.

Realizujemy takze dziatania o charakterze edukacyjnym — kursy
i szkolenia. Oferte kierujemy do wszystkich pracodawcow, ktorzy
chcg mie¢ wykwalifikowang kadre, oraz osdb, ktore poprzez pod-
niesienie wtasnych kompetencji chcg by¢ bardziej konkurencyjni
na rynku pracy. Opierajgc sie na wieloletnim doswiadczeniu, stwo-
rzylismy kompletng oferte dopasowang rodzajem i zakresem ustug
do najbardziej wymagajgcych klientow. Zalety oferty mozemy ujgc
w kilku stowach: pracujemy dla najlepszych.

Na 100-lecie Urzedu Dozoru Technicznego otrzymatem dyplom
uznania za wieloletnig wspotprace oraz czynny udziat w proce-
sie tworzenia polskiego systemu bezpieczenstwa technicznego
- W Stuzbie Spoteczenstwu UDT 2011.

W czym tkwi sukces i stabilnos¢ Panstwa ustug?

B.K.: Sukces moglismy osiggng¢ dzieki dziataniu na najwyzszym
poziomie. Bardziej szczegotowo — wigze sie on silnie z lokalizacja,
czyli bliskoscig do siedziby klienta, szybkoscig realizacji zadan czy
dostepem do wiedzy. Kluczowe okazuje sie tutaj zdobywanie wie-
dzy technicznej oraz dopasowanie zakresu ustug do indywidualnych
potrzeb i wymagan klienta. Sukces wymaga stabilizacji. Osiggamy
jg poprzez utrzymywanie kontaktéw z lokalnymi przedsiebiorcami,
nieustanne poszukiwanie nowych wyzwan oraz umiejetnosé reali-
zacji zadan pod presjg - pomaga w osigganiu celow.

Przy tak rozlegtym zakresie prac zapewne szukaja Parnstwo
usprawnien i nowoczesnych rozwigzan. Wiem, ze korzystaja Pan-
stwo z portalu eUDT, wspotpracujgc z UDT w obszarze bezpieczen-
stwa technicznego. Prosze przyblizyc, w jakim zakresie.

Mateusz Kwasny: Z portalu eUDT korzystamy na duzg skale. Ma to
wiele zalet. Niewatpliwie zapewnia szybki dostep do danych o urzg-
dzeniach technicznych, co pomaga nam obstugiwac réwnolegle kil-
ku przedsigbiorcow. Obecnie mamy dostep do okoto 250 urzgdzen,
czyli tylu, ile mamy podpisanych umow z przedsiebiorcami na kon-
serwacje urzadzen. Urzgdzenia, ktore konserwujemy, zlokalizowane
sg w promieniu 50 km i dzigki wykorzystaniu portalu eUDT mozemy
szybko i sprawnie zarzgdzac¢ naszg ,flotg” urzadzen.

Zakres korzystania z portalu eUDT daje eksploatujgcym duze spek-
trum mozliwosci. Jednak z punktu widzenia konserwatora najistot-
niejsze jest uzywanie portalu do identyfikacji i zarzgdzania urzgdze-
niami, oraz dostep do informacji o terminach badan okresowych
i odbiorczych. Wazna jest tez mozliwos¢ pobrania e-decyzji i e-pro-
tokotow.

Jako uzytkownik portalu eUDT moge powiedziec, ze warto zatozyc
konto, gdyz naprawde jest to wygodny i szybki dostep do informac;ji
o urzadzeniach technicznych i terminach badan. Wigkszos$¢ spraw
formalnych zatatwiamy z biura, a zaoszczedzony czas staramy sie
wykorzystywac na rozwoj naszej firmy.

Liczymy, ze w nieodlegtej przysztosci portal stanie si¢ gtdwnym

medium komunikacji UDT z klientami, stad kazda opinia jest cegiet-
ka do doskonalenia narzedzia. Czy sg jakies ograniczenia dla firm
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z Waszego punktu widzenia utrudniajgce dostep do eUDT?
Jak mozna z nimi sobie poradzi¢?

M.K.: Na pewno posiadanie profilu zaufanego lub podpi-
su kwalifikowanego daje potencjat wykorzystania petnego
spektrum mozliwosci portalu eUDT. Trudno to jednak na-
zwac ograniczeniem. To nie jest problem, lecz maty i wielce
pomocny krok. Do osiggania efektow potrzebna jest zorga-
nizowana praca wielu oséb - oznacza to, ze do prawidtowe-
go przebiegu procesow pracy konieczna jest komunikacja
poprzez portal e-UDT. Szybkosc¢ i tatwosc dostepu do infor-
macji majg istotny wplyw na sposob realizacji zamierzo-
nych celow jednostek serwisowych, konserwatorskich oraz
nadzoru UDT.

Zrozumienie istoty i znaczenia komunikacji oraz wiedzy,
jakag nalezy przekazywaé, pozwala na wigksze zaangazo-
wanie pracownikow, a takze zwigkszenie wydajnosci pracy
i przeprowadzanych badan. Poprawia to wspotprace pomie-
dzy operatorami, stuzbami utrzymania ruchu i konserwato-
rami.

Czy majg Panstwo doswiadczenia z wnioskami, ktére na-
lezy sktadac¢ do Urzedu Dozoru Technicznego - np. wnio-
skiem o przeprowadzenie badania przed wydaniem pierw-
szej decyzji zezwalajacej na eksploatacje?

M.K.: Za posrednictwem portalu mozna sktadac elektronicz-
ne wnioski, ktére po podpisaniu podpisem elektronicznym
(profilem zaufanym lub certyfikatem kwalifikowanym), po-
zwalajg na zatatwienie spraw w peini elektronicznie, bez
koniecznosci wizyty w oddziale Urzedu. Jest to znaczne
utatwienie dla eksploatujgcych i bardzo wygodny sposob,
ktory pozwala zaoszczedzic¢ czas.

Portal eUDT umozliwia otrzymywanie decyzji i protokotow
w formie dokumentu elektronicznego. Ustawa o Dozorze
Technicznym daje mozliwos¢ wyboru przez klienta formy
i sposobu doreczenia decyzji i protokotu (elektroniczna lub
papierowa). Czy Panstwo sadza, ze warto korzystac z takiej
formy doreczania dokumentow?

M.K. Za posrednictwem portalu eksploatujgcy mogg odbie-
rac elektroniczne wersje decyzji administracyjnych i proto-
kotéw z badan urzgdzen, ktdre inspektorzy wystawiajg po
inspekcji korzystajgc z aplikacji mobilnej zintegrowanej
z mobilnym podpisem cyfrowym. Przekazanie dokumentow,
o ktorych mowa, drogg elektroniczng, zdejmuje obowigzek
przechowywania dokumentow w formie papierowej, co
znacznie usprawnia ich archiwizacje.

Rozporzadzenie Ministra Przedsigbiorczosci i Techno-
logii z dnia 30 pazdziernika 2018 r. w sprawie warunkow
technicznych dozoru technicznego w zakresie eksploata-
cji, napraw i modernizacji urzadzen transportu bliskiego
wprowadza mozliwos¢ prowadzenia dziennika konserwacji
w formie elektronicznej. Portal eUDT oferuje funkcje zakta-
dania i prowadzenia dziennika konserwacji wtasnie w for-
mie elektronicznej. Czy taka elektroniczna forma prowadze-
nia dziennika i rejestrowania przebiegu eksploatacji UTB na
podstawie wymagan instrukcji eksploatacji bedzie wygodna
dla eksploatujacych i konserwatorow?

M.K.: Wszystkie maszyny i urzgdzenia powinny posiadac
dokumentacje techniczno-ruchowg, tzw. DTR. Dokumen-
tacja naktada obowigzek wykonania pewnych czynnosci
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kontrolnych, konserwacyjnych, przeglagdowych, a to wymaga pro-
wadzenia dokumentacji, w ktorej mozna lub trzeba odnotowac
liczne dane. Nalezg do nich np. godziny pracy, przeglady, napra-
wy, kontrole stanu technicznego, opis czynnosci regulacyjnych
i konserwacyjnych. Dokumentem potwierdzajgcym wykonanie
tych czynnosci moze byc¢ dziennik pracy czy dziennik konserwa-
cji, zatozony zeszyt czy raport przegladu, a czasem protokot — nie
ma ustalonej jednej formy. Zalezy od wymagan producenta lub
ustalen pracodawcy. Firma wykonujgca serwis i konserwacje, ko-
rzystajac z elektronicznego dziennika konserwacji, nie musiataby
gromadzic segregatorow dokumentujgcych comiesigczne przegla-
dy wozkow podnosnikowych, podestow, zurawi czy dzwigow. Cata
dokumentacja mogtaby byc przechowywana w formie elektronicz-
nej. Papierowy dziennik zatem warto zamieni¢ na elektroniczny
dziennik konserwaciji.

Urzad Dozoru Technicznego dba o bezpieczenstwo eksploatacji
urzadzen technicznych, chronigc ludzi, mienie i sSrodowisko. Pro-
sze nakresli¢, jak ewoluowat obszar dbatosci o bezpieczerstwo
techniczne w dziatalnosci PTU Konserwator na przestrzeni ostat-
nich lat.

B.K.: Swiadomos$é dotyczaca praw i obowigzkéw pracownikow
w zakresie bezpieczenstwa podczas eksploatacji urzadzen jest
coraz wigksza i powinna towarzyszy¢ kazdemu przedsigbiorcy.
Organizowane w Urzedzie Dozoru Technicznego szkolenia po-
magajg nam i wprost przektadajg sie na jakosc¢ naszych ustug.
Dotyczy to nie tylko podnoszenia kwalifikacji pracownikow firmy,
ale tez podmiotdw, z ktérymi wspotpracujemy. Zapewnienie bez-
piecznego stanowiska pracy wynika nie tylko z litery prawa, ale tez

Zdj. PTU KONSERWATOR B. Kwasny

z poczucia odpowiedzialnosci za naszych pracownikow. Wiedze
zdobytg w trakcie dtugoletniej dziatalnosci przekazujemy pracow-
nikom i klientom podczas prowadzonych przez nas szkolen. Obec-
nie w $wiecie silnie konkurujgcych przedsigbiorstw konieczne jest
ciggte doskonalenie. Realizuje sig je najczesciej w obszarze roz-
woju parku maszyn oraz zasobow ludzkich. Doskonalenie w tych
obszarach spowodowato wyrownanie poziomu w konkurujgcych
firmach.

Jesli spojrzec z perspektywy Panstwa duzego doswiadczenia,
jakie wyzwania stang przed konserwatorami oraz wtasciciela-
mi urzadzen w najblizszych latach? W tym kontekscie prosimy
w skrocie przyblizy¢ naszym czytelnikom plany dziatan PTU Kon-
serwator.

B.K.: Odpowiedzialnie podchodzac do prowadzenia naszej dziatal-
nosci, chcemy wcigz niezmiennie zapewniac na co dzien wtasciwy
stan techniczny urzadzen poddozorowych, ktorymi zarzagdzamy.
Chcemy w coraz bardziej znaczacym stopniu zwigkszac dziatania
zwigzane z poprawg bezpieczenstwa oraz edukacjg serwisantow
i konserwatorow. Wazne jest juz to, aby pracownicy, konserwato-
rzy czy uzytkownicy urzadzen mieli wysokg swiadomos¢ wystepo-
wania mozliwych zagrozen. W obszarze bezpieczenstwa i jakosci,
podobnie jak nasi klienci, nie uznajemy zadnych kompromisow.
Dodam, ze planujemy przyblizy¢ wtascicielom firm nowe srodki
komunikacji i zarzadzania urzadzeniami, aby byly powszechnie
uzytkowane. Warto jest po prostu zwigkszac popularnos¢ portalu
eUDT.

Rozmawiata: Matgorzata Sus-Ryszkowska (UDT)
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Wojciech Pitatowicz
Departament Techniki UDT
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SUWNICE TO URZADZENIA DZWIGNICOWE O DUZYM ZROZNICOWANIU PARA-
METROW TECHNICZNYCH DOTYCZACYCH UDZWIGU, ROZPIETOSCI MOSTU,

STEROWANIA ITD. STANOWIA NIEOCENIONA POMOC W PRZEMIESZCZANIU
£ ADUNKOW WEWNATRZ HAL PRZEMYStOWYCH, MAGAZYNOW, SKEADOWISK
MATERIALOW ORAZ StUZA DO ZALADUNKU NP. NA SRODKI TRANSPORTU.

Suwnice sg czesto integralnym elementem cyklu produkcyjnego przedsiebiorstwa. W zaleznosci od
specyfiki wykonywanych prac czy profilu przedsigbiorstwa suwnice moga by¢ przeznaczone do od-
powiedniego wyrobu lub procesu. Obok suwnic ogdlnego przeznaczenia (m.in. pomostowe, bramowe
lub potbramowe) eksploatowany jest caty szereg suwnic specjalistycznych, wsrdd ktorych najbardziej
pokazng grupe stanowig suwnice pracujgce w hutach: odlewnicze (lejnicze), wsadowe, kleszczowe,
kuzienne, tapowe, stryperowe, kafarowe lub hartownicze.

Zdecydowana wiekszos¢ zasad bezpiecznej pracy podczas obstugi i konserwacii jest taka sama. Bezpie-
czenstwo uzytkowania suwnic zalezy w znacznej mierze od utrzymania ich wtasciwego stanu techniczne-
go oraz odpowiedniego doboru prac, ktore sg uzaleznione od przeznaczenia danej maszyny.

Analiza wypadkow zwigzanych z eksploatacjg suwnic wyraznie wskazuje na zagrozenia wynikajace
z lekcewazenia zasad bezpiecznej pracy oraz z nieprzestrzegania instrukcji eksploatacii.

Pracodawca ma obowigzek dostosowac starsze urzadzenia do minimalnych wymogow bezpie-
czenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania tych urzadzen przez pracownikéw podczas pracy.
W zwigzku z tym ponizej zamieszczono liste identyfikowanych zagrozen.

SUWNICE POD DOZOREM TECHNICZNYM — AKTUALNE PRZEPISY

Suwnice podlegajg dozorowi technicznemu zgodnie z rozporzgdzeniem Rady Ministrow w sprawie
rodzajow urzgdzen technicznych podlegajgcych dozorowi technicznemu. Kazda suwnica, aby mogta
byc eksploatowana, musi posiadac aktualng decyzje zezwalajgcg na eksploatacje, wydang przez wta-
$ciwg jednostke dozoru technicznego.

W celu uzyskania decyzji zezwalajgcej na eksploatacje eksploatujgcy powinien pisemnie zgtosi¢ urza-
dzenie do badania technicznego we wtasciwym oddziale UDT i dotgczy¢ dokumentacje okreslong
w § 4 rozporzadzenia Ministra Przedsigbiorczosci i Technologii w sprawie warunkéw technicznych
dozoru technicznego w zakresie eksploatacji, napraw, i modernizacji urzgdzen transportu bliskiego.

Po ztozeniu kompletu dokumentdw, przeprowadzeniu przez inspektora UDT badania technicznego
i wykonaniu czynnosci sprawdzajgcych, z wynikiem pozytywnym, zostanie wydana decyzja zezwala-
jaca na eksploatacje suwnicy.
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KWALIFIKACJE 0SOB OBStUGUJACYCH LUB KONSERWUJACYCH
SUWNICE

Osoby, ktore obstugujg lub konserwujg suwnice, sg obowigzane
posiadac odpowiednie kwalifikacje do wykonywania tych czynno-
sci. W celu uzyskania zaswiadczen kwalifikacyjnych do obstugi
suwnic danej kategorii nalezy zda¢ egzamin sktadajacy sie z cze-
sci teoretycznej i praktycznej przed komisjg Urzedu Dozoru Tech-
nicznego.

1 CZERWCA 2019 R. WESZtY W ZYCIE PRZE-
PISY DOTYCZACE OBSZARU WYDAWANIA

ZASWIADCZEN KWALIFIKACYJNYCH. W TYM
SAMYM DNIU ZACZELY OBOWIAZYWAC PRZE-
PISY ROZPORZADZENIA MINISTRA PRZED-
SIEBIORCZOSCI | TECHNOLOGI W SPRAWIE

SPOSOBU | TRYBU SPRAWDZANIA KWALI-
FIKACJI WYMAGANYCH PRZY OBStUDZE
| KONSERWACJ! URZADZEN TECHNICZNYCH
ORAZ SPOSOBU | TRYBU PRZEDLUZANIA
OKRESU WAZNOSCI ZASWIADCZEN KWALIFI-
KACYJNYCH.

* W tresci nowego rozporzadzenia znajdujg sie zmiany dotyczace:
wyznaczania nowego terminu egzaminu, zwrotu optat, przedtu-
zania okresu waznosci zaswiadczenia kwalifikacyjnego, egza-
minu teoretycznego w formie pisemnej (papierowej lub elektro-
nicznej).

0d 1 czerwca 2019 r. organy whasciwych jednostek dozoru tech-

nicznego wydaja wylgcznie terminowe zaswiadczenia kwalifika-
cyjne. Terminy okreslone sg w zatgczniku 3 ww. rozporzadzenia.

Rodzaje suwnic, przy ktérych obstudze i konserwacji wyma-

gane jest posiadanie kwalifikacji potwierdzonych zaswiad-
czeniem kwalifikacyjnym:

a) kategorie do obstugi

- suwnice, wciggniki i wciggarki ogolnego przeznaczenia
(waznos¢ 10 lat),

- suwnice, wciggarki i wciggniki ogdlnego i specjalnego prze-
znaczenia (waznosé 5 lat),

b) kategorie do konserwacji

- suwnice, wciggniki i wciggarki ogolnego przeznaczenia
(waznosc¢ 5 lat),

- suwnice, wciggarki i wciggniki ogdlnego i specjalnego prze-
znaczenia (waznos¢ 5 lat).

Dotychczasowe zaswiadczenia kwalifikacyjne wydawane na czas
nieokreslony zachowaja waznosc do 1 stycznia 2024 r. Dotyczy
to rowniez zaswiadczen kwalifikacyjnych wydanych po przeprowa-
dzeniu postepowania kwalifikacyjnego wszczetego i niezakonczo-
nego przed 1 czerwca 2019 r.
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* Nastgpity zmiany w zakresie zawieszania i cofania zaswiadczen
kwalifikacyjnych.

Organ wtasciwej jednostki dozoru technicznego moze tylko cofngc
zaswiadczenie kwalifikacyjne po spetnieniu przestanek ustawo-
wych. Nie bedzie mozna zawieszaé zaswiadczen kwalifikacyjnych.

Zgodnie z art. 5 ustawy zmieniajgcej ustawe o dozorze technicz-
nym zawieszone zaswiadczenie kwalifikacyjne, w odniesieniu
do ktérego nie ztozono wniosku o przeprowadzenie ponownego
sprawdzenia kwalifikacji przed 1 czerwca 2019 r., traci waznos¢
po uptywie roku od tego dnia. Dopuszcza sie ztozenie wniosku
o przeprowadzenie ponownego sprawdzenia kwalifikacji i w takim
przypadku do ponownego sprawdzenia kwalifikacji stosuje sie
przepisy dotychczasowe.

W zwigzku z wprowadzeniem terminowych zaswiadczen kwalifi-
kacyjnych ustawodawca zgodnie wprowadzit rowniez mozliwosé
wydtuzenia okresu waznosci zaswiadczenia kwalifikacyjnego.
Przedtuzenie okresu waznosci zaswiadczenia kwalifikacyjnego
nastepuje na wniosek i jest bezptatne. Do przedtuzenia zaswiad-
czenia wymagane jest przedstawienie stosownego oswiadcze-
nia. Zgodnie z art. 23 ust. 2d. ustawy o dozorze technicznym ,do
whiosku, o ktorym mowa w ust. 2a, nalezy dotgczy¢ oswiadczenie
osoby zainteresowanej przedtuzeniem okresu waznosci zaswiad-
czenia kwalifikacyjnego o wykonywaniu czynnosci w zakresie
okreslonym w tym zaswiadczeniu przez co najmniej 3 lata w okre-
sie ostatnich 5 lat waznosci zaswiadczenia, sktadane pod rygorem
odpowiedzialnosci karnej za ztozenie fatszywego oswiadczenia.
W oswiadczeniu umieszcza sie klauzule o nastepujgcej tresci: »Je-
stem swiadomy odpowiedzialnosci karnej za ztozenie fatszywego
oswiadczenia wynikajacej z art. 233 § 6 ustawy z dnia 6 czerwca
1997 r. — Kodeks karny«. Klauzula ta zastepuje pouczenie organu
o odpowiedzialnosci karnej za sktadanie fatszywych oswiadczen”.

Szczegotowa tematyka egzaminacyjna dla osob ubiegajacych sie
o uzyskanie zaswiadczenia kwalifikacyjnego do obstugi lub kon-
serwacji urzadzen transportu bliskiego jest udostepniona na stro-
nie internetowej UDT: www.udt.gov.pl, w zaktadce Obszary dziata-
nia/Dozor techniczny/Kwalifikacje osob.

OBOWIAZKI EKSPLOATUJACEGO

PODSTAWOWE OBOWIAZKI EKSPLOATUJACEGO
SUWNICE;

* ZGLOSZENIE ZAMIARU EKSPLOATACJI SUW-
NICY DO UDT | PODDAWANIE OKRESOWYM
BADANIOM TECHNICZNYM W OBECNOSCI
KONSERWATORA | OBStUGUJACEGO,

« ZAPEWNIENIE WEASCIWEJ KONSERWACJI
| OBSLUGI SUWNICY,

« ZAPEWNIANIE NA CO DZIEN WEASCIWEGO
STANU TECHNICZNEGO SUWNICY — TZW.
CODZIENNA OBStUGA TECHNICZNA,

* W ODPOWIEDNICH PRZYPADKACH OPRACOWA-
NIE | UDOSTEPNIENIE OBStUGUJACEMU SUW-
NICE STANOWISKOWEJ INSTRUKCJI OBSEUGI.
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Wiasciwa konserwacja

Konieczna jest wtasciwa konserwacja suwnicy, zgodna z instruk-
cjg eksploatacji i przepisami o dozorze technicznym, prowadzona
przez konserwatora posiadajgcego zaswiadczenie kwalifikacyjne
wydane przez organ wtasciwej jednostki dozoru technicznego.

Wszelkie naprawy i modernizacje muszg by¢ wykonywane przez
zaktady uprawnione przez organ wtasciwej jednostki dozoru tech-
nicznego (odpowiednio do naprawy lub modernizaciji).

Wszystkie prace konserwacyjne przy suwnicy mogg byc¢ wykony-
wane tylko po jej unieruchomieniu!

BEZPIECZENSTWO OBSEUGI SUWNIC

Zgodnie z instrukcjami i przepisami

Przed rozpoczeciem pracy z suwnicg nalezy przeczyta¢ uwaznie
instrukcje eksploatacji. Instrukcja powinna by¢ przechowywana
w miejscu eksploatacji suwnicy, w zasiegu reki obstugujacego.

Nieprzestrzeganie instrukcji eksploatacji lub jej brak na stanowi-
sku pracy jest jednym z najpowazniejszych wykroczen przeciw
bezpieczenstwu pracownikow.

Czynnosci zwigzane z uzytkowaniem i obstugg powinny by¢ wyko-
nywane zgodnie z instrukcjg eksploatacji opracowang przez pro-
ducenta, ze stanowiskowymi instrukcjami obstugi opracowanymi
przez eksploatujgcego oraz z przepisami o dozorze technicznym.

Wykwalifikowana obstuga

Obstuga suwnicy moze by¢ powierzona wytgcznie osobie z odpo-
wiednimi kwalifikacjami. Obstugujgcy powinien posiadac¢ stosow-
ne zaswiadczenia kwalifikacyjne wydane przez organ wihasciwej
jednostki dozoru technicznego.

Srodki ochrony osobistej

Pracodawca powinien wyposazyc obstugujacego, sygnaliste i ha-
kowego w odpowiednie srodki ochrony osobistej, tj. kask, rekawi-
ce, okulary, ochronniki stuchu itd.

Dokumenty

Obstugujgcy suwnice powinien upewni¢ sie przed rozpoczeciem

pracy:

* czy decyzja UDT zezwalajgca na eksploatacje suwnicy jest wazna,

* czy posiadane zaswiadczenie kwalifikacyjne jest odpowiednie
do suwnicy, na ktdrej zamierza pracowac,

* czy sg dokonane wszystkie przeglady konserwacyjne potwier-
dzone podpisem uprawnionego konserwatora (zapisy w dzien-
niku konserwacji),

* czy wpisy w dzienniku obstugi nie swiadczg o uszkodzeniu suwnicy.
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Sprawdzenie stanu technicznego

Obstugujacy suwnice musi dokona¢ oceny ogdlnego stanu tech-

nicznego suwnicy na podstawie instrukcji jej eksploatacji, w tym

zwrdci¢ szczegdlng uwage na:

* taczniki bezpieczenstwa (nie wolno przy nich manipulowa¢, na-
lezy sprawdzi¢, czy nie zostaty zbocznikowane),

 panel sterowniczy, dziatanie elementow sterowniczych, hamul-
ce, sygnalizacje i oswietlenie,

* mechanizm podnoszenia pod katem ewentualnych uszkodzen,

* elementy jezdne pod katem ewentualnych uszkodzen,

* oznakowanie na suwnicy, tabliczki ostrzegawcze i informacyjne
- wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa i zagrozen muszg byc
catkowicie czytelne.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek nieprawidtowosci w dziataniu suw-
nicy nalezy natychmiast wstrzymac jej prace i powiadomic pracodawce.

Dbatos¢ o stan techniczny zawiesia

Nalezy pamietac, ze zty stan techniczny zawiesia moze spowodo-
wac jego zerwanie, a upadek przenoszonego tadunku moze byc
przyczyng powaznego wypadku. Wiasciwy stan zawiesia w wielu
przypadkach decyduje o bezpieczenstwie podczas transportu ta-
dunkdw. Zawiesia nie podlegajg dozorowi technicznemu ale dba-
tos¢ o wiasciwy stan techniczny nalezy do obowigzkow obstugu-
jacego i hakowych.

Odnotowanie wynikow sprawdzen

Wyniki dokonanego sprawdzenia stanu technicznego nalezy odno-
towac¢ w dokumentach eksploatacyjnych (dzienniku konserwacji
i obstugi). Nalezy pamietac, aby dopuszczac do pracy urzadzenie
tylko w nienagannym stanie technicznym.

Ustalenie zakresu prac
Przed rozpoczeciem pracy obstugujacy suwnice powinien otrzy-
mac polecenie od przetozonego w sprawie wykonania okreslonych
prac. Powinny zostac okreslone:

- parametry przenoszonych tadunkow,

- miejsce podniesienia i miejsce ztozenia tadunku w korelac;ji
z charakterystyka udzwigu suwnicy.

Sygnaly reczne
Obstugujacy suwnice powinien akceptowac sygnaty wytgcznie ze
strony 0sob upowaznionych.

Udzwig

Nie wolno zlecac prac przetadunkowych, do ktorych dana suwnica
nie jest przystosowana, w szczegdlnosci nie wolno przekraczac
dopuszczalnego udzwigu.
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Pole widzenia

Obstugujgcy suwnice powinien mie¢ caty obszar pracy w polu wi-
dzenia, a jesli to niemozliwe, musi mie¢ wsparcie sygnalisty. Za-
wsze nalezy pamigtac o dostatecznym oswietleniu miejsca pracy.

Droga wolna
Przed podniesieniem tadunku nalezy sie upewnic, ze droga tadun-
ku jest wolna od przeszkod.

Zamkniecie zapadki na haku
Przed podniesieniem tadunku nalezy sie upewnic, ze zabezpiecze-
nia przed wypadnieciem zawiesi z haka dziatajg prawidtowo.

Zabezpieczenie stabilnosci tadunku
Nalezy sie upewnic, ze podnoszony tadunek jest prawidtowo wy-
wazony i bezpiecznie zamocowany w odpowiednich punktach.

Nie wyzej, niz to konieczne
Nie podnosimy tadunku wyzej, niz to konieczne!

Nigdy nie ciagna¢ tadunku po ziemi
Przed przemieszczeniem tadunek musi by¢ podniesiony. Nie wol-
no ciggnac go po ziemi!

Ostroznie z tadunkiem

Podnoszenie tadunku i jego odstawianie powinno odbywac sie
ostroznie, doktadnie, bez szarpniec i kotysania. Nalezy zachowac
szczegolng ostroznosc podczas transportu tadunkow dtugich.

Odstawianie fadunku
tadunek nalezy odstawiac ostroznie w bezpieczne miejsce sktadowania.

taczniki bezpieczenstwa
Nie wolno regulowac ani bocznikowac wytgcznikow krancowych
w celu przekroczenia granic przemieszczania.

Jeden tadunek - dwie suwnice

Jezeli instrukcja eksploatacji przewiduje wspotprace dwdch suw-
nic, to musi by¢ opracowana stanowiskowa instrukcja eksploata-
cji obejmujgca ich wspétdziatanie.

Nie przenosimy osob
Transport 0sob przy uzyciu suwnicy jest zabroniony.

Nie zostawiamy tadunku bez nadzoru
Dopoki tadunek jest zawieszony na haku, nie wolno zostawia¢ go
bez nadzoru.

Uwaga na poslizgniecia

Ze szczegolng ostroznoscig nalezy pracowac w czasie deszczu
lub ujemnych temperatur. tadunki mokre lub oblodzone moga
stanowic zagrozenie, a pracownicy mogg byc narazeni na nie-
bezpieczenstwo poslizgniecia. Nalezy takze uwazac na rozlany
olej i smary!

Uwaga na ludzi blisko suwnicy!
Nalezy zwracac szczegolng uwage na innych pracownikow i osoby
postronne znajdujgce sie w poblizu suwnicy.

Nie zostawiac kasety sterowniczej bez nadzoru!
Po zakonczonej pracy obstugujgcy ma obowigzek zabezpieczyc
urzadzenie przed osobami postronnymi.

Zabezpiecz urzadzenie po pracy

Po pracy nalezy zabezpieczy¢ urzadzenie przed dostepem nie-
uprawnionych osob! Hak lub urzadzenie tadunkowe nalezy pod-
niesc¢ tak, aby wyeliminowac wszelkie kolizje.

Resurs

Zgodnie z przepisami o dozorze technicznym resurs to parametry
graniczne stosowane do oceny i identyfikacji stanu techniczne-
go, okreslone na podstawie liczby cykli pracy i stanu obcigzenia
urzadzen transportu bliskiego w zatozonym okresie eksploataciji
z uwzglednieniem rzeczywistych warunkow uzytkowania.

Eksploatujacy, w przypadku braku rejestracji przebiegu eksploata-
cji UTB z przyczyn od niego niezaleznych, odtwarza go na pod-
stawie aktualnego stanu wiedzy technicznej i dobrej praktyki in-
zynierskie;.

Eksploatujacy, w przypadku gdy nie jest znany resurs UTB, okre-
sla go na podstawie aktualnego stanu wiedzy technicznej i dobre;j
praktyki inzynierskiej. Eksploatujacy, w przypadku przekroczenia
resursu UTB, przeprowadza ocene stanu technicznego UTB lub
zleca jej przeprowadzenie.
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LISTA NAJCZEéCIEJ IDENTYFIKOWANYCH ZAGROZEN

Zagrozenia wynikajgce z niezgodnosci z wymaganiami rozdziatu 3 Rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002 r.
w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw pod-
czas pracy ujeto w tabeli.

Suwnice z napedem mechanicznym

Zagrozenie/sytuacje zagrazajace Paragraf

Elementy sterownicze oraz kierunki sterowanych ruchow muszg by¢ oznaczone w sposob jednoznaczny i widoczny, napisy
1 ostrzegawcze umieszczone na urzgdzeniu muszg byc w jezyku polskim, a piktogramy muszg by¢ zrozumiate dla oséb znajdu- §9.1
jacych sie w strefie dziatania urzadzenia

9 Zagrozenie wystepujgce w razie przypadkowego zadziatania na element sterowniczy oraz w przypadku np. ciegnikow elektrycz-

no-recznych mozliwos¢ sterowania réznymi mechanizmami urzadzenia z dwdch miejsc §92
W uzasadnionych przypadkach np. podczas pracy w miejscach o duzym zapyleniu, gdy utrudniona jest ciggta obserwacja
3 przenoszonego fadunku i/lub podczas transportu tadunkéw przez kilka kondygnacii (poziomow roboczych) oraz podczas pracy §10.1

suwnic bramowych i pomostowych o duzych rozpietosciach brak automatycznego sygnatu dzwiekowego trwajgcego przez
caty czas pracy urzadzenia lub w momencie rozpoczecia ruchu

W przypadku pracy suwnic bramowych i pétbramowych poruszajgcych sie po poziomie roboczym, nieposiadajgcych wygro-
4 dzonego w sposob staty miejsca pracy brak srodkow umozliwiajgcych wytgczenie ruchu suwnicy przez osoby znajdujgce sie §10.2
na torowisku (np. przyciski STOP na podporach suwnic bramowych)

5 Brak srodkéw zabezpieczajgcych dla oséb poruszajgeych sie po galeriach wzdtuznych celem dojscia np. do drugiego urzgdze-

: . . §102
nia pracujgcego na tym samym torowisku

6 Instalowanie uziemienia strony wtornej transformatora obwodu, do ktorego sg podtgczone cewki stycznikow, co uniemozliwia §11
zbocznikowanie obwodu bezpieczenstwa przy podwojnym doziemieniu

7 W urzadzeniach, w ktorych silnik zatgczany jest pojedynczym stycznikiem, moze wystapic klejenie sie stykow, co nie pozwala 17
na zatrzymanie urzgdzenia. Wytgcznik awaryjny STOP powinien w tym przypadku odtgczyc zasilanie §

8 Brak na stanowisku pracy elementu sterowniczego przeznaczonego do zatrzymania catej maszyny lub niektorych jej czesci, 132
w zaleznosci od rodzaju zagrozenia, tak by urzgdzenie byto bezpieczne §13

9 Brak kraweznikow na podestach remontowych suwnic, jak réwniez na galeriach wzdtuznych oraz niebezpieczne otwory umoz- 143
liwiajgce spadanie przedmiotow np. podczas prac remontowych i konserwacyjnych §14

10 W przypadku zastosowania jako mechanizmu podnoszenia wciggnika zawieszanego za pomocg haka na wozku jezdnym brak §15.1

zabezpieczenia gardzieli haka, co moze spowodowac wyczepienie sie wciggnika

Montaz dodatkowych elementow zabezpieczajgcych w razie zmeczeniowego pekniecia watu mechanizmu jazdy wciggarki
11 i/lub suwnicy zawieszonego wytgcznie na wale wyjsciowym reduktora (elastyczne wsporniki zabezpieczaja jedynie przed obro- §15.2
tem reduktora) ze wzgledu na istniejgce ryzyko spadniecia mechanizmu napedowego

Brak zabezpieczenia przed spadnieciem taricucha napedowego poszczegdlnych mechanizmoéw w przypadku napedu recznego

iz ktoregos z mechanizmow, co powoduje zagrozenie dla operatora urzadzenia gl
13 W zaleznosci od wystepujgcego zagrozenia dostep do elementdw wirujgcych (np. mozliwos¢ dostepu do szybkoobrotowych 153
watow napedowych przez osoby postronne) powinien by¢ zminimalizowany przez zastosowanie stosownych oston §15
14 Prawidtowe oswietlenie miejsca pracy urzadzenia oraz miejsca pracy podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych i na- 16.1
prawczych np. za pomocg oswietlenia zainstalowanego na hali lub na urzadzeniu. gle
15 Instalowane sygnaty dzwiekowe powinny by¢ styszalne w sposob wyrazny (o natezeniu dzwieku wyzszym niz poziom hatasu 163
wystepujacy w miejscu pracy) §16.
16 Brak oznaczenia tacznika gtownego urzadzenia oraz oznaczenia jego pozycji zataczone/wytaczone §18.1

17 Ryzyko zwigzane z brakiem bezpiecznego dostepu do urzadzenia celem przeprowadzenia prac konserwacyjnych i/lub remontowych §18.2

18  Brak wyposazenia kabiny operatora suwnicy w sprzet gasniczy odpowiedni dla danej konstrukgji kabiny operatora. §19.1
19 Ryzyko zwigzane z kontaktem osob z nieostoniets linig trolejowa usytuowang w poblizu wejsc i dojs¢ do suwnicy oraz np. weiggarki. §19.3
20 Ryzyko uruchomienia urzadzenia przez osoby nieupowaznione w przypadku braku wytgcznika kluczykowego lub wytgcznika 231
gtéwnego zamykanego w pozycji wytgczonej np. podczas przeprowadzania prac konserwacyjnych suwnicy §23
Suwnice pracujgce wspolnie na jednym torze muszg posiadac odpowiednie zderzaki wspotpracujgce ze sobg, ktore obliczone
sg na wypadkowe sity wystepujgce w trakcie zderzenia. W przypadku duzych réznic mas suwnic pracujgcych na wspolnym §232
21 torze, suwnic ze sztywnym podwieszeniem tadunku oraz suwnic sterowanych bezprzewodowo powinny zosta¢ zamontowa- 038
ne stosowne elementy zabezpieczajgce przed ich najechaniem na siebie np. w postaci wytgcznikow zblizeniowych, uktadow §23
antykolizyjnych
29 Suwnice nieposiadajgce hamulcow automatycznych w mechanizmie jazdy stwarzajg zagrozenie zwigzane z wystepujaca dtu- 232
ga drogg hamowania nawet po nacisnieciu wytgcznika awaryjnego STOP S
23 Brak mozliwosci stwierdzenia dopuszczalnego udzwigu urzgdzenia bez jego wyraznego oznaczenia na suwnicy §24.2
o Brak wyraznego opisu udzwigu lub diagramu udzwigu w przypadku pracy suwnicy z chwytnikiem elektromagnetycznym oraz 249
z chwytnikiem elektromagnetycznym o zmiennych parametrach §24.
25 Istnieje ryzyko wyczepienia sie tadunku podnoszonego, gdy nie ma zainstalowanego zabezpieczenia gardzieli haka §25.1
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OKIEM EKSPERTA

Wymagania dla
urzgdzen ciSnieniowych
w instalacjach zigbniczych
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INSTALACJE ZIEBNICZE STANOWIA ZESPOt WZAJEMNIE ZE SOBA POLACZONYCH CZESCI SKEADOWYCH,
Z CZEGO WIEKSZOSC TO URZADZENIA CISNIENIOWE PODLEGAJACE, NA ETAPIE EKSPLOATACJI, DOZOROW!
TECHNICZNEMU, NAPEENIONE CZYNNIKIEM ZIEBNICZYM, TWORZACE JEDEN ZAMKNIETY OBIEG, W KTORYM
CZYNNIK ZIEBNICZY KRAZY W CELU PRZEJMOWANIA | ODDAWANIA CIEPLA.

I Tomasz Klinkosz
Dziat Oceny Zgodnosci
UDT Oddziat w Gdansku

Dozor techniczny nad urzadzeniami cisnieniowymi w instalacjach ziebniczych sprawowany jest przez
okreslone w ustawie o dozorze technicznym’ jednostki dozoru technicznego, ktorych znaczna wiek-
szo$¢ podlega Urzedowi Dozoru Technicznego.

W zaleznosci od wtasciwosci stosowanego w instalacji czynnika ziebniczego obowigzek posiadania
decyzji zezwalajgcej na eksploatacje dotyczy zbiornikow cisnieniowych lub zbiornikdw cisnieniowych
i rurociggow cisnieniowych. Rodzaje urzgdzen podlegajgce dozorowi technicznemu okreslone sg w roz-
porzadzeniu rady ministrow?

W instalacjach ziebniczych dozorowi technicznemu podlegaja, niezaleznie od rodzaju czynnika ziebni-
czego, zbiorniki cisnieniowe, w tym wymienniki ciepta o cisnieniu dopuszczalnym wyzszym niz 0,5 bara
oraz iloczynie pojemnosci i cisnienia wiekszym niz 300 bar x dm?®. Sytuacja wyglada inaczej dla rurocia-
gow technologicznych, poniewaz dozorowi technicznemu podlegaja, gdy zawierajg czynnik ziebniczy
o wiasciwosciach trujgcych, zrgeych lub palnych i cisnienie dopuszczalne wyzsze niz 0,5 bar i srednice
wieksza niz DN 25. Przy okreslaniu wtasciwosci czynnika ziebniczego stosuje sie wymagania rozporza-
dzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008°, jak rowniez pomocna w tym zakresie jest
norma PN-EN 378-1, zawierajaca klasyfikacje wiekszosci stosowanych czynnikdw ziebniczych.

'Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 1. o dozorze technicznym.
2Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 7 grudnia 2012 r. w sprawie rodzajow urzadzen technicznych podlegajacych dozorowi technicznemu.
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Urzad Dozoru Technicznego przed wydaniem decyzji zezwalajgcej
na eksploatacje przeprowadza:

a) badania urzgdzenia w warunkach gotowosci do pracy - bada-
nia odbiorcze,

b) wykonuje dorazne badania techniczne,

c) sprawdza zaswiadczenia kwalifikacyjne osdb obstugujgcych
i konserwujgcych urzgdzenia techniczne.

Dla urzadzen cisnieniowych w instalacjach ziebniczych obowigzek
zgtoszenia urzadzenia we wilasciwej jednostce dozoru technicz-
nego powstaje z chwilg rozpoczecia eksploatacji. Postepowanie
rozpoczyna sie z chwilg ztozenia przez eksploatujgcego w UDT
whniosku o przeprowadzenie badania urzgdzenia, do ktorego zatg-
cza sie wymagang dokumentacje techniczng, ktorej zakres m.in. dla
zbiornikdw cisnieniowych okreslony jest rozporzgdzeniem MGPIPS
z 9 lipca 2003r.

Jednym z elementow dokumentacji technicznej niezbednej do wy-
dania pierwszej decyzji zezwalajgcej na eksploatacje sg dokumenty
dostarczone przez wytwarzajgcego wraz z urzgdzeniem cisnienio-
wym, okreslone w przepisach dotyczgcych oznakowania CE albo
w specyfikacjach technicznych uzgodnionych z organem wtasciwej
jednostki dozoru technicznego, w zakresie istotnym dla oceny wyj-
Sciowego poziomu bezpieczenstwa urzagdzenia i wykonania czynno-
sci polegajgcych na:

1) sprawdzeniu kompletnosci i odpowiedniosci dokumentagji
urzadzenia,

2) Identyfikacji urzgdzenia i sprawdzeniu jego stanu techniczne-
go i oznakowania,

3) sprawdzeniu zgodnosci wyposazenia z przedtozong doku-
mentacja,

4) przeprowadzeniu badan odbiorczych.

W przypadku urzagdzen cisnieniowych w instalacjach zigbniczych,
jako odpowiednie przepisy dotyczgce oznakowania CE, nalezy ro-
zumiec¢ rozporzgdzenie Ministra Rozwoju z dnia 11 lipca 2016 r.
w sprawie wymagan dla urzadzen cisnieniowych i zespotow urzg-
dzen cisnieniowych, wdrazajgce do polskiego prawa wymagania
dyrektywy PED 2014/68/UE. Zgodnie z tymi wymaganiami produ-
cent, po przeprowadzeniu odpowiedniej procedury oceny zgodno-
sci, zobowigzany jest oznakowac urzadzenie cisnieniowe znakiem
CE oraz wystawi¢ pisemng deklaracje zgodnosci, a do urzadze-
nia cisnieniowego dotaczyé co najmniej instrukcje eksploatacji.
Wigkszosc zbiornikéw cisnieniowych i rurociggéw technologicznych

znajduje sie w instalacjach ziebniczych wytwarzanych w miejscu
ich eksploatacji stanowigcych zespét urzadzen cisnieniowych.
Zgodnie z wymaganiami dyrektywy 2014/68/UE, jesli producent ze-
spotu zamierza go wprowadzi¢ do obrotu oraz oddac¢ do uzytku jako
zespot, a nie w formie jego niezmontowanych elementdw, zespot
ten powinien spetnia¢ wymagania tej dyrektywy. Przeprowadzanie
procedury oceny zgodnosci z wymaganiami dyrektywy ma na celu
zapewnienie, ze urzgdzenia cisnieniowe i zespoty sg udostepniane
na rynku oraz oddawane do uzytku tylko wowczas, gdy spetiajg wy-
magania dyrektywy, kiedy sg wtasciwie zainstalowane, konserwo-
wane oraz uzytkowane zgodnie z przewidywanym zastosowaniem.
Jak wynika z powyzszych zapisow instalacja ziebnicza lub pompa
ciepta definiowana wg normy PN-EN 378, jako zespdt wzajemnie
ze sobg potgczonych czesci sktadowych, napetnionych czynnikiem
ziebniczym, tworzgcych jeden zamkniety obieg, w ktorym kra-
zy czynnik ziebniczy w celu przejmowania i oddawania ciepta (ij.
oziebiania, ogrzewania) powinna spetnia¢ wymagania dyrektywy
2014/68/UE jako zespot urzadzen cisnieniowych.

W celu potwierdzenia spetniania przez instalacje zigbnicza, sta-
nowiaca zespot urzadzen cisnieniowych, wymagan zasadniczych
dyrektywy 2014/68/UE producent przeprowadza procedure oce-
ny zgodnosci. Wybor procedury oceny zgodnosci okreslanego jako
modutu oceny zgodnosci zalezy od najwyzszej kategorii zagrozenia
urzagdzenia wchodzgcego w skiad instalacji. W zdecydowanej wiek-
szosci instalacji ziebniczych o wyborze modutu oceny zgodnosci
decyduje kategoria zagrozenia zbiornika cisnieniowego o najwyz-
szym iloczynie najwyzszego dopuszczalnego cisnienia PS [bar]
i pojemnosci [litr].

W procesie oceny zgodnosci producent lub dla urzadzen badz ze-
spotéw o kategorii zagrozenia co najmniej II, producent pod nadzo-
rem jednostki notyfikowanej, zobowigzany jest wykazac, spetnienie
wymagan zasadniczych dyrektywy. W tym celu dla instalacji ziebni-
czych mozliwe jest to poprzez spetnienie wymagan normy zharmo-
nizowanej PN-EN 378-2:2017 Instalacje ziebnicze i pompy ciepta.
Wymagania dotyczace bezpieczeristwa i ochrony srodowiska. Pro-
Jjektowanie, wykonywanie, sprawdzanie, znakowanie | dokumento-
wanie.

W zatgczniku ZA do ww. normy znajduje sie wykaz wymagan normy,
ktorych spetnienie pozwala na domniemanie zgodnosci z zasadniczymi
wymaganiami dyrektywy 2014/68/UE. Nalezy jednak podkresli¢, ze pro-
ducent urzadzenia cisnieniowego lub zespotu nanoszac na nim oznako-
wanie CE zobowigzuije sie do spetnienia wymagan wszystkich dyrektyw,
ktore maja zastosowanie dla urzadzenia lub zespotu. Jednym z narze-
dzi do identyfikacji wymagan jest analiza ryzyka, ktorej przeprowadze-
nie jest jednym z elementow procesu oceny zgodnosci i dokumentem
ocenianym przez jednostke notyfikowana.

W ponizszej tabeli przedstawiono obowigzkowe wymagania normy
PN-EN 378-2:2017 w powigzaniu z zasadniczymi wymaganiami
dyrektywy 2014/68/UE oraz rozporzadzenia wdrazajgcego wyma-
gania dyrektywy do polskiego prawodawstwa, ktorych spetnienie
zapewnia domniemanie zgodnosci z wymaganiami tych przepisow.

Niekiedy zdarza sie tak, ze instalacja ziebnicza montowana w miej-
scu jej eksploatacji nie jest poddana procedurze oceny zgodnosci
i oznakowana znakiem CE. Taka sytuacja ma miejsce, gdy instalacja
ziebnicza montowana jest w miejscu eksploatacji na odpowiedzial-
nos¢ eksploatujgcego, ktory nie jest producentem. Oczywiscie pro-
ces ten nie zwalnia z obowigzku przeprowadzenia oceny zgodnosci
i oznakowania znakiem CE urzadzen w niej zainstalowanych, w tym
rurociggow technologicznych, nawet jesli zostaty wytworzone przez
eksploatujgcego. W tym przypadku staje sie on ich producentem.
Wowczas trzeba rowniez pamietac, ze urzadzenia nalezy zainsta-

2 Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji, 0znakowania i pakowania substancji i mieszanin
* Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 9 lipca 2003 r. w sprawie warunkdw technicznych dozoru technicznego w zakresie eksploataci niektdrych urzadzen cisnieniowych
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Wymaganie normy

Zasadnicze wyma-

OKIEM EKSPERTA

Zasadnicze wymaganie
rozporzadzenia

Uwagi kwalifikacyjne PN-EN 378-2:2017 gani; gﬁ%};y/ﬁl{z PED Ministra Rozwoju
z dnia 11 lipca 2016 r.

1 Odpowiednia wytrzymatos¢ 6.2.2 2.2.1 §19. ust. 1
2 Bezpieczne manipulowanie i obstuga 6'2'6'66!?‘5&?'”3€’X6'A2'6'6'5’ 2.3 § 25
3 Spuszczanie cieczy i odgazowywanie 662216662136526626454 2.5 § 27
4 Korozja 6.2.3.3.4,6.234 2.6 8§28
5 Zespoty 6.2.1,6.2.2.1,6.2.2.2,6.2.3 2.8 § 30

6.1 Napetnianie i opréznianie 6.2.7 2.9 (a) § 31 pkt 1)

6.2 Napetnianie i opréznianie 6.2.4 2.9 (b) § 31 pkt 2)

6.3 Napetnianie i opréznianie 6.2.4 2.9 (c) § 31 pkt 3)

7 Zabezmeoze;fﬂf’errf;‘:n”admiemym 6.2.5,6.2.6 2.10 (a) 2 25 33 ;

§ 32. ust. 3. pkt 1)

8.1 Osprzet zabezpieczajacy 62:266246;266266622662763 2111 § 33
8.2 Osprzet zabezpieczajacy 2§2§ 222217 2112 §34
9 Pozar zewnetrzny 6.2.2.3,6.2.5.1 212 § 36

§42ust. 1,

10 Kontrola koncowa 6.3.1,6.3.4 3.2.1 § 42 ust. 2,

§42 ust. 3

§ 42 ust. 4,

11 Cisnieniowa proba wytrzymatosci 6.3.2 322 § 42 ust. 5,

§ 42 ust. 6

12 Kontrola urzgdzen zabezpieczajgcych 6.3.4.3 323 §42ust. 7
13 Znakowanie i etykietowanie 6.4.2 8.3 § 66
14 Instrukcja eksploatacji 6.4.3.1,6.4.3.2,6.4.3.3, 3.4 § 43

15.1 Rurociggi 6.2.3.3.3 6 (a) § 48 pkt 1)

15.2 Rurociggi 6.2.3.3.1,6.2.3.3.4,6.234 6 (d) § 48 pkt 4)

lowac zgodnie z ich instrukcjami eksploatacji. Dostepne na rynku
urzadzenia cisnieniowe przeznaczone do stosowania w instalacjach
ziebniczych czesto wymagajg montazu zgodnie z wymaganiami
normy EN 378, w zwigzku z czym stosowanie tego standardu tech-
nicznego, rowniez w przypadku montazu instalacji na odpowiedzial-
nosc eksploatujgcego, wydaje sie zasadne.

Inspektor UDT dokonujgcy analizy przedtozonej dokumentacji zatg-
czonej do wniosku o przeprowadzenie badania i wydanie pierwszej
decyzji zezwalajgcej na eksploatacje ustala, czy urzadzenie wbudo-
wano w instalacje stanowigcg zespot urzgdzen cisnieniowych ozna-
kowanych znakiem CE, czego potwierdzeniem bedzie zatgczona
w dokumentacji stosowna deklaracja zgodnosci zawierajgca wykaz
urzgdzen wchodzgcych w skiad zespotu. W przypadku gdy bezpie-
czenstwo urzgdzenia nie zalezy od warunkdw jego zainstalowania,
nie przeprowadza sie badan odbiorczych, poniewaz jego bezpie-
czenstwo zostato zweryfikowane na etapie oceny zgodnosci przez
producenta i jednostke notyfikowang, jesli jej udziat byt wymagany.
W przeciwnym razie, gdy stosowna deklaracja zgodnosci nie zosta-
ta wydana przez producenta zespotu ci$nieniowego, eksploatujgcy
powinien potwierdzi¢, ze instalacja zostata zmontowana na jego od-
powiedzialnos¢. W tym przypadku niezbedne jest przeprowadzenie
badan odbiorczych, w ramach ktérych nalezy wykazac zapewnienie
odpowiednio poziomu bezpieczenstwa.

Producenci urzgdzen przeznaczonych do zabudowy w instalacjach
ziebniczych czesto wskazujg norme EN 378 jako wymagania stosowa-
ne do ich montazu oraz to, ze spetnienie wymagan tej normy, jako stan-
dardu zharmonizowanego, pozwala na spetnianie zasadniczych wyma-
gan bezpieczenstwa okreslonych w dyrektywie 2014/68/UE. Majac to
na uwadze, mozna te norme zastosowac rowniez przy badaniach od-
biorczych, jako zapewnienie odpowiedniego poziomu bezpieczenstwa.

Bezpieczenstwo eksploatacji urzadzen w znacznej mierze zalezne
jest od ich stanu technicznego, ale rowniez, o czym nie zawsze
pamietamy, zalezy od warunkow ich zainstalowania. Urzadzenia
cisnieniowe w instalacjach zigbniczych sg tego doskonatym przy-
ktadem, poniewaz spetniajg swoja funkcje wowczas, gdy zostana
wilaczone w instalacje, czesto whudowang w obiekty budowlane
wedtug indywidualnych projektow i wymagan uzytkownikow. Z
tego wtasnie powodu kompleksowe podejscie do bezpieczenstwa,
tzn. patrzac na instalacje jako catosé, a nie jako pojedyncze urza-
dzenia, jest jedynym sposobem na skutecznj identyfikacje zagro-
zen i whasciwy dobor zabezpieczen.

Zapraszamy do lektury kolejnych numerdw biuletynu, w ktdrych zaprezentowane zostang dwie nastepne
c26ci cyklu dotyczacego instalacii zighniczych. W czgsci 2 pojawig sie aspekty projektowania bezpie-
czeristwa w instalacjach zigbniczych. Dowiemy sig, jakq funkcje pefni i jak zaprojektowac wyposazenie
instalacji w dodatkowe urzqdzenia zabezpieczajace, tj. zawory bezpieczeristwa czy automatyke zabez-
pieczajacq. Ostatnia czesc 3 poswiecona bedzie problematyce zabezpieczenia tego typu instalacji przed
wzrostem cisnienia oraz sposobom doboru zawordw bezpieczeristwa.
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Optymalizacja inspekcji oparta na metodologii RBI — przy jednoczesnym zachowaniu wysokiego poziomu bezpieczenstwa, a nawet jego wzrostu
- doskonale wpisuje sie w role, jaka odgrywa UDT, stojac na strazy bezpieczeristwa publicznego.

Innowacyjna forma inspekcji moze przyczynic¢ sie do wiekszej dostepnosci pracujgcych instalacji oraz pozytywnie wptywac na integralnosc
i funkcjonalnos¢ urzadzen technicznych. Tym samym odpowiada na oczekiwania uzytkownikéw, wspierajac ich rozwaj, jednoczesnie oddziatu-
jac na zarzadzanie bezpieczenstwem.

Nowoczesne podejscie do inspekgji, w tym optymalizacja termindw badan, ich zakres oraz rodzaj, jest przedmiotem analiz prowadzonych przez eks-
pertow UDT. Znaczacym elementem byto w 2014 r., pionierskie w tej czesci Europy, wdrozenie do inspekcji metodologii RBI (planowanie inspekcji
na podstawie analizy ryzyka) w firmach Orlen i Lotos, a w 2016 r. w PERN.

Dotychczasowe analizy prowadzone sg w odniesieniu do uznanych amerykanskich standardéw, m.in. z uwagi na ich rozpoznawalnosé, skutecznosc
oraz udokumentowane zastosowanie w przemysle rafineryjnym. Dodatkowo w 2017 r. UDT opublikowat Warunki Urzedu Dozoru Technicznego,
znane jako WUDT-RBI, w ktérych okreslono zasady wdrozenia i funkcjonowania programu RBI.

Nowoscig w zakresie prowadzenia analiz RBI jest opublikowana w maju 2018 r. europejska norma EN 16991:2018 ,Risk Based Inspection Fra-
mework — RBIF", opracowana w ramach grupy roboczej europejskiego komitetu normatywnego CEN TC 319/WG12, w ktdrej pracach uczestni-
czyt réwniez ekspert UDT.

Norma RBIF jest kolejnym osiggnieciem w zakresie prowadzenia analiz RBI. Czy okaze sie wielkim krokiem

dla przemystu? Z pewnoscig kryje w sobie znaczny potencjat.

Zgodnie z zatozeniami tworcow norma RBIF to odpowiednik amerykanskich standardow API RBI. Ma
stanowic narzedzie wsparcia, efektywnego planowania inspekcji i konserwacji w roznych gateziach prze-
mystu.

Norma przedstawia ramy inspekgji, ktorej podstawg jest kontrola ryzyka, i ma zapewnic¢ skuteczne wytycz-
ne dotyczgce optymalizacji inspekcji i obstugiwania, jak réwniez zarzadzania integralnoscig zasobow. Ma
tez wspomagac zarzgdzanie ryzykiem, tym samym bezpieczenstwem zaktaddw i eksploatowanych syste-
mow, instalacji oraz urzadzen technicznych, a takze zarzgdzanie srodowiskowe oraz biznesem. RBIF moze
stanowic przydatne narzedzie dla menedzerow i stuzb nadzoru, opracowujgcych zasady inspekgji i obstugi,
ktorych podstawe stanowi analiza ryzyka w odpowiednich zastosowaniach i procesach.

W pazdzierniku 2018 r. w Stuttgarcie, odbyty sie warsztaty eksperckie, zorganizowane przez tworcow nor-
Sebastian my EN 16991, w ktorych czynny udziat wzieli takze przedstawiciele UDT. Celem warsztatow byto przedsta-
wienie bardziej szczegdtowych informacji na temat zawartosci i zasad stosowania normy oraz mozliwosci

Kozikowski ; : ) " - )

) o obecnego i przysztego zastosowania w przemysle. Ponadto omowiono podstawy metodologii kontroli ry-
AL e A e zyka w mys| nowej normy, rozumienie jej zasad i implikacji oraz zaprezentowano praktyczne zastosowania
UDT Oddziat w Gdansku

w wybranych opracowaniach technicznych, jak rowniez przepisach prawnych.
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OBSZARY STOSOWALNOSCI

Norma EN 16991 odnosi sie przede wszystkim do przemystu rafine-
ryjnego i petrochemicznego, ponadto obejmuje przemyst energetycz-
ny, konstrukcje stalowe oraz inne sektory, w ktérych RBI moze mie¢
potencjalnie zastosowanie.

Ponizej przedstawiono w formie graficznej porownanie obszaréw sto-
sowalnosci standardéw amerykanskich i europejskich.

PN-EN_16991_RBIFvs API 580/ API581

* AP 530/ 581

ace

‘ « AP 580/ 381

*AMISS01 581w

ogresicromym
aakresie

PRZEMYSt RAFINERYJNY

Aktualnie na swiecie stosowane sg dwa standardy techniczne. Pierw-
szy — amerykanski, zwany API RBI, funkcjonujgcy w przemysle od po-
nad dwoch dekad. API to standard dobrze udokumentowany, spraw-
dzony, rozpoznawalny w na catym swiecie. Drugi, europejski — RBIF
- jest stosunkowo mtodym standardem, jednakze z dos¢ bogatg hi-
storig; znany byt poprzednio jako RIMAP (Risk Based Inspection and
Maintenance Procedures for European Industry). Dokument ten petni
w przemysle rafineryjnym i petrochemicznym raczej forme przewod-
nika i okresla podstawy metodologii RBI. Ponizsza grafika przedsta-
wia krotka historie obu metodologii.

RBI = USA vs. Europa
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Biorgc pod uwage wysoki stopien zaawansowania prowadzonych pod
nadzorem UDT analiz RBI w polskich firmach, tj. Orlen i Lotos, obecnie
analizy kontynuowane sg z wykorzystaniem amerykanskich standardow
API RBI, w tym specjalistycznego oprogramowania, opracowanego na
ich podstawie. Jednoczesnie UDT uwaznie analizuje nowe mozliwosci
wynikajace z zapisow normy europejskiej RBIF.

ENERGETYKA ZAWODOWA

Bezpieczenstwo energetyczne to jeden z podstawowych filarow
systemu bezpieczenstwa panstwa. Zapotrzebowanie na energie
nieustannie wzrasta niemal we wszystkich krajach europejskich,
jednoczesnie nowe inwestycje nie pokrywajg tego zapotrzebowa-
nia. Stad powstaje koniecznos¢ optymalizacji programow inspek-
cyjnych i remontowych aktualnie uzytkowanych blokow, ktorych
czas eksploatacji nierzadko przekracza juz 200 tys. godzin pracy.
Potrzeba czy wrecz koniecznosé dalszej eksploatacji tych blokow,
przy jednoczesnym zachowaniu poziomu bezpieczenstwa stanowi
wyzwanie dla wigkszosci krajow unijnych.

OKIEM EKSPERTA

Europejski standard EN 16991 odpowiada na oczekiwania tej gatezi
przemystu, umozliwiajgc i opisujgc sposob wdrozenia metodologii
RBI w energetyce. RBIF odwotuje sie w tym zakresie bezposrednio
do niemieckiego standardu VGB S-506-R:2012 ,Condition Monito-
ring and Inspection of Components od Steam Boiler, Plants, Pressu-
re Vessel Installations and High Pressure Water and Steam Pipes”,
ktory obecnie jest modyfikowany pod kgtem wprowadzenia zasad
normy EN 16991:2018. Standard poza ogolng koncepcjg metodolo-
gii RBI odnosi sie takze do istotnych dla tej gatezi przemystu mecha-
nizmow degradacii, tj. petzania i zmeczenia.

Przedstawiona metodologia zostata pozytywnie odebrana przez do-
stawcow energii, m.in. w takich europejskich krajach jak Finlandia,
czy Niemcy. W obu tych panstwach prowadzone sg pilotazowe ana-
lizy blokow energetycznych. W Finlandii to elektrocieptownia, ktora
przepracowata ponad 200 tys. godzin, natomiast w Niemczech to
blok kogeneracji z ponad 150 tys. godzinami pracy.

Co ciekawe, bardzo duzym zainteresowaniem norma EN 16991
cieszy sie w RPA. Firma Eskom, bedaca gtownym dostawca ener-
gii, wprowadzita metodologie RBI dla 14 blokow energetycznych,
co daje ponad 500 tys. poddanych analizie komponentow.

Na rys. 1 przedstawiono graficznie ilos¢ wiedzy zdobytej przez
firme Eskom w trakcie wykonywania analiz RBI. Zaktadajac, ze
jeden analizowany komponent odpowiada monecie o nominale 1
€ (majgcej grubosc okoto 2 mm), to filar zbudowany z tej wiedzy
miatby wysokos¢ okoto 1 km. [Jovanovic, Husta, Peters, Nevuwari,
Mkhabela, Singh, Experiences from recent industrial applications of
RBI in power plants in the light of the new European standards and
regulation].
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Rys. 1 Zrddfo: Experiences from recent industrial applications of RBI in power plants
inthe light of the new European standards and regulation

Wdrazanie metodologii RBI w energetyce zyskato rowniez uznanie
potudniowoafrykanskiej jednostki akredytacyjnej SANAS. Metodologie
RBI uznano za niezwykle cenne narzedzie w zakresie zarzgdzania bez-
pieczenstwem w przemysle energetycznym. Postanowiono powigzac
akredytacje jednostek certyfikujgcych systemy zarzgdzania RBI z obo-
wigzujgcymi w RPA przepisami prawnymi dla urzgdzen cisnieniowych.

ZYWOTNOSC INSTALACJI | KONSTRUKCJI STALOWYCH

Stopniowa degradacja konstrukgji stalowych, elementéw instala-
cji czy urzadzen jest faktem. Okresowe przeglady urzadzen tech-
nicznych wynikajgce np. z zapisow instrukcji eksploatacji czy tez
obowigzujgcych przepisow prawa sg rzeczg naturalng. Jakg nato-
miast wage przywigzujemy do konstrukcji stalowych, na ktérych
zainstalowane sg eksploatowane urzadzenia? Czy stan techniczny
np. estakady (konstrukeji stalowej) stanowigcej bazowg konstruk-
cje dla rurociggow przemystowych wptywa na bezpieczenstwo ich
eksploatacji? Jak czesto i przy uzyciu jakich metod badawczych
prowadzimy weryfikacje zuzycia takich konstrukcji?
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OKIEM EKSPERTA

Norma RBIF przedstawia koncepcje okreslania stopnia zuzycia i jed-
noczesnie prognozowania pozostatej zywotnosci elementow kon-
strukeyjnych.

Uproszczony model starzenia, przedstawiony na rys. 2, jest zatgczni-
kiem do normy EN 16991 — ,A.13 Example of formulation and degra-
dation of components, structures and systems".
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Rys. 2 Uproszczony model starzenia. Jrddto: EN 16991:2018

Przedstawiony w normie sposob szacowania cyklu zycia przedmioto-
wej instalacji czy konstrukcji bazuje na porozumieniu warsztatowym
,CWA 63: 2012 Ageing Behaviour of Structural Components with
regard to Integrated Lifetime Assessment and Subsequent Asset of
Constructed Facilities”. Jednoczesnie trwajg prace nad opracowa-
niem i wdrozeniem europejskiego dokumentu normatywnego.

Innowacyjne dziatania UDT w zakresie badania resursu urzgdzen
transportu bliskiego potwierdzajg, jak istotng role w zarzgdzaniu bez-
pieczenstwem odgrywa prawidtowe okreslenie czasu eksploatagji
urzadzenia czy konstrukgeji stalowych.

NIE POPRAWISZ OSIAG6W, JEZELI ICH NIE MIERZYSZ

Innym ciekawym rozwigzaniem poruszanym w standardzie jest inno-
wacyjne podejscie do monitorowania kluczowych wskaznikow efek-
tywnosci, KPI's (Key Performance Indicators). Wasciwie zdefiniowane
wskazniki maja petnic¢ funkcje drogowskazu czy tez kompasu, wskazu-
jacego odpowiednia droge do bezpiecznego zarzadzania instalacjami
procesowymi. Aby byly efektywne, musza by¢ precyzyjnie zdefiniowa-
ne, istotne, mierzalne oraz osiggalne w zatozonym czasie.

Tier 4
Operating discipline & management system
performance indicators

Rys. 3 Piramida kluczowych wskaznikow. Zrddto API 754
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Przedstawione w normie zapisy oparte sg na amerykanskim standar-
dzie API 754: 2010 ,Process Safety Performance Indicators for the
Refining and Petrochemical Industries”. Kluczowym elementem jest
tzw. piramida wskaznikow efektywnosci (rys. 3).

Wskazniki dzielg sie na dwie podstawowe grupy. Pierwsza to wskazniki
przewidywalne, zwane wiodacymi (leading indicators), zwykle powigzane
z atrybutami organizacyjnymi, ktore potencjalnie mogg miec wptyw za-
rowno na bezpieczenstwo osob, jak i bezpieczenstwo procesowe dane;
instalacji. Druga grupa to wskazniki podgzajgce (lagging indicators), czyli
reaktywne, uzyskiwane na podstawie historycznych danych czy zdarzen,
np. rozszczelnienie, wyciek medium na zewnatrz. Wskazniki wiodgce
moga przyczynic sie do zwiekszenia pewnosci w zakresie optymaliza-
cji inspekgji i przeglagdow opartych na analizie ryzyka. Szczegdlne zna-
czenie moze mie¢ identyfikacja stabych ogniw w naszych systemach
zabezpieczajgcych, ktore moga byc skorygowane lub wyeliminowane,
zanim nastgpi zdarzenie o potencjalnie katastrofalnych konsekwen-
cjach.

DOKAD ZMIERZAMY?

Zapisy normy PN-EN 16991: 2018 z reguty przedstawiajg ogolng kon-
cepcje, natomiast metodologia i narzedzia do wdrazania znajdujg sie
w pozycjach bibliograficznych, czesto trudno dostepnych lub wyma-
gajacych znacznych naktadow finansowych. UDT uwaznie analizu-
je dotychczas pozyskane materiaty bibliograficzne i mozliwosci ich
wdrazania w polskim przemysle.

Przedstawione dotychczas przykiady to tylko wybrane elementy opi-
sane w normie PN EN 16991:2018. Intencja autorow bylo opracowanie
dokumentu normatywnego, bedacego odpowiedzig na standardy ame-
rykanskie z zakresu analiz RBI. Czy cel zostat osiggnigty? Odpowiedz
nie jest jednoznaczna. Z pewnoscia na uwage zastuguja innowacyjne
metodologie wdrozone do normy RBIF, w tym mozliwos¢ stosowania
RBI w energetyce, model starzenia konstrukcji czy wreszcie monitoro-
wanie kluczowych wskaznikow — KPI's.

Ciekawie przedstawia sie innowacyjna koncepcja zarzadzania ogrom-
ng iloscig danych pozyskanych z przeprowadzonych analiz i ptyngca
z nich wiedza. Zdobywanie wiedzy to jedno, umiejetne jej wykorzy-
stanie to odrebna kwestia. Jak mawia chirskie przystowie ,wiedza to
uczenie sie czegos nowego kazdego dnia, a madros¢ to korzystanie
z tej wiedzy w zyciu codziennym”. Twaorcy normy RBIF przewidujg wy-
korzystanie najnowszych narzedzi do analizowania danych, zaczerp-
nietych z przemystu 4.0, takich jak metoda rozmytej analizy skupien
(fuzzy c-mean clustering) czy metody sztucznej sieci neuronowej
(neural network), w uproszczeniu odpowiadajacej dziataniu ludzkiego
mozgu... ale to juz temat na oddzielny artykut.
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Podstawowe zasady
projektowania rurociggow

przemystowych wg normy
PN-EN 13480 z 2017 r.

W TYM ARTYKULE PRZYBLIZAMY SPECYFIKE ZASAD PROJEKTOWANIA RUROCIAGOW CISNIENIOWYCH
ORAZ ZACHECAMY DO WZIECIA UDZIALU W SZKOLENIU ORGANIZOWANYM PRZEZ UDT PN. ,PODSTAWOWE
ZASADY PROJEKTOWANIA RUROCIAGOW PRZEMYStOWYCH WG NORMY PN-EN 13480 Z 2017 R.". SZKOLE-
NIE JEST KIEROWANE NIE TYLKO DO 0SOB ROZPOCZYNAJACYCH DZIALANIA ZWIAZANE Z PROJEKTOWA-

NIEM, LUB WERYFIKACJA DOKUMENTACJI PROJEKTOWEJ ALE ROWNIEZ TYCH, KTORZY KTORE POSIADAJA
JUZ PEWIEN POZIOM WIEDZY W TYM ZAKRESIE. W TAKIM PRZYPADKU, BEDZIE TO OKAZJA DO ODSWIE-
ZENIA LUB UGRUNTOWANIA WIEDZY ORAZ ZAPOZNANIA SIE ZE ZMIANAMI W SERII NORM PN-EN 13480 W
STOSUNKU DO POPRZEDNICH WYDAN.

W instalacjach przemystowych poszczegdlne maszyny i urzgdzenia potgczone sg splotami rurocia-
gow, ktdre petnig funkeje przewodow umozliwiajgcych ciggty transport ptynow, a nawet ciat statych.
Dlatego tez rurociggi sg jednym z krytycznych elementdw wiekszosci jednostek gatezi energetyki,
petrochemii, itd. Nalezy zatem poswiecic rurociggom szczegdlng uwage, w kazdej fazie cyklu ich
Zycia, zwtaszcza zadbac o zapewnienie jak najwyzszej efektywnosci oraz bezpieczenstwa. Rurocia-
gi w obiektach przemystowych, w gtéwnej mierze przebiegajg w miejscach uczeszczania personelu
i czesto poddane sg dziataniu wysokiego cisnienia i temperatury.

Uszkodzenia wynikajgce z niewtasciwego zaprojektowania rurociggow, przekroczenia parametrow
dopuszczalnych, degradacji ze wzgledu na czas ich eksploatacji i zewnetrzne czynniki srodowisko-
we czy tez niewtasciwg obstuge mogg prowadzi¢ do narazenia zycia ludzkiego, znaczgcych strat
finansowych lub zanieczyszczenia srodowiska. Z tych wzgledow powstat szereg aktow prawnych
majgcych na celu zapewnienie odpowiedniego podejscia do zagadnien projektowania, wytwarzania
Mariusz oraz eksploatacji, napraw i modernizacji tych urzadzen.

Burzykowski

A Na etapie eksploatacji rurociggi, ktore mogg stwarzac najwieksze zagrozenie, podlegajg przepisom
Dziat Analiz

ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz.U. z 2018 r., poz. 1351, z p6zn. zm.).
Wytrzymatosciowych Natomiast etap tworzenia projektu i wykonania urzagdzenia cisnieniowego okresla obecnie Dyrek-
tywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/68/UE z dnia 15 maja 2014 r. w sprawie harmoniza-
cji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszgcych sie do udostepniania na rynku urzgdzen
cisnieniowych (Dz. Urz. UE L 189 z 27.06.2014, str. 164) (PED — Pressure Equipment Directive),
zaimplementowana do prawa krajowego. Oba przytoczone dokumenty, ze wzgledu na wskazane
powyzej cechy, znaczaco réznig sie co do klasyfikacji oraz typu urzadzen im podlegajgcych. PED
swoim zakresem obejmuje wiecej typow rurociggow.

By zminimalizowac¢ zagrozenie spowodowane cisnieniem, w tresci PED wprowadzono tzw. wyma-
gania zasadnicze, w wiekszosci opisane w sposéb ogdlny, nieprzedstawiajgcy bezposrednich srod-
kow i Scistych procedur postepowan, ktdre transparentnie wykazatyby spetnienie owych wymagan.
Jest to dziatanie celowe, zabezpieczajgce akt prawny przed zbyt rychtym przedawnieniem wynika-
jgcym z trudnego do przewidzenia tempa rozwoju techniki. Poniewaz spetnienie wymagan przed-
stawionych w PED jest obowigzkowe dla urzgdzen jej podlegajgcych, a sposob ich opisania oraz
weryfikacji nie wynika jednoznacznie z tresci dyrektywy, naturalnie nasuwajgcy sie watpliwoscig
jest pytanie o to, jak udowodnic, ze konkretne nowo wytworzone urzgdzenie spetnia wymagania

M_a"usz ) bezpieczenstwa, a wiec czy zostato ono wprowadzone na rynek europejski w sposob poprawny
Witkowski i nie stworzy zagrozenia dla eksploatujgcych, a takze 0séb postronnych, mienia lub $rodowiska.
Dziat Analiz Jednym z najmniej zawitych, pod wzgledem proceduralnym, sposobdw jest zaprojektowanie oraz
Wytrzymatosciowych wytworzenie urzadzenia na podstawie norm zharmonizowanych. Normy zharmonizowane sg
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SZKOLENIA

opracowywane przez organizacje normalizacyjne (np. CEN) na pod-
stawie mandatu wydanego przez Komisje Europejskg. Uwzgledniajag
one zasadnicze wymagania dyrektyw UE i dlatego sg najprostszym
sposobem wykazania domniemania zgodnosci z nimi. W przypadku
rurociggow przemystowych normag zharmonizowang z obowigzujgca
w tym zakresie dyrektywg PED jest PN-EN 13480 o nazwie ,Ruro-
ciggi przemystowe metalowe". Najnowsza edycja tej normy zostata
wydana w 10 czesciach, tzw. arkuszach. Kazdy arkusz opisuje inne
zagadnienie zwigzane z rurociggami, jednak nie wszystkie zostaty
zharmonizowane z PED. Ponadto niektore arkusze normy odnosza
sie do specyficznych rodzajow rurociggow, tj. naziemnych i podziem-
nych oraz wykonanych ze stali i z innych materiatow.

OPIS SZKOLENIA

W materiatach szkoleniowych do wyktadu skupiliSmy sie na omo-
wieniu tylko uniwersalnych arkuszy normy, ktére majg zastosowanie
przy projektowaniu stalowych, przemystowych rurociggdw naziem-
nych. Zakres szkolenia obejmuje:
* PN-EN 13480-1:2017-10 Rurociggi przemystowe metalowe —
Czes¢ 1: Postanowienia ogolne.
* PN-EN 13480-2:2017-10 Rurociggi przemystowe metalowe —
Czes¢ 2. Materiaty.
* PN-EN 13480-5:2017-10 Rurociggi przemystowe metalowe —
Czesc 5: Kontrola i badania.
* PN-EN 13480-3:2017-10 Rurociggi przemystowe metalowe —
Czes¢ 3: Projektowanie i obliczenia.

Z uwagi na duzy zakres wiedzy zawarty w arkuszu 3, ktory nie spo-
sob przedstawi¢ w ograniczonym czasie, wyktad koncentruje sie na
nastepujacych aspektach:

- okresleniu parametrow obliczeniowych cisnienia i temperatury
(istotne zmiany w stosunku do poprzedniej normy),

- wyznaczaniu naprezen dopuszczalnych (istotne zmiany w sto-
sunku do poprzedniej normy dotyczgce warunkow petzania) w za-
leznosci od rodzaju wyrobu hutniczego i jego grubosci, okreslanie
naddatkow hutniczych,

- omowieniu sposobu prowadzenia obliczen od cinienia wewnetrz-
nego: elementu walcowego, tuku, odgatezienia (trojnika) — wraz
z przyktadami obliczeniowymi,

- omowieniu wymagan w zakresie sposobu doboru elementéw ci-
Snieniowych bez wykonywania ich obliczen: ksztattki wg EN 10253
i kotnierze wg EN 1092.

Na koniec wyktadu przewidziane sg warsztaty, podczas ktdrych
uczestnicy bedg mogli sprawdzic¢ zdobytg wiedze w zakresie obliczen

elementdw cisnieniowych rurociggow.

Szkolenie moze by¢ prowadzone jako jednodniowe lub dwudniowe.
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Tym samym szczegotowosc opisywanych zagadnien w tych szko-
leniach jest inna, np. w szkoleniu jednodniowym wykfad dotyczacy
arkusza 5 koncentruje sie wytgcznie na sposobie okreslania wielkosci
cisnienia probnego.

Z uwagi na postepujgcy rozwoj techniki obliczenia rurociggow pro-
wadzone sg nie tylko pod kgtem mozliwosci przeniesienia obcigzenia
wewnetrznego od cisnienia, ale rowniez od obcigzen zewnetrznych
zwigzanych z masg rurociggu, izolacji, czynnika roboczego oraz
wydtuzen termicznych, obcigzenia wiatrem, sniegiem itp. Stosow-
ne wymagania w tym zakresie opisano w arkuszu 3 normy i sg one
omawiane w sposob ogolny w trakcie wyktadu. Obliczenia takie cze-
sto nazywane sg ,analizg kompensacji’. W praktyce wykonuje sie je
wytacznie przy uzyciu specjalistycznych programow komercyjnych.
Z uwagi na duzg roznorodnos¢ tych programow oraz ich znaczny po-
ziom skomplikowania wykfad nie obejmuje prowadzenia analiz kom-
pensacji. Szkolenia w tym zakresie oferujg dostawcy oprogramowa-
nia, sg one wielodniowe oraz kosztowne.

Przy tworzeniu prezentacji podjeliSmy sie przettumaczenia, opisa-
nia i omowienia, w mozliwie przystepny sposéb, zagadnien normy,
ktore sa najistotniejsze z punktu widzenia wykonania prawidtowego
projektu rurociggu. Zwracamy uwage, ze omawiana seria norm nie
zostata wydana w jezyku polskim, dlatego dla osdob niepostuguja-
cych sie jezykiem obcym na odpowiednim poziomie nasze materia-
ty szkoleniowe beda miaty tym wigksza wartosc.

Projektowanie rurociggow jest zadaniem ztozonym, wymagajgcym
rozlegtej wiedzy. Wiedza moze uchronic projektanta przed popetnie-
niem bfeddw. Nalezy pamietac, ze rurociggi tworzg niekiedy bardzo
rozlegte uktady. Z tego powodu btedy powstate na etapie projekto-
wania (o ile zostaty jeszcze na tym etapie zidentyfikowane) w naj-
lepszym razie moga skutkowac¢ znaczacym wydtuzeniem procesu
projektowania, poniewaz kazda zmiana czy poprawa moze niesc¢ za
sobg konsekwencje dla innych czesci dokumentacji projektowej. Na-
tomiast w najgorszym wypadku btedy te mogg spowodowac powaz-
ne zagrozenia opisane na wstepie.

Chcemy sie podzieli¢ nasza wiedzg, dlatego zachecamy do kontak-
tu telefonicznego:

+48 42 67 56 811,

+48 42 67 56 873

w celu uzyskania szczegdtowego harmonogramu i oferty zorganizo-
wania i przeprowadzenia szkolenia ,Podstawowe zasady projektowa-
nia rurociggow przemystowych wg normy PN-EN 13480 z 2017 r.".

Tresc szkolenia moze by¢ modyfikowana w taki sposob, aby jak najle-
piej dopasowac jg do potrzeb uczestnikow.
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EXPO-GAS 2019 24-25.04.2019

X edycja Targow Techniki Gazowniczej w Kielcach byta okazjg do
popularyzacji innowacyjnych rozwigzan z obszaru szeroko pojete-
go bezpieczenstwa w branzy gazowniczej. Podczas targow miaty
miejsce ekspozycje liderow polskiego i swiatowego rynku, takich jak
sieci i urzgdzenia gazowe, stacje gazowe, odbiorniki gazu, aparatu-
ra kontrolno-pomiarowa czy wyposazenia gazociggéw. Omawiany
byt m.in. temat gazu ziemnego, jako ekologicznego nosnika energii
w polskiej gospodarce. Urzad Dozoru Technicznego objat wydarze-
nie patronatem honorowym. Wiecej: www.igg.pl.

XXVI WIOSENNE SPOTKANIE CIEPLOWNIKOW 24-26.04.2019

Spotkanie dla branzy cieptowniczej, jak co roku zgromadzito przed-
stawicieli przedsiebiorstw, instytucji oraz $wiata nauki. Tematyka
dotyczyta kwestii zwigzanych z funkcjonowaniem szeroko pojetej
branzy cieptowniczej. Wsrod poruszanych zagadnien byty m.in.:
optymalizacja procesow wytwarzania i przesytu ciepta, diagnostyka
i awarie sieci, nowoczesne technologie i ich zastosowanie, ochro-
na srodowiska, dostosowanie do wymogow unijnych, czy wreszcie
przysztos¢ branzy w Polsce. Sympozjum towarzyszyta wystawa
stoisk, na ktorej prezentowato sie kilkudziesieciu wystawcow. Atrak-
cjg konferencji byta wycieczka techniczna do Geotermii Podhalan-
skiej. Urzad Dozoru Technicznego byt partnerem merytorycznym
wydarzenia. Wiecej: www.kierunekenergetyka.pl.

ZAPEWNIENIE JAKOSCI W PROCESACH SPAWALNICZYCH
25-26.04.2019

Biuro UDT w Piotrkowie Trybunalskim zorganizowato pierwszg edy-
cje konferencji, ktorej wiodgcym tematem byto zapewnienie jakosci
w procesach spawalniczych. Szczegdtowo poruszono m.in. zagad-
nienia dotyczace: aktualnych przepisow prawnych, nowoczesnych,
zaawansowanych metod NDT w praktyce czy kwalifikowania tech-
nologii spawania w praktyce przemystowej. Na rok 2020 zaplanowa-
no kolejng edycje tego wydarzenia.

GAZTERM 2019 6-9.05.2019

XXII edycja konferencji w Miedzyzdrojach odbytfa sie pod hastem
,Battycki szczyt gazowy. Integracja rynkow gazu w regionie battyc-
kim". Byta okazjg do zapoznania sie z opiniami wybitnych specjali-
stow oraz forum wymiany doswiadczen uzytkownikéw rynku gazu,
ciepta i energii elektrycznej oraz miejscem prezentacji najnowszych
osiggnie¢ branzy energetycznej. Urzgd Dozoru Technicznego byt re-
prezentowany w Komitecie Honorowym wydarzenia. Wiecej: www.
gazterm.pl.

WYDARZENIA

IX MAJOWE SEMINARIUM SPAWALNICZE
9-10.05.2019

Kolejna edycja Majowego Seminarium Spawalniczego organizowa-
nego wspdlnie przez Oddziat UDT w Bydgoszczy oraz Biuro UDT
w Koszalinie odbyfa sie w Kotobrzegu. W tym roku podczas semi-
narium poruszono tematyke zwigzang m.in. ze zmianami w PN-EN
1090-2:2018 w obszarze spawania, potgczeniami kotnierzowymi
w spawanych urzgdzeniach cisnieniowych oraz obrobkg cieplng ztg-
czy spawanych.

XI EUROPEJSKI KONGRES GOSPODARCZY 13-15.05.2019

Podczas kolejnej edycji Europejskiego Kongresu Gospodarczego
grono uczestnikéw podjeto tematy kluczowe dla polskiej, europej-
skiej i globalnej gospodarki. W tym roku UDT byt partnerem panelu
,Przemyst w Europie”. Marke wydarzenia tworzg bogata reprezen-
tacja biznesu, prestizowi goscie oraz tematyka debat, ktora obej-
muje to, co aktualne dla gospodarki. W kongresie uczestniczyli
politycy europejscy, prezesi korporacji, tworcy start-upow, naukow-
cy i eksperci oraz liczna reprezentacja praktykow biznesu. W pa-
nelu ,Przemyst w Europie” udziat wzigt Andrzej Zidtkowski, Prezes
Urzedu Dozoru Technicznego. — Nalezy zmieni¢ podejscie do pro-
dukeji przemystowej i zacza¢ traktowac jg w kategoriach product
as service — powiedziat. Kwestia ograniczonych zasobow zwig-
zanych z coraz wiekszg presjg ekologiczng stwarza wedtug niego
dodatkowe wyzwania, w tym te zwigzane z energochtonnoscia.
- W sytuacji nieprzewidywalnosci zdarzen rynkowych firmy nie chca
inwestowac w przedsiewziecia zwigzane z zarzadzaniem energiag
w dtuzszej perspektywie niz trzy lata, gdyz okres zwrotu z tych inwe-
stycji nie jest atrakcyjny - powiedziat prezes UDT. Zwrdcit tez uwage,
ze UDT jest obecnie jedyna polska jednostka akredytowang w zakre-
sie normy 50001. Wedtug prezesa UDT obecne ceny energii zwig-
zane z kosztami emisji CO? moga by¢ w najblizszej perspektywie
impulsem do innego postrzegania zagadnien zwigzanych z energia.

Biuletyn Urzgdu Dozoru Technicznego INSPEKTOR | 2/2019
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Zdj. X! Europejski Kongres Gospodarczy/PTWP

- Przemyst, zwtaszcza energochtonny, musi mysle¢ o wiasnych
Zrodtach energii. Po pierwsze sg to zrodta, ktore zwiekszg bezpie-
czenstwo energetyczne panstwa na wypadek roznych zawirowan,
ale przede wszystkim zabezpieczg ciggtos¢ funkcjonowania firm
— powiedziat Andrzej Ziotkowski. Dyskusja podczas panelu ,Prze-
myst w Europie” skupita sie przede wszystkim wokdt zagadnien
zwigzanych z reindustrializacjg i digitalizacjg. Wiecej: www.eecpoland.
eu/2019/pl.

ENERGETYKA — PROBLEMY | WYZWANIA
B3 15-17.05.2019

Uczestnicy konferencji organizowanej przez UDT O/Wroctaw dys-
kutowali w Szklarskiej Porebie o problemach polityki energetycznej
Polski do 2040 r., prognozach zagrozen wynikajacych ze wzrostu
parametrow pracy nowych i modernizowanych blokéw energetycz-
nych, elektromobilnosci czy budowie blokow i préb cisnieniowych.
Tresci prezentowane przez ekspertow UDT oraz ekspertow ze swia-
ta nauki i branzy energetycznej wzbudzity duze zainteresowanie
wsrod firm z catej Polski.

XXVITARGI STACJA PALIW 15-17.05.2019

Organizowane przez Polskg Izbe Paliw Ptynnych miedzynarodowe
targi wpisaty sie juz na state w kalendarz najwazniejszych imprez
branzowych. Sg miejscem prezentacji innowacyjnych rozwigzan
technicznych dla sektora paliwowego — stacji i baz paliw, infrastruk-
tury, transportu i ustug dodatkowych. Stacja Paliw to tez szereg
szkolen pozwalajgcych przedsiebiorcom poznac¢ zagadnienia bizne-
sowe, techniczne i prawne. Urzad Dozoru Technicznego objat wyda-
rzenie patronatem honorowym. Wiecej: www.paliwa.pl.

PROCESS AUTOMATION 16-17.05.2019

Konferencja naukowo-techniczna odbyta sie w Opalenicy i ponow-
nie byta ptaszczyzng prezentacji najnowszych trendow w zakresie
systemow sterowania w automatyce procesowej. Temat przewodni
brzmiat: ,Digitalizacja jako fundament wzrostu efektywnosci przed-
siebiorstw”. Oprocz ekspertow UDT w konferencji wzieli udziat
przedstawiciele politechnik, instytutow badawczych oraz izb i sto-
warzyszen branzowych. Przedstawiciel UDT omowit zagadnienia
projektowania instalacji w przestrzeniach zagrozenia wybuchem.
Patronat nad wydarzeniem objat Urzad Dozoru Technicznego.
Wiecej: www.konferencja-processautomation.pl.
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IMPACT'19 21-22.05.2019

Podczas wydarzenia debatowano na tematy przysztosci cyfrowej
gospodarki z perspektywy biznesu, srodowiska naukowego, start-
-upow i przedstawicieli administracji publicznej. Omawiano watki
redukcji emisji CO2, projektéw Smart City carsharingu czy sieci 5G.
Przedstawiciel UDT brat udziat w panelu dyskusyjnym ,Infrastructu-
re for a driverless society and vehicles of the future” - rEVolution”
.Urzad Dozoru Technicznego byt partnerem merytorycznym wyda-
rzenia. Wiecej: https://impactcee.com/impact/2019/pl.

Zdj. ImpactCEE

XII FORUM DYSKUSYINE DIAGNOSTYKA | CHEMIA DLA ENERGETYKI
22-24.05.2019

Konferencja w Szczyrku byta skierowana do przedstawicieli ener-
getyki zawodowej i przemystowej, cieptownictwa oraz przemystu
chemicznego, petrochemicznego, hutniczego. Podczas forum eks-
perci prezentowali doswiadczenia z eksploatacji, remontéw i mo-
dernizacji urzadzen, zagadnienia diagnostyki materiatowej, w tym
badania przyczyn awarii urzgdzen cieplno-mechanicznych. Konfe-
rencja zostata objeta patronatem merytorycznym Urzedu Dozoru
Technicznego oraz patronatem medialnym biuletynu UDT ,INSPEK-
TOR - technika i bezpieczenstwo". Wigcej: www.energopomiar.com.pl.

BEZPIECZENSTWO PROCESOWE | WYMAGANIA EKSPLOATACII
23 URZADZEN CISNIENIOWYCH 23-24.05.2019

<

UDT 0/Szczecin ponownie zaprosit na konferencje cisnieniowa.
Program wydarzenia obejmowat trzy gtowne bloki tematyczne
tj. bezpieczenstwo procesowe i automatyka, eksploatacja oraz
wytwarzanie. Od lat spotkanie nad morzem organizowane przez
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Oddziat UDT w Szczecinie jest platformg wymiany informacji i bu-
dowania swiadomosci w trudnym i skomplikowanym obszarze pro-
jektowania, wytwarzania i eksploatacji urzadzen cisnieniowych.

KONGRES EKSPERTOW SAMOCHODOWYCH 25.05.2019

Tematem przewodnim VI Kongresu w Radomiu byta elektromobil-
nosc. Celem spotkania byto m.in. zintegrowanie branzy motoryza-
cyjnej w Polsce, prezentacja osiggnie¢ technologicznych i syste-
mowych w obszarze motoryzaciji, inicjowanie dziatan majgcych na
celu podniesienie kompetencji pracownikow branzy. Kongres zostat
objety patronatem Urzedu Dozoru Technicznego. Wiecej: www.me-
chatronikasamochodowa.eu.

AUTOMATYKA ZABEZPIECZAJACA INSTALACJI KOTEOWYCH
29-31.05.2019

Podczas konferencji w Mikorzynie organizowanej przez Biuro UDT
w Ostrowie Wielkopolskim zostaty oméwione m.in. tematy zwigzane
z wymaganiami prawnymi w zakresie wytwarzania i modernizagji
automatyki kottowej, utrzymaniem poziomu nienaruszalnosci bez-
pieczenstwa (SIL) w eksploatacji czy bezpieczenstwem funkcjonal-
nym w typowych uktadach zabezpieczajgcych blokéw energetycz-
nych. Kolejna edycja konferencji juz za rok.

LIFTEXPO 2019 I SILESIA PROPERTY EXPO 2019 29-30.05.2019

Premierowa edycja Targow Urzadzen i Technologii DZwigowych
LIFTexpo oraz Forum Budowy i Modernizacji Nieruchomosci Sile-
sia Property Expo w Sosnowcu odbyty sie z myslg o producentach
i dystrybutorach urzadzen i technologii dZwigowych. Podczas wy-
darzenia prezentowane byty nowoczesne rozwigzania dla dzwigow
osobowych, systemow grzewczych, wentylacji i klimatyzacji czy
oprogramowania. Targi objete zostaty patronatem Urzedu Dozoru
Technicznego. Wigcej: www.exposilesia.pl.

DMIUT 2019 29-31.05.2019

Osma edycja konferencji Diagnostyka Materiatow i Urzadzen Tech-
nicznych ma na celu propagowanie trendow i rozwigzan z zakresu
badan nieniszczacych. Szczegdlnym obszarem zainteresowania sg
techniki bazujgce na wtasciwosciach magnetycznych stali. Wyda-
rzenie jest okazjg do spotkania przedstawicieli Swiata nauki, kadr
technicznych i zarzadzajgcych przemystu. Urzad Dozoru Technicz-
nego podjat sie funkgji partnera merytorycznego wydarzenia. Wiecej:
www.dmiut.nntlab.com.

WYDARZENIA

[ MAZOWIECKIE SYMPOZJUM SPAWALNICZE 30.05.2019

Gtowng czes¢ sympozjum, odbywajgcego sie pod hastem ,Innowa-
cje w spawalnictwie”, stanowity referaty prezentujgce najnowsze
osiggniecia naukowe i techniczne z zakresu spawalnictwa. Prezen-
tacjom towarzyszyta wystawa sprzetu spawalniczego. Przedsta-
wiciel UDT omowit tematyke energii liniowej spawania — analizy
zmiennej zasadniczej. Uczestnicy mogli tez zaczerpnac porad eks-
pertow na stoisku UDT. Partnerem wydarzenia byt Urzad Dozoru
Technicznego. Wiecej: www.zis.wip.pw.edu.pl.

‘P"B’n'lu.':rii

WYBRANE  ZAGADNIENIA  Z ZAKRESU WYTWARZANIA,
NAPRAW | MODERNIZACJI UTB  30-31.05.2019

UDT O/Szczecin zrealizowat w Pogorzelicy cykliczng konferencje
dotyczacg urzadzen transportu bliskiego. To inicjatywa skierowana
do szerokiego grona eksploatujgcych, naprawiajgcych, modernizu-
jacych, konserwujgcych i obstugujgcych ww. urzgdzenia. Tematyka
konferencji byta poswiecona zmianom w przepisach o dozorze tech-
nicznym oraz wybranym urzgdzeniom transportu bliskiego takim
jak dzwigi oraz karuzele.

SALON BEZPIECZENSTWA PRACY W PRZEMYSLE 4-7.06.2019

Wydarzenie organizowane w cyklu dwuletnim w ramach targow
przemystowych ITM Polska odbyto sie w Poznaniu. Salonowi towa-
rzyszyty konferencje, wykfady i spotkania z ekspertami z zakresu
bezpieczenstwa i higieny pracy w przemysle. Targi odbyty sie pod
patronatem Urzedu Dozoru Technicznego. Wiecej: www.bhp.mtp.pl/pl.

BEZPIECZENSTWO URZADZEI{I TECHNICZNYCH - RESURS JAKO
WYZNACZNIK NIEZAWODNOSCI EKSPLOATACII 6-7.06.2019

Biuletyn Urzgdu Dozoru Technicznego INSPEKTOR | 2/2019 \/
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Podczas czwartej edycji konferencji organizowanej przez UDT w to-
dzi omoéwiono zagadnienia zwigzane z bezpieczenstwem urzadzen
technicznych pod katem resursu. Konferencja kolejny raz odbyta sie
we wspotpracy z Okregowym Inspektoratem Pracy w todzi i byta
adresowana m.in. do przedstawicieli: stuzb BHP i utrzymania ru-
chu, firm produkujgcych, importujacych oraz uzytkujacych maszyny
i urzgdzenia techniczne. Wigcej: www.udt.gov.pl.

KIELCE WORK SAFETY EXPO 6 - 8.06.2019

Il Miedzynarodowe Targi Bezpieczenstwa i Ochrony Pracy oraz Za-
bezpieczen Przeciwpozarowych skierowane byty do pracodawcow
oraz producentow i dystrybutorow z branzy. Odbywaty sie rowno-
legle z Miedzynarodowymi Targami Sprzetu i Wyposazenia Strazy
Pozarnej i Stuzb Ratowniczych Kielce IFRE-EXPO. Zakresem branzo-
wym targi objety m.in. srodki ochrony zbiorowej i indywidualnej, sys-
temy alarmowe, sprzet do pierwszej pomocy, higieny pracy i ochro-
ny srodowiska. Targi zostaty objete honorowym patronatem Urzedu
Dozoru Technicznego. Wiecej: www.targikielce.pl.

EKOMOBILITY 11-12.06.2019

Trzecia konferencja pod hastem ,Wyzwania dla energetyki, samo-
rzadu i transportu” byta organizowana przez wydawnictwo Nowa
Energia. Wydarzenie stanowito platforme komunikacji i wymiany in-
formacji w zakresie ekomobilnosci w Polsce. Konferencja miata na
celu promocje nowego kierunku biznesowego zwigzanego z rozwo-
jem ekomobilnosci w Polsce oraz utatwienie wspotpracy instytucii
i firm dziatajgcych na tym polu. W panelu podsumowujgcym uczest-
niczyt Andrzej Ziotkowski, Prezes UDT. Wiecej: https://konferencje.
nowa-energia.com.pl/emobility/2019/.

Zdj. NE

Zdj. NE
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NAFTA-GAZ-CHEMIA 2019 25.09.2019

XVII Miedzynarodowa Konferencja i Wystawa w Warszawie to do-
roczne wydarzenie branzowe, gromadzace, juz od pierwszej edycji
w 2002 r., polskich i zagranicznych specjalistow sektora nafty, gazu
i chemii. Scista wspdtpraca z administracjg rzadowa, jednostkami
naukowymi, mediami, ale i konsultacje branzowe z przemystem
majg decydujgcy wptyw zardwno na dobor méwcdw, jak i odpowied-
nie, atrakeyjne przygotowanie omawianych podczas konferencji za-
gadnien. Udziat w konferenciji bierze corocznie ponad 300 osdb re-
prezentujgcych czotowe firmy sektorow, administracje panstwowsa
i samorzgdowg, nauke, instytucje i stowarzyszenia branzowe. Urzad
Dozoru Technicznego objat wydarzenie patronatem branzowym.
Wiecej: www.naftaigaz.ztw.pl.

KONFERENCJE AKADEMII UDT W Il KWARTALE 2019 R.

@ Konferencja UDT O/Bydgoszcz ,Dyrektywa dzwigowa 2014/33/
UE" 26-27.09.20109.

® Konferencja UDT O/Wroctaw Biuro w Watbrzychu ,Bezpieczna
eksploatacja urzadzen podlegajgcych dozorowi technicznemu
- wybrane zagadnienia” wrzesien/pazdziernik 2019.

® Konferencja UDT O/Warszawa ,Warszawska Konferencja Dzwi-
gowa — Dzwigi w projektowaniu i eksploatacji” 25-27.09.2019.

Szczegoty na temat planowanych konferencji znajdg Panstwo na
www.udt.gov.pl.

DNI BEZPIECZENSTWA TECHNICZNEGO
W UDT W Il KWARTALE 2019 R.

Podczas DBT uczestnicy poznajg tematyke bezpiecznej eksploata-
cji urzadzen cisnieniowych oraz transportu bliskiego obszar dzia-
talnosci UDT-CERT jako jednostki notyfikowanej i certyfikujacej w
zakresie oceny zgodnosci, ekspertyz technicznych, certyfikacji. Nie
zabraknie informacji o portalu internetowym eUDT.

Biuro UDT Termin

Tematyka DBT

Dabrowa Portal eUDT
aone 4 wrzesnia ~ nowe narzadzie UDT
Gornicza .
on-line
Urzadzenia cisnieniowe
Siedlce 5 wrzesnia I bezqsmemowe .
podlegajgce dozorowi
technicznemu
Bezpieczna eksploata-
Biatystok 13 wrzesnia cja urzadzen transportu
bliskiego
Piotrkow 26 wrzesnia Bezpieczna eksploatacja
Trybunalski urzadzen technicznych

Wiecej: www.udt.gov.pl/dni-bezpieczenstwa-technicznego.
Zapraszamy do udziatu w bezptatnych spotkaniach informacyjnych
w UDT!
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elDT - internetowy portal Urzedu Dozoru Technicznego
Th POATECNICHMEM Kideaqo molest skeazystad 7 ushug oferowanych przer UDT on-ine

JUZ PONAD

5000

AKTYWNYCH

UZYTKOWNIKOW
. ETALU EUDT!
u

Zatoz konto na portalu eUDT, wypetniajgc formularz rejestracyjny dostepny
na eudt.gov.pl, i korzystaj z ustug oferowanych przez UDT on-line!

Wygodny i szybki dostep do informacji o Twoich urzgdzeniach, terminach
badan i rozliczeniach finansowych z UDT

Darmowy dostep do portalu 24/7/365

tatwiejsze i prostsze Sledzenie zdarzen zwigzanych z Twoimi urzgdzeniami
— mozliwos¢ ustawienia witasnego kalendarza wydarzen oraz alertow

Mozliwos¢ wyswietlania i pobierania dokumentéw UDT

Elektroniczna korespondencja z UDT, wiecej spraw,
ktore zatatwisz on-line

KONTAKT E

W razie dodatkowych pytan skontaktuj sie
z wybranym oddziatem/biurem UDT

eudt.gov.pl E

Lt O]
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EKSPERTYZY CERTYFIKACJA OCENA BADANIA WZORCOWANIE SZKOLENIA

ZGODNOSCI

Kompetencje, rzetelnos¢, rozwaj, odpowiedzialnosc i bezstronnos¢ — to kluczowe wartosci UDT.

Od blisko 110 lat tworzymy organizacje, ktéra dba o bezpieczenistwo niemal 1 400 000 urzadzen tech-
nicznych. Uczestniczymy w prestizowych i najwazniejszych inwestycjach w kraju oraz za granicg. UDT jest
réwniez cztonkiem miedzynarodowego stowarzyszenia TIC Council.

W zwigzku z dynamicznym rozwojem UDT poszukujemy specjalistéw, dla ktérych technika jest pasja.
Jesli chcesz dotaczyé do grona naszych ekspertdéw na stanowisku inspektora urzadzen transportu bliskiego
lub inspektora urzadzen cisnieniowych — odwiedzZ naszg strone

M> zaktadka KARIERA>

Osoba zatrudniona na powyzszym stanowisku bedzie odpowiedzialna m.in. za:

® Wykonywanie w ramach inspekcji oceny stanu technicznego urzadzen

® Wydawanie decyzji administracyjnych dotyczacych eksploatacji urzadzen
® Sprawdzanie kwalifikacji os6b

® Badanie przyczyn wypadkoéw i uszkodzen urzadzen

Praca na stanowisku inspektora w UDT to:

® Kontakt z najnowoczesniejszg technologig i technikg wdrazang w przemysle

® Odpowiedzialnos¢ za podejmowane decyzje i samodzielno$¢ w planowaniu pracy
® State podnoszenie kwalifikacji i rozwéj zawodowy

® Stabilnos¢ zatrudnienia i atrakcyjne warunki pracy

Codzienne obowigzki inspektora wymagajg pracy na wysokosci lub w zamknietych przestrzeniach.
Ocena stanu technicznego urzadzen to praca w terenie (niezbedne prawo jazdy kat. B).



