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Szanowni Czytelnicy,

Zapraszam do zapoznania sie z nowym numerem biuletynu ,INSPEKTOR
- Technika i Bezpieczenstwo".

Na poczatek proponuje artykut na temat uznawania laboratoriow badaw-
czych. Wszystkim zainteresowanym stronom zalezy na zapewnieniu wta-
Sciwej jakosci badan nieniszczacych i niszczacych wykonywanych przez
laboratoria posiadajgce uznanie UDT. Dostrzegtszy powage zagadnienia,
podjeto w UDT decyzje o koniecznosci przegladu dotychczasowych proce-
dur dotyczacych tego procesu.

W kolejnym artykule ekspert UDT-CERT przybliza obszar bezpieczenstwa ma-
szyn. Omawia zagadnienie w szerokim aspekcie: od procesu oceny zgodnosci
po modernizacje maszyny. Przypomina rowniez role jednostki notyfikowanej.

Watek modernizacji maszyn kontynuowany jest w kolejnym artykule.
W obecnie obowigzujgcych aktach prawnych nie zdefiniowano pojec¢ z ob-
szaru ingerencji w maszyny. Wyjatkiem sg te maszyny, ktore jako urzadze-
nia techniczne podlegajg dozorowi technicznemu.

Wymiana danych z klientami UDT bedzie migrowata w kierunku komunikacji
elektronicznej. To tansze, bezpieczniejsze i zdecydowanie bardziej uzytecz-
ne. Z wywiadu z dyrektorem Departamentu Informatyki UDT dowiemy sie,
jakie innowacyjne kroki podejmuje UDT i dlaczego stawia na elektroniczng
komunikacje z klientami.

Jedng z firm korzystajacych z komunikacji elektronicznej jest KGHM Za-
nam. Poznamy dziatalnosc spotki oraz dowiemy sie, dlaczego buduje przy-
sztosc, korzystajgc z mozliwosci, jakie zapewnia portal internetowy eUDT.

Druga potowa 2018 r. to czas, w ktorym do Urzedu Dozoru Technicznego za-
czeli zgtaszac sie pierwsi przedsiebiorcy prowadzacy stacje paliw z wnioskami
o przeprowadzenie badan technicznych urzadzen do odzysku par paliw na sta-
cjach paliw. O doswiadczeniach w tym zakresie opowiada ekspert UDT.

Kolejny materiat z cyklu artykutow poruszajgcych aspekty bezpieczenstwa
instalacji ziebniczych poswiecony jest automatyce zabezpieczajgcej. Od
eksperta UDT dowiadujemy sie, jak dobrac normy i zakres ich zastosowania
do rodzaju i konstrukgji instalacji.

Komitet techniczny ISO TC 96 ,Cranes” to jeden z najwiekszych i najbar-
dziej aktywnych sposrdéd ponad 100 komitetow. Realizuje swoje zadania
w ramach tworzenia Swiatowych, globalnie uzgodnionych standardow, zwia-
zanych z projektowaniem, budowa, eksploatacjg czy badaniami dzwignic.
Od autora dowiadujemy sie, w jakim zakresie polska strona uczestniczy
w pracach wybranych podkomitetow.

Tradycyjnie obecny numer biuletynu
konczymy relacjami i zapowiedziami
wydarzen branzowych zwigzanych
z bezpieczenstwem technicznym.

Zapraszam do lektury!

Maciej Zagrobelny
Redaktor Naczelny
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Uznawanie
laboratoriow
badawczych

Robert Chudzik

Kierownik Wydziatu Badan
Materiatowych i Ekspertyz
Centralne Laboratorium Dozoru

W ramach przeprowadzonej w Kotobrzegu 47. Krajowej Konferencji Badan Nieniszczacych miata miej-
sce sesja panelowa ,Etyka w badaniach nieniszczacych”. Nieoczekiwanie dla wielu uczestnikow tej
sesji tematem przewodnim staly si¢ zasady uznawania laboratoriow badawczych przez Urzad Dozoru
Technicznego. Moderatorzy panelu zwracali uwage na szereg aspektow, jak podobienstwo prowadzo-
nych przez UDT procesow uznawania laboratoriow do prowadzonych przez Polskie Centrum Akredytacji
procesow akredytacji (co moze by¢ przyczyng réznego rodzaju nieporozumien) oraz, w przypadku labo-
ratoriow akredytowanych, powtarzanie przez UDT ocen wykonywanych przez PCA. Wyrazano réwniez
poglad o potencjalnym konflikcie interesow spowodowanym dziataniami UDT w zakresie uznawania
laboratoriow w kontekscie innych dziatari UDT jako jednostki dozoru technicznego, a w szczegdlnosci
wykonywanych przez inspektorow UDT badan urzadzen technicznych podlegajgcych dozorowi tech-
nicznemu. Z uwagi na obszernos¢ zagadnien poruszanych w ramach panelu, brak czasu oraz pewien
element zaskoczenia towarzyszacy wywotanym zagadnieniom biorgcy udziat w panelu przedstawiciele
UDT nie byli w stanie ustosunkowac sie do wszystkich poruszanych aspektéw zagadnienia w sposob
kompleksowy. W tym miejscu nalezy docenic¢ intencje moderatoréw panelu, jak rowniez podziekowac
im za zwrdcenie uwagi na tak wazne dla wszystkich zainteresowanych stron zapewnienie wtasciwej
jakosci badan nieniszczacych i niszczacych wykonywanych przez laboratoria posiadajgce uznanie UDT.
Dostrzegtszy powage zagadnienia, podjeto w UDT decyzje o koniecznosci przegladu dotychczasowych

Technicznego UDT procedur dotyczacych uznawania laboratoriow.
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27 sierpnia br. w siedzibie UDT odbyto sie spotkanie pracownikow
UDT z przedstawicielami Polskiego Towarzystwa Badan Nieniszcza-
cych i Diagnostyki Technicznej, w ktdrego efekcie doszto do istotne-
go zblizenia stanowisk w kwestiach przedstawionych powyzej.

Ten artykut jest probg przyblizenia czytelnikowi przepiséw ustawy
o dozorze technicznym odnoszacych sie do laboratoriow uznanych
oraz dziatan UDT podejmowanych w tym zakresie.

Kompetencje jednostek dozoru technicznego

Zgodnie z trescig art. 1 ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze
technicznym:

LArt. 1. Ustawa okresla zasady, zakres i formy wykonywania dozoru
technicznego oraz jednostki wiasciwe do jego wykonywania”.

Artykut 1 ustawy wyjasnia, jaki jest zakres podmiotowy i przedmio-
towy ustawy. Ustawodawca wskazuje, ze przedmiotem regulacji
jest dziatalnos¢ polegajgca na wykonywaniu dozoru technicznego.
Tak wiec w ustawie zostaty uregulowane zasady, formy i zakres wy-
konywania tej dziatalnosci. Gdy chodzi natomiast o zakres podmio-
towy ustawy, art. 1 zapowiada, ze regulacja ta obejmuje réwniez
okreslenie jednostek wtasciwych do wykonywania tej dziatalnosci.

Wykonywanie dozoru technicznego ustawodawca powierzyt jed-
nostkom dozoru technicznego:

— Urzedowi Dozoru Technicznego (UDT),

— Transportowemu Dozorowi Technicznemu (TDT) oraz

- Wojskowemu Dozorowi Technicznemu (WDT),

okreslajagc Scisle ich kompetencje. Utworzony na podstawie art. 35
ustawy Urzad Dozoru Technicznego (UDT) jest panstwowa osoba
prawng oraz jednostka dozoru technicznego (art. 4 pkt 3 ustawy).
Jako jednostka dozoru technicznego UDT wykonuje dozér technicz-
ny nad urzgdzeniami technicznymi objetymi przepisami ustawy,
z wytgczeniem urzadzen podlegajagcych dozorowi technicznemu
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specjalistycznych jednostek dozoru technicznego. Organem UDT
jest Prezes, powotywany przez ministra wtasciwego do spraw go-
spodarki.

Zakres dziatalnosci UDT okresla ustawa o dozorze technicznym,
a w szczegolnosci art. 37 ustawy. Odrebnie natomiast wskazano,
w roznych przepisach ustawy, jakie czynnosci wykonuje organ jed-
nostki dozoru technicznego. Wydaje sie jednak, ze bez wzgledu na
to, czy dane dziatanie wymienione jest generalnie w art. 37 czy tez
enumeratywnie w innym przepisie, to w swietle tresci art. 1 usta-
wy uznac nalezy, ze wszystkie te dziatania sg czynnosciami dozoru
technicznego, o ktorych mowa w art. 24 i 25 ustawy, a jednocze-
Snie sg zadaniami ustawowymi (publicznymi) natozonymi ustawa
w celu ich realizacji. Wykonywanie badan urzadzen technicznych
przez UDT wynika z art. 37 pkt 2, w zwigzku z art. 13 ust. 1 oraz
art. 14 ust. 2.

Organ witasciwej jednostki dozoru technicznego przed wydaniem
decyzji zezwalajgcej na eksploatacje urzadzenia technicznego wy-
konuje czynnosci sprawdzajgce oraz przeprowadza badania, a takze
badanie specjalne, o ktorym mowa w art. 14 ust. 2 pkt 4, ustalone
w dokumentacji projektowej urzadzenia lub, w technicznie uzasad-
nionych przypadkach, na zZgdanie organu wtasciwej jednostki dozo-
ru technicznego.

Rodzaje badan technicznych zostaty okreslone w ustawie o dozorze
technicznym, natomiast zakres oraz terminy wykonywania tych ba-
dan minister wtasciwy do spraw gospodarki okreslit w warunkach
technicznych dozoru technicznego dla poszczegdlinych rodzajow
urzadzen.

Zakres badan specjalnych ustawodawca pozostawit w gestii projek-
tanta (wytworcy) lub organu wiasciwej jednostki dozoru technicz-
nego.
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Badania urzadzen technicznych wykonywane przez inne jednostki
badawcze

Odrebng, wymieniong w ustawie o dozorze technicznym kategorig
badan urzgdzen technicznych, niebedgcych czynnosciami dozoru
technicznego, sg badania niszczace i nieniszczgce wytwarzanych,
naprawianych lub modernizowanych urzgdzen technicznych oraz
materiatow. Zgodnie z trescig art. 9 ust. 2 ustawy o dozorze tech-
nicznym:

JArt. 9 ust. 2. Organ wiasciwej jednostki dozoru technicznego, na
wniosek wytwarzajgcego urzgdzenia techniczne oraz materiaty i ele-
menty stosowane do ich wytwarzania, naprawiajgcego lub moder-
nizujgcego urzadzenia techniczne, wydaje uprawnienie po stwier-
dzeniu, ze wytwarzajgcy, naprawiajgcy lub modernizujgcy spetnia
wymagania w zakresie wytwarzania, naprawy lub modernizacji tych
urzadzen, a w szczegolnosci: (...)

5) ma mozliwosc¢ przeprowadzenia badan niszczgcych i nieniszcza-
cych wytwarzanych, naprawianych lub modernizowanych urzadzen
technicznych oraz materiatow we wtasnym laboratorium lub labora-
torium uznanym przez organ wtasciwej jednostki dozoru technicz-
nego".

Zacytowany powyzej art. 9 ust. 2 pkt 5 jest jedynym przepisem
w ustawie o dozorze technicznym, w ktorym mowa jest o labora-
torium uznanym. Z analizy tego przepisu wynika, ze wytwarzajacy,
naprawiajgcy lub modernizujgcy, aby uzyskac uprawnienie, powi-
nien wykazac¢ mozliwosc przeprowadzenia badan niszczagcych i nie-
niszczacych wytwarzanych, naprawianych lub modernizowanych
urzadzen technicznych oraz materiatow we wtasnym laboratorium
lub laboratorium uznanym przez organ witasciwej jednostki dozoru
technicznego. Z kontekstu w jakim zostat sformutowany ten przepis,
wydaje sie wynikac:
- 0 uznanie ubiegac sie moga wytgcznie laboratoria, ktore wykazg fakt
lub che¢ wspdtpracy z podmiotami wytwarzajgcymi, naprawiajgcymi
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lub modernizujgcymi, o ktérych mowa w art. 9 ust. 1 ustawy,

- wykonywanie badan urzgdzen technicznych oraz materiatow na
potrzeby wytwarzania, napraw lub modernizacji, wykonywanych
przez przedsiebiorce uprawnionego, ustawodawca zastrzegt do
wytgcznych kompetengji laboratoriow wiasnych przedsiebiorcy
lub laboratoriow uznanych przez organ wiasciwej jednostki do-
zoru technicznego.

Laboratoria jednostek dozoru technicznego nie zostaty uwzglednio-

ne obok ww. jednostek badawczych (tzn. laboratoriow wtasnych lub

laboratoriow uznanych) i nie prowadzg badan na rzecz wytwarzaja-
cych, naprawiajgcych lub modernizujgcych.

Uznawanie laboratoriow

Ustawa o dozorze technicznym nie okresla trybu i kryteriow uzna-
wania laboratoriow. Niemniej organ wiasciwe] jednostki dozoru
technicznego, pomimo braku okreslenia w przepisach formy realiza-
cji zadania, winien takie zadanie ustawowe realizowac. Zaprzestanie
uznawania laboratoriow bowiem mogtoby doprowadzi¢ do sytuacji,
w ktorej podmioty wymienione w art. 9 ust. 2 nie miatyby mozli-
wosci spethienia wymogow ustawowych koniecznych do uzyskania
uprawnienia, poniewaz niewielu uprawnionych przedsiebiorcow po-
siada wtasne laboratoria.

Na stronie internetowej www.udt.gov.pl opublikowano informa-
tor ,Zasady uznawania laboratoriow” opisujacy przebieg procesu
uznawania laboratoriow oraz nadzér nad laboratoriami. Wewnetrz-
na procedura UDT przeznaczona do stosowania przez inspektorow
zapewnienia jednolity sposobu postepowania w tym zakresie.

Jako dokument odniesienia przyjeto norme PN-EN ISO/IEC
17025:2005 ,0gdlne wymagania dotyczgce kompetencji laborato-
riow badawczych i wzorcujgcych”. W tym miejscu nalezy zauwazyc,
ze zasadniczo jest to norma zalecana do stosowania przez jednost-

eUDT.gov.pl



ki akredytujgce, ktore uznajg kompetencje laboratoriow badawczych
i wzorcujgcych. Niemniej moze by¢ ona rowniez stosowana przez
inne organizacje, np. w procesach uznawania kompetencji laborato-
riow, co wynika z tresci pkt 1.4 normy.

Krajowg jednostky akredytujgcg jednostki oceniajgce zgodnosc na
podstawie ustawy z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny
zgodnosci i nadzoru rynku jest Polskie Centrum Akredytacji (PCA).
Prowadzac procesy akredytacji laboratoriow badawczych, PCA wy-
korzystuje norme PN-EN ISO/IEC 17025:2005 (zastgpiong norma
PN-EN ISO/IEC 17025:2018-02) jako podstawe akredytacji.

Oceniajgc kompetencje laboratorium wnioskujgcego o wydanie
Swiadectwa uznania, UDT postepuje wiec obecnie bardzo podob-
nie jak PCA, wydawane przez UDT s$wiadectwo uznania zawiera
stwierdzenie potwierdzajgce spetnienie przez laboratorium wyma-
gan normy. Praktyka taka moze by¢ powodem mylenia uznawania
laboratoriow przez UDT z prowadzonymi przez Polskie Centrum
Akredytacji procesami akredytacji. Prowadzenie przez obie jednost-
ki oceny kompetencji wedtug tych samych wymagan odniesienia,
a wiec wzajemne dublowanie sie tych ocen, moze budzi¢ kontrower-
sje. Zagadnienia te poruszane podczas przeprowadzonej w ramach
47 Krajowej Konferencji Badan Nieniszczgcych sesji panelowej ,Ety-
ka w badaniach nieniszczgcych” byty rowniez przedmiotem analizy
w UDT. W efekcie podjeto decyzje o koniecznosci opracowania do-
kumentu odniesienia dedykowanego procesowi uznawania labora-
toriow przez UDT.

Nowe podejscie do uznawania laboratoriow

Przyjeto zatozenie, ze dokument odniesienia opracowany dla po-

trzeb uznawania laboratoriow przez UDT powinien:

— okreslac wymagania dotyczgce kompetencji laboratoriow badaw-
czych do wykonywania badan niszczgcych i nieniszczacych urza-
dzen technicznych i materiatow oraz

— opisywac sposob postepowania w prowadzonych przez UDT proce-
sach uznawania laboratoriow i nadzoru nad laboratoriami uznanymi.

W zakresie kompetencji laboratoriow szczegolnie istotne sa

wymagania odnoszace sie¢ m.in. do nizej wymienionych.

* Samoocena

Przed ztozeniem wniosku o wydanie swiadectwa uznania labo-
ratorium powinno przeprowadzi¢ samoocene ukierunkowang na
potwierdzenie spetnienia wymagan odniesienia.

* Personel

Wymagania dotyczgce kompetencji powinny by¢ sformutowane
w sposob jednoznaczny, gwarantujgcy: jednolitg interpretacie,
podkreslenie rangi personelu nadzorujgcego prawidtowosc pro-
cesow oraz monitorowanie kompetencii.

* Wyposazenie pomiarowo-badawcze/spojnosc pomiarowa
Petna odpowiedzialnos¢ za nadzor nad wyposazeniem, rowniez
w przypadkach gdy laboratorium nie jest jego wiascicielem; la-
boratorium niebedgce wiascicielem wyposazenia powinno by¢
jego dysponentem.

* Zapewnienie jakosci wynikéw badan
Uscislenie wymagan w zakresie badan biegtosci oraz porownan

miedzylaboratoryjnych.

* Nieznormalizowane metody badawcze oraz odstepstwa
Walidacja i nadzor nad prowadzonymi badaniami.

eUDT.gov.pl
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Istotnym elementem zapewniajgcym wiarygodne wyniki badan jest
mozliwos¢ oceny i weryfikacji kompetencji personelu badawczego.
Dlatego istotne jest pozyskanie odpowiedniego narzedzia, ktore za-
pewnitoby mozliwos¢ wystawienia jednoznacznej i obiektywnej opi-
nii dotyczacej biegtosci personelu wykonujgcego badania nienisz-
czace. Dotychczas ocena wykonania badania przeprowadzana byta
za pomocg probek dostarczonych przez laboratorium.

W dokumencie zostanie opisany przebiegu procesu uznania labora-
torium ze szczegotowym opisem poszczegolnych etapow: przeglad
whniosku, powotanie zespotu (eksperta) oceniajgcego, przeglad do-
kumentacji i ustalenie harmonogramu oceny, ocena laboratorium,
ocena wykonania korekcji/dziatan korygujacych, decyzja w sprawie
uznania laboratorium. W podobny sposdb zostanie opisany prze-
bieg procesu nadzoru.

Nowoscig bedzie przeniesienie do dokumentu zapisow procedur
wewnetrznych UDT w zakresie uznawania laboratoriow, przez co
caty proces z pewnoscig zyska na transparentnosci.

Dokument bedzie zawierat rowniez opis postepowania w ramach
przeniesienia uznania w przypadku zmian dotyczgcych statusu
prawnego uznanego laboratorium w stosunku do udzielonego wcze-
Sniej uznania.

Rozwaza sie takze zintensyfikowanie dziatan w zakresie nadzoru
nad uznaniem, m.in. w formie niezapowiedzianych kontroli w siedzi-
bie laboratorium oraz w miejscach wykonywania badan nieniszcza-
cych urzadzen technicznych.

Tworzgc wiasny dokument odniesienia, nie mozna straci¢ z pola
widzenia wymagan sformutowanych w normie PN-EN ISO/IEC
17025:2018-02 i unikng¢ odwotan do normy. Dlatego tez rozwazane
jest uwzglednienie odrebnej sciezki postepowania dla laboratoriow
akredytowanych wedtug tej normy.

Zaktada sieg, ze nowy dokument odniesienia dla potrzeb uznawania
laboratoriow przez UDT jeszcze w biezagcym roku zostanie opubli-
kowany na stronie internetowej UDT. Zainteresowane laboratoria
beda mialy czas na zapoznanie sie z tym dokumentem i przygoto-
wanie sie do oceny kompetencji.

Biuletyn Urzgdu Dozoru Technicznego INSPEKTOR | 3/2019 \W/
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Bezpieczenstwo
maszyn z UDT-CERT

Od oceny zgodnosci do eksploatacii

I Mirostaw Gotab

Urzad Dozoru Technicznego
Departament Certyfikacji i Oceny Zgodnosci

DYREKTYWA MASZYNOWA | OCENA ZGODNOSCI

Obowigzujgca obecnie Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu Euro-
pejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zwana
potocznie dyrektywg maszynowg weszta w zycie 29 grudnia 2009 r.
Zastapita ona obowigzujgcg od 1998 r. dyrektywe 98/37/WE.

Urzadzenia podlegajace dyrektywie maszynowe;j:

1. Maszyny, definiowane jako ,zespdt, wyposazony lub przezna-
czony do wyposazenia w mechanizm napedowy inny niz bez-
posrednio wykorzystujgcy site miesni ludzkich lub zwierzecych,
sktadajgcy sie ze sprzezonych czesci lub elementow, z ktdrych
przynajmniej jedna wykonuje ruch, potgczonych w catos¢ maja-
cg konkretne zastosowanie”.

Za maszyne uznaje sie rowniez ,zespot potgczonych ze sobg
maszyn (ukonczonych lub nie) potgczonych ze sobg funkcjonal-
nie i sterowanych w taki sposob, iz dziatajg jako zintegrowana
catos¢”.

Nalezy podkresli¢, ze cho¢ urzgdzenia z napedem recznym sg
generalnie wytgczone z definicji maszyny, to ,zespot sprzezo-
nych czesci lub elementdw, z ktorych przynajmniej jedna wyko-
nuje ruch, potgczonych w catosc, przeznaczony do podnoszenia
tadunkoéw, a ktorego jedynym zrédtem mocy jest bezposrednie
wykorzystanie sity ludzkich miesni” jest uznawany za maszyne.

2. Wyposazenie wymienne maszyn, definiowane jako ,urzadzenie,

ktore po oddaniu do uzytku maszyny lub ciggnika jest monto-
wane do nich przez samego operatora, w celu zmiany funkgji

\V/ 3/2019| INSPEKTOR Biuletyn Urzedu Dozoru Technicznego
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DYREKTYWA MASZYNOWA ODNOSI SIE DO SZEROKO POJETYCH MASZYN
ORAZ OGOLNIE WYMIENIONYCH W ZAEACZNIKU V DYREKTYWY WYBRANYCH
ELEMENTOW | UKEADOW ICH BEZPIECZENSTWA. Z ZASADY DOTYCZY MA-

SZYN NOWYCH LUB MASZYN JUZ EKSPLOATOWANYCH, ALE PO RAZ PIERW-
SZY WPROWADZANYCH DO OBROTU NA RYNKU UNII EUROPEJSKIEJ LUB OD-
DAWANYCH DO UZYTKU NA TYM RYNKU.

maszyny lub ciggnika, i ktdre nie jest narzedziem”.

. Elementy bezpieczenstwa, czyli ,elementy stuzgce do petnienia

funkcji bezpieczenstwa, oraz ktérych uszkodzenie lub nieprawi-
dtowe dziatanie zagraza bezpieczenstwu osob”, wymienione w za-
taczniku V dyrektywy.

. Osprzet do podnoszenia, definiowany jako ,element lub wyposa-

zenie niezwigzane z maszyng podnoszaca, umozliwiajgce utrzy-
manie fadunku, umieszczone pomiedzy maszyng a tadunkiem
lub na samym tadunku lub mogace stanowic integralng czesc
tadunku i ktore jest wprowadzane do obrotu niezaleznie”.

. tancuchy, liny, pasy.
. Odfaczalne urzadzenia do mechanicznego przenoszenia napedu.
. Maszyny nieukonczone, czyli zespoty bedgce prawie maszyna, ale

nie mogace samodzielnie stuzy¢ do konkretnego zastosowania. Je-
dynym przeznaczeniem maszyny nieukonczonej jest wigczenie do
lub potgczenie z inng maszyna lub inng maszyna nieukonczong lub
wyposazeniem, gdy tworzy w ten sposob maszyne w rozumieniu
pkt 1 powyzej.

Z zakresu maszyn objetych dyrektywa maszynowa wytaczone sa:

1.

w

urzadzenia przeznaczone do uzytku na terenie wesotych miaste-
czek lub parkéw rozrywki,

. bron,
. pojazdy silnikowe i ich przyczepy,
. srodki transportu lotniczego, wodnego i kolejowego z wytgczeniem

maszyn zamontowanych na tych srodkach transportu,

. statki petnomorskie i ptywajgce jednostki przybrzezne oraz maszy-

ny zainstalowane na takich statkach lub jednostkach,

. maszyny przeznaczone do przemieszczania artystow podczas

przedstawien artystycznych,

eUDT.gov.pl



7. gornicze urzgdzenia wyciggowe,

8. maszyny specjalne przeznaczone do uzytku w laboratoriach,
przemysle jadrowym, wojsku i policji,

9. elementy bezpieczenstwa jako czesci zamienne.

Maszyna w momencie wprowadzania jej do obrotu lub oddawania
do uzytku na obszarze Unii Europejskiej musi spetniaé¢ odnosza-
ce sie do niej zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia
i bezpieczenstwa, zawarte w dyrektywie lub dyrektywach, ktore jej
dotycza. W przypadku dyrektywy maszynowej zasadnicze wyma-
gania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa okreslone sg
w jej zatgczniku I. Sformutowane sg one w sposob ogolny, poniewaz
dyrektywa odnosi sie do szerokiego spektrum urzgdzen i w praktyce
nie byto mozliwe uszczegdtowienie wymagan zasadniczych ponize;
pewnego progu ogolnosci.

Zgodnie z filozofig dyrektyw nowego podejscia uszczegoto-
wione wymagania zawarte zostaty w normach zharmonizo-

wanych, przypisanych danej dyrektywie. Normy te podzielo-
ne sg na trzy typy.

Normy typu A — okreslajg podstawowe zasady projektowania,
majg zastosowanie do wszystkich kategorii maszyn.

Normy typu B — dotyczg okreslonych aspektow bezpieczen-
stwa maszyn lub okreslonych rodzajow zabezpieczen, do sto-
sowania w réznych kategoriach maszyn.

Normy typu C — normy szczegotowe, zawierajgce specyfikacje
i wymagania bezpieczenstwa dla okreslonej kategorii maszyn,
o podobnym zastosowaniu i stwarzajgcych podobny rodzaj za-
grozen lub poziom ryzyka. Mogg one odwotywac sie do norm
typu A lub B — jednak w przypadku gdy postanowienia tych
norm w danym aspekcie bezpieczenstwa sg rozne od postano-
wien normy typu C. Postanowienia tej ostatniej sg nadrzedne.

Zastosowanie rozwigzan zgodnych z norma typu C (jezeli dla dane;j
maszyny taka norma istnieje) daje domniemanie zgodnosci wyrobu
z zasadniczymi wymaganiami w zakresie, w jakim producent za-
stosowat te norme. Trzeba tu jednak wyraznie podkreslic, ze nie dla
wszystkich grup maszyn normy typu C istnieja.

Producent, projektant lub inny podmiot odpowiedzialny za
wprowadzenie maszyny do obrotu musi okreslic, ktére dyrek-
tywy (i normy) jej dotycza, a potem stosujagc wymagane proce-
dury, dokona¢ oceny zgodnosci maszyny z odpowiednimi wy-
maganiami tych dyrektyw oraz moc przedstawi¢c dokumentacje
jej przeprowadzenia.

Wymagany zakres dokumentacji, ramowo opisany w zatgczniku VI

dyrektywy, powinien obejmowac:

* 0golny opis maszyny, rysunek zestawieniowy maszyny, schematy
obwodow sterowania oraz niezbedne opisy i objasnienia,

« niezbedne rysunki szczegodtowe, obliczenia, wyniki badan, certy-
fikaty itp., niezbedne do potwierdzenia zgodnosci maszyny z za-
sadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i bezpie-
czenstwa,

« dokumentacje oceny ryzyka przedstawiajgcg zastosowang proce-
dure, zawierajgca;

-wykaz zasadniczych wymagan w zakresie ochrony zdrowia
i bezpieczenstwa, ktére majg zastosowanie do maszyny,

- opis zastosowanych srodkow zapobiegawczych w celu wyelimi-
nowania rozpoznanych zagrozen lub zmniejszenia ryzyka oraz,
w stosownych przypadkach, wskazanie ryzyka resztkowego
zZwigzanego z maszyna,

eUDT.gov.pl
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* zastosowane na etapie projektowania normy i inne specyfikacje
techniczne,

» wszelkie sprawozdania techniczne podajgce wyniki wszystkich
badan przeprowadzonych albo przez producenta albo przez
jednostke wybrang przez producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela,

* egzemplarz instrukcji maszyny,

» wzor egzemplarza deklaracji zgodnosci WE maszyny,

 w odpowiednich przypadkach: egzemplarz deklaracji zgodnosci
WE maszyn lub innych produktow wigczonych do maszyny lub
deklaracje wigczenia wmontowanej maszyny nieukonczonej
i odpowiednig instrukcje montazu takiej maszyny,

* opis srodkow wewnatrzzaktadowych, zastosowanych lub prze-
widywanych do zastosowania, w celu zapewnienia zgodnosci
maszyny z przepisami dyrektywy.

Dokumentacja musi by¢ przechowywana przez producenta (i udo-
stepniana na zgdanie wtasciwych organow krajowych) przez okres
przynajmniej 10 lat od daty produkcji maszyny lub, w przypadku pro-
dukcji seryjnej, od daty wyprodukowania ostatniego egzemplarza.

PROCEDURY OCENY ZGODNOSC!

Procedury oceny zgodnosci przewidziane dyrektywg wymienione
zostaty w jej art. 12. Dla wigkszosci rodzajow maszyn ocena zgod-
nosci wykonywana jest samodzielnie przez producenta lub upowaz-
nionego przedstawiciela — zgodnie z postanowieniami art. 12 pkt 2.

W dyrektywie wyodrebniona zostata grupa maszyn stwarzajgcych
szczegolne ryzyko podczas ich uzytkowania lub petnigcych odpo-
wiedzialne funkcje ochronne. Sg one wymienione w jej zatgczniku IV
i obejmujg 23 rodzaje urzadzen, z ktérych najwazniejsze to: niektore
maszyny do obrobki drewna, wtryskarki i prasy do tworzyw i gumy
oraz prasy do metalu z recznym podawaniem i odbiorem materia-
tu, podnosniki do obstugi pojazddw, urzadzenia do podnoszenia
0s0b na wysokos¢ powyzej 3 m, niektore maszyny uruchamiane
za pomocg nabojow, ostony chronigce przed skutkami wywrdcenia
(ROPS) lub spadajgcymi przedmiotami (FOPS).

W przypadku tych urzgdzen samodzielna ocena zgodnosci mozli-

wa jest tylko w przypadku, gdy zostaty one wytworzone w zgodzie

z normami zharmonizowanymi, i tylko pod warunkiem, ze normy te

obejmujg wszystkie odnoszace sie do nich wymagania zasadnicze.

W pozostatych przypadkach, zgodnie z zapisem art. 12 pkt 4, celem

przeprowadzenia oceny zgodnosci producent powinien zastosowac

procedure:

* badania typu WE (opisang w zatgczniku IX dyrektywy) wraz z kon-
trolg wewnetrzng wytwarzania maszyny, opisang w zatgczniku VIII
dyrektywy, albo

« procedure petnego zapewnienia jakosci przewidziang w zatgczni-
ku X dyrektywy.

Na koniec producent potwierdza zgodnos¢ maszyny z odpowied-
nimi  wymaganiami zasadniczymi poprzez wystawienie deklaracji
zgodnosci WE lub (w przypadku maszyn nieukoriczonych) deklara-
cji wkgczenia maszyny nieukoriczonej oraz naniesienie oznakowania
CE. Wymagana zawartos¢ takich deklaracji podana zostata w za-
tgczniku 11l dyrektywy.

JEDNOSTKI NOTYFIKOWANE

W obu wymienionych powyzej procedurach, tj. badaniu typu WE
oraz petnego zapewnienia jakosci, konieczny jest udziat jednostki
notyfikowanej. W badaniu typu jednostka bada przedfozong doku-
mentacje urzadzenia oraz same urzadzenie celem potwierdzenia
jego zgodnosci z wymaganiami zasadniczymi dyrektywy. Jezeli wy-
nik postepowania jest pozytywny, na potwierdzenie tego jednostka
notyfikowana wydaje Swiadectwo badania typu WE, ktdre producent

Biuletyn Urzgdu Dozoru Technicznego INSPEKTOR | 3/2019 \W’/
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powinien przywota¢ w wydawanej przez siebie deklaracji zgodnosci
WE dla urzadzenia. Swiadectwo badania typu WE wydawane jest
przez jednostki na 5 lat, jednak w okresie jego waznosci podlega we-
ryfikacji w przypadku wprowadzania zmian w urzgdzeniu lub zmiany
norm lub specyfikacji, przyjetych jako dokumenty odniesienia w pro-
cesie oceny zgodnosci.

Procedura petnego zapewnienia jakosci moze by¢ stosowana tylko
wobec producentow posiadajgcych zatwierdzony przez jednostki no-
tyfikowane system zapewnienia jakosci w odniesieniu do projektu,
wytwarzania, koncowej kontroli i badan. System jakosci musi zapew-
niac zgodnos¢ maszyny z wymaganiami dyrektywy, a wszystkie ele-
menty systemu muszg by¢ dokumentowane. Jednostka notyfikowana
ocenia dokumentacje urzadzenia (urzgdzen) oraz system jakosci, aby
ustali¢, czy spetnia on swoje zadanie, a nastepnie wydaje decyzje.

IMIANY | MODERNIZACJE MASZYN

Tematem pojawiajgcym sie na etapie eksploatacji jest zagadnienie
zmian i modernizacji istniejacych maszyn, dla ktorych ich producent
wystawit deklaracje zgodnosci WE i naniost oznakowanie CE. Pro-
blemu na ogdt nie ma, jezeli maszyne modernizuje sam producent
lub zmiany sg z nim uzgadniane i w efekcie producent podtrzymuje
waznosc pierwotnej deklaracji zgodnosci lub zgadza sie wystawic
nowa. W praktyce czesto zdarza sie jednak, ze modernizacji ma-
szyny dokonuje podmiot niebedacy jej producentem. W takim przy-
padku pojawia sie pytanie o waznosc wydanej pierwotnie deklaracji
zgodnosci WE, a co za tym idzie, w przypadku maszyn wymienio-
nych w zatgczniku IV dyrektywy maszynowej, takze o waznosc
Swiadectwa badania typu WE. Sytuacja taka zawsze rodzi watpliwo-
Sci, poniewaz sama dyrektywa nie precyzuje kryteriow, kiedy zmie-
niong maszyne nalezy uznac za nowg, w przypadkach watpliwych
odsytajgc do rozstrzygnie¢ wtadz krajowych.

JPrzewodnik dotyczacy stosowania dyrektywy 2006/42/WE
w sprawie maszyn” (wydanie 2.1 z lipca 2017 r., tytut oryginal-
ny: ,Guide to application of the Machinery Directive 2006/42/EC,
Edition 2.1 - July 2017 (Update of 2nd Edition)) zawiera pojecie
tzw. ISTOTNEJ MODYFIKACJI, tj. prowadzacej do zmiany funkcji/
przeznaczenia maszyny lub zmiany pierwotnej charakterystyki jej
pracy, w ktorej efekcie powstaje nowa maszyna.

W przypadku stwierdzenia, ze w wyniku modernizacji powstata
nowa maszyna, podmiot jej dokonujacy staje sie producentem i on
staje sie odpowiedzialny za dokonanie oceny zgodnosci zmodyfiko-
wanego urzgdzenia, wydanie deklaracji zgodnosci WE i naniesienie
oznakowania CE. W przypadku maszyn z zatgcznika IV czesto ozna-
cza to koniecznos¢ ponownego uruchomienia procedury badania
typu w jednostce notyfikowane;.

Jedng z takich jednostek w Polsce, notyfikowanych do dyrektywy
maszynowej, jest Jednostka Notyfikowana UDT-CERT.

Zakres notyfikacji UDT-CERT obejmuje urzadzenia z zatacznika IV:

* recznie tadowane pojazdy do zbierania odpaddéw z gospo-
darstw domowych, wyposazone w mechanizm prasujacy,

* podnosniki do obstugi pojazdow,

* urzgdzenia do podnoszenia 0sob lub osdb i towardw, stwarzajg-
ce ryzyko upadku z wysokosci wiekszej niz 3 m,

* ukfady logiczne zapewniajgce funkcje bezpieczenstwa,

e konstrukcje ROPS i FOPS.

Podnosnik do obstugi trakcji z moZliwoscig jazdy po torach produkcji Bumar-Koszalin (zdj. BUMAR-KOSZALIN S.A)

\V'/ 3/2019| INSPEKTOR Biuletyn Urzedu Dozoru Technicznego
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€112 POMPIERT

L FROTEIAM, SALVAM

Podnosnik dla strazy pozarnej o wysokosci podnoszenia 48 m produkcji Bumar-Koszalin (zdj. BUMAR-KOSZALIN SA)

Zapotrzebowanie rynku, a co za tym idzie, naptywajgca do nas licz-
ba zlecen spowodowata, ze dzieki duzej ilosci wykonanych prac oraz
zaangazowaniu naszej kadry inzynierskiej zdobyliSmy znaczace do-
Swiadczenie w badaniach i ocenie zgodnosci réznego rodzaju urza-
dzen, przede wszystkim do podnoszenia osob. Wspotpracujemy sta-
le z wieloma producentami z branzy urzadzen transportu bliskiego.

CERTYFIKACJA WYROBOW | EKSPERTYZ TECHNICZNYCH

UDT-CERT prowadzi takze dziatalnos¢ dobrowolng w zakresie cer-

tyfikacji wyrobow i ekspertyz technicznych. Oferta dziatalnosci

w zakresie ekspertyz technicznych w obszarze dyrektywy maszy-

nowej skupia sie na:

» weryfikacji dokumentacji technicznej urzgdzen pod kgtem kom-
pletnosci i zawartosci merytorycznej,

* badaniu budowy urzgdzen pod kagtem zgodnosci z dokumentacja,

* ocenie maszyn pod kgtem spetnienia minimalnych wymagan
BHP (zgodnos¢ z wymaganiami dyrektywy 2009/104/WE — tzw.
dyrektywg narzedziowg),

* poswiadczen wykonania prob obcigzeniowych, w szczegdlnosci
urzadzen dzwignicowych lub instalacji urzgdzen dzwignicowych,

* analizie zagrozen i ocenie ryzyka,

* analizie niezawodnosci uktadow bezpieczenstwa.

eUDT.gov.pl

Oferta adresowana jest przede wszystkim do podmiotow projektujg-
cych, eksploatujgcych lub modernizujgcych urzgdzenia techniczne.

W tym roku minie 10 lat obowigzywania dyrektywy maszynowej
w praktycznie niezmienionej postaci. Postep techniczny, jaki
w tym czasie sie¢ dokonat i dokonuje sie w coraz szybszym tempie
(powstanie m.in. internetu rzeczy, sztucznej inteligencji oraz co-
raz wieksza hybrydyzacja maszyn), powoduje koniecznosc rewizji
istniejgcej dyrektywy. Prace nad projektem trwaja. Roboczym ter-
minem ich zakoriczenia jest koniec 2021 r.

Dokumenty odniesienia:

¢ Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE.

* Przewodnik dotyczgcy stosowania dyrektywy 2006/42/WE
w sprawie maszyn.

* Norma PN-EN 12100-2012 Bezpieczenstwo maszyn.
Ogolne zasady projektowania. Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka.

Biuletyn Urzgdu Dozoru Technicznego INSPEKTOR | 3/2019 \W’/
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Problemy interpretacyjne
zwigzane z modernizacjg maszyn

W OBECNIE OBOWIAZUJACYCH AKTACH PRAWNYCH, ZAROWNO POLSKICH, JAK | UNIUNYCH, NIE OKRESLONO
| NIE ZDEFINIOWANO POJEC Z OBSZARU INGERENCJI W MASZYNY.

WYJATKIEM SA MASZYNY, KTORE JAKO URZADZENIA TECHNICZNE PODLEGAJA DOZOROWI TECHNICZNEMU
| DLA KTORYCH KWESTIE MODERNIZACJI UREGULOWANO ZAPISAMI PRZEPISOW O DOZORZE TECHNICZNYM

| WEWNETRZNYCH PROCEDUR UDT.

AUTORZY ARTYKULU ZAPROPONOWALI SPOSOB POSTEPOWANIA W PRZYPADKU MODERNIZACJI POZOSTA-

tYCH MASZYN — NIEOBJETYCH DOZOREM TECHNICZNYM.

magr inz. Wtodzimierz tabanowski (Panstwowa Inspekcja Pracy)
dr inz. Stanistaw Kowalewski (ELOKON Polska)

Ingerencje w maszyny powodujgce w nich zmiany nazywane sg
modernizacjami. Przyjmujg sie takze pojecia zwyczajowe roznie
rozumiane i interpretowane, np.: modyfikacje, przeksztatcenia lub
przebudowy. Polskie przepisy prawne nie formutujg wymagan zwig-
zanych z kwalifikowaniem poziomu modernizacji, ktory ze ,starej”
maszyny czyni ,nowg" ze wszelkimi konsekwencjami technicznymi
i prawnymi.

Z istoty rzeczy, maszyny po modernizacjach nie sg ani nowe (ponie-
waz zawierajg stare elementy), ani stare (poniewaz zawierajg nowe
elementy) i jako takie, bez wzgledu na charakter i gtebokos¢ zmian,
powinny mie¢ swoj wiasny status — maszyn zmodernizowanych.

DYREKTYWY

Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE nie porusza kwestii moderni-
zacji maszyn starych, poniewaz wymagania odnosza sie do ma-
szyn ,nowych”, tzn. wprowadzanych do obrotu lub oddawanych do
uzytku na rynku Unii po raz pierwszy. Natomiast w ostatniej polskiej

\V/ 3/2019| INSPEKTOR Biuletyn Urzedu Dozoru Technicznego

edycji przewodnika dotyczgcego stosowania dyrektywy 2006/42/
WE czytamy, jak ponizej:

* Przepisy krajowe wdrazajgce postanowienia dyrektywy narzedzio-
wej 2009/104/WE majg zawsze zastosowanie do uzytkowania
maszyn podczas pracy. Pod tym wzgledem dyrektywa 2009/104/
WE moze zosta¢ uznana za srodek uzupetniajgcy dyrektywe
w sprawie maszyn” (§ 140).

* ,Dyrektywa narzedziowa ma rowniez zastosowanie kazdorazowo,
gdy maszyna jest modyfikowana przez uzytkownika w trakcie
okresu eksploatacji, chyba ze modyfikacje sg na tyle duze, ze musi
ona zostac uznana za nowa maszyne i przejs¢ ponownie ocene
zgodnosci zgodnie z dyrektywa w sprawie maszyn”.

e ,Dyrektywa w sprawie maszyn ma rowniez zastosowanie do
maszyn uzyskanych w wyniku tak istotnego przeksztatcenia lub
przebudowania maszyn uzywanych, ze mozna je uznac¢ za nowe
maszyny. Powstaje zatem pytanie, kiedy przeksztatcenie maszyny
uznawane jest za budowe nowej maszyny zgodnie z dyrektywg
w sprawie maszyn” (§ 72).

Dyrektywa narzedziowa 2009/104/WE dotyczy eksploatacji, a nie
projektowania, budowy i umieszczania maszyn na rynku. Nie wigze
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sie z systemem oceny zgodnosci nowych maszyn. Jest adresowana
do uzytkownikow, a nie producentow maszyn. Mowi o koniecznosci
dokonywania kontroli specjalnych po pracach modernizacyjnych. Nie
wymaga to powtornej certyfikacji, wystawiania deklaracji zgodnosci,
umieszczania oznakowania CE, czego wymaga sie od maszyn po raz
pierwszy wprowadzanych na rynek UE.

Kluczem do ksztattowania bezpieczenstwa, zaréwno maszyn no-
wych, jak i eksploatowanych (modyfikowanych lub przeksztatcanych)
powinien by¢ prawidtowo przeprowadzony proces OCENY | REDUK-
CJI RYZYKA do poziomu akceptowalnego. Ocena ryzyka jako pod-
stawa prawna ksztattowania bezpieczenstwa maszyn jest zapisana
w dyrektywie maszynowej 2006/42/WE (zat.1. Zasady ogolne, pkt 1).
Rowniez w dyrektywie narzedziowej 2009/104/WE (art. 3, pkt 2) okre-
slono, ze w przypadku gdy nie ma mozliwosci zapewnienia, aby sprzet
roboczy mogt by¢ uzytkowany przez pracownikow bez ryzyka dla ich
bezpieczenstwa lub narazenia zdrowia, pracodawca podejmuje odpo-
wiednie srodki w celu zminimalizowania ryzyka.

Zaproponowana w artykule procedura prowadzenia prac moderniza-
cyjnych ma na celu ujednolicenie podejscia do dokonywanych prac
modernizacyjnych zaréwno przez wyspecjalizowane firmy jak i sa-
mych uzytkownikow maszyn. Na rzecz zaproponowanej procedury
modernizacji maszyn zdefiniowano szereg pojec.

DEFINICJE

Modernizacja maszyny — dokonanie zmian w konstrukeji maszyny
lub zakresie zastosowan, albo zwiekszenie poziomu energii niszcza-
cych lub systemu technicznych srodkéw ochronnych. Uzywane sy-
nonimy modernizacji: modyfikacja, przebudowa i przeksztatcenie.

Modernizator maszyny (modyfikator) — kazda jednostka dokonuja-
ca modernizacji i odpowiedzialna za dokonane przez siebie zmiany

Konserwacja maszyny (utrzymanie maszyny w stanie zdatnosci)
— utrzymanie lub przywracanie stanu maszyny, w ktorym, jesli jest
uzytkowana zgodnie z przeznaczeniem, moze spetnia¢ swojg funk-
cje dzieki wykonywaniu koniecznych czynnosci, zgodnie z ustalony-
mi sposobami i z uzyciem okreslonych srodkow. W zakres pojecia
konserwacji wchodzg odbudowy i remonty maszyn.

Konserwator maszyny - kazda jednostka wykonujgca prace konser-
wacyjne lub remontowe i odpowiedzialna za dokonane przez siebie
prace.

ZAOZENIA PODSTAWOWE

* Procedura prowadzenia prac modernizacyjnych i konserwacyj-
nych obejmuje wszelkie ingerencje bez wzgledu na poziom i za-
kres planowanych lub dokonanych zmian.

* Analiza zmian powinna by¢ przeprowadzona dla kazdej planowa-

nej lub dokonanej zmiany.

Wszystkie zmiany zakwalifikowane jako modernizacje maszyny

beda projektowane i dokonywane na podstawie oceny i redukcji

ryzyka oraz w petni dokumentowane.

* Osoby dokonujgce wszelkich analiz, ocen, doboru i akceptacji srod-
kow powinny posiadac wiedze eksperckg zwigzang z technikg bez-
pieczenstwa i oceng ryzyka.

ALGORYTM MODERNIZACJI MASZYN

Proces modernizacji (patrz algorytm) sktada sie z dwoch faz:
I. analiza i projektowanie,
Il. wykonanie prac modernizacyjnych, tgcznie z udokumentowa-
niem zgodnosci wyrazonym akceptacjg finalnego poziomu ry-
zyka rzeczywistego.
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Punktem wyjscia w | fazie procesu jest ANALIZA ZMIAN (algorytm
- element 1), w wyniku ktorej nalezy dac¢ odpowiedz na pytanie zto-
zone z czterech warunkéw (algorytm - element 1), decydujgcych
o zakwalifikowaniu ich albo do prac modernizacyjnych, albo do prac
konserwacyjnych zwigzanych z biezgcym utrzymaniem maszyny.

* Odpowiedz negatywna na wszystkie cztery warunki wskazuje, ze
planowane prace majg charakter konserwacji, czyli codziennego
utrzymywania maszyn w stanie zdatnosci, okresowych odbudow
lub prac remontowych (algorytm — elementy 2 i 3). Te prace maja
na celu ich rewitalizacje bez zmian cech pierwotnych.

Odpowiedz potwierdzajgca ktorykolwiek z czterech warunkow (1)
adresuje dalsze postepowanie na sciezke modernizacji maszyn (4).

Pierwsze trzy obszary dotyczg zmian dokonywanych na organizmie
samej maszyny, czwarty technicznych srodkow ochronnych (TSO)
nadzorujgcych elementy i strefy niebezpieczne maszyn. Przy plano-
waniu zmian w konstrukcji nalezy bra¢ pod uwage zarowno te ilo-
Sciowe, jak i jakosciowe. llosciowe, z punktu widzenia bezpieczen-
stwa, dotyczg przede wszystkim elementow posiadajgcych energie
niszczgce, odpowiadajgce za nie masy, predkosci i przemieszczanie,
cisnienia w systemach hydraulicznych, objetosci przeptywow, napie-
cia elektryczne, moce napedowe itp. Zmiany jakosciowe obrazujg
poziom ingerencji operatora w konstrukcjach mechanicznych, nape-
dach, sterowaniu i wyposazeniu instalagji.

Podobnie nalezy traktowac zmiany zakresu zastosowania maszyn,
zwtaszcza jesli pociggajg za sobg koniecznosc wzrostu energii nisz-
czgcych, czyli wzrostu zagrozen wypadkowych i srodowiskowych,
a tym samym wzrostu poziomu ryzyka. Dotyczg wszystkich innych
aspektow przekraczajgcych warunki brzegowe sformutowane przez
oryginalnego producenta maszyny, np. materiatow obrabianych, na-
rzedzi, obcigzen, pracy na zewnatrz hal, obstugi nieprofesjonalne; itd.
Najczesciej modernizacje maszyn wigzg sie ze zmiang wszystkich
trzech warunkow jednoczesnie, poniewaz sg ze sobg naturalnie po-
wigzane.

Na tym samym poziomie co modernizacje maszyn zostat potrakto-
wany obszar zmian dokonywanych w ich wyposazeniu w techniczne
srodki ochronne (TSO), czyli srodki nadzorujgce dostep do elemen-
tow i stref niebezpiecznych maszyn, bez ingerencji w same konstruk-
cje maszyn. Nie wptywajg one zagrozenia od maszyny i poziom ry-
zyka pierwotnego, lecz na nadzorowanie zagrozen oraz ludzi i tym
samym na ryzyko finalne. Nie chodzi tu o proste wymiany wyeksplo-
atowanych lub zdefektowanych urzgdzen, nalezgce do prac konser-
wacyjnych, ale o zmiany koncepcyjne systemu ochronnego. Potrak-
towanie tych zmian jako modernizacji maszyn wynika ze szczegodlnej
ich odpowiedzialnosci za realne bezpieczenstwo.

Po doktadnym okresleniu planowanych zmian nalezy przeprowadzic¢
proces ANALIZY RYZYKA (element 4.1) maszyny w hipotetycznym
stanie po uwzglednieniu wszystkich projektowanych zmian. Dziata-
nia dla nowej struktury maszyny wymieniono ponizej.

» Zdefiniowa¢ wszelkie ograniczenia, ktore mogg mie¢ wptyw na
poziom bezpieczenstwa. Przede wszystkim okresli¢ petny zakres
stosowania maszyny zgodnie z (nowym) przeznaczeniem, czyli
okreslic warunki brzegowe uzytkowania. Dotyczy to gtownie ma-
szyny (dopuszczalne obcigzenia, predkosci, temperatury, cisnienia
itd.), ale tez pozostatych elementow srodowiska pracy (operatorzy
- np. wiedza czy wiek, otoczenie — np. temperatury czy warunki
atmosferyczne, organizacja — np. procedury czy szkolenia).

Zidentyfikowac aktualne zagrozenia urazowe, ktore powodujg wy-
darzenia wypadkowe, czyli zdarzenia nagte i nieprzewidywalne.
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Petne rozpoznanie zagrozen realizowane jest poprzez ocene ry-
zyka. Zagrozenia urazowe nalezy zidentyfikowac we wszystkich
strefach z elementami zagrozen: czynniki zagrazajgce — np. me-
chaniczne, elektryczne czy wybuchowe, sytuacje zagrozenia — np.
pochwycenie, wplatanie, czy poslizgniecia. Nalezy uwzglednic tez
zdarzenia szkodliwe (skutki), czyli przerodzenie sie sytuacji zagro-
zenia w szkode i okreslenie ewentualnych skutkow oddziatywania
czynnikow zagrazajgcych.

e Oszacowac poziom ryzyka pierwotnego RLPM przewidywa-
nego po wykonanych zmianach modernizacyjnych. Szacowa-
nia nalezy dokonac¢ z uwzglednieniem cech konstrukcyjnych
maszyny po modernizacji bez uwzglednienia zainstalowanych
srodkéw ochronnych. Poziom ryzyka pierwotnego RLPM stuzy
okresleniu cech srodkéw redukgji ryzyka do poziomu akcepto-
walnego RLA. Metody szacowania poziomu ryzyka powinny byc
maksymalnie obiektywne i umozliwiac¢ prawidtowy dobodr srod-
kow ochronnych.

Po oszacowaniu poziomu ryzyka pierwotnego RLPM nalezy okreslic
wiasciwosci srodkow bezpieczenstwa, niezbednych do zredukowa-
nia ryzyka do poziomu akceptowalnego RLA (element 4.2). Zaleca
sie korzystanie z zasad bezpieczenstwa kompleksowego i uznanej
hierarchii podejmowanych SRODKOW REDUKCJI RYZYKA wedfug po-
nizszej triady.

* Rozwigzania konstrukcyjne w najwyzszym mozliwym stopniu
wewnetrznie bezpieczne poprzez redukcje energii, sit, naciskow,
predkosci czy mas oraz mozliwosci dostepu do elementéw nie-
bezpiecznych. Rozwigzania konstrukcyjne dotyczg elementow
mechanicznych, napedow, instalacji elektrycznych, hydraulicznych
i pneumatycznych. Szczegdlng role petnig uktady sterowania, kto-
rych zachowanie i niezawodnos¢ okreslone kategoriami, PL i SIL,
muszg wynikac z poziomu ryzyka pierwotnego RLPM. Konstrukcja
uktadow sterowania jest scisle powigzana z prawidtowym dzia-
taniem zdecydowanej wiekszosci technicznych srodkéw ochron-
nych (TS0).

* Techniczne srodki ochronne (TSO).

- Urzadzenia odgradzajgce (ostony).

- Urzgdzenia nieodgradzajgce (elektroczute wyposazenie ochronne).

- Srodki ochronne dodatkowe (wspomagajace).

Informacje i ostrzezenia — oznakowanie maszyny, wskazniki, sys-

temy ostrzegawcze, instrukcje dla uzytkownika, stanowiskowe in-

strukcje bezpieczenstwa.

Po okresleniu cech srodkow ochronnych koniecznych do osiggniecia
akceptowalnego poziomu ryzyka RLA nalezy je porownac ze srodka-
mi obecnymi na maszynie (element 4.3) i odpowiedzie¢ na pytanie,
czy POZIOM RYZYKA RZECZYWISTEGO jest mniejszy od akceptowal-
nego (RLR < RLA). Jesli ten warunek nie jest spetniony, nalezy zli-
kwidowac niezgodnosci poprzez srodki redukgji ryzyka (element 4.4)
wedtug zasad bezpieczenstwa kompleksowego (triada - element
4.2) oraz w iteracyjnej petli doprowadzi¢ do spetnienia warunku RLR
< RLA.

Powyzszg procedure (4.3-4.4) nalezy zastosowac dla wszystkich
planowanych zmian, co umozliwi AKCEPTACJE catego projektowa-
nego systemu modernizowanej maszyny (element 4.5). Jesli dzia-
tania modernizacyjne dotyczg wytgcznie zmiany sposobdw nadzo-
rowania dostepu do stref niebezpiecznych przez srodki ochronne, to
procedura w | fazie (analizy i projektowania) znacznie sie upraszcza.
Ryzyko RLPM, RLA i RLR jest wowczas znane z oceny ryzyka ma-
szyny sprzed wymiany technicznych srodkéw ochronnych (TSO).
W innym przypadku wymagane jest przeprowadzenie pierwszej fazy
modernizacji w sposob kompletny.
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Komplementarnym, bardzo istotnym problemem jest przyjecie Sposobu
szacowania, czyli kalkulowania poziomu ryzyka pierwotnego RLPM i rzeczy-
wistego RLR oraz zasad akceptowalnosci ryzyka, czyli okreslenie poziomdw

ryzyka akceptowalnego RLA, z ktdrymi oszacowane poziomy ryzyka pierwot-
nego i rzeczywistego nalezy porawnac, aby podjac decyzje o akceptowalno-
Sci. Jest to decyzja strategiczna i niezwykle odpowiedzialna, poniewaz od niej
zalezy rzeczywista skutecznosc podejmowanych Srodkéw ochronnych.

Po akceptacji nastepuje Il faza wykonawcza MODERNIZACJI, w kto-
rej zostang zrealizowane zaprojektowane zmiany (element 4.6) sa-
mej maszyny lub jej wyposazenie w system bezpieczenstwa.

Po zrealizowaniu prac modernizacyjnych nalezy przeprowadzic¢ kon-
cowg WALIDACJE systemu (element 4.7), czyli dokonac odbioru ma-
szyny audytem koncowym z udokumentowaniem zgodnosci (raport
z audytu) z potwierdzeniem warunku, ze poziom ryzyka rzeczywiste-
go po modernizacji nie przekracza poziomu ryzyka akceptowalnego
(RLRM <= RLA) dla wszystkich dokonanych zmian. Po potwierdzeniu
tego warunku nalezy uznac, ze maszyna spetnia wszystkie wymaga-
nia bezpieczenstwa w sposob w petni udokumentowany.

Zaleca sie, aby POTWIERDZENIE ZGODNOSCI (element 4.8) znalazto

swoj wyraz formalny w formie:

« Swiadectwa zgodnosci maszyny zmodernizowanej jednostki mo-
dernizujgcej. W swiadectwie powinna by¢ wyrazona deklaracja tej
jednostki, na jej wytgczng odpowiedzialnos¢, ze maszyna po mo-
dernizacji spetnia wszystkie wymagania bezpieczenstwa.

* Tabliczki modernizacji jednostki modernizujgcej z informacjami:
maszyna po modernizacji, nazwa modernizatora, data walidacji
i oddania maszyny do eksploatacji po modernizacji.

Zarowno na swiadectwie, jak i tabliczce powinno by¢ zawarte stwier-
dzenie, ze szczegdtowy opis zakresu modernizacji jest zawarty w do-
kumentacji maszyny (nazwa, oznaczenie).

Przy modernizacji zwigzanej ze zmiang tylko systemu ochronnego
(TSO) nie wymaga sie instalowania na maszynie tabliczki moder-
nizacji. Natomiast wszystkie zmiany z tym zwigzane powinny byc
umieszczone w dokumentacji i instrukcjach obstugi wraz ze swia-
dectwem zgodnosci maszyny zmodernizowanej. Po potwierdzeniu
zgodnosci mozna uznac, ze maszyna jest gotowa do uzytkowania
w sposob bezpieczny i moze by¢ PRZEKAZANA DO EKSPLOATA-
CJI (element 5). Formalne warunki odbioru powinny byc okreslone
w wewnetrznych procedurach jednostek dokonujgcych modernizaciji
w petni odpowiedzialnych za wykonane prace.

Procedura prowadzenia prac modernizacyjnych odnosi sie takze ma-
szyn zespolonych, czyli zespotow maszyn, ktdre w celu osiggniecia
okreslonego efektu, zostaty zestawione i sg sterowane w taki spo-
sob, ze dziatajg jako zintegrowana catosc.

Podsumowujac, zaproponowana procedura oparta na prawidiowo
przeprowadzonej ocenie i redukcji ryzyka moze zagwarantowac, ze
maszyny, facznie z instrukcjami obstugi i procedurami obstugowy-
mi, beda bezpieczne bez wzgledu na poziom ingerencji i dokony-
wanych zmian.

Dokumenty odniesienia:

* Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE.

* Przewodnik dotyczacy stosowania dyrektywy 2006/42/WE w spra-
wie maszyn, wyd. Il czerwiec 2010, pod red. lana Frasera — Komi-
sja Europejska Przedsiebiorstwa | Przemyst — edycja polska.

* Dyrektywa narzedziowa 2009/104/WE.
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Faza analizy i projektowania

Faza wykonawcza
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PROCEDURA MODERNIZACJI MASZYN

|
ANALIZA ZMIAN
!

1. KRYTERIA KWALIFIKACJI ZMIAN
tak Czy zmiany spowoduja;
- /miany w konstrukcji lub
- Zmiany zakresu zastosowa lub
- Warost energii niszczacych lub
- /miany w systemie TSO

4. MODERNIZACJA

+

4.1. OCENA RYZYKA
W stanie maszyny po projektowanych zmianach modernizacyjnych
« Zdefiniowanie ograniczen maszyny
« |dentyfikacja zagrozen
« (szacowanie poziomu ryzyka pierwotnego RLPM
« Po zmianach modernizacyjnych (bez TS0)

!

4.2. SRODKI REDUKCI RYZYKA
Okreslenie cech Srodkdw bezpieczenstwa koniecznych do zapewnienia
poziomu ryzyka akceptowalnego - RLA
« Poziom konstrukcji wewnetrznie bezpiecznej - mechanika, napedy,
sterowanie (kategorie, PL, SIL), instalacje (glektr. hydr., pneum.)
« Techniczne srodki ochronne
« Urzadzenia odgradzajace (ostony)
« Urzadzenia nieodgradzajgce (czute wyposazenie)
« Srodki ochronne dodatkowe (wspomagajace)
« Informacie i ostrzezenia

!

4.3. OGENA STANU RZEGZYWISTEGO
Czy $rodki zastosowane na maszynie i poziom ryzyka

RLR < RLA

3

4.5. AKCEPTACJA

v

4.6. PRACE MODERNIZACYINE

4.7. WALIDACIA
Audyt koricowy - maszyna i dokumentacja

rzeczywistego sq akceptowalne? L

4.4. REDUKCJA RYZYKA
Okreslenie dziatan redukujacych

poziom ryzyka rzeczywiste
- $rodki i dokumentacja

-»S

RLRM < RLA?

v

) 4.8. POTWIERDZENIE ZGODNOSCI
- Swiadectwo zgodnosci maszyny zmodernizowanej
- Tabliczka modernizacji
v

5. BEZPIECZNA MASZYNA W EKSPLOATACII

y N

2. KONSERWACJA
(REMONT)

l

PROJEKT PRAC
KONSERWACYINYCH
Projekt prac doraznych
(wymiany, naprawy, uzupetnienia,
czyszczenie...)
Projekt prac planowanych
(przeglady, remonty, wymiany...)

00

3. PRACE KONSERWACYINE

Aktualizacja i wprowadzenie zmian do
dokumentacji maszyny
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KGHM Zanam
wcigz buduje
przyszios¢

korzystajac z mozliwosci, jakie zapewnia eUDT

NALEZACY DO GLOBALNYCH PRODUCENTOW MASZYN | URZADZEN GORNICZYCH ORAZ INSTALACJI HUT-
NICZYCH METALURGII MIEDZI KGHM ZANAM WCIAZ INWESTUJE W PRZYSZtOSC. WSPOEPRACA Z FIRMAMI
BRANZY WYDOBYCIA | METALURGII MIEDZI TO WIELKIE WYZWANIE. WYMAGA NIEUSTANNEGO DOSKONALENIA
PRODUKTOW POPRZEZ SWIADCZENIE KOMPLEKSOWYCH USEUG. WAZNE JEST NIE TYLKO STALE ROZSZERZA-

NIE ASORTYMENTU UStUG OPARTYCH NA WEASNYCH PRODUKTACH, ALE TAKZE POZYSKIWANIE NOWYCH
RYNKOW. DOSTARCZANIE PRODUKTOW O NAJWYZSZEJ JAKOSCI ORAZ CIAGLY ROZWOJ TECHNOLOGII PRZY
JEDNOCZESNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI ZA WPLYW NA BEZPIECZENSTWO TECHNICZNE, JAK ROWNIEZ | SRODO-
WISKO PRZYSWIECAJA DZIALALNOSCI KGHM ZANAM SA.

Wywiad z Krzysztofem Jaszowskim, Gtéwnym Inzynierem — Petnomocnikiem Zarzadu do reprezentowania KGHM Zanam SA przed Urzedem
Dozoru Technicznego

KGHM Zanam SA nalezy do najwigekszych w Polsce producentow maszyn i urzadzen dla sektora gérniczego przeznaczonych do kopalni pro-
wadzgcych wydobycie metoda glebinowa. Firma w obecnej strukturze istnieje od ponad 15 lat. W czym tkwi sukces Panstwa organizacji?
Czy mozemy prosic o przyblizenie czytelnikom struktury firmy i specyfiki dziatania?

Nasza spotka jest gtownym dostawcag maszyn i urzadzen gorni-
czych dla oddziatdow KGHM Polska Miedz SA Produkowane przez
nas maszyny pracujg ponadto w kopalniach soli, cynku i otowiu —
zarowno na terenie naszego kraju, jak i za granica: w Rosji, Esto-
nii, Uzbekistanie, Turcji, Niemczech. Prowadzimy réwniez rozmowy
na temat dostaw maszyn na rynki Ameryki Potudniowe;.

KGHM Zanam SA jest duzym podmiotem gospodarczym o bardzo
szerokim portfelu dziatalnosci, natomiast zasadniczo mozna wyod-
rebni¢ jego dwie podstawowe czesci: Stricte produkcyjng, zajmujg-
ca sie wytwarzaniem maszyn i urzadzen gorniczych (wraz z zapew-
nieniem ich serwisu), kotew i odlewdw, oraz ustugowg — jak serwis
i utrzymanie ruchu hut i przykopalnianych zaktadéw wzbogacania
rud, cykliczne remonty ciggoéw produkcyjnych (agregatow hutni-
czych — wszelkiego rodzaju piecow, przenosnikow itd.) czy wyko-
nawstwo catkowicie nowych, najczesciej wysoce zaawansowanych

o

I Krzysztof Jaszowski

Absolwent Politechniki Wroctawskiej, od 2011 r. — w KGHM Zanam SA, jako technologicznie inwestycji przemystowych.
Gtéwny Inzynier Obstugi Technicznej, Przygotowania Produkcji, od 2014 r. —
jako Gtowny Inzynier ds. Zarzadzania Jakoscig Produkcji i BHP, koordynator I\/Ioiemy Sie réwniez pochwalié posiadaniem sporego taboru trans-

i uczestnik procesow z zakresu bezpieczenstwa technicznego, administrator

portalu eUDT. portowego i swiadczeniem ustug spedycyjnych.
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Czyli poza wytwarzaniem catych systemow transportowych czy
produkcja odlewow KGHM Zanam realizuje rowniez specjalistycz-
ne inwestycje przemystowe. Przy takim spektrum zadan jakie in-
nowacyjne rozwigzania wprowadzaja Panstwo pod katem bezpie-
czenstwa technicznego?

Nasza spotka realizuje szerokie spektrum wysokobudzetowych
inwestycji na rzecz innych podmiotow. Za najwiekszg i zarazem
najbardziej spektakularng nalezy uzna¢ modernizacje ciggu tech-
nologicznego Huty Miedzi ,Gtogow’, znang pod nazwg Program
Modernizacji Pirometalurgii. Byta to jedna z najwiekszych inwesty-
cji przemystowych w kraju, a KGHM Zanam SA brat w niej udziat
w gronie generalnych wykonawcow. O znaczeniu tego zadania dla
polskiego przemystu moze swiadczy¢ chocby uczestnictwo prezy-
denta Polski w jej symbolicznym rozruchu.

Za kolejng kluczowsg i przeprowadzona przez nas inwestycje nalezy
uznac¢ wykonanie instalacji prazenia koncentratu miedzi — realizo-
wang catkowicie przez nasza spotke, tym razem w formule ,projek-
tuj-buduj”. Zadanie obejmowato m.in. wykonanie projektu oraz bu-
dowe nowego pieca prazalniczego oraz kotta odzysknicowego wraz
z cafg infrastrukturg towarzyszaca — i tu pozwole sobie odnies¢ sie
do drugiej czesci pytania.

Obie przywotane inwestycje byty swego rodzaju prototypami. Wy-
magaty obszernych analiz pod katem zapewnienia daleko idgcego,
bezpieczenstwa technicznego. Kazdy, najdrobniejszy odpowiedzial-
ny za poprawng prace instalacji komponent sktadowy posiada do-
kumentacje jakosciows i obliczenia. Dla automatyki sterujgcej pro-
cesami wykonano analizy HAZOP i SIL, a cate inwestycje zostaty
poddane przez jednostke notyfikowang ocenie zgodnosci m.in. z dy-
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rektywg 2014/68/UE, co nam, jako wytworcy, kazdorazowo dawato
swoistego rodzaju pewnosg¢, ze sygnowane przez nas finalnie dekla-
racje zgodnosci sg dokumentem o najwyzszym stopniu rzetelnosci
technicznej. W przeprowadzeniu i finalizacji omowionych inwestycji
uczestniczyta kadra inzynierow z wroctawskiego Oddziatu Urzedu
Dozoru Technicznego oraz UDT-CERT. Spedzili z nami setki godzin
pracy przy uzgodnieniach, dokumentacji oraz na obszarach budo-
wy. Z uwagi ha ogrom zadania sama tylko modernizacja pirometa-
lurgii musiata zostac¢ podzielona na kilkanascie poddanych ocenie
zgodnosci obszarow/zespotdw — co dobitnie obrazuje jej rozmiar.
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Poza organizacyjnymi i proceduralnymi dziataniami zapewne szu-
kaja Panstwo wciaz kolejnych usprawnier i nowoczesnych rozwia-
zan. Wiem, ze korzystaja Panstwo z portalu eUDT, wspétpracujac
z nami w obszarze bezpieczenstwa technicznego. Prosze przybli-
zy¢, w jakim obszarze?

Poniewaz oprocz wspomnianej dziatalnosci w zakresie wykonaw-
stwa nowych inwestycji obstugujemy réwniez remonty i serwisy
utrzymania ruchu, jako dziaty KGHM Zanam SA przeznaczone do
obstugi hut i zaktadow wzbogacania rudy, gdzie gros ustug realizuje
sie wtasnie w odniesieniu do przepisow z zakresu bezpieczenstwa
technicznego, zobligowani jestesmy do statej wspotpracy z UDT.

Aktualnie w samej tylko spotce posiadamy 250 urzadzen podlegaja-
cych dozorowi. Dodatkowo, realizujgc inwestycje i remonty na rzecz
innych podmiotéw, wytwarzamy, montujemy i naprawiany sporo
urzadzen cisnieniowych i transportu bliskiego. Fakt ten determinu-
je koniecznos¢ wymiany z Urzedem olbrzymiej liczby dokumentow.
Z uwagi na dzielgcag nas odlegtos¢ dokumenty te czestokro¢ wysy-
tane byty pocztg konwencjonalng, co znacznie wptywato na okres od
zgtoszenia/wniosku do otrzymania decyzji.

Dlatego praktycznie natychmiast po informacji o powstaniu portalu
nasza firma wystapita o konto w eUDT. Bez ukrywanej skromnosci
dodam, ze jesteSmy w ramach naszej grupy kapitatowej, pierwsza
spotka ktdra skorzystata z tego rozwigzania. eUDT ma nieporowny-
walnie wiecej zalet niz tradycyjny obieg dokumentdw. Po pierwsze,
0 czym wspominatem, znaczaco skrocit sie czas catego procesu
wniosek — decyzja. Mamy staty podglad harmonogramu przegla-
dow — kalendarz portalu jest przejrzysty, a jego filtry bardzo funk-
cjonalne. Wyszukiwanie urzadzen i zaplanowanie przegladow jest
tatwe, wrecz przyjemne. Nie ma juz potrzeby przeszukiwania dzie-
sigtek segregatorow w celu identyfikacji numeru ewidencyjnego
urzadzenia, jego lokalizacji czy nawet inspektora opiekujgcego sie
urzadzeniem. Kolejna wazna sprawa to ptatnosci i ich stan, ktore
mozna sledzi¢ z poziomu firmy lub poszczegdlnego dziatu — co
jest olbrzymim udogodnieniem, zwtaszcza w przypadku tak spo-
rej organizacji jak nasza. Za duzy plus uznaje réwniez mozliwosc¢
zdalnej pomocy w przypadku jakichkolwiek problemow z portalem.
| najwazniejsze: wypetnianie wnioskow i zgtoszen jest teraz proste,
wrecz intuicyjne. System sugeruje jakie dokumenty powinnismy za-
tgczyc¢ oraz jakie informacje uzupetni¢. Podpinamy kolejne zatgczni-
ki i w zaledwie kilka chwil wniosek jest zarejestrowany.

Czy sg jakies ograniczenia dla firm z Panstwa punktu widzenia
utrudniajace dostep do eUDT? Jak mozna z nimi sobie poradzi¢?
Liczymy, ze w nieodlegtej przysztosci portal stanie si¢ glownym
medium komunikacji Urzedu z klientami, stad kazda opinia przy-
czynia sie do doskonalenia narzedzia.

Nie zauwazam zadnych ograniczen, ktore mogtyby istotnie wpty-
nac na funkcjonowanie eUDT w firmach. Oczywiscie podstawowym
wymogiem jest posiadanie podpisu kwalifikowanego lub profilu
zaufanego, w sytuacji korzystania przez dang firme z komputera
przytaczonego do internetu ewentualnie dodatkowego delegowania
uprawnien osobowych do portalu — w przypadku wiekszych orga-
nizacji zadne inne ograniczenia nie wystepuja. Oczywiscie obstuga
portalu wymaga zmiany przyzwyczajen i nawykow co do ,papie-
rowego” obiegu dokumentdw, zwtaszcza fizycznego gromadzenia
kopii decyzji — ale z czasem nawet zagorzali konserwatysci przeko-
naja sie do zalet formy elektronicznej.

Z moich obserwacji wynika, ze spora czes¢ ,wspomagajgcych”
innowacji software’owych, zamiast eliminowac, mnozy liczbe ,pa-
pierow” i procedur formalnych. Za najwazniejszg ceche eUDT, wy-
rozniajgca go sposrod wielu portali i informatycznych programoéw
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usprawniajgcych dziatania formalne firm, uwazam to, ze rzeczywi-
Scie zmniejsza, a w zasadzie redukuje do zera, liczbe generowanych
fizycznie dokumentow.

A co z wnioskami, ktore nalezy sktada¢ do Urzedu Dozoru Tech-
nicznego, np. wnioskiem o przeprowadzenie badania przed wy-
daniem pierwszej decyzji zezwalajacej na eksploatacje. Czy maja
Panstwo doswiadczenia w tym zakresie?

Tak, za posrednictwem portalu mozemy sktadac¢ wnioski, ktére po
sygnowaniu podpisem elektronicznym (kwalifikowanym lub z wy-
korzystaniem profilu zaufanego) pozwalajg na zatatwienie kolej-
nych spraw w petni zdalnie, bez koniecznosci wizyty w oddziale
Urzedu. Po wystaniu wniosku za posrednictwem portalu otrzymuje
urzedowe poswiadczenie odbioru, czyli dokument potwierdzajgcy
zarejestrowanie w systemach teleinformatycznych Urzedu Dozoru
Technicznego pisma przychodzgcego. Co bardzo istotne — UDT
udostepnia dokumentacje zgromadzong w bazie danych, dotyczaca
naszych urzadzen.

Portal eUDT umozliwia otrzymywanie decyzji i protokotow w for-
mie dokumentu elektronicznego. Rozwigzanie takie jest mozliwe
dzieki zmianom w ustawie o Dozorze Technicznym, obowigzujacej
od tego roku. Nowelizacja wprowadza mozliwos¢ wyboru przez
klienta formy i sposobu doreczenia decyzji i protokotu (elektro-
nicznie lub papierowo). Czy Panstwo korzystaja z takiej formy do-
reczania dokumentow?

Tak, praktycznie juz w kilka dni po utworzeniu e-konta na eUDT za-
czelismy odbierac elektroniczne wersje decyzji administracyjnych
i protokotow z badan urzgdzen, ktore inspektorzy wystawiajg bezpo-
Srednio po inspekcji — korzystajac z aplikacji mobilnej zintegrowane;
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z mobilnym podpisem cyfrowym. Do potwierdzania odbioru takich
decyzji upowaznilismy naszego pracownika, ktory sygnuje podpisem
elektronicznym doreczenie takiego dokumentu.

Dzigkuje za Panstwa opinie na temat portalu. Czy mogliby Panstwo
wskazac¢ jak najwiecej korzysci, jakie widza dla swojej firmy, zwia-
zanych z korzystaniem z portalu eUDT? Czy poleciliby Panstwo in-
nym eksploatujgcym korzystanie z tego narzedzia i dlaczego? W ja-
kim kierunku powinien pojs¢ rozwoj portalu eUDT - czego w nim
brakuje, co jest potrzebne takiej firmie jak KGHM Zanam?

Zdecydowanie polecitbym korzystanie z portalu wszystkim firmom
wspotpracujgcym z UDT, niezaleznie od rozmiaru przedsiebiorstwa
i ztozonosci jego struktur — od prowadzagcych jednoosobowg dziatal-
nosc po wielkie i ztozone strukturalnie korporacje.

Zeby wymienié i opisa¢ wszystkie korzysci, ktére zauwazalne s3 juz
na dzis, musielibysmy poswiecic dodatkowy artykut. Jednakze do
najwazniejszych, ktore przewijajg sie od poczagtku naszej rozmowy,
naleza:

+ wielokrotne przyspieszenie procesow formalnych na drodze wnio-
sek — decyzja,

+ eliminacja (dostownie) stosow dokumentacji papierowej,

+ btyskawiczny dostep do przechowywanej na serwerach eUDT
dokumentacji naszych urzadzen,

+ fatwosc¢ identyfikacji urzgdzenia i jego lokalizacji = co ma olbrzy-
mie znaczenie w przypadku tak duzych i o rozbudowanym portfelu
dziatalnosci organizagji jak nasza,

+ ufatwione zarzgdzanie kosztami badan, przegladow (identyfikacja
i przypisywanie),

+ zaopatrzony w filtry, przejrzysty kalendarz przegladdw i ptatnosci,
stanowigcy swoisty monitoring zachodzacych w organizacjach,
procesow z zakresu bezpieczenstwa technicznego — co uwazam
za jeden z kluczowych atutow portalu eUDT.

eUDT zostat uruchomiony niedawno i wcigz jest w fazie rozwoju, acz-
kolwiek chcielibysmy podkresli¢ jego profesjonalizm i otwartos¢ na
potrzeby eksploatujgcych urzgdzenia techniczne. Pracujemy na nim
i testujemy go w ramach naszej spotki. Nie zauwazamy na dzis zad-
nych brakow — aczkolwiek dziata na nim dosc spora grupa pracowni-
kow KGHM Zanam SA i jesli takowe znajdziemy lub pojawig sie jakies
dodatkowe potrzeby, bedziemy to sukcesywnie zgtaszac.
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Urzad Dozoru Technicznego dba o bezpieczenstwo eksploatacji
urzadzen technicznych, chronigc ludzi, mienie i srodowisko. Pro-
sze nakresli¢, jak ewoluowat obszar dbatosci o bezpieczernstwo
techniczne w KGHM Zanam na przestrzeni ostatnich lat.

Przyznam, ze do czasu, kiedy dominujgcg produkcje w KGHM
Zanam SA stanowita ta dla sektora gorniczego, nasza wspot-
praca z Urzedem sprowadzata sie gtownie do ustawowych
przegladow i badan uzytkowanego przez nas sprzetu i urzgdzen
oraz odswiezania waskiej grupy ,poddozorowych” uprawnien
spawaczy. Przetom 2010/2011 roku to ekspansja naszej spotki
na nowe rynki ustug wykonawstwa inwestycji, remontow oraz
utrzymania ruchu hut i zaktadéw wzbogacania rud. Dziatalnosc
w branzy przegladow i serwisow urzgdzen transportu bliskie-
go czy przemystowych urzgdzen cisnieniowych spowodowata
koniecznos¢ zdobywania kolejnych certyfikatow i uprawnien,
zarowno firmowych, jak i personalnych dla zatogi. Od kilku lat
sukcesywnie podnosimy swoje kompetencje i mozliwosci re-
alizacyjne, biorgc udziat w organizowanych przez UDT szkole-
niach i kursach w zakresie nowelizacji i zmian w przepisach
z zakresu bezpieczenstwa technicznego. Uczestniczymy w kon-
ferencjach, jak ,Energetyka — problemy i wyzwania”, ktore daja
mozliwosc¢ dyskusji, omowienia problemow i wymiany doswiad-
czen pomiedzy kadrg roznych przedsiebiorstw sektora przemy-
stowego, zwitaszcza energetycznego. Na przestrzeni ostatnich
lat uzyskalismy w Urzedzie szereg decyzji o uprawnieniu do
napraw, modernizacji i wytwarzania w zakresie montazu m.in.
kottow parowych i wodnych, zbiornikéw statych cisnieniowych,
zbiornikow niskocisnieniowych do materiatow trujgcych i zra-
cych czy roznego rodzaju rurociggow technologicznych. Czesc
naszej kadry ztozyta, z pozytywnym wynikiem, egzamin w za-
kresie przepisow o dozorze technicznym oraz norm i warunkow
technicznych dozoru. Zdobylismy rowniez szereg dozorowych
uprawnien dla naszych spawaczy — w réznych metodach i gru-
pach materiatowych. Powyzszy wachlarz kompetencji zapew-
nia nam pewnego rodzaju swobode w budowaniu i dywersyfi-
kacji portfela ustug — zwtaszcza w wykonawstwie inwestycji
dla sektora energetycznego. Nie sposob rowniez nie podkresli¢
wagi przeprowadzania, wspolnie z UDT-CERT, procesow oceny
zgodnosci i certyfikacji realizowanych wysokowartosciowych
i czesto prototypowych inwestycji dla sektora przemystowego
(jak dwie wspomniane na wstepie do artykutu). Doswiadczenie
i nauka ptyngce z uczestnictwa w procesie potwierdzenia bez-
pieczenstwa technicznego witasnych realizacji skutkuje przeno-
szeniem tej wiedzy na kolejne projekty i kontrakty, umacniajgc
branzowg pozycje spotki.

Z perspektywy Panstwa duzego doswiadczenia - co czeka sektor
maszyn i urzadzen dla gornictwa w najblizszych latach? W tym
aspekcie prosimy tez w skrocie przyblizy¢é naszym czytelnikom
plany dziatan i rozwoju KGHM Zanam.

Sektor maszyn i urzgdzen dla gornictwa to wcigz rozwijajgcy sie ol-
brzymi miedzynarodowy rynek. Ugruntowana pozycja KGHM Zanam
SA na rodzimym terenie, zagraniczni kontrahenci (o ktorych mozna
sie dowiedzie¢, sledzgc naszg strone internetowg) oraz ciggta ana-
liza rynkow swiatowych i rozmowy z kolejnymi potencjalnymi kon-
trahentami obrazujg potencjat i mozliwosci sektora, jak i naszej fir-
my. Chciatbym réwniez zwrdci¢ uwage na bardzo duze mozliwosci
realizacyjne KGHM Zanam SA w zakresie wykonawstwa inwestycji
obiektow i instalacji dla sektora przemystowego i energetycznego.
Korzystajgc z tego, ze goszcze na tamach "Inspektora’, ktory do-
ciera do szeroko rozumianego przemystu na terenie catego kraju,
pragne zareklamowac naszg firme i zachecic do odwiedzenia naszej
strony: www.kghmzanam.com oraz kontaktu i nawigzania wspot-
pracy w interesujgcej Panstwa dziedzinie.

Rozmawiata Matgorzata Sus-Ryszkowska (UDT)
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Rozmowa z Piotrem Majcherkiewiczem, Dyrektorem Departamentu
Informatyki w Urzedzie Dozoru Technicznego

Rozwdj spoteczenstwa informacyjnego wigze si¢ z koniecznoscia
eliminowania roznorakich barier. Jak ocenia Pan zmiany, jakie za-
chodza w e-administracji? Czy nowoczesne systemy informatyczne
s3 w stanie pokonaé przyzwyczajenia urzednikow i obywateli, ktore
wyrazajg sie nadmiernym przywigzaniem do papieru i niechecig do
postugiwania sie dokumentami w postaci elektronicznej?

Zachowaniem uzytkownikow kierujg lenistwo i pragmatyzm. Mdowie
0 pozytywnym lenistwie — sktonnosci do wybierania najprostsze;
drogi do celu, w tym wypadku do zatatwienia konkretnej sprawy. Je-
sli uznaja, ze cel — czyli ustuga — jest atrakcyjny, mozemy liczy¢ na
ich zaangazowanie. Jesli trzeba, sami poszukajg wiedzy, zadadza
pytania do spotecznosci w sieci.

Wdrazanie ustug elektronicznych w domenie administracji jest z de-
finicji trudne. Wynika to ze skali projektow — moéwimy o wielomi-
lionowej grupie odbiorcow. Dodatkowo same procesy sg uwiktane
w ggszcz obowigzujgcych przepisow, ktdre najczesciej powstawaty
w erze przedsmartfonowej. Papier jednak przestaje by¢ wygodny.
Dostep online, brak koniecznosci odwiedzania urzedow, mniej miej-
sca zajmowanego przez dokumenty w domowej szafie — to wszyst-
ko juz teraz realne korzysci, ktore zaczynamy dostrzegac.
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Cyfryzacja administracji publicznej nabiera tempa. Powotano do
zycia portal obywatel.gov.pl udostepniajacy ustugi publiczne, kto-
re mozna zatatwi¢ za posrednictwem internetu. Obywatele coraz
czesciej zaktadaja tez profil zaufany - w 2018 r. skorzystato z nie-
go juz 2,6 min os6b. Czy Urzad Dozoru Technicznego wiacza sie
w proces cyfryzacji w Polsce? Czy zapewnia swoim klientom roz-
wigzania umozliwiajace zatatwianie spraw przez internet?

Za sukces profilu zaufanego odpowiada gtéwnie kampania 500+.
Wiele osob zetkneto sie przy tej okazji z pojeciem tozsamosci
cyfrowej. To zdecydowanie pozytywne zjawisko. Popularyzacja
profilu zaufanego pomaga takze w naszym projekcie. W 2018
r. uruchomilismy portal eUDT oferujgcy szereg ustug, ktore do
tej pory wymagaty wizyty w naszych oddziatach. Na duzg ska-
le korzystamy z kwalifikowanych podpiséw elektronicznych,
szczegdlnie na smartfonach i tabletach, w ktdre wyposazylismy
inspektorow. Dzieki temu podpisane dokumenty inspekcyjne tra-
fiajg od razu na konta naszych klientow na portalu. Profil zaufany
pozwala klientom potwierdzac ich otrzymanie oraz sktadac elek-
troniczne wnioski o ustugi UDT.

Klientami UDT sg podmioty o bardzo zréznicowanej wielkosci. Od
jednoosobowych dziatalnosci po najwigksze firmy z branzy ga-
zowniczej czy petrochemicznej, posiadajace tysigce urzadzen ob-
jetych dozorem. Czy portal UDT jest skalowalny, czy moga z niego
korzystac wszyscy klienci Urzedu?

Projektujgc system, myslelismy o wszystkich klientach. Kazdy
z nich moze w prosty sposob zatozy¢ konto i korzystac z porta-
lu. Jesli miatbym ocenic korzysci, jakie daje portal, to bedg one po-
chodng skali organizacji i liczby eksploatowanych urzgdzen. Dajemy
mozliwos¢é gromadzenia historii urzgdzen wraz z ich dokumenta-
cja w jednym miejscu. Dodatkowo naszym najwiekszym klientom
oferujemy potgczenie z portalem za posrednictwem interfejsu, tak
by dane o urzadzeniach zgromadzone w bazach UDT mogty byc
wykorzystane np. w systemach utrzymania ruchu czy zarzadzania
infrastrukturg po stronie eksploatujgcych.

Jakie doktadnie funkcjonalnosci oferuje portal eUDT, co mozna zata-
twié za jego posrednictwem i jak utatwia to zycie eksploatujagcym?
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Portal przede wszystkim pozwala na wglad w dane dotyczgce urza-
dzen wraz z ich dokumentami inspekcyjnymi, finansowymi, termina-
rzem planowanych badan. Za posrednictwem eUDT mozna ztozy¢
szereg elektronicznych wnioskéw bez koniecznosci dostarczenia
do nas oryginatu. Pozwalamy dla przyktadu na prowadzenie elek-
tronicznej ksigzki konserwacji dla urzgdzen dzwigowych. Dzieki niej
wiasciciele budynkow moga sledzi¢ prace osob odpowiedzialnych
za konserwacje urzadzen w ich obiektach.

Co z bezpieczenstwem? Jednym z czynnikow, ktore powstrzy-
muja obywateli przed korzystaniem z ustug elektronicznych jest
obawa o poufnosé danych podawanych w internecie. Zagrozenia
zwigzane z probami nieuprawnionego dostepu do informacji wraz-
liwych czy tez ataku na strony internetowe instytucji publicznych
sg realne. Jak UDT podszedt to tej kwestii?

Przestrzegamy kanonu zasad cyberbezpieczenstwa. Na kazdym
etapie projektowania nowych ustug szczegdtowo analizujemy spra-
wy ochrony systemow i danych. Staramy sie takze by¢ na bieza-
co z ofertg rynku IT w tym zakresie. Dodatkowo szkolimy naszych
pracownikow — wiemy dobrze, ze najczesciej to whasnie cztowiek
jest tym najstabszym ogniwem. Edukacja i swiadomos¢ skutkow
wiasnych dziatan jest bardzo wazna.

Jakie sa dalsze plany UDT w kontekscie postepujacej cyfryzacji
administracji publicznej?

Wierzymy, ze wymiana danych z naszymi klientami bedzie migrowa-
ta w kierunku komunikacji elektronicznej. To tansze, bezpieczniejsze
i zdecydowanie bardziej uzyteczne. W miare otwierania sie na taka
wspotprace dochodzimy wspdlnie z klientami do kolejnych pomy-
stéw na nowe ustugi. Przestajemy by¢ tylko nadzorcg — stajemy
sie partnerem. Myslimy o cyfrowych wersjach uprawnien, integracji
z rejestrami publicznymi, utrwalaniu istotnych danych w sieciach
blockchain. Otwieramy nasze dane dla innych instytucji, by utatwic
im prace. Dobrym przyktadem naszego podejscia do cyfryzacji jest
rejestr EIPA, ktory zbudowalismy na zlecenie Ministerstwa Energii —
to otwarty rejestr ogélnodostepnych stacji tadowania. Kazdy zainte-
resowany moze wykorzysta¢ dane, ktore tam zbieramy, by rozwijac
ustugi o wartosci dodanej dla klientéw rynku elektromobilnosci.
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Badania techniczne
urzgadzen do odzysku

par paliw

Doswiadczenia UDT

DRUGA POLOWA 2018 R. TO CZAS, W KTORYM DO URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO ZGtOSILI SIE
PIERWSI PRZEDSIEBIORCY PROWADZACY STACJE PALIW Z WNIOSKAMI O PRZEPROWADZENIE BADAN
TECHNICZNYCH URZADZEN DO ODZYSKU PAR PALIW NA STACJACH PALIW (ETAP ZWANY VRS II), A TYM SAMYM
CZAS, OD KIEDY UDT ZACZAt WYKONYWAC PIERWSZE BADANIA WW. URZADZEN.

REGULACJE PRAWNE

Zanim omowimy szerzej kwestie samego wykonywania badan przez inspektorow UDT, nalezatoby przy-
pomniec, z czego wynika obowigzek przeprowadzania badan ww. urzgdzen. Jak sie okazuje, pomimo, ze
przepisy obowigzujg juz od pewnego czasu, a badania sg wykonywane przez UDT od roku, to sporadycz-
nie, ale wcigz zdarzajg sie przypadki braku wiedzy w tym zakresie wsrod wiascicieli stacji paliw.

Ograniczeniu emisji do atmosfery szkodliwych substancji, jakimi sg m.in. weglowodory znajdujgce sie
w parach paliw ulatniajgcych sie w procesach napetniania lub roztadunku cystern do transportu towaréw
niebezpiecznych czy tez podczas czynnosci tankowania samochodéw na stacjach paliw, majg stuzyc dwie
dyrektywy unijne, stanowigce RAMY PRAWNE DLA KONTROLI EMISJI LOTNYCH ZWIAZKOW ORGANICZ-
NYCH na etapie pierwszym oraz drugim.

Pierwszy etap (zwany VRS 1) wigze sie z eksploatacjg urzadzer, pojazddw i statkdw stuzgcych do magazynowania,
zatadunku i transportu paliw migdzy terminalami oraz miedzy terminalem a stacja paliw.

I Dariusz Bakalarski

Departament Techniki
Urzad Dozoru Technicznego

Etap drugi (zwany takze VRS Il) ma na celu zmniejszenie ilosci ulatniajacych sie do atmosfery szkodliwych par paliw
podczas tankowania pojazdow silnikowych na stacjach paliw i jest on przedmiotem niniejszego artykutu.

Obowigzek stosowania VRS na etapie [l wynika wprost z Dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady 2009/126/WE z dnia 21 pazdziernika 2009r.
w sprawie odzyskiwania opardow paliwa na etapie Il podczas tankowania pojazdow silnikowych na stacjach paliw. Zostata ona pierwotnie
wdrozona do prawa krajowego poprzez nowelizacje z 16 grudnia 2011 r. Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z 21 listopada 2005 r. w spra-
wie warunkow technicznych dla baz i stacji paliw. Przepisy weszty w zycie w styczniu 2012 r. Dyrektywa, jak rowniez przepis krajowy okre-
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slajg wymagania w zakresie minimalnej skutecznosci dziatania
systemu odzysku par paliw (85 proc. skutecznosc, a w przypadku
gdy opary wracajg do zbiornika magazynowego, stosunek ilosci
par paliw do ilosci paliwa w zakresie 0,95+1,05) oraz wskazujg,
ktore stacje i w jakim okresie powinny by¢ dostosowane do tych
wymagan. Ww. dyrektywa zostata zmieniona dyrektywg 2014/99/
UE z dnia 21 pazdziernika 2014 r., w ktorej wskazano normy EN
16321:2013, jako wytyczne okreslajgcej metody badan homo-
logacji typu systemow odzyskiwania oparow (czesc¢ 1. normy).
Okreslajg one rowniez metody wykonywania badan, jakie nalezy
stosowac na stacjach paliw celem sprawdzenia dziatania systemu
odzysku par paliw (czes¢ 2. normy).

Kolejna nowelizacja Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z 21 listopada
2005 . w sprawie warunkow technicznych dla baz i stacji paliw.

Nowelizacja Ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym.

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Finanséw z dnia 13 pazdziernika
2017 r. w sprawie warunkow technicznych dozoru technicznego, jakim
powinny odpowiadac urzadzenia do odzyskiwania par paliwa.

Jak wynika z powyzszego, wymagania zwigzane z badaniami VRS
wskazane sg w kilku aktach prawnych, co takze moze powodo-
wac pewne problemy z ich zrozumieniem czy tez interpretacja.
Z pewnoscig pomocny w tym zakresie jest Komunikat w sprawie
stosowania przepisow dotyczgcych urzgdzen do odzyskiwania par
produktow naftowych | klasy ulatniajgcych sie podczas ich wyda-
wania do zbiornika pojazdu (urzadzenia VRS), zamieszczony na
stronie internetowej Ministerstwa Energii.

OBOWIAZKI EKSPLOATUJACEGO

Nowelizacja ustawy o dozorze technicznym sprawita, ze urza-
dzenia do odzysku par paliw na stacjach paliw zostaly objete
dozorem technicznym sprawowanym przez jednostki dozoru
technicznego wedtug ustalonej wiasciwosci. Sg to odpowiednio:
Urzad Dozoru Technicznego, Wojskowy Dozor Techniczny, Trans-
portowy Dozor Techniczny. Ponadto, poza wskazaniem jednostek
dozoru technicznego jako wiasciwych do wykonywania badan
powyzszych systemdw VRS I, nowelizacja ww. ustawy naktada
szereg obowigzkéw na wiasciciela, eksploatujgcego stacje paliw.

Do obowigzkdw wiasciciela/eksploatujgcego nalezg m.in. :

koniecznosc posiadania dokumentu (deklaracja/certyfikat przywotujgcy
norme PN-EN 13621-1), potwierdzajgcego spefnienie wymagari doty-
czacych minimalnego poziomu odzyskiwania par paliwa - nalezy pod-
kreslic, ze wymdg ten dotyczy odmierzaczy zainstalowanych na stacjach
po 4 marca 2017,

zZapewnienie, ze urzadzenie spetnia wymagania dotyczgce minimalnego
poziomu odzyskiwania par paliw,

poddawanie urzadzer VRS okresowym badaniom technicznym,

uzyskanie potwierdzenia przez dozor techniczny spetnienia wymagan
dotyczacych minimalnego poziomu odzyskiwania par paliw.

eUDT.gov.pl
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Réwniez ze wzgledu na to, ze urzadzenia do odzyskiwania par

paliwa podlegajg dozorowi technicznemu na mocy ustawy
0 dozorze technicznym, po stronie eksploatujacego lezg kwestie:

« odpowiedniego przygotowania urzgdzenia do badania wraz z zapewnie-
niem bezpiecznych warunkdw pracy,

« bezpiecznego dostepu do badanego urzadzenia,
« odpowiedniego oznakowania oraz wydzielenia stanowiska pracy.

Zatem w gestii eksploatujgcego jest odpowiednia analiza zagro-
zen, na podstawie ktdrej decyduje np., czy przygotowanie stano-
wiska do badania poszczegdlnych urzgdzen do odzysku par paliw
bedzie wymagac wytgczenia catej stacji, czy tez tylko danego od-
mierzacza, ktory poddawany jest aktualnie badaniu.

BADANIA UDT

Druga potowa 2018 r. byta okresem, w ktorym UDT rozpoczat
badania systemdéw VRS Il na stacjach paliw. Biorgc pod uwage,
ze ogodlna ilos¢ stacji paliw w Polsce ksztattuje sie na poziomie
ponad 7700 trzeba mie¢ swiadomosc¢ z jakg skalg urzadzen (np.
pojedynczych wezy nalewczych) mamy do czynienia. Co prawda
w przepisach prawa znajdujg sie wytgczenia dla okreslonych sta-
cji paliw z obowigzku posiadania systemow VRS I, a tym samym
brak obowigzku zgtaszania tych urzadzen do badan wykonywa-
nych przez UDT, niemniej zdecydowana wiekszosc¢ stacji podlega
przedmiotowym przepisom. Ponadto z koricem 2018 r. zakonczyt
sie takze okres przejsciowy dla okreslonych stacji na dostosowa-
nie ich do wymagan zwigzanych z VRS Il. Reasumujgc, w 2019 .
wszystkie stacje, ktore podlegajg przedmiotowym przepisom, po-
winny by¢ zgtoszone do badan wykonywanych przez wtasciwe jed-
nostki dozoru technicznego.

Majgc na uwadze powyzsze, do sprawnej realizacji ww. zadan na-
lezy przygotowac sie z odpowiednig starannoscig, tak aby wykony-
wane badania zostaty przeprowadzone sprawnie i w jak najmniej-
szym stopniu utrudniaty funkcjonowanie stacji paliw. Dotyczy to
zarowno eksploatujgcych, jak i jednostki dozoru technicznego.

Aby zatem zrealizowa¢ ww. zatozenia, UDT dokonat zakupu od-
powiedniego sprzetu kontrolno-pomiarowego do wykonywania ba-
dan systemdéw VRS Il zaréwno metodami mokrymi, jak i suchymi
oraz pojazdow na potrzeby przewozu sprzetu.

Tym samym od okoto roku UDT dysponuje 12 laboratoriami mobil-
nymi wyposazonymi w sprzet do badan systemow VRS Il metoda
mokrg oraz metodg suchg — dla systemow VRS opartych na elek-
tronice Burkert. Bazujgc na doswiadczeniach tego roku, podjeto
decyzje o zwiekszeniu liczby ,mobilnych laboratoriow” (wyposa-

"
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zonych w sprzet do badan metodg mokrg i suchymi) o kolejne 12
szt. Zarowno nowe, jak i juz wykorzystywane ,mobilne laboratoria”
zostang wyposazone w zestaw do badan VRS Il metodg mokrg
oraz trzy zestawy do badan VRS Il metodami suchymi dla odmie-
rzaczy roznych producentow.

Obecnie postepowanie przetargowe jest na etapie koncowym
i oczekujemy na dostawe sprzetu pomiarowego. Oznacza to, ze
jeszcze w tym roku UDT bedzie dysponowat 24 ,mobilnymi labora-
toriami” wyposazonymi w sprzet do badan VRS Il metodg mokrg
oraz metodami suchymi odmierzaczy Gilbarco, Petrotec oraz tych,
ktorych system VRS Il oparty jest na elektronice Burkert.

Posiadanie odpowiedniego sprzetu kontrolno-pomiarowego jest bar-
dzo wazne, ale rownie istotny (jesli spojrze¢ na liczbe) jest zapew-
nienie w strukturach UDT wystarczajgcej liczbe inspektorow z odpo-
wiednimi kompetencjami. Efektem prowadzonych cyklicznie szkolen
dla inspektorow oraz kandydatow na inspektorow jest obecny stan,
w ktorym ponad 140 inspektow UDT wykonuje ww. badania.

Nalezy rowniez przyjac, ze prawdopodobnie jeszcze nie wszyscy
przedsiebiorcy (sposrod tych, ktorzy powinni) zgtosili sie do UDT
z wnioskami o przeprowadzenie badan systemow VRS. Na razie jest
zbyt wczesnie, aby doktadnie okresli¢, z jaka liczbg urzadzen mamy
do czynienia oraz jaki jest ich stan techniczny. Petniejszy obraz tego
stanu powinien by¢ widoczny na koniec 2019 r., a z pewnoscig na
koniec 2020, tj. po dwoch latach, od kiedy uptynat okres przejsciowy
na dostosowanie stacji do aktualnych wymagan.

Patrzgc jednak w ogolnej perspektywie badan juz wykonanych
przez inspektorow, mozna stwierdzi¢, ze stan techniczny bada-
nych systemow VRS jest dobry.

Dotychczas UDT przeprowadzit badania systemow VRS na nie-
spetna 1 900 stacjach paliw. Szacuje sie, ze liczba ta stanowi
okoto 30 proc. wszystkich stacji, ktore powinny by¢ poddane ba-
daniom przez UDT. Z kolei ogdlna liczba urzadzen (tj. pojedyn-
czych wezy nalewczych) poddanych badaniu przez UDT to ponad
20 000 urzadzen. Z tej liczby, okoto 4 proc. stanowity urzgdzenia,
ktorych wynik badan byt negatywny. Najczestszg przyczyng ta-
kiego stanu byto niestety niewtasciwe przygotowanie brak przy-
gotowania urzgdzenia do badania UDT. Chodzi tu gtéwnie o brak
uprzedniego sprawdzenia prawidtowosci funkcjonowania urzgdze-
nia, ewentualnie naprawy/kalibracji przeprowadzonej przez serwis
lub samego wiasciciela stacji, o ile jest w stanie to samodzielnie
wykonac i posiada stosowny sprzet.

Istotne jest, ze w przypadku gdy wynik badania skutecznosci urzg-
dzenia VRS Il jest niezadowalajgcy, wydana zostaje decyzja admi-
nistracyjna wstrzymujgca eksploatacje tego urzgdzenia, co w kon-
sekwencji oznacza brak mozliwosci jego eksploatacji. Ponowne
badanie UDT wigze sie z koniecznoscig kolejnego zgtoszenia urza-
dzenia do badan oraz kolejnym przyjazdem inspektora na badanie
tego urzadzenia. W rezultacie przedsiebiorca ponosi dodatkowe
koszty zwigzane z ponownym badaniem UDT, a przede wszystkim
z wytgczeniem urzadzenia z eksploatacii.

W zwigzku z powyzszym w naszej ocenie zasadne jest, aby przed
badaniem przeprowadzanym przez UDT system VRS Il byt odpo-
wiednio sprawdzony i przygotowany do badan. Dobrg praktyka
jest rowniez obecnos¢ serwisu w trakcie badania, ktory (o ile to
bedzie mozliwe) wykona odpowiednie czynnosci celem zapew-
nienia prawidtowe] pracy urzadzenia. Nalezy tutaj nadmienic, ze
wymagania ustawy o dozorze technicznym wskazane powyzej
obligujg eksploatujgcego m.in. do zapewnienia, ze urzadzenia do
odzysku par paliw spetniajg wymagania w catym okresie eksplo-
atacji, a nie tylko w sytuacji przyjazdu inspektora UDT na badania.

eUDT.gov.pl



Wymagania Urzedu
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gdzen
iowych
w Instalacjach zigbniczych

CzescC 2. — automatyka zabezpieczajaca .

ciSni

Ten artykut jest kolejnym z cy-
klu poruszajgcego aspekty pro-
jektowania bezpieczenstwa
w instalacjach ziebniczych. Bez-
pieczenstwo  eksploatacji  kaz-
dego z urzadzen technicznych,
w tym urzadzen wspotpracuja-
cych ze sobg w ramach instalacji
technologicznej, powinno zosta¢
zapewnione w mys| przepisow
wdrazajgcych odpowiednie  dy-
rektywy europejskie, przepisow
ustawy z dnia 26 czerwca 1974 .
Kodeks pracy U. 2018, poz. 917,
w szczegolnosci art. 215217,

I Marcin Wotejko

Dziat Urzadzen Cisnieniowych ; A
Urzad Dozoru Tedchnicznego oraz w mysl przepisow Ustawy
Oddziat w Gdansku

z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozo-
rze technicznym.

W przypadku nowych instalacji ziebniczych zapewnianie zasadni-
czych wymagan bezpieczenstwa odbywa sie m.in. przez stosowanie
przepisow w zakresie oceny zgodnosci, a instalacja ziebnicza podlega
m.in. dyrektywom:

e cisnieniowej (PED) 2014/68/UE,

* maszynowej (MD) 2006/42/WE,

* niskonapieciowej (LVD) 2014/35/UE,

* kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2014/30/UE,

z ktorych wynika, ze udziat jednostki notyfikowanej jest wymagany
w ocenie zgodnosci z PED od I kategorii wgcznie.

Z punktu widzenia zagrozen, jakie stwarza czynnik ziebniczy znajdu-
jacy sie pod cignieniem w urzadzeniach tworzgcych instalacje — nie-
zaleznie od tego, czy instalacja zostanie scalona i poddana ocenie
zgodnosci jako zespdt urzgdzen cisnieniowych przez jej wytworce,
czy zostanie scalona na odpowiedzialnos¢ eksploatujgcego w mys|
§ 2 ppkt. 22 Rozporzadzenia Ministra Rozwoju z dnia 11 lipca 2016
r. w sprawie wymagan dla urzgdzen cisnieniowych i zespotéw urzag-
dzen cisnieniowych, wdrazajgcego do polskiego prawa wymagania
dyrektywy PED 2014/68/UE — bezpieczenstwo eksploatacji instalacji
ziebniczej powinno by¢ zapewnione.

W przypadku opisanego wyzej scalenia instalacji na odpowiedzial-
nosc¢ eksploatujgcego, co jest dziataniem przewidzianym wytgcznie
z punktu widzenia zagrozen zwigzanych z cisnieniem, wymagane jest
uprzednie uzgodnienie z organem wiasciwej jednostki dozoru tech-
nicznego specyfikacji technicznych i okreslenia dokumentow w zakre-
sie istotnym dla oceny wyjsciowego poziomu bezpieczenstwa'.

183 ust. 2 pkt. 2 rozporzadzenia Ministra Gospodark, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 9 lipca 2003 r. w sprawie
warunkdw technicznych dozoru technicznego w zakresie eksploatacji niektdrych urzadzen cisnieniowych
(Dz. U, Nr 135, poz. 1269)

Zart. 17 USTAWY z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym

—

Modernizacja urzadzen podlegajgcych dozorowi technicznemu whbu-
dowanych w instalacje ziebniczg moze mie¢ wptyw na bezpieczen-
stwo eksploatacji instalacji oraz tych urzadzen ze wzgledu na ich
wzajemne potgczenie, potgczenie z urzgdzeniami zasilajgcymi oraz
osprzetem zabezpieczajgcym. Z tego powodu modernizacja wymaga
uzgodnienia dokumentacji technicznej z organem wiasciwej jednostki
dozoru technicznego?.

Zarowno dla instalacji nowych jak i modernizowanych projekto-
wanie bezpieczenstwa odbywa sie przez wypetnianie wymagan
przez spetnianie wymagan przepisow i norm przedmiotowych
- prowadzac odpowiednie analizy zagrozen i ryzyka oraz stosujgc
branzowe know-how.

Mys| przewodnia norm dotyczacych bezpieczenstwa technicznego
brzmi: bezpieczenstwo powinno zosta¢ zaprojektowane. Oznacza to,
Ze juz od etapu projektu koncepcyjnego powinno sie prowadzic¢ row-
nolegle projektowanie funkcjonalnosci, wydajnosci i innych aspektow
uzytkowych z projektowaniem konstrukgji, rozwigzan i wyposazenia
z punktu widzenia bezpieczenstwa. Takie podejscie pozwala na opty-
malizacje kosztow projektu ale takze kosztéw eksploatacji urzadzen
technicznych czy instalacji. Zapewne wszyscy sie zgodzg, ze sztukg
jest zaprojektowac instalacje inherentnie bezpieczng, z minimalng ilo-
Scig niezbednego wyposazenia, prosta na ile to mozliwe, fatwg i nie-
drogg w eksploatacji i utrzymaniu.

Niezbednymi narzedziami optymalizacji projektu sg analizy zagrozen
i ryzyka oraz analizy kosztéw i korzysci wnoszonych przez kazde
z rozwigzan czy kazdy z etapow projektu.

Pierwszym warunkiem inherentnego bezpieczenstwa sa konstrukcja
i parametry wytrzymatosciowe urzadzen cisnieniowych, dobdr po-
jemnosci zbiornikow, srednic i dtugosci rurociggdw, ich usytuowania,
potaczen itd. To na konstrukcji skupiona jest gtowna czes¢ uwagi
projektanta. Po etapie projektu lub wstepnego projektu konstrukcji
zwykle projektuje sie urzadzenia zabezpieczajgce, w tym osprzet za-
bezpieczajacy (rys.1).

Poprawnie wykonana analiza zagrozen pozwala zidentyfikowac po-
tencjalne zagrozenia, ich przyczyny i skutki, na okolicznosc ktérych
niezbedne sg zmiany w projekcie, w tym doposazenie instalacji
w urzadzenia zabezpieczajgce lub zmiana liczby czy lokalizacji urza-
dzen zabezpieczajacych.

Zas ocena ryzyka pozwoli ustali¢c wymagania dotyczgce poziomu re-

dukcji ryzyka jakiej oczekuje sie od zidentyfikowanych zmian w pro-
jekcie, w tym od zabezpieczen okreslonych w analizie zagrozen.
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Automatyka zabezpieczajgca sg to przede wszystkim urzadzenia
ograniczajgce (rys. 1) zrealizowane jako obwody elektryczne/elektro-
niczne i/lub programowalne elektroniczne realizujgce funkcje bezpie-
czenstwa: od uktadu czujnikowego, poprzez elementy posredniczace,
w tym elementy logiczne — decydujgce o uruchomieniu urzgdzen wy-
konawczych, po same ukfady wykonawcze.Czesto do automatyki za-
bezpieczajgcej zalicza sie takze uktady sygnalizacji i alarmow — czyli
urzgdzenia nadzorujgce wedtug rys. 1, o ile uczestniczg w realizacji
funkcji bezpieczenstwa.

Z punktu widzenia przepisow zwigzanych z dziatalnoscig UDT wg §
2 ppkt. 27 Rozporzadzenia MGPIPS z 9 lipca 2003 r. jest traktowana
jako osprzet zabezpieczajgcy czyli urzadzenia przeznaczone do za-
bezpieczania urzgdzen cisnieniowych przed przekroczeniem parame-
trow dopuszczalnych.

Dla podmiotu odpowiedzialnego za bezpieczenstwo instalacji ziebni-
czej, jak i kazdej innej, oznacza to, ze na kazdym etapie (powstawania
i eksploatacji instalacji) musi zapewnic i udokumentowac, ze zrobit
wszystko, co tylko mozliwe i racjonalnie uzasadnione dla zapewnienia
mozliwie najwyzszego bezpieczenstwa.

Przepisy sg zwykle bardziej ogolne od norm i najczesciej nie odnosza sie
od pojecia ryzyka, a do pojecia bezpieczenstwa. Natomiast normy mowig
o zagrozeniach i ryzyku oraz o redukgji ryzyka. Jak to rozumiec?

CZYM JEST BEZPIECZENSTWO?

Postuze sie dwoma ogdlnymi definicjami, ktore moim zdaniem naj-

lepiej oddajg sens tego pojecia i podkreslajg fakt, ze pojecie bezpie-

czenstwa dotyczy nie tylko przemystu, a miary bezpieczenstwa moga

i powinny by¢ uniwersalne:

a) ,Bezpieczenstwo — stan dajgcy poczucie pewnosci i gwarancje
jego zachowania oraz szanse na doskonalenie™,

b) ,Najczesciej bezpieczenstwo definiuje sie zarowno jako stan (osig-
gniete poczucie bezpieczenstwa danego podmiotu), jak i proces
(zapewnianie poczucia bezpieczenstwa podmiotu). Bardziej prak-
tyczne jest podejscie drugie, odzwierciedlajgce naturalny, dyna-
miczny charakter zjawiska bezpieczenstwa"*

Powyzsze definicje dotyczg bezpieczenstwa ogdlnego i odnoszg sie
do pojecia bezpieczenstwa, o ktorym madwig przepisy czyli ryzyka
utraty zdrowia i zycia. Ale to nie jest jedyna mozliwa interpretacja tej
definicji.

Bezpieczenstwo moze tez by¢ potraktowane szerzej, jako odnoszace
sie do realizacji celow — do stanu, w ktérym ryzyko niezrealizowania

celow jest tak niskie, ze akceptujemy jego poziom i nie podejmujemy
dziatan majgcych dalej redukowac oceniane ryzyko.

Przyjetymi celami ryzyka moze by¢ np.:

* brak strat produkeyjnych, w tym kosztow niewykonanych zamo-
wien lub niewtasciwej jakosci produktow,

* brak uszkodzen lub przyspieszonego zuzycia urzadzen lub instala-
cji i zwigzane z tym koszty itp.

Cele ryzyka i poziomy akceptacji ryzyka zalezg od wiasciciela ryzyka

i/lub podmiotow na nie narazonych.

Bezpieczenstwo mozna uzyskiwac na dwa sposoby:
1. eliminujac zagrozenia,

2. redukujac ryzyko do poziomu akceptowalnego.
Jako stan bezpieczenstwa mozna takze przyjac brak nieakcep-
towalnego ryzyka.

Znamy juz wiec powigzanie pomiedzy bezpieczenstwem a ryzykiem,
a wiec takze pomiedzy przepisami a normami. Rozumiemy zatem, ze
aby spetni¢ wymagania przepisow nalezy dgzy¢ do udokumentowa-
nej eliminaciji zagrozen i/lub redukcji ryzyka.

Zatem jaka role ma wypetni¢ automatyka zabezpieczajgca?
Odpowiedz jest prosta — uzupetnic¢ bezpieczenstwo tam gdzie go bra-
kuje, po zapewnieniu odpowiedniej wytrzymatosci konstrukeji urza-
dzen cisnieniowych oraz zaprojektowaniu innego osprzetu zabezpie-
czajgcego czy innych srodkow redukgji ryzyka.

Z tego wynika, ze:

*+ Automatyka nie zastepuje konstrukcji — nie jest lekarstwem na bte-
dy konstrukcyjne.
Nie zawsze jest potrzebna — w odpowiednio skonstruowanych in-
stalacjach i w zaleznosci od przyjetych kryteriow bezpieczenstwa
moze nie by¢ wcale potrzebna.
Moze by¢ konieczna ze wzgledu na wymaganie norm przedmio-
towych lub ze wzgledu na inne ryzyko niz zwigzane ze zdrowiem
i zyciem.

JAK ZATEM ZAPROJEKTOWAG AUTOMATYKE ZABEZPIECZAJACA?

Automatyke zabezpieczajgca nalezy skonstruowac:

*w powigzaniu z konstrukcjg instalacji,

* tylko w niezbednym zakresie,

*w odniesieniu do przyjetych zagrozen i wymagan dla ryzyka,

* spetniajgc wymagania przepisow,

* najlepiej stosujgc normy przedmiotowe i zwigzane z nimi normy

Urzadzenie
zabezpieczajace

Osprzet

zabezpieczajacy

Zawor Piyta
bezpieczenstwa

bezpieczenstwa

Urzadzenie
nadzorujace

Urzadzenie ograniczajace (ogranicznik)
czujnik — uktad logiczny — element wykonawczy

Rys. 1. Podziat urzadzen zabezpieczajacych w mys! dyrektywy PED. Kropki 0znaczajg inne mozliwe rozwigzania konstrukcyjne

3 Stownik termindw z zakresu bezpieczeristwa narodowego, Akademia Obrony Narodowej, Warszawa 2008,

# Stanistaw Koziej, Bezpieczeristwo: istota, podstawowe kategorie i historyczna ewolucja, "Bezpieczeristwo Narodowe" 2011, nr 18,
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sektorowe,

+ stosujgc branzowe know-how,

* stosujgc uznane rozwigzania i sposoby projektowania eliminujgce
btedy systematyczne i przypadkowe,

* w petni dokumentujgc.

JAKIE NORMY ZASTOSOWAC?

Mozna zastosowac¢ normy przedmiotowe i odpowiednie normy
przywotane.

Zacznijmy od norm przedmiotowych, tj.

* PN-EN 378-1 Instalacje ziebnicze i pompy ciepta. Wymagania do-
tyczace bezpieczenstwa i ochrony srodowiska. Czes¢ 1. Wyma-
gania podstawowe, definicje, klasyfikacja i kryteria wyboru,

* PN-EN 378-2 Instalacje ziebnicze i pompy ciepta. Wymagania doty-
czgce bezpieczenstwa i ochrony srodowiska. Czesc 2: Projektowa-
nie, wykonywanie, sprawdzanie, znakowanie i dokumentowanie.

Normy przywotane (normative references) w powyzszych normach

tom.in.:

* EN 809 Pumps and pump units for liquids — Common safety
requirements,

* EN 12263 Refrigerating systems and heat pumps — Safety swit-
ching devices for limiting the pressure — Requirements and tests,

* EN 12693 Refrigerating systems and heat pumps — Safety and
environmental requirements — Positive displacement refrigerant
COMPressors,

* EN 60204-1 Safety of machinery — Electrical equipment of machi-
nes — Part 1: General requirements (IEC 60204-1),

* EN ISO 13850 Safety of machinery — Emergency stop function —
Principles for design (1SO 13850).

CO Z TEGO WYNIKA DLA AUTOMATYKI?

Aby zapewni¢ wtasciwg konstrukcje systemu automatyki, racjonal-

ne jest projektowanie wedtug norm EN 378, a zatem z:

* EN 809 (a z tego wynika takze zastosowanie EN ISO 12100-1/2
oraz EN ISO 14121-1 Safety of Machinery — Risk Assesment),

* EN 60204-1 dotyczy elektrycznego i elektronicznego wyposaze-
nia oraz uktadow do maszyn i obejmuje wymagania dla bezpie-
czenstwa elektrycznego oraz wymagania ogolne dla projektu,

* 7 zastosowania EN 60204-1 wynika tez zastosowanie EN ISO
12100-1/2 oraz I1SO 13849 (Bezpieczenstwo maszyn — Elemen-
ty systemow sterowania zwigzane z bezpieczenstwem) i 13850,
a takze IEC 62061,

* EN 62061 okresla wymagania i zalecenia dotyczgce projektowa-
nia, kompletowania i walidacji zwigzanych z bezpieczenstwem
elektrycznych, elektronicznych i programowalnych elektronicz-
nych systemow sterowania (SRECS®) maszynami,

* EN 13850 dodaje do powyzszych wymagania szczegotowe doty-
czgce zatrzymania awaryjnego.

Z przegladu ww. norm wynikaja podstawowe wnioski, tj.:

* PN-EN 378 jest zharmonizowana z dwoma dyrektywami — PED
(2014/68/EU) oraz MD (2006/42/EC), a w zakresie automatyki
przywotane sg gtownie normy z zakresu dyrektywy maszynowej
(2006/42/EC),

* z PN-EN 378 wynika podstawowa sciezka projektu automatyki
zabezpieczajgcej dla instalacji ziebniczej, a takze podstawione
wymagania i koniecznosc przeprowadzenia analizy ryzyka,

7 faktu, ze instalacja ziebnicza scala urzgdzenia cisnieniowe pod-
legajgce dyrektywie PED i spetnia kryteria dla zespotu urzgdzen
cisnieniowych wynika:

- koniecznosc oceny zgodnosci z PED catej instalacji, jak rowniez
jej podsystemow,
- mozliwos¢ zastosowania standardow technicznych z zakre-
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su dyrektywy cisnieniowej — a wiec uzycia norm EN 764-7
i EN 50156-1
* z PN-EN 13445 wynika metoda i zakres analizy ryzyka a takze
mozliwos¢ zastosowania wymagan z zakresu nieogrzewanych
ptomieniem zbiornikdw cisnieniowych — a wiec uzycia norm
EN 764-7 i EN 50156-1,
* 7z PN-EN 809 wynika koniecznosc i zakres analizy ryzyka spojny
z wymaganiami EN 12100.

PODSUMOWANIE | DYSKUSJA PROBLEMOW

Wybor norm i technologii projektu nalezy do projektanta i/lub wta-
Sciciela instalacji.

Analizy zagrozen pozwalajg okreslic, jakie srodki redukcji ryzyka, np.
funkcje zabezpieczajgce, sg konieczne. Analizy ryzyka pozwalajg
ocenic, czy zapewnilismy bezpieczenstwo, czy sg konieczne dodat-
kowe srodki redukcji ryzyka — a w odniesieniu do automatyki zabez-
pieczajgcej pozwala na okreslenie poziomu wymagan dla redukgji
ryzyka dla poszczegdlnych obwoddw realizujgcych kazdg z funkgji
bezpieczenstwa i wynikajgcych z tego wymaganiach dla konstrukgji
systemu automatyki.

Projektowanie bezpieczenstwa obejmuje takze przewidywanie nie-
wiasciwego uzytkowania i projektowanie rozwigzan ograniczajg-
cych lub eliminujgcych takie dziatania, ich prawdopodobienstwo lub
ich konsekwencje.

Systemy automatyki zabezpieczajgcej w instalacjach ziebniczych
realizujg zwykle funkcje:

a) ograniczenia cisnienia,

b) ograniczenia temperatury,

¢) ograniczenia poziomu,

d) uruchamiania dziatan i/lub srodkéw redukujgcych konsekwencije
wycieku czynnika,

zaréwno podczas normalnej eksploatacji, jak i podczas napetniania
lub oprdzniania.

Nalezy pamietac, ze w zaleznosci od projektu konstrukeji niektore
z ww. funkeji moga nie byc potrzebne lub na podstawie analizy ryzy-
ka i w zaleznosci od przyjetych norm projektowych moga by¢ zreali-
zowane w systemie sterowania.

Funkcje a), b) i ¢) sg zwykle typu ,de-energize to trip” i bardzo czesto
realizujg wytgczenie kompresordw, a wiec elementami wykonawczy-
mi tych funkgcji sg uktady napedowe kompresorow lub urzgdzenia
wytgczajgce napiecie zasilajgce kompresorow. Jak wspomniano na
wstepie, wymagania dla funkcji zabezpieczajgcych dotyczg catej
funkcji, a wiec od uktadu czujnikowego, poprzez elementy posredni-
czgce/elementy logiczne, po uktady wykonawcze.

Funkcje d) moga byc¢ zardwno typu:

- ,de-energize to trip” — gdy realizujg np. wytgczenie zaworéw od-
cinajgcych sekcje instalacji, aby zmniejszy¢ ilos¢ wyciekajgcego
czynnika, ale pod warunkiem ze zawory sg konstrukcji niewyma-
gajgcej dodatkowej energii z zewnatrz do realizacji zamkniecia,
np. zawory z napedem sprezynowym o konstrukcji NC, czyli za-
wor zamyka sie bez zasilania energig z zewnatrz, np. energig elek-
tryczng lub cisnieniem powietrza,

- ,energize to trip” — gdy realizujg np. uruchomienie wentylatorow
systemu wentylacji awaryjne;j.

Dla funkcji ,energize to trip” nalezy dodatkowo uwzgledni¢ w pro-
jekcie rezerwe energii do wykonania dziatania, a niezawodnosc tej
rezerwy jest uwzgledniana w ocenie realizacji zatozen projektowych.

5 SRECS - Safety-Related Electrical Control System.
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WYMAGANIA | KIERUNEK PROJEKTOWANIA OKRESLONY W PN-EN
318-2

Jak wspomniano w poprzednim artykule tego cyklu, w zatgczniku
ZA normy PN-EN 378-2 zamieszczono powigzanie poszczegdlnych
wymagan normy z zasadniczymi wymaganiami dyrektywy 2014/68/
UE oraz rozporzadzenia wdrazajgcego wymagania dyrektywy do
polskiego prawodawstwa, ktorych spetnienie zapewnia domniema-
nie zgodnosci z wymaganiami tych przepisow.

Analizujgc zatgcznik ZA z punktu widzenia automatyki zabezpie-
czajgcej dochodzimy do wniosku, ze wymagane jest spetnienie pkt
6.2.5 i pkt 6.2.6.

CO JEST NAJWAZNIEJSZE W PN-EN 378-2, W PKT 6.2.5 1 PKT 6.2.6.?

a) P. 6.2.5.2 Safety switching devices for limiting the pressure

Komponenty elektromechaniczne powinny by¢ zgodne z EN 12263.
Jesli stuzg do zabezpieczenia przed przekroczeniem cisnienia to nie
powinny by¢ uzywane w celu sterowania — czyli niezaleznosc.
Elektroniczne komponenty powinny spetniac m.in. wymagania dla
osprzetu zabezpieczajgcego, np. bezpieczenstwo nie powinno byc
ostabione przez dziatanie lub uszkodzenie funkcji systemdw regulacii
i sterowania. Komponenty obwodu powinny spetnia¢ majgce zastoso-
wanie wymagania rozdziatu 4 normy EN 12263.

Uwaga i przyktad podany w tym punkcie normy EN 378-2 prowadzi
do wniosku, ze odpowiednie kryteria dla obwoddw realizujgcych taka
funkcje zabezpieczajaca w instalacjach przemystowych a zawieraja-
cych komponenty elektroniczne to:
- spetnienie wymagan zatgcznika H normy EN 60730-2-6, a dodat-
kowo
- komponenty powinny by¢ klasy C (powinny zawiera¢ przynaj-
mniej dwa elementy taczeniowe do realizacji ,de-energize to trip”
pamietajac, ze druga para stykow tego samego przekaznika jest
traktowana jako pojedynczy styk)
oraz
- odchytka i dryft nie powinny przekraczac +0 proc. (co w technice
jest wartoscig teoretyczng i raczej potraktujmy to jako wskazanie
do racjonalnej minimalizacji tych parametréw),
- EN 62061 for SIL class 2,
— EN SO 13849 for PL = d.

Dlaczego okreslono konkretne wartosci PL lub SIL w normie, zamiast
pozostawic ich okreslenie analizie ryzyka? W odniesieniu do punktu
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6.2.5.2 tej normy racjonalne bedzie potraktowanie tych wartosci jako

referencyjne (rekomendowane), a nie wymagane.

Najwazniejszym aspektem, ktory wynika z tego zapisu jest podkre-

slenie nieco innych wymagan w zaleznosci od przyjetego sposobu

projektowania systemow automatyki:

- systemy bez komponentow elektronicznych — nalezy stosowac EN
60204-1,

— systemy wyposazone w komponenty elektroniczne — nalezy stoso-
wac takze EN 1SO 13849-1 lub EN 62061.

b) P. 6.2.6 Application of protection devices

Zabezpieczenie przed przekroczeniem cisnienia powinno dotyczy¢ za-
rowno obiegu czynnika ziebniczego, jak i wtdrnych obiegdw transferu
ciepta. Zasadne bytoby mie¢ na uwadze, ze to wymaganie moze byc
spetnione nie tylko przy zastosowaniu automatyki zabezpieczajace;j.

Zasadne jest projektowanie systemu automatyki zabezpieczajgcej
przed przekroczeniem cisnienia w taki sposob, aby dziatanie naste-
powato przed otwarciem zawordw bezpieczenstwa lub lub zaworow
upustowych.

JAKIE WYMAGANIA DLA INNYCH FUNKCJI BEZPIEGZENSTWA?

W punktach wymienionych w zatgczniku ZA normy EN 378-2 brak jest
wymagan dotyczacych innych, poza ograniczaniem cisnienia, funkgji
bezpieczenstwa. Nalezy jednak pamietac, ze bezposrednio w dyrek-
tywie PED, jak rowniez oczywiscie w rozporzadzeniu wdrazajgcym
te dyrektywe wprowadzono wymaganie przeprowadzenia analizy
zagrozen i ryzyka w celu zidentyfikowania zagrozen i oceny ryzyka
odnoszacego sie do danego urzgdzenia cignieniowego ze wzgledu na
panujgce w nim cisnienie i uwzglednienie przy projektowaniu oraz wy-
konaniu urzadzenia cisnieniowego wynikow dokonanych analiz.

Jak zatem postepowac, gdy analiza ryzyka wykazuje koniecznos¢
zaprojektowania i okreslenia wymagan dla innych funkcji zabezpie-
czajacych? Z inzynierskiego punktu widzenia rekomenduje sie posta-
pic¢ analogicznie jak w przypadku wymagan okreslonych w pkt. 6.2.5
i 6.2.6. Ponadto wskazdwki znajdziemy w pkt. 6.2.9 Electrical require-
ments, ktory to punkt jednak jest w normie i nie nalezy go ignorowac.

Dla projektu/konstrukcji systemu automatyki zabezpieczajacej w in-
stalacji przemystowej EN 60204-1 jest wskazana jako norma wyjscio-
wa dla projektu, a jesli w zakresie funkeji zabezpieczajgcej zastoso-
wano komponenty elektroniczne, to dodatkowo nalezy uwzgledni¢
wymagania:

- ENISO 13849-1dlaPL=d

lub

- EN 62061 dla SIL2,

podobnie jak opisano wyzej, traktujgc te wartosci jako referencyjne/
rekomendowane, a nie wymagane, i prowadzac ocene wymagan na
podstawie analizy ryzyka.

Seria norm EN 60335 dotyczy ,elektrycznego sprzetu do uzytku do-
mowego i podobnego — Bezpieczenstwo uzytkowania..”, nie jest za-
tem wiasciwym standardem dla instalacji przemystowych.

Na koniec. Pamigtajmy, ze nie wszystkie normy i w petnym zakre-
sie musza byé konieczne do stosowania. Dobor norm i ich zakresu
zastosowania nalezy dopasowac do rodzaju i konstrukcji instalacji.
Niezbedne jest tylko to, co jest niezbedne.

Zapraszamy do lektury kolejnego numeru biuletynu, w ktorym za-
prezentowana zostanie trzecia czes¢ cyklu dotyczacego instalacii
ziebniczych. Ostatnia czes¢ poswiecona bedzie problematyce zabez-
pieczenia instalacji przed wzrostem cisnienia oraz sposobom doboru
zaworow bezpieczenstwa.
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Prace komitetu

normalizacyjnego
ISO TC 96 ,,.DZWIGNICE”

lwo Jakubowski

Ekspert w Departamencie Techniki Urzedu Dozoru Technicznego, cztonek Komite-
tu Technicznego TK 101 ,Dzwignice” Polskiego Komitetu Normalizacyjnego,
cztonek miedzynarodowego Komitetu Technicznego ISO TC 96 ,Cranes”.
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KOMITET TECHNICZNY ISO TC 96 ,CRANES”
— JEDEN Z NAJWIEKSZYCH | NAJBARDZIEJ AK-
TYWNYCH SPOSROD STU  KILKUDZIESIECIU
KOMITETOW - 1SO REALIZUJE SWOJE ZADA-
NIA W TWORZENIU SWIATOWYCH, GLOBALNIE
UZGODNIONYCH STANDARDOW ZWIAZANYCH
Z PROJEKTOWANIEM, BUDOWA, EKSPLOATACJA
CZY BADANIAMI DZWIGNIC OD POCZATKU LAT
60. XX W.

Polska, za posrednictwem Polskiego Komitetu Normalizacyjnego,
bedacego oficjalnym reprezentantem i uczestnikiem tego gre-
mium mniej lub bardziej aktywnie wigcza sie w prace Komitetu
prawie od samego poczatku. Oczywiscie Polski Komitet Normali-
zacyjny, firmujgc te dziatalnos¢ w Swiecie nie robi tego samodziel-
nie, lecz wspotpracuje z roznymi polskimi instytucjami branzowy-
mi, zywotnie zainteresowanymi posiadaniem najwyzszej jakosci
standarddw, jako dokumentow odniesienia do wszelkich prac
badawczych, projektowych, bezpiecznej eksploatacji czy inspekciji,
a takze do dziatalnosci dydaktyczno-szkoleniowej. Na przestrzeni
ostatnich trzydziestu kilku lat wspotprace taka zapewniaty PKN
takie uczelnie techniczne jak Politechnika Warszawska, Poli-
technika Slaska, Przemystowy Instytut Maszyn Budowlanych
PIMB oraz regularnie obie polskie organizacje dozorowe, to zna-
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czy Urzad Dozoru Technicznego i Transportowy Dozér Technicz-
ny. W tym miejscu warto zaznaczyc, ze wsrod wszystkich statych
uczestnikow 1SO TC 96 (aktualnie okoto 20 z catego Swiata) wy-
stepujg przedstawiciele podobnych profilowo uczelni, instytutow
czy znanych i uznanych organizacji dozorowych, w tym takich,
z ktorymi polskie instytucje dozoru technicznego od lat realizujg
wspotprace bgdz dwustronng, albo w ramach organizacji miedzy-
narodowych jak CEOC Int., ostatnio przeorganizowany i przemia-
nowany na TIC Council.

Wracajgc do gtownych zadan i prac Komitetu Technicznego ISO
TC 96 ,Cranes”, w ramach ktorego dziata aktywnie 9 podkomite-
tow tematycznych, proponuje skupic¢ sie na tej domenie dziatalno-
sci, ktora od poczatku XXI w. (od 2001 r.) ulegta znacznej intensy-
fikacji, pod egidg i za silnym poparciem Centralnego Sekretariatu
ISO. W 2000 r., na dorocznym zjezdzie ISO TC 96 w Mediolanie,
wszyscy uczestnicy, w tym Polska, przedstawiti dane statystyczne
dotyczgce przyczyn i skutkow awarii oraz wypadkow zwigzanych
z eksploatacjg urzadzen dzwignicowych, porownujgc je z danymi
statystycznymi z poprzednich okresow, az od poczatku lat 70.
XX w. Nie wdajgc sie w szczegdty z uwagi na ograniczong prze-
strzen wydawniczg artykutu, mozna jednak przytoczyc¢ niezwykle
charakterystyczne dane, jak sie okazato, nieomal identyczne we
wszystkich krajach cztonkowskich 1SO. Chodzi o to, ze np. w poto-
wie lat 70. wszystkie przyczyny awarii i wypadkow, spowodowane
btedami wytwarzania dzwignic i ich zespotow, tgcznie z projekto-
waniem, obliczeniami, produkcjg materiatow, technologiami spaja-
nia metali, montazem stanowity blisko 20 proc. catosci przyczyn
nieszczesliwych zdarzen, natomiast przyczyny lezgce po stronie
btedow eksploatacji, niewtasciwej obstugi, konserwacji, brakow
inspekcji czy biezgcego nadzoru eksploatacyjnego, niewtasciwe-
go sktadowania lub transportowania, a czesto takze niewtasciwe;j
organizacji pracy miescity sie w granicach 74 proc. catosci przy-

czyn. Reszte stanowity zdarzenia losowe, ekstremalne zjawiska
meteorologiczne, hydrotechniczne lub geologiczne, czasem tez
akty swiadomej dewastacji czy wrecz wandalizmu.

Jak wykazaty dostarczone i przeanalizowane przez ISO dane sta-
tystyczne z poczatku XXI w., z powodu ogolnie pojetego postepu
technicznego, rozwoju technik i technologii, metod badawczych
i obliczeniowych, a zwtaszcza wprowadzanej od konca lat 70. in-
tensywnie, a w latach pozniejszych wrecz lawinowo informatyzacji
wszelkich procesow wytwaorczych, nastgpito znaczne odwrocenie
prawidtowosci statystycznych, znowu dotyczgcych w réwnym
stopniu (uwzgledniajgc nawet btedy pomiaru) krajow i organiza-
cji z catego sSwiata. Statystyki obserwowane bacznie od zjazdu
w Mediolanie w 2000 r. wykazujg ponad wszelkg watpliwosc, ze
przyczyny awarii i wypadkow urzgdzen dzwignicowych wywota-
ne bledami wytwarzania (szeroko pojetego, od fazy projektu po
ostateczny montaz) nie przekraczajg obecnie 1,4 proc. wszystkich
przyczyn i wykazujg ponadto tendencje malejgcg, zas przyczyny
lezgce po stronie opisanych powyzej btedow eksploatacyjnych juz
w drugiej potowie pierwszej dekady XXI w., wyraznie przekroczyty
poziom 91proc. catosci przyczyn.

Biorgc powyzsze pod uwage, Centralny Sekretariat 1SO, na wnio-
sek przewodniczacego Komitetu ISO TC 96 ,Cranes”, udzielit
petnego poparcia, w tym logistycznego i finansowego, dla zin-
tensyfikowania prac tego Komitetu w zakresie opracowywania
lub nowelizowania i modyfikowania norm ISO zwigzanych naj-
bardziej z procesem bezpiecznej eksploatacji urzagdzen dzwigni-
cowych. Prace te ruszyly i trwajg nieprzerwanie do chwili obecne;j,
a w artykule staram sie przedstawic najbardziej charakterystyczne
przyktady osiggniec, biezgcej dziatalnosci i szeregu nowych inicja-
tyw w tej dziedzinie, pochodzgcych z catego Swiata.
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Procentowy udziat przyczyn nieszczesliwych wypadkéw
i niebezpiecznych uszkodzen przy urzadzeniach objetych dozorem
technicznym, ktdére wydarzyty sie z przyczyn innych niz czynniki
zewnetrzne w grupie transportu bliskiego

m btedy projektowe/konstrukcyjne

m wada wytwarzania

przyczyny materiatowe

btedy eksploatacyjne

M niewyjasnione w roku zdarzenia

Procentowy udziaf przyczyn nieszczesliwych wypadkaw i niebezpiecznych uszkodzen dla grupy urzadzen transportu bliskiego w roku 2018 (przyp.red.)
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1.

Norma I1SO 9927, wydanie z 2009 r. z pdzniejszymi poprawkami w ramach rutynowych przeglagdow, przeprowadzanych w okresach
piecioletnich. Norma ta, ktorej tytut w ttumaczeniu brzmi ,Dzwignice - Inspekcje — Czes¢ 1: Wymagania ogolne”, tworzona byta
w dosc¢ dtugim okresie, uwzgledniane byty naptywajgce sukcesywnie wnioski i korekty, az do osiggniecia petnego, globalnego kon-
sensusu. Norma ta opisuje wszelkie rodzaje inspekcji stosowane na dzwignicach: jak przeglad codzienny (operatorski), inspekcje
regularng (konserwatorska), inspekcje okresowg zwyczajng, inspekcje gtowna, inspekcje nadzwyczajng (z wyliczeniem powodow jej
przeprowadzania), inspekcje nadzwyczajng po przebudowie oraz, co byto pewng nowoscig, inspekcje stanu, majgca na celu okreslenie
mozliwego przedtuzenia okresu eksploatacji dzwignicy. Do tej ostatniej inspekcji niezbedne jest stosowanie sie scisle do wymagan
zawartych w normie zwigzanej 1ISO 12482-1 ,Dzwignice — Monitorowanie stanu — Czes¢ 1: Wymagania ogolne”. W tym miejscu nie
od rzeczy bedzie zauwazyc, ze merytoryczna tresc tej normy ISO 9927-1:2009, moze z wyjgtkiem ustepu dotyczgcego inspekeji stanu,
w niczym nie odbiega od przepisow Urzedu Dozoru Technicznego stosowanych w praktyce od lat 70., a z pozniejszymi zmianami
i modyfikacjami znacznie dtuzej. Ponadto nalezy zwrdcic¢ uwage na dwa zataczniki do omawianej normy, zatgcznik A podajacy w czy-
telnej formie tabelarycznej wykaz i podziat osob kompetentnych do wykonywania poszczegdlnych rodzajow inspekcji, w powigzaniu
z normg zwigzang 1SO 23814 ,Cranes — Wymagania kwalifikacyjne dla inspektorow dzwignicowych”, oraz zatgcznik B podajgcy
szczegotowo wymagania i srodki bezpieczenstwa do realizacji przed wykonaniem inspekcji i w jej trakcie. Zdaniem autora jest to
podstawowa, bazowa norma o zasiegu swiatowym, kodyfikujaca inspekcje urzadzen dzwignicowych, wyraznie zbiezna z dtugoletnim
dorobkiem i regulacjami jednostek polskiego dozoru technicznego.

2.

Zgodnie z planem prac Komitetu ISO TC 96 ,Cranes” do normy opisanej powyzej majg powstac normy wynikowe (tzw. normy corki), opisu-
jace specyfike przeprowadzania inspekcji w stosunku do réznych grup urzadzen dzwignicowych i stanowigce niezbedne uzupetienie dla
zainteresowanych wykonywaniem inspekcji.

Pierwsza z takich norm corek, oznaczona symbolem i nazwg ISO 9927-5 ,Cranes — Inspections — Part 5: Bridge and gantry cranes,
including portal and semi-portal cranes and their supporting structures”, zostata opracowana przez Australie, a nastepnie opubliko-
wana i wprowadzona do obiegu w 2014 .

Druga norma corka, oznaczona symbolem i nazwg 1SO 9927-3 ,Cranes - Inspections — Part 3: Tower cranes”, opracowana przez
strone francuskg przy czynnym wspotudziale przedstawiciela Polski, zostata ostatecznie opublikowana i wprowadzona do obiegu
w 2018.

W opracowaniu sg dwie nastepne normy corki. Pierwsza, 1ISO 9927-2 ,Cranes — Inspections — Part 2: Moble cranes” opracowywana
jest przez strone amerykanska. Druga to 1SO 9927-4 ,Cranes - Inspections — Part 4: Jib cranes”. Obie te normy powinny by¢ gotowe
najprawdopodobniej do konca 2020 r., co najmniej w postaci committee draft.

. Z powyzszymi normami zwigzanych jest rowniez kilka innych norm, nowo opracowanych lub gruntownie zmodyfikowanych w okresie

ostatnich kilkunastu lat, a Scisle zwigzanych z bezpieczna eksploatacjg urzadzen dzwignicowych. W pierwszej kolejnosci wymienic
nalezy norme ISO 23814 ,Cranes - Competency requirements for crane inspectors”, podajgca minimalne wymagania kwalifikacyjne
i egzaminacyjne dla kandydatow na inspektorow dzwignicowych roznych klas i kategorii. Norma ta, cho¢ uzyteczna i pomocna w pro-
cesie szkolenia kandydatow na inspektorow, byta jednak przez strone polskg od poczatku krytykowana jako zbyt tagodna w stosunku
do wymagan praktykowanych w jednostkach polskiego dozoru technicznego. Druga norma, bardzo pozyteczna i dtugo wyczekiwana
przez branze dzwignicowsg, to 1SO 24813 ,Cranes — Training of appointed persons”. Norma ta podaje szczegotowe i wyczerpujgce
wymagania kwalifikacyjne, egzaminacyjne i weryfikacyjne dla kandydatow na osoby sprawujgce biezgcy, ciggty nadzor nad bezpie-
czenstwem pracy urzgdzen dzwignicowych prowadzony z ramienia uzytkownika, a nie strony trzeciej w postaci niezaleznej jednostki
inspekcyjnej. Jest to bardzo wazna i powazna funkcja, kandydaci na takie osoby majg byc¢ rekrutowani sposrod najbardziej doswiad-
czonych operatorow i konserwatorow dzwignic, do ich zadan nalezy m.in. wtasciwa organizacja stanowisk i placow pracy, a takze
organizacja wspotpracy dwaoch lub wiecej dzwignic. Niestety, podkomitet ISO TC 96 SC2 zajmujgcy sie terminologig techniczng nie
potrafit znalez¢ innej nazwy dla takich osob niz ,appointed persons”. | znowu niestety proby zainteresowania polskich organizaciji
zajmujacych sie szkoleniem i doskonaleniem zawodowym (w tym ZG ZZDZ) nie daty pozytywnego rezultatu

. Osobng uwage nalezy poswiecic znanej od lat, i przez dtugi czas funkcjonujgcej jako projekt normy, ISO 4310 ,Cranes — Test code

and procedures”. W normie tej w sposob przejrzysty i wyczerpujgcy podano procedury wszelkich préb i badan, obcigzeniowych i bez-
obcigzeniowych, préb statycznych i dynamicznych, préb statecznosci i funkcjonalnosci. W aneksie A opisano metodyke specjalng
obcigzeniowych badan zurawi samojezdnych we wszelkich konfiguracjach. Aktualna edycja tej normy pochodzi z 2009 r., a w wyniku
pierwszej okresowej rewizji nikt nie wnidst propozycji jakichkolwiek zmian. W 2019 r., w trakcie dorocznego zjazdu Komitetu ISO TC
96 w Londynie, podczas okresowej rewizji strona amerykariska probowata wprowadzi¢ zmiany i uzupetnienia w aneksie A w zakresie
testow zurawi gasienicowych. Propozycije te zostaty przez Podkomitet SC4 oraz przez posiedzenie plenarne odrzucone w catosci, co
potwierdza pozytywny stosunek ogdlnoswiatowej spotecznosci branzy dZzwignicowej do tej normy.
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5. W ostatnich kilku latach w wyniku okresowych przeglagdow sporej nowelizacji doczekaty sie dwie inne normy, scisle i bezposrednio
zwigzane z bezpieczng eksploatacjg urzadzen dzwignicowych. W pierwszej kolejnosci pod kierunkiem delegacji japonskiej (Japonia
od lat przewodniczy Podkomitetowi SC5, zajmujgcemu sie bezpieczng obstugg i konserwacjg oraz inspekcjg dzwignic, prace te ko-
ordynuje japonska organizacja dozorowa Japan Crane Association) znowelizowano norme 1SO 16715 ,Cranes — Hand signals used
with cranes”. Norma ta uwzglednia wszelkie wnioski i propozycje ze swiata i kodyfikuje tgcznie 27 sygnatow recznych, wycofuje na-
tomiast istniejgce jeszcze ze wzgledow historycznych, ale juz niepraktyczne sygnaty flagowe. Tu mozna dodac, ze w istniejgcej, choc
juz zdezaktualizowanej Polskiej Normie uwzglednionych jest jedynie 16 sygnatow recznych i nie widac inicjatywy zmiany tego stanu
rzeczy. Wspomniana norma ISO weszta w zycie cztery lata temu. Kolejna norma, w ktorej gruntownej nowelizacji prowadzonej przez
delegacje chinska brat czynny udziat przedstawiciel Polski, to 1SO 23853 ,Cranes - Training of slingers and signalers”. Statystyki
Swiatowe wykazywaty, ze znaczny procent awarii i wypadkow podczas eksploatacji dzwignic jest powodowany przez niedostatecznie
wyszkolony i nadzorowany tzw. personel nizszy, zwtaszcza hakowych i sygnalistow. Do prac nad nowelizacjg tej normy, oprocz wkta-
du wniesionego przez delegacje chinska i przedstawiciela Polski, wykorzystano takze bogate doswiadczenie, w tym filmy szkoleniowe
japonskiego dozoru technicznego JCA. Norma weszta do obiegu w ubiegtym roku, przy czym na tegorocznym londynskim posiedzeniu
delegacja amerykanska zgtosita wniosek o przedterminowe wprowadzenie jednego, zgtoszonego przez USA uzupetnienia. Wniosek
przegtosowano pozytywnie.

6. W okresie ostatnich kilku lat przeprowadzono réwniez przeglad i nowelizacje dwodch kolejnych norm, jednakze w tych pracach przed-
stawiciel Polski nie brat udziatu. Chodzi o norme 1SO 23815 ,Cranes — Maintenance”, ujmujgcg catosciowo kwestie konserwacji urzg-
dzen dzwignicowych, oraz o norme I1SO 15513 ,Cranes — Competency requirements for crane drivers (operators)”. Obie procedury
pomysinie zakonczono.

7. Finalnie nalezy zaznaczy¢, ze w ostatnich dwadch latach w ramach prac Komitetu ISO TC 96 ,Cranes” podjeto m.in. trzy nowe inicja-
tywy normalizacyjne, a w dwoch z nich aktywny udziat bierze przedstawiciel Polski.

Pierwsza to inicjatywa wniesiona wspolnie przez kraje azjatyckie i dotyczgca projektu swiatowej normy podajgcej wytyczne technicz-
ne i eksploatacyjne dla uzytkownikow dzwignic pracujgcych w warunkach narazenia na ekstremalne zjawiska klimatyczne, zwtaszcza
zainstalowanych na sztucznych wyspach na Oceanie Spokojnym. Wkfad przedstawiciela Polski sprowadzat sie jedynie do opisania
przypadku tragicznych w skutkach zjawisk meteorologicznych wewnatrz leja depresyjnego odkrywkowej kopalni wegla brunatnego
w Befchatowie w latach 80. ubiegtego wieku.

Przedstawiciel Polski bierze udziat w pracach nowo powotanej grupy roboczej ISO-TC96-SC5-WG2, pod przewodnictwem chinskim,
a zajmujgcej sie analizg energochtonnosci urzgdzen dzwignicowych i ich zespotow. Wktad przedstawiciela Polski jak dotgd sprowadzit
sie do przedstawienia wynikow podobnych prac prowadzonych w Essen, zleconych i finansowanych przez firme Krupp, w odniesieniu
do suwnic o wysokim natezeniu pracy w potowie lat 60. ubiegtego wieku. Wyniki tych badan byty czesciowo publikowane w Polsce
w 1967 r. przez Biuro Studiow i Projektow Typowych Budownictwa Przemystowego.

Inna grupa robocza ISO-TCI6-SC3- WG3, w ktdrej aktywnie uczestniczy przedstawiciel Polski, powstata przy podkomitecie zajmu-
jacym sie linami dzwignicowymi i ma na celu opracowanie swiatowej, kompleksowej normy dotyczacej lin wiokiennych, zaréwno
organicznych, jak i syntetycznych. Wktad przedstawiciela Polski jak dotgd sprowadzit sie do przedstawienia (na prosbe przewodnicza-
cego SC3) wykazu istniejacych Polskich Norm w zakresie budowy i badan lin wtokiennych organicznych (konopnych, bawetnianych
i sizalowych), jak rowniez stosowanych w naszej praktyce metod bezpiecznej eksploatacji i konserwagiji lin organicznych (konopnych,
bawetnianych, sizalowych, manilowych i kokosowych).

Tak w duzym skrécie przedstawia sie zakres prac wybranych podkomitetéw ISO TC96 ,Cranes”, w ktorych strona polska mniej lub bardziej
aktywnie uczestniczy od 1989 r. W dyspozycji autora znajduje sie szereg dokumentow (norm, ich projektow, tematow prac podkomitetow
i grup roboczych itd.), ktorymi to materiatami chetnie podzieli sie z zainteresowanymi.
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Wytyczne Urzedu Dozoru
Technicznego nr 2/UC/2019/1
Z.awieszenia i podparcia rurociggow

parowych i technologicznych

Zasady diagnostyki, kontroli, naprawy i regulacji

» Pawet Zak (Urzad Dozoru Technicznego Oddziat w todzi)

Stabilnos¢ branzy energetycznej w Polsce uzalezniona jest od
zapewnienia bezpiecznej eksploatacji instalacji, ktére w wielu
przypadkach pracujg powyzej zatozonego w projekcie czasu
pracy.

Urzad Dozoru Technicznego w trosce o bezpieczenstwo wychodzi
naprzeciw problemom, ktére dotykaja eksploatujgcych bloki ener-
getyczne w Polsce, szczegdlnie polegajgcym na przekraczaniu ob-
liczeniowego czasu pracy. Jednym ze sposobdw poprawy bezpie-
czenstwa jest ujednolicenie podejscia w zakresie diagnostyki oraz
oceny trwatosci eksploatacyjnej elementow kottow i rurociggow
poprzez opracowanie i rozpowszechnienie wytycznych technicz-
nych zarowno dla stuzb eksploatacyjnych, jak i inspektorow czy
osrodkow diagnostycznych.

Pierwszg publikacjg w tym zakresie byty wytyczne nr 1/2015 ,Za-
sady diagnostyki i oceny trwatosci eksploatacyjnej elementow ko-
ttow i rurociggdw pracujgcych w warunkach petzania”.

Pozytywny odbidr publikacji przez srodowisko potwierdzit zapo-
trzebowanie na tego rodzaju opracowania, ktore okreslajg jasne
i jednolite kryteria podczas podejmowania decyzji dotyczacych
kontynuowania eksploatacji kottow i rurociggdéw energetycznych.

W ramach projektu strategicznego Urzedu Dozoru Technicznego
JIntensyfikacja dziatan na rzecz bezpieczenstwa publicznego”
podjeto decyzje o kontynuacji i opracowaniu kolejnych wytycz-
nych dla branzy energetycznej. Tym razem podjeto temat zawie-
szen i podparc rurociggow parowych i technologicznych zasad ich
diagnostyki, kontroli, a takze naprawy i regulacji.

Realizacji tego zadania podjeli sie pracownicy UDT w ramach prac
Centrum Kompetencyjnego ds. Energetyki Zawodowej. Inspekto-
rzy Maciej Pastusiak, Pawet Zak z oddziatu UDT w todzi podjeli
sie dialogu z firmami dziatajgcymi w przemysle energetycznym
i wspolnie opracowali wytyczne, ktdre skupiajg w sobie najwazniej-
sze informacje dotyczgce zawieszen i podpar¢ rurociggow. Nalezy
tu podkresli¢ ze pomoc, ktorej udzielili producenci zawieszen oraz
przedstawiciele firm diagnostycznych byta nieoceniona.

Gtownym zadaniem opracowanych wytycznych jest ustalenie
technicznych wymagan dla zawieszen i podpar¢ rurociggow, kto-
rych przestrzeganie by zminimalizowac stopien zagrozen oraz za-
pewnic wieksze bezpieczenstwo podczas ich eksploatacji. Wytycz-
ne te maja rowniez na celu okreslenie technicznych wymagan dla
zawieszen i podpar¢ rurociggéw dla zapewnienia ich poprawne;
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pracy oraz majg za zadanie poprawi¢ bezpieczenstwo ich mon-
tazu. Ponadto okreslajg sposob sporzgdzania dokumentacji wy-
konawczej w przypadku nowych instalacji oraz ujednolicone po-
dejscie do prowadzenia diagnostyki dla obiektow juz pracujgcych.

Wytyczne nie obejmujg zasad do stosowania podczas projekto-
wania rurociggow, wyznaczajgc jedynie ogolny zarys sposobu pro-
wadzenia diagnostyki oraz procesu sporzadzania dokumentacji
z prowadzonych czynnosci.

Opracowanie jest przeznaczone dla inspektorow Urzedu Dozoru
Technicznego prowadzgcych czynnosci odbiorcze lub badania
okresowe, ale gtownie skierowane jest do stuzb remontowych
i utrzymania ruchu jednostek przemystowych eksploatujgcych in-
stalacje rurociggowe oraz jednostek badawczych wykonujgcych
diagnostyczne badania rurociggow.

Kolejnym krokiem na drodze do ujednolicenia sposobu postepo-
wania podczas diagnostyki, kontroli, naprawy i regulacji zawieszen
i podparc jest przeprowadzenie cyklu szkolen przy wspotudziale
firm zajmujgcych sie produkcjg zawieszen i podparc¢ oraz diagno-
styka i kontrolg pracujacych instalacji. Skierowane jest rowniez do
0s0b bezposrednio zwigzanych z budowg oraz eksploatacjg ruro-
ciggow parowych i technologicznych. Szkolenia te rozpoczna sie
w czwartym kwartale biezgcego roku. Zajecia bedg obejmowac
czesc teoretyczng oraz praktyczna.
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Przewodnik

po rozporzadzeniu
elektromobilnym

» Katarzyna Papis (Departament Innowacji i Rozwoju, Urzad Do-
zoru Technicznego)

30 lipca br. w zycie weszto rozporzadzenie w sprawie wymagan
technicznych dla stacji tadowania i punktow tadowania stanowig-
cych element infrastruktury fadowania drogowego transportu pu-
blicznego. Rownoczesnie UDT opublikowat przewodnik przyblizaja-
cy tres¢ tego rozporzadzenia.

Rozporzadzenie jest aktem wykonawczym do Ustawy z dnia
11 stycznia 2018 r. o elektromobilnosci i paliwach alternatywnych
(U. 2018, poz. 317) wdrazajacej do polskiego prawa Dyrektywe
Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/94/UE z dnia 22 pazdzier-
nika 2014 r. w sprawie rozwoju infrastruktury paliw alternatywnych
(Urz. UE L 307 z 28 pazdziernika 2014 r,, str. 1). Polski rynek elek-
tromobilnosci wcigz sie rozwija. Waznym jest, aby ow rozwdj byt
bezpieczny nie tylko od strony prawnej, ale i techniczne;j.

Przewodnik jest skierowany gtownie do obecnych oraz potencjal-
nych wiascicieli stacji i punktow tadowania pojazdow elektrycz-
nych (EV — electric vehicle), a zarazem do wszystkich podmiotow,
publicznych i prywatnych, chcgcych mie¢ udziat w rozwoju rynku
elektromobilnosci w Polsce. Jest to swoiste kompendium wiedzy
zarowno dla 0s6b rozpoczynajgcych swojg przygode z elektromo-
bilnoscig, jak i dla tych, ktdre juz od jakiegos czasu sg obecne na
rynku. Przeprowadzi on czytelnika przez gtéwne zagadnienia zwig-
zane z elektromobilnoscig i eksploatacja stacji i punktow tadowania.
Przyblizy takze fragmenty odpowiednich dokumentow i wyjasni je
w przystepny sposob. Stanowi ponadto swojego rodzaju stanowi-
sko UDT w kwestii powyzszych aktow prawnych we fragmentach
dotyczacych jego dziatalnosci.

W pierwszej czesci przedstawiony jest proces tadowania pojazdow
elektrycznych wraz z opisem istniejgcych metod tadowania. Kolej-
na czesc¢ przeznaczona jest na przyblizenie wymagan prawnych
odnosnie do infrastruktury tadowania EV w Polsce. Wyrdzniono
kompetencje, jakie zostaty wskazane dla UDT w ustawie. UDT jest
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podmiotem odpowiedzialnym za obowigzkowe badania techniczne,
wydawanie opinii w sprawie poprawnosci przestanej dobrowolnie
dokumentacji oraz prowadzenie otwartego rejestru ogolnodostep-
nych stacji tadowania — Ewidencji Infrastruktury Paliw Alternatyw-
nych (EIPA). EIPA zostata uruchomiona na poczatku biezgcego roku
i operatorzy mogg juz sie w niej rejestrowac.

Rozporzadzenie, bedgce podstawg do dziatan inspektorow, opisa-
ne jest paragraf po paragrafie. Zdania zapisane jezykiem prawnym
wyttumaczone sg w sposob przystepny dla czytelnikow nieprzyzwy-
czajonych do czytania sformutowan prawnych.

W dalszej czesci opisane sg zagadnienia zwigzane z bezpieczenstwem.
Wyjasniono, w jaki sposdb niektore z czynnikéw zewnetrznych, m.in.
lokalizacja, temperatura, zabezpieczenia fizyczne, wptywajg na bez-
pieczne funkcjonowanie urzadzen. W przewodniku znajdujg sie rowniez
wyjasnienia definicji z wprowadzonej przez ustawe, rozporzgdzenie
i system EIPA specyficznej terminologii, czesciowo wynikajgcej rowniez
z norm technicznych (opisanych w zestawieniu norm majgcych zasto-
sowanie do punktow i stacji tadowania).

Uzupetnieniem tekstu sg grafiki oraz zdjecia, m.in. schemat przed-
stawiajgcy proces zgtaszania stacji lub punktu do badania UDT, mo-
delowa stacja tadowania spetniajgca wymagania rozporzadzenia,
zdjecia przyktadowych zabezpieczen czy réznych standardow wty-
czek. Na koncu przewodnika znajduje sie obszerny dziat FAQ, czyli
odpowiedzi na najczesciej zadawane pytania.

Patronatem publikacje objety Ministerstwo Energii, Minister-
stwo Przedsiebiorczosci i Technologii oraz Ministerstwo Sro-
dowiska. Aby byt w petni zrozumiaty i spetniat wymagania
grupy docelowej, przewodnik podlegat szeregowi konsultacji
- od wewnetrznych po zewnetrzne w Ministerstwie Energii oraz
przez przedstawicieli branzy elektromobilnosci, by ostatecznie tra-
fic w rece czytelnikow w jak najbardziej dopracowanym ksztatcie.
Jest dostepny w wersji papierowej oraz elektronicznej na stronie
udt.gov.pl.

eUDT.gov.pl



KONGRES NOWE) MOBILNOSCI
9-10.09.2019

Za rozwojem branzy muszg nadgzac
zmiany w prawie — Koniecznos¢ do-
stosowania ustawy o elektromobilnosci
i paliwach alternatywnych do dynamicz-
nie zmieniajgceqo sie rynku oraz zréwnowazony rozwoj publicznego transportu
zbiorowego byty gtownymi tematami Kongresu Nowej Mobilnosci (KNM) w Lu-
blinie. Wspdtistnienie publicznego transportu zbiorowego, systemow car-sha-
ringu, rowerow miejskich i pozostatych ustug w obrebie komunikacji miejskiej,
opartych na rozwigzaniach zeroemisyjnych, to kwintesencja idei smart city,
bazujgcej] na nowoczesnych technologiach i réwnowadze systemow. Prezes
Urzedu Dozoru Technicznego Andrzej Zidtkowski podczas KNM stwierdzit, ze
elektromobilnos¢ to dodatkowa jakosc, jesli chodzi o energetyke. — Bedziemy
mieli czystsze miasta i nowe podejscie do transportu publicznego - zauwazyt.
Drugiego dnia kongresu odbyty sie warsztaty ,Procedura odbioru stacji tadowa-
nia krok po kroku'", ktére poprowadzili Pawet Smolinski, Dyrektor Departamentu
Innowacji i Rozwoju, Dariusz Cendlewski, Kierownik Wydziatu Elektromobilno-
sci i Nowych Technologii, oraz Jarostaw Koztyk, Specjalista ds. Rozwoju Elek-
tromobilnosci.

Kongres
M|
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ENERGETYKA BELCHATOW 9-11.09.2019

XX edycja Sympozjum Naukowo-Technicznego, jednego z najwiekszych
i najwazniejszych spotkan branzy energetycznej w Polsce, w tym roku zgro-
madzita niemal 800 0sob z 260 firm i zaktadow. Podczas wydarzenia zapre-
zentowano ponad 70 referatéw oraz 70 stoisk wystawowych. Betchatowskie
sympozjum to kilka réwnolegtych sesji tematycznych, dwie debaty oraz Forum
Energetyczne. Jak co roku partnerem merytorycznym wydarzenia byt Urzad
Dozoru Technicznego. Przedstawiciele UDT obecni byli przy stoisku wystawo-
wym, gdzie odpowiadali na liczne pytania gosci. Podczas sympozjum referat
pt. ,Wymagania bezpieczerstwa funkcjonalnego w uktadach zabezpieczen
nowo budowanych blokow energetycznych” wygtosit Igor Hejke z Oddziatu UDT
we Wroctawiu. Prezentacja ta cieszyfa sie duzym zainteresowaniem stuchaczy.

BEZPIECZENSTWO TECHNICZNE INFRASTRUKTURY TECHNICZNE)
11-12.09.2019

Organizowana przez Naftoserwis Sp. z 0.0. Il edycja konferencji zgromadzita
grono ekspertow, ktorych niezmiennie taczy zaangazowanie w zapewnienie bez-
pieczenstwa w odpowiedzialnych branzach, takich jak oil & gas. Na konferencji
omawiano m.in. metode ultradzwiekowego wykrywania pekniec w rurociggach,
monitoring w ochronie katodowej czy bezpieczenstwo infrastruktury paliwowej
w Swiecie industry 4.0. Wsrod patrondw wydarzenia znalazt sie Urzad Dozoru
Technicznego. O roli Centralnego Laboratorium Dozoru Technicznego w bada-
niach infrastruktury strategicznej opowiedziat Wojciech Manaj, Dyrektor CLDT.
Wiecej: naftoserwis.pl.
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Energetyka Befchatdw

SPOTKANIE ROUNDTABLE W RAMACH IMPACT MOBILITY REVOLTION' 19
16.09.2019

W Poznaniu odbyto sie spotkanie w formacie roundtable zatututowane,, Infra-
struktura szybkiego tadowania pojazdow elektrycznych”. Uczestniczyt w nim
m.in. Andrzej Ziotkowski, Prezes UDT, a byto ono wstepem do organizowane-
go w pazdzierniku Impact mobility' 19 rEVolution. Jednym z najwazniejszych
warunkow rozwoju elektromobilnosci jest pojawienie sie powszechnie do-
stepnej infrastruktury tadowania. Wedtug dokumentow rzgdowych do 2020
r. powinno powstac w Polsce 6400 punktow tadowania, w tym 400 punktow
tzw. szybkiego tadowania. W spotkaniu udziat wzieli m.in. Jadwiga Emile-
wicz, Minister Przedsiebiorczosci i Technologii, Andrzej Zidtkowski, Prezes
Urzedu Dozoru Technicznego, oraz kierownictwo wielu innych resortow
i instytucji zaangazowanych w obszar elektromobilnosci, w tym Minister-
stwa Energii, Ministerstwa Infrastruktury czy Urzedu Regulacji Energetyki.
Wiecej: impactcee.com/mobilityrevolution/2019/.
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8. FORUM NOWOCZESNE) PRODUKCJI INDUSTRYTECH
23-24.09.2019

Forum jest wydarzeniem, ktore stwarza przestrzen do dyskusji
w celu zwiekszenia konkurencyjnosci gospodarki, wymiany kno-
w-how oraz popularyzacji innowacyjnego podejscia do rozwoju
przedsiebiorstw. Podczas IndustryTech odbyty sie debaty na te-
mat dostosowywania sie do nieustannie zmieniajgcych sie realiow.
Wsrdd tematow pojawity sie sprawy nowoczesnych przedsiebiorstw
w aspekcie nowych technologii, modeli zarzgdzania i rynku pracy.
Omawiano takze innowacyjne podejscie do danych, praktyczne
wykorzystanie 5G czy idee przemystu 4.0, zarzadzanie big data
i ich wptywem na rozwdj biznesu i modele produkcji. Forum zosta-
fo objete patronatem honorowym Urzedu Dozoru Technicznego.
Wiecej: forumprodukgiji.pl.

FORUM SUKCESU POLSKIEGO BIZNESU
24.09.2019

Forum Sukcesu Polskiego Biz-

FORUM SUKCESU nesu 1989-2019 zorganizowato
rosnsore " Ministerstwo Przedsiebiorczo-

sci i Technologii. Wydarzenie
odbyto sie w Poznaniu w siedzibie Miedzynarodowych Targow
Poznanskich. Z okazji 30-lecia polskiego biznesu przedsiebiorcy
mogli zapoznac sie z aktualnymi utatwieniami w prowadzeniu biz-
nesu, dowiedzieli sie m.in., jak rozpoczac wiasny biznes. Uczestni-
cy uzyskali informacje o mozliwosciach zwigzanych z eksportem
czy wptywie brexitu na dziatalnos¢ polskich firm. Nie zabrakto in-
formacji o wdrazaniu nowych technologii i aktualnych trendach.
Urzad Dozoru Technicznego aktywnie uczestniczyt w przygo-
towaniu i realizacji wydarzenia. Na eksperckich stoiskach spe-
cjalisci UDT prowadzili konsultacje techniczne. Uczestnikiem
byt Andrzej Zidtkowski, Prezes Urzedu Dozoru Technicznego.
Wiecej: forumsukcesu.pl.

NAFTA-GAZ-CHEMIA 2019
25.09.2019

XVII miedzynarodowa konferencja i wystawa w Warszawie to do-
roczne wydarzenie branzowe, gromadzace, juz od pierwszej edycji
w 2002 r., polskich i zagranicznych specjalistow sektora nafty, gazu
i chemii. Scista wspétpraca z administracjg rzadowa, jednostkami
naukowymi, mediami, ale i konsultacje branzowe z przemystem
maja decydujacy wptyw zaréwno na dobor moweow jak i odpowied-
nie, atrakeyjne przygotowanie omawianych podczas konferencji za-
gadnien. Udziat w konferencji bierze corocznie ponad 300 osdb re-
prezentujgcych czotowe firmy sektorow, administracje panstwowa
i samorzgdowa, nauke, instytucje i stowarzyszenia branzowe. Urzad
Dozoru Technicznego objat wydarzenie patronatem branzowym.
Wiecej: www.naftaigaz.ztw.pl.

FORUM EKOLOGICZNE BRANZY CHEMICZNEJ
25-26.09.2019

XVI Forum organizowane jest przez Program Odpowiedzialnos¢
i Troska wraz z Polskg Izbg Przemystu Chemicznego. Podczas
wydarzenia uroczyscie wreczono certyfikaty wdrozenia Ra-
mowego Systemu Zarzgdzania RC. Prezentacje dziatan resor-
tu inwestycji i rozwoju w zakresie CSR i GOZ otworzyty Forum.
W nawigzaniu do debaty strategicznej dotyczgcej gospodarki
obiegu zamknigtego omawiano nastepnie bezpieczenstwo sro-
dowiska i czynniki majgce na to wptyw. Nie zabrakio tematyki
wykrywania nieszczelnosci na instalacjach czy niskoemisyjnego
transportu w Polsce, w tym elektromobilnosci. Wydarzenie zosta-
fo objete patronatem honorowych Urzedu Dozoru Technicznego.
Wiecej: www.rc.com.pl/forum-ekologiczne.
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DYREKTYWA DZWIGOWA 2014/33/UE
26-21.09.2019

Konferencja UDT O/Bydgoszcz tym razem odbyta sie w Zajez-
dzie Fojutowo. Podczas konferencji poruszono aktualne zagad-
nienia resursu i przegladu specjalnego dzwigow. Zrelacjonowano
obrady w ramach europejskiej koordynacji jednostek notyfikowa-
nych do dyrektywy dZzwigowej 2014/33/UE oraz w Europejskim Ko-
mitecie Normalizacyjnym. Omawiano zmiany w przepisach o dozo-
rze technicznym oraz zasady pomiardw elektrycznych dzwigow. Nie
zabrakto tematow efektywnosci energetycznej dzwigow czy zagad-
nien oceny zgodnosci oraz nowych norm PN-EN 81-21: 2018-07.
Uczestnicy poznali funkcjonalnos¢ portalu eUDT. Wystuchali tez
wystgpien przedstawicieli Powiatowego Urzedu Pracy w Bydgoszczy.

FORUM StUZBY BHP
26-21.09.2019

Zatozeniem forum, organizowanego
przez Ogdlnopolskie Stowarzyszenie
Pracownikéw Stuzby BHP, byta kon-
tynuacja dyskusji w gronie eksper-
tow na temat wspotczesnego Swia-
ta pracy, wspotczesnej stuzby bhp w zmieniajgcym sie przemysle,
wyzwan, jakim jej pracownicy musza stawia¢ czota w codzienne;
pracy. Podczas zaplanowanych paneli dyskusyjnych poszukiwano
odpowiedzi na pytanie, jakie dziatania mozna wprowadzic, aby przy-
sztos¢ przemystu byta bezpieczna dla pracujgcych. Kierownictwo
UDT oraz eksperci dozoru technicznego aktywnie uczestniczyli w in-
auguracji oraz debatach. Dostepne byto takze stoisko eksperckie
UDT. Wydarzenie zostato objete patronatem honorowym Urzedu
Dozoru Technicznego.

Wiecej: www.forum.ospsbhp.pl.

B Ogéinogolskie
Forum Sttty BHP
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AUTOMOTIVE
26-21.09.2019

Tematyka V konferencji organizowanej przy wspotpracy technicznej
Siemens Sp. z 0.0. dotyczyta m.in. obszaréw digitalizacji, automaty-
zacji i robotyzacji procesow produkecyjnych. Poruszono réwniez za-
gadnienia rozwigzan chmurowych, logistyki wewnetrznej w cyfrowe;
fabryce czy utrzymania ruchu. Urzad Dozoru Technicznego i tym
razem znalazt sie w zacnym gronie patrondw wydarzenia.

Wiecej: konferencja-automotive.pl.

KONGRES NOWEGO PRZEMYStU
1-2.10.2019

XVI Kongres Nowego Przemystu to od lat doskonate forum debaty
o kondycji i perspektywach polskiego sektora energii i paliw. W tym
roku kongres, zachowawszy dotychczasowy obszar merytoryczny,
poszerzyt kragg zainteresowan o problematyke zarzgdzania rozwo-
jem miast i metropolii, zagadnienia funkcjonowania sektora utility
oraz dziatania samorzadow i firm na rzecz efektywnosci energetycz-
nej oraz zrownowazonego wykorzystania energii, mediow i zasobow.
W agendzie znalazty sie nurty tematyczne dotyczace transformaciji
energetyki czy energii w miescie. Aktywny udziat w kongresie bie-
rze Urzad Dozoru Technicznego jednoczesnie partner wydarzenia.
W debacie pt. ,Innowacje i nowe trendy w energetyce” wypowiedziat
sie Andrzej Ziotkowski, Prezes Urzedu Dozoru Technicznego.
Wiecej: www.kongresnp.pl/pl/

BEZPIECZNA EKSPLOATACJA URZADZEN TRANSPORTU BLISKIEGO
3-4.10.2019

i Wybrane zagadnienia UTB omaowiono w Polanicy-Zdroju pod-
& czas konferencji Biura UDT w Watbrzychu. W trakcie dwoch
rownolegtych sesji panelowych poruszone zostaty zagadnienia
zmian w normach serii EN 81 oraz dyrektywy dZzwigowej 2014/33/
UE. Nie zabrakto watku resursu. Omaowiono tez przenosniki kabino-
we i krzesetkowe do celdw rekreacyjno-rozrywkowych. Panel po-
Swiecony dzwignicom dotyczyt m.in. pomiaréw elektrycznych urza-
dzen mobilnych, obowigzkéw producentéw co do instrukcji
maszyny, mechanizmdéw degradacji dzwignic czy wozkow ATEX.

EKSPLOATACJA URZADZEN CISNIENIOWYCH — SYSTEMY BEZPIE-
CZENSTWA STOSOWANE W NOWOCZESNYCH BLOKACH ENER-
GETYCZNYCH 3-4.10.2019

Konferencja Biura UDT w Opolu byta sposobnoscig do wymiany
== wiedzy na temat przygotowania i realizacji projektu blokow
energetycznych, systemdw krytycznych instalacji przemystowych
czy projektowania blokow na parametry nadkrytyczne. Omawiano
takze ocene zgodnosci kottow parowych o parametrach nadkrytycz-
nych oraz automatyke zabezpieczajgcy. Prezentowano doswiadcze-
nia wytworcow wspotpracujgeych przy realizacji inwestycji budowy
blokow energetycznych.

DIAGNOSTYKA | REMONTY URZADZEN ENERGETYCZNYCH
3-4.10.2019

Sympozjum bedzie okazjg do przeglagdu biezgcych problemoéw bez-
pieczenstwa i dyspozycyjnosci urzadzen oraz stworzy warunki do
prezentacji innowacyjnych rozwigzan z zastosowaniem najnowszych
technologii. Podczas wydarzenia omawiane bedg m.in. technologie
zwiekszajgce bezpieczenstwo i dyspozycyjnosc urzadzen, resurs
urzgdzen, modernizacje urzadzen cieplno-mechanicznych elektrowni
oraz wykorzystanie metod sztucznej inteligencji w diagnostyce i eks-
ploatacji urzgdzen. Maciej Balcerzak, ekspert z UDT w todzi, wygtosi
referat na temat bezpieczenstwa eksploatacji rurociggéow parowych
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RELACJE | ZAPOWIEDZI

i technologicznych - Wytyczne UDT nr 2/UC/2019/1. Urzad Dozoru
Technicznego objat patronatem honorowym wydarzenie.
Wiecej: sympozjum.pronovum.pl.

POZNAN 4.0
4-5.10.2019

L9

Pod hastami ,Przemyst przyszto-
17NAN 4 U Sci. To sie optaca, to dziata!” od-
ST 2 byta sie konferencja i wystawa na
terenie Miedzynarodowych Tar-
gow Poznanskich (MTP). Konferencja i wystawa byta zaczynem
pod foresight technologiczny przemystu przysztosci. Podczas wy-
stawy w formie pokazow naukowo-technologicznych na stoisku
UDT zaprezentowano drony wykorzystywane do badan inspekcyj-
nych, robota inspekeyjnego (jedynego w Polsce), laboratorium mo-
bilne oraz badania ultradZwigkowe.
Wiecej: poznan40.pl

KONGRES PIKS
8.10.2019

XVII' Kongres Polskiej Izby Konstrukcji Stalowych odbedzie sie
w Jozefowie pod Warszawg. Ponownie bedzie miejscem wymiany
pogladow i opinii wsrdd przedstawicieli branzy budowlanej. W tym
roku dyskusje bedg dotyczyty m.in. rozwoju tak waznych sektorow
jak energetyka wiatrowa i kolejnictwo. Urzad Dozoru Technicznego
objat kongres patronatem honorowym. Wiecej: www.piks.com.pl.

IMPACT MOBILITY"19 REVOLUTION

9-10.10.2019

Podczas najwiekszego
. ity w Polsce wydarzenia,
lmpac:t mObILItYlg poswieconego mobilno-

rE/olution

sci przemystowi trans-
portowemu i zaawan-
sowanym technologiom uczestnicy bedg dyskutowac¢ o nowych
sposobach myslenia o transporcie, sposobach uzywania technologii
i danych oraz jak zwiekszac efektywnosc transportu bez szkod dla
srodowiska, przy utrzymaniu bezpieczenstwa. Udziat wezmag swia-
towi i polscy przedstawiciele firm oraz instytucji. Na uczestnikow
czekajg referaty i dyskusje w potgczeniu ze strefg expo. Urzad Do-
zoru Technicznego jest partnerem wydarzenia. Przewidziano udziat
w debacie Prezesa Urzedu Dozoru Technicznego — Andrzeja Ziot-
kowskiego. Nie zabraknie stoiska eksperckiego UDT.

Wiecej: impactcee.com/mobilityrevolution/2019/.

Biuletyn Urzgdu Dozoru Technicznego INSPEKTOR | 3/2019 \V/

31



38

RELACJE | ZAPOWIEDZI

JESIENNA SZKOtA BEZPIECZENSTWA TECHNICINEGO
9-11.10.2019

Centrum Badan i Dozoru Gérnictwa Podziemnego ze Stowarzyszeniem
,Klub Paragraf 34" organizujg Il miedzynarodowg konferencje stuzgca
prezentacji osiggnie¢ naukowo-technicznych, technologicznych w za-
kresie budowy maszyn, urzadzen i instalacji przemystowych pod kgtem
zwigkszenia bezpieczenstwa ich eksploatacji oraz wyzwan w dobie 4.
rewolucji przemystowej. Wydarzenie zostato objete honorowym patro-
natem Urzedu Dozoru Technicznego. Podczas szkoty planowany jest
referat Marka Cmiela, Dyrektora Oddziatu UDT w Katowicach, na temat
nowego podejscia UDT w kreowaniu bezpieczenstwa technicznego.
Wiecej: www.cbidgp.pl.

ELEKTROWNIE WIATROWE - BEZPIECZENSTWO | EKSPLOATACIA 16-
18.10.2019

v Podczas konferencji organizowanej przez Biuro UDT w Koszalinie
&=l poruszone zostang zagadnienia nowych przepisow dotyczgcych
urzadzen podlegajgcych dozorowi technicznemu instalowanych w tur-
binach wiatrowych, optymalizacji proceséw w obszarze serwisowania,
obstugi i wytwarzania, innowacyjne metody druku i skanowania 3D.
W Ustce prezentowane bedg takze watki elektrowni wiatrowych Offsho-
re. Nie zabraknie tematow elektromobilnosci i magazynowania energii.
Tradycyjnie pojawi sie zakres wymagan prawa pracy w branzy.

WARSZTATY AMONIAKALNE
24-2510.2019

IX Ogdlnopolskie Warsztaty w tysomicach koto Torunia odbedg sie
pod hastem ,0d teorii do praktyki w amoniakalnych instalacjach chtod-
niczych”. METALKO Sp. z 0.0. Kujawsko-Pomorskie Centrum Szkolen
i Certyfikacji kolejny raz organizuje to forum dla przedstawicieli firm wy-
korzystujgcych amoniak w instalacjach chtodniczych. Ponownie spo-
tkanie chtodnikow jest objete patronatem honorowym Urzedu Dozoru
Technicznego oraz medialnym biuletynu UDT ,Inspektor — Technika
i Bezpieczenstwo". Przedstawiciele UDT aktywnie uczestniczg w obra-
dach i wystapieniach podczas wydarzenia.

Wiecej: szkolenia-bydgoszcz.com.pl.

KKBN
22-24.10.2019

48. Krajowa Konferencja Badan Nieniszczacych (KKBN) odbedzie sie
w Wisle, jako kolejna z cyklu najwiekszych imprez w dziedzinie postepu
i innowacyjnosci w badaniach nieniszczacych i diagnostyce technicz-
nej. Organizatorem jest Oddziat PTBNIDT w Katowicach. Wydarzenie
obejmie szeroki zakres zagadnien badan w przemysle, budownictwie,
transporcie i energetyce. Tradycyjnie tematem obrad bedzie rowniez
szkolenie personelu wykonawczego i nadzorujgcego oraz jego certy-
fikacja. Omawiana bedzie tez akredytacja laboratoriow badawczych,
a takze zwigzane z tym przepisy i normy. Konferencji towarzyszyc
bedzie wystawa aparatury, materiatow i oprogramowania z branzy.
Wydarzenie objete jest patronatem honorowym Urzedu Dozoru Tech-
nicznego oraz medialnym biuletynu UDT ,Inspektor — Technika i Bezpie-
czenstwo". Wojciech Manaj, Dyrektor Centralnego Laboratorium Dozoru
Technicznego, w swojej prezentaciji poruszy szeroko zagadnienia badan
laboratoryjnych.

Wiecej: www.kkbn.pl.

CYBERSEC
29-30.10.2019

V Europejskie Forum Bezpieczenstwa Cybersec bedzie poswiecone
strategicznym aspektom bezpieczenstwa zwigzanym z globalng rewo-
lucjg technologiczng. W wydarzeniu udziat wezma eksperci cyberbez-
pieczenstwa. Omawiane bedg warunki skutecznego przeciwdziatania
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zagrozeniom. Celem Forum jest przygotowanie rekomendacji z zakresu
innowacyjnych rozwigzan dla spoteczenstw informacyjnych. Patronem
honorowym konferencji jest Urzad Dozoru Technicznego.

Wiecej: https://cybersecforum.eu/pl/poland/.

VIl WARSZAWSKA KONFERENCJA DZWIGOWA

&4 Tym razem w zamku w Janowie Podlaskim Oddziat UDT w War-
==l szawie organizuje konferencje, podczas ktorej poruszone zostang
zagadnienia aktualnych wymagan prawnych w obszarze projektowania,
instalowania i eksploatacji dzwigow. Uczestnicy bedg szukali odpowie-
dzi na pytania, czy dzwigi mogg byc jeszcze doskonalsze oraz czy
dzwig moze wykorzystac resurs. Zaprezentowane zostang najnowsze
technologie branzy dzwigowej. Uczestnicy podyskutujg tez o uzyskiwa-
niu uprawnien UDT i poznajg przepisy rozporzgdzenia w sprawie sposo-
bu i trybu sprawdzania kwalifikacji wymaganych przy obstudze i konser-
wacji urzadzen technicznych oraz przedtuzania okresu waznosci
zaswiadczen kwalifikacyjnych.

DNI BEZPIECZENSTWA TECHNICZNEGO W UDT W IV KWARTALE 2019
ROKU

v Podczas DBT uczestnicy poznajg tematyke bezpiecznej eksploatacii
@l urzadzen cisnieniowych oraz transportu bliskiego. Wsrod porysza-
nych zagadnien znajdzie sie tez obszar dziatalnosci UDT-CERT jako jednost-
ki notyfikowanej i certyfikujgcej — ocena zgodnosci, ekspertyzy techniczne,
certyfikacja. Nie zabraknie informacji o portalu internetowym eUDT.

Oddziat/Biuro UDT

Tematyka DBT

Termin

Bezpieczna eksploatacia Lrzadzert

3 patdziemika techricanyeh

Szczecin
Przepisy i obowiazki zwiazane z rejestra-
0jg oraz eksploatacjg Urzadzen

- statystykii analiza przyczyn wypadkow

Olsztyn 9 pazdziemika

Bezpieczna eksploatacja Urzadzert

Biafystok transportu bliskiego

11 pazdziernika

Bezpieczna eksploatacia Urzadzer

Watbrzych ciénieniowych

11 pazdziernika

Emisja akustyczna w inspekei urzadzen

Poznan 15 pazdziernika technicznyeh

Przepisy i obowiazki zwiazane
2rejestracia oraz eksploatacja urzadzen
cisnieniowyeh i bezcisnieniowych

Bielsko-Biata 17 pazdziernika

Bezpieczna eksploatacia Urzadzert

Stedle 24 paidremika transportu bliskiego (wspdlnie z PIP)

Bezpieczna eksploatacia Urzadzert
technicznych Lrzadzen cisnieniowych oraz
transportu bliskiego

Ziglona Géra 6 listopada

Bezpieczna eksploatacja Lrzadzert
technicznych - Urzadzenia transportu
bliskiego

Torun 8 listopada

Katowice Emisja akustyczna w inspekeji urzadzen

technicznych

14 listopada

Bezpieczna eksploatacia Urzadzert
technicznych

Krakow 20istopada

Zapraszamy do udziatu w bezptatnych spotkaniach informacyjnych w UDT!



AKADEMTA

SZKOLENIA
AKADEMII UDT

Wymagania w zakresie eksploatacji urzadzen
cisnieniowych

22.11.2019, Bydgoszcz
22.11.2019, Biatystok

Wymagania w zakresie eksploatacji urzadzen
cisnieniowych oraz zbiornikéw bezcisnieniowych
i niskoci$nieniowych przeznaczonych do maga-
zynowania materiatow cieklych zapalnych oraz
trujacych lub zracych

18.10.2019, Watbrzych
24.10.2019, Piotrkow Tryb.

Dozor techniczny nad rurociaggami przesytowy-
mi. Projektowanie, budowa, kontrola jakosci,
proby ci$nieniowe rurociagow z PE oraz rurocia-
gow stalowych

25.10.2019, Tarnow

Montaz potaczen kotnierzowych w systemach
cisnieniowych stwarzajacych szczegélne zagro-
zenie wedtug PN-EN 1591-4

24.10.2019, Szczecin

Zapewnienie bezpieczenstwa urzadzen ci$nienio-
wych i prostych zbiornikéw ci$nieniowych zgodnie
z wymaganiami dyrektyw PED oraz SPVD

15.10.2019, Katowice

225722100 E2 eurzadDozoruTech
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Aktualne wymagania stawiane naprawiajacym
i modernizujagcym urzadzenia ciSnieniowe podle-
gajace dozorowi technicznemu

29.11.2019, Watbrzych
10.12.2079, Lublin

Wymagania normy PN-EN 13445 w zakresie pro-
dukgji i kontroli zbiornikéow cisnieniowych

24.10.2019, Gdansk

Wymagania w zakresie wytwarzania i eksploatacji
urzadzen ci$nieniowych w instalacjach ziebniczych

7.11.2019, Poznan
4.12.2019, Krakow

Zapewnienie bezpieczenstwa rurociagow prze-
mystowych (technologicznych) metalowych
- wymagania normy PN-EN 13480

24.10.2019, Poznan

Automatyka zabezpieczajaca kotlow w aspekcie
norm bezpieczenstwa funkcjonalnego

28.11.2019, Opole

Urzad Dozoru Technicznego m Urzad Dozoru Technicznego
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EKSPERTYZY CERTYFIKACJA OCENA BADANIA WZORCOWANIE SZKOLENIA
ZGODNOSCI

Dbam

Kompetencje, rzetelnos¢, rozwaj, odpowiedzialnosc i bezstronnos¢ — to kluczowe wartosci UDT.

Od blisko 110 lat tworzymy organizacje, ktéra dba o bezpieczenistwo niemal 1 400 000 urzadzen tech-
nicznych. Uczestniczymy w prestizowych i najwazniejszych inwestycjach w kraju oraz za granicg. UDT jest
réwniez cztonkiem miedzynarodowego stowarzyszenia TIC Council.

W zwigzku z dynamicznym rozwojem UDT poszukujemy specjalistéw, dla ktérych technika jest pasja.
Jesli chcesz dotaczyé do grona naszych ekspertdéw na stanowisku inspektora urzadzen transportu bliskiego
lub inspektora urzadzen cisnieniowych — odwiedzZ naszg strone

Osoba zatrudniona na powyzszym stanowisku bedzie odpowiedzialna m.in. za:

® Wykonywanie w ramach inspekcji oceny stanu technicznego urzadzen

® Wydawanie decyzji administracyjnych dotyczacych eksploatacji urzadzen
® Sprawdzanie kwalifikacji os6b

® Badanie przyczyn wypadkoéw i uszkodzen urzadzen

Praca na stanowisku inspektora w UDT to:

® Kontakt z najnowoczesniejszg technologig i technikg wdrazang w przemysle

® Odpowiedzialnos¢ za podejmowane decyzje i samodzielno$¢ w planowaniu pracy
® State podnoszenie kwalifikacji i rozwéj zawodowy

® Stabilnos¢ zatrudnienia i atrakcyjne warunki pracy

Codzienne obowigzki inspektora wymagajg pracy na wysokosci lub w zamknietych przestrzeniach.
Ocena stanu technicznego urzadzen to praca w terenie (niezbedne prawo jazdy kat. B).



