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1. WSTEP

Od przeszto stu lat Urzad Dozoru Technicznego prowadzi badania urzadzen technicznych, dbajac o bezpieczeristwo zycia i zdrowia
ludzkiego, a takze mienia i Srodowiska. Od 7 stycznia 1911 ., kiedy rozpoczeto dziatalnos¢ Warszawskie Stowarzyszenie dla Dozoru
nad Kottami Parowymi, na ziemiach polskich prowadzony jest zorganizowany nadzdr nad urzadzeniami technicznymi. Obecnie Urzad
Dozoru Technicznego sprawuje dozdr techniczny nad ponad milionem urzadzen na terenie Polski.

Dbajac o ciagty wzrost bezpieczenstwa technicznego, UDT prowadzi szereg dziatari majacych na celu dostosowanie sie do dyna-
micznych zmian wspodtczesnego Swiata. Dotychczasowe dziatania podejmowane w celu dostosowania sie do zmieniajacych sie
przepisdw prawa i postepu technologicznego obejmowaty m.in. podnoszenie kompetencji kadr, udziat w badaniach naukowych oraz
rozwaj infrastruktury badawczej. Rzeczywistos¢ stawia jednak nowe wyzwania, zwigzane chocby z cyberzagrozeniami, jak réwniez
zmieniajagcym sie profilem i wymaganiami nowych uzytkownikdw urzadzen technicznych. Wspdtczesnie nie mozna méwic o bezpie-
czenstwie technicznym bez uwzglednienia cyberbezpieczeristwa, a takze znaczenia skutecznej komunikacji i dostepu do informacji
dotyczacych zagrozen, wymagan prawnych oraz dobrych praktyk inzynierskich.

W dobie powszechnego dostepu do informacji, w tym takze tych niezweryfikowanych, misje UDT ,Wspieramy rozwdj. Dbamy o bez-
pieczenstwo.” postrzegac nalezy réwniez poprzez wsparcie polskiego przemystu w tatwym dostepie do rzetelnych informacji, ktdre
pozwalaja na poprawe bezpieczerstwa eksploatacji urzadzen technicznych.

Jednym z wyzwan stojacych przed wszystkimi uczestnikami rynku jest spetnienie wymagan prawnych. Urzad Dozoru Technicznego
podejmuje szereg dziatan zwigzanych z dopasowaniem sie do zmieniajacych sie przepiséow. Od 2004 r. w strukturach UDT dziata
specjalistyczna jednostka swiadczaca ustugi zwigzane z certyfikacjg i oceng zgodnosci — UDT-CERT. Jako jednostka notyfikowana,
upowazniona do przeprowadzania oceny zgodnosci z wymaganiami dyrektyw UE, od ponad 20 lat przeprowadza badania technicz-
ne maszyn — poczatkowo zgodnie z dyrektywag 98/37/WE, a obecnie wedtug dyrektywy 2006/42/WE. UDT, dysponujac liczna i do-
Swiadczona kadra techniczna, realizuje swoja misje wspierajac przemyst poprzez dzielenie sie wiedza i doswiadczeniem. Wsparcie
to obejmuje liczne szkolenia oraz prowadzenie badan i ekspertyz technicznych wszedzie tam, gdzie wymagaja tego przepisy prawa
lub specjalistyczna wiedza ekspercka.

Realizujac liczne procesy zwigzane z oceng dokumentacji maszyn, wykonywaniem badar maszyn lub ich elementdw oraz prowadzac
szkolenia, dostrzegamy potrzebe wsparcia uczestnikdw rynku w rozwigzywaniu problemdéw zwiazanych z prawidtowym i bezpiecz-
nym wprowadzaniem maszyn na rynek UE. W licznych rozmowach z klientami dostrzegamy problem nie tylko w zakresie znajomosci
wymagan dyrektywy maszynowej czy tez specjalistycznych norm, ale réwniez w zakresie podstawowych pojec i definicji. Niezalezne
badania rynkowe pokazuja, ze poziom Swiadomosci zwigzany z wymaganiami prawnymi jest mocno zréznicowany wsrdd uczestni-
kéw rynku. Jako przyktad postuzy¢ moga badania przeprowadzone przez Fundacje Centrum Badania Opinii Spotecznej w lutym 2019
r. na zlecenie Najwyzszej Izby Kontroli. Wedtug sondazu jedynie co dziesiagty badany potrafit poprawnie wskazac znak graficzny CE.
Prawie potowa ankietowanych btednie wskazywata inny, podobny znak, ktdry czesto pojawia sie na wyrobach pochodzacych z Azji.
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Ktdry piktogram CE jest, Pana/Pani zdaniem, prawidtowy?
Prosze wskazac jedna odpowiedz.
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Zrédto: sondaz przeprowadzony w lutym 2019 r. przez Fundacje Centrum
Badania Opinii Spotecznej na zlecenie Najwyzszej Izby Kontroli
Co wiecej, jedynie co piaty uczestnik badan prawidtowo wskazywat znaczenie znaku CE. Niemal potowa nie znata jego znaczenia,
podczas gdy reszta badanych wybierata nieprawidtowe odpowiedzi.

Na niektérych produktach dostepnych w handlu znajduje sie
piktogram/oznaczenia ,,CE”. Co, Pana/Pani zdaniem, oznacza, czym jest znak CE?
Prosze wskazac wszystkie, prawidtowe Pana/Pani zdaniem, odpowiedzi.
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Zrédto: sondaz przeprowadzony w lutym 2019 . przez Fundacje Centrum
Badania Opinii Spotecznej na zlecenie Najwyzszej Izby Kontroli

Analizujac powyzsze wyniki nalezy mie¢ na uwadze, ze poziom wiedzy w przemysle jest z przyczyn oczywistych zdecydowanie
wyzszy niz u przecietnego respondenta powyzszej ankiety. Niemniej jednak, mimo wysokiego poziomu kompetencji u wielu naszych
klientdw, odbiorcami naszych ustug oraz szkolen sg nierzadko osoby szukajgce wsparcia rowniez na poziomie podstawowym.

Dlatego tez realizujac nasza misje, chcemy wspierac naszych klientdw zardwno w zakresie specjalistycznych wyzwan, jak rowniez za-
pewni¢ pomoc osobom, ktdre oczekuja wsparcia w zakresie podstawowych wymagan prawnych, zwigzanych np. z importem maszyn.
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2. CEL OPRACOWANIA PRZEWODNIKA

Niniejszy przewodnik powstat jako odpowiedZ na wyzej wymienione wyzwania. Ma on przede wszystkim stuzy¢ znalezieniu odpo-
wiedzi na pytania uczestnikdw rynku odnosnie wymagan prawnych oraz wyzwan technicznych, ktére moga pojawic sie podczas
wytwarzania, importu oraz eksploatacji maszyn, linii technologicznych czy tez instalacji.

Propozycje rozwigzan problemoéw zidentyfikowanych w niniejszym opracowaniu zostaty przedstawione w postaci pakietu ustug do-
stosowanych do konkretnego wyzwania. Przewodnik obejmuje okoto 200 scenariuszy, ktére moga wystapic¢ w trakcie zakupu, im-
portu, wytwarzania lub eksploatacji maszyn, linii technologicznych badZ instalacji. Scenariusze zostaty zaprezentowane w formie
drzewa decyzyjnego, pozwalajacego czytelnikowi w intuicyjny sposéb odnalez¢ swojg obecna sytuacje na mapie problemdw ziden-
tyfikowanych i opisanych przez zespdt inzynierdw na co dzien zajmujacych sie badaniami i ocena maszyn. Poczawszy od pierwszego
etapu (przed uruchomieniem / w trakcie eksploatacji) drzewo decyzyjne przedstawia kolejne warianty sytuacji, ostatecznie wskazujac
i opisujac potrzebe uzytkownika wraz z przygotowanym przez UDT-CERT rozwigzaniem.

Konkretny scenariusz (wyzwanie, przed jakim staje czytelnik przewodnika) moze dotyczy¢ obszaru prawnego, sposobu postepo-
wania, zakresu wymaganych dziatan, okreslenia poprawnosci i kompletnosci dokumentacji, wykonania analizy lub tez badan tech-
nicznych. Rozwigzaniem przypisanym do kazdego ze scenariuszy moze byc¢ konkretna ustuga lub tez pakiet ustug, dzieki ktdrym
w sposob kompleksowy mozna rozwigzac zidentyfikowany problem poprzez przeprowadzenie odpowiedniego szkolenia lub grupy
szkolen, wsparcie techniczne, przeprowadzenie adekwatnej oceny, analizy lub konkretnych badan. Kazde z proponowanych rozwia-
zan opisano tak, aby umozliwic¢ czytelnikowi zapoznanie sie z celem ustugi, danymi wejsciowymi niezbednymi do jej wykonania, jak
rowniez zakresem wykonywanych czynnosci oraz rodzajem i zawartosciag dokumentu koricowego.

Przewodnik okresla grupy docelowych Klientéw, definiuje rodzaj urzadzen uwzglednionych we wspomnianych sce-
nariuszach, opisuje otoczenie prawne dotyczace maszyn, linii technologicznych oraz instalacji, jak réwniez doku-
menty odniesienia wykorzystywane w poszczegdlnych rozwigzaniach. Warto nadmieni¢, ze w przewodniku uzy-
to réwniez pojec potocznych, niewystepujacych w dyrektywie maszynowej lub w normach zharmonizowanych. Jest to
zabieg celowy, utatwiajgcy poruszanie sie po przewodniku czytelnikowi mniej zaznajomionemu ze wskazanymi dokumentami.

3. DYREKTYWA MASZYNOWA

a) Dyrektywa maszynowa — czym jest, do czego sie odnosi oraz dla kogo jest przeznaczona?

Dyrektywa maszynowa, do ktorej odnosi sie niniejszy przewodnik, to w petnym brzmieniu ,Dyrektywa 2006/42/WE Parlamentu
Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajgca dyrektywe 95/16/WE”.

Dyrektywa 2006/42/WE jest zmieniona wersja dyrektywy w sprawie maszyn 98/37/WE przyjetej w 1989 r. Dyrektywa 2006/42/WE
obowigzuje od dnia 29 grudnia 2009 r. Podstawe prawna wydania dyrektywy maszynowej okreslat art. 95 Traktatu Wspdlnoty Euro-
pejskiej umozliwiajacy UE przyjecie srodkéw w celu zharmonizowania przepisdw parstw cztonkowskich, aby zapewnic utworzenie
i funkcjonowanie rynku wewnetrznego.

Celem wdrozenia dyrektywy maszynowej jest zatem stworzenie warunkéw do swobodnego przeptywu maszyn w ramach rynku we-
wnetrznego UE, przy zapewnieniu wysokiego poziomu ochrony zdrowia i bezpieczenstwa 0séb oraz srodowiska.

Przepisy dyrektywy maszynowej okreslajg obowiazkowe zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa, ktdre
musza spetnic produkty wprowadzane do obrotu w UE oraz procedury oceny ich zgodnosci.

Szczegodtowe rozwigzania techniczne dotyczace spetnienia zasadniczych wymagan w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa sa

zawarte w europejskich normach zharmonizowanych. Stosowanie norm zharmonizowanych jest dobrowolne, ale stwarza domniema-
nie zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami dotyczacymi ochrony zdrowia i bezpieczeristwa objetymi zakresem tych norm.
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Wymagania dyrektywy odnosza sie do maszyn zaréwno w tzw. waskim jak i szerokim znaczeniu. Przez waskie znaczenie rozumiemy
,2eSpot wyposazony lub przeznaczony do wyposazenia w mechanizm napedowy inny niz bezposrednio wykorzystujacy site miesni
ludzkich lub zwierzecych, sktadajacy sie ze sprzezonych czesci lub elementdw, z ktérych przynajmniej jedna wykonuje ruch, potaczo-
nych w catosc¢ majaca konkretne zastosowanie”. Szerokie znaczenie odnosi sie do wyposazenia wymiennego, elementow bezpie-
czenstwa, osprzetu do podnoszenia, taricuchdw, lin i paséw oraz odtaczalnych urzadzen do mechanicznego przenoszenia napedu.
Ich szczegdtowe definicje podano w tresci dyrektywy.

Wymagania dyrektywy maszynowej sa adresowane przede wszystkim do stron zaangazowanych w jej stosowanie. Naleza do nich m.
in. producenci, importerzy i dystrybutorzy, organizacje normalizacyjne, jednostki notyfikowane, a takze jednostki BHP oraz ochrony
konsumentéw. Wymagania te dotycza rowniez urzednikow wiasciwych administracji krajowych oraz organdw nadzoru rynku.

b) dyrektywy jako prawo w Polsce

Dyrektywy UE skierowane sa do parstw cztonkowskich, co naktada na nie obowigzek przyjecia niezbednych przepisdw, ktére do-
stosuja je do prawa krajowego.

W przypadku Dyrektywy maszynowej 2006/42/WE jej wymagania zostaty wdrozone do polskiego prawa krajowego Rozporzadzeniem
Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz.U. 2008 nr 199 poz. 1228).

Nalezy zaznaczyc, ze w szczegdlnosci zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa dotyczace projekto-
wania i wykonywania maszyn oraz procedur oceny zgodnosci musza byc takie same we wszystkich panstwach cztonkowskich UE.

c) harmonogram zmian — planowane zastgpienie dyrektywy 2006/42/WE przez rozporzgdzenie maszynowe 2023/1230.

Postep techniki wymusza rozwdj urzadzen i maszyn o nowe funkcjonalnosci oraz intuicyjnos¢ w uzytkowaniu. Skutkuje to koniecz-
noscig zmiany regulacji prawnych, ktére musza nadazac za rozwojem mysli technicznej. W zwiazku z tym pojawita sie potrzeba re-
wizji obowiazujacej dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, aby dostosowac jg do postepu technologicznego i okreslic nowe, spdjne
wymagania dotyczace bezpieczernistwa wszystkich maszyn. W wyniku prac grup roboczych napisano i wydano Rozporzadzenie
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2023/1230 z dnia 14 czerwca 2023 r. w sprawie maszyn oraz w sprawie uchylenia dy-
rektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady i dyrektywy Rady 73/361/EWG — w skrdcie nazywane rozporzadzeniem
maszynowym.

Zgodnie z artykutem 54 rozporzadzenia maszynowego nowe rozporzadzenie wigze w catosci i jest bezposrednio stosowane we
wszystkich panstwach cztonkowskich, a wiec niewymagane jest oddzielne wprowadzenia zapiséw rozporzadzenia do zapiséw pol-
skiego prawa krajowego, tak jak miato to miejsce w przypadku dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.

Parlament Europejski, publikujac nowe rozporzadzenie maszynowe, ustalit tzw. okres przejsciowy, dajac czas producentom, jednost-
kom notyfikowanym oraz wszystkim podmiotom, do ktdrych odnosi sie rozporzadzenie, na przygotowanie sie do wejscia w zycie
nowych wymagan.

Rozporzadzenie maszynowe w pewnych obszarach obowigzuje juz od 19 lipca 2023 r, lecz w catosci obowigzywac bedzie od
20 stycznia 2027 r.

Daty obowiazywania poszczegdlnych artykutdw rozporzadzenia okreslone sa w artykule 54 i w chronologicznej kolejnosci obowia-
zywania:

1. od dnia 19 lipca 2023 r. stosuje sie:
— art. 6 ust. 7 dotyczacy kategorii maszyn i produktéw powigzanych wymienionych w zataczniku nr 1 czesc A podlegajacych pro-
cedurom ocen zgodnosci z udziatem jednostki notyfikowanej;
— art. 48 dotyczacy procedury komitetoweyj;
— art. 52 opisujacy postanowienia przejsciowe dotyczace rozpoczetych i niezakoriczonych procedur oceny zgodnosci przed wej-
Sciem w zycie rozporzadzenia maszynowego oraz dotyczacy waznosci wydanych certyfikatow badania typu WE oraz decyzji na
podst. art. 12 dyrektywy 2006/42/WE.

2. od dnia 20 paZdziernika 2023 r. stosuje sie:
—art. 50 ust. 1 dotyczacy sankcji majacych zastosowanie w przypadku naruszen przepiséw rozporzadzenia przez podmioty go-
spodarcze;

3. od dnia 20 stycznia 2024 r. stosuje sie:
— art. 26-42 dotyczace notyfikowania jednostek oceniajacych zgodnosg;
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4. od dnia 20 lipca 2024 r. stosuje sie:
— art. 6 ust. 2-6 opisujacy zasady umieszczania maszyn w zataczniku nr 1 podlegajacych procedurom ocen zgodnosci;
— art. 8 opisujacy zasadnicze wymagania dla maszyn wprowadzanych na rynek i oddawanych do uzytku;
— art. 11 opisujacy obowigzki producentdw maszyn nieukoriczonych;
— art. 47 opisujacy warunki powierzania Komisji uprawnieri do przyjmowania aktdw delegowanych;
— art. 53 ust. 3 opisujacy zasady przekazywania sprawozdania Komisji do Parlamentu Europejskiego i Rady z oceny stosowania
art. 6 ust. 4 i 5 rozporzadzenia.

d) nowosci w 2023/1230/UE
Nowe rozporzgadzenie maszynowe wprowadza szereg nowosci w stosunku do dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.

Najwazniejsze zmiany, jakie wprowadza rozporzadzenie maszynowe 2023/1230/UE w stosunku do dyrektywy maszynowej 2006/42/WE:
— dostosowanie do Nowych Ram Prawnych (z ang. NLF — New Legislative Framework),
— zmiany edycyjne w kolejnosci artykutdw i zatacznikdw (np. dotychczasowy zatacznik nr IV teraz bedzie zatacznikiem nr l);
— dodano modut procedury oceny zgodnosci (do juz obowigzujacych modutdw A, B+C, H doszedt modut G — weryfikacja jednostkowa);
— wprowadzono nowe definicje (m.in. ,istotna modyfikacja”) i zmienione definicje niektorych pojec;
— dopuszczono mozliwosc¢ dostarczania elektronicznej wersji instrukcji obstugi. Instrukcje w wersji papierowej nadal beda udo-
stepniane, ale wytacznie na prosbe klientdw;
— wprowadzono wymagania odnoszace sie do przepisdw cyberbezpieczenstwa i sztucznej inteligencji;
— dodano ogdlnie sformutowane wymagania dotyczace sztucznej inteligenciji.
Rozporzadzenie wprowadza takze obowigzek przeprowadzania oceny zgodnosci przez strone trzecia (jednostke notyfikowana)
w odniesieniu do szesciu kategorii maszyn ,wysokiego ryzyka” (patrz zatacznik numer I). Informacje na temat bezpieczeristwa beda
musiaty by¢ przekazywane wraz z kazdym produktem, a domyslnie stosowane beda instrukcje w formacie cyfrowym.

Komisja Europejska planuje wydanie przewodnika wdrazania rozporzadzenia maszynowego oraz sukcesywne wydawanie (przez
normalizatoréw) norm zharmonizowanych (przede wszystkim w nowych obszarach) przed 20 stycznia 2027 r,, czyli przed data stoso-
wania ww. rozporzadzenia. Natomiast juz teraz moga sie Parfistwo zapoznac z ofertg szkolen prowadzonych przez UDT-CERT doty-
czacych nowego rozporzadzenia maszynowego.

4. NAJCZESCIEJ WYSTEPUJACE PROBLEMY — WPROWADZENIE

Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE (MD) naktada na osoby wprowadzajace maszyny na rynek liczne obowigzki. Czesto nie zdajemy
sprawy, ze dopetnienie tych obowigzkdw cigzy wtasnie nas, czyli na:

W osobach, ktdre zakupity maszyne badz urzadzenie na terenie Wspdlnoty,

W podmiotach, ktdre integruja instalacje badz linie produkcyjna u klienta,

W osobach sprowadzajacych urzadzenia spoza Unii Europejskiej z zamiarem sprzedazy ich na lokalnych rynkach,
W podmiotach, ktdére zamierzaja uruchomic produkcje, np. na nowo wybudowanej hali badZ innym obiekcie.

Czesto zdarza sie, ze nie do korica zdajemy sobie sprawe, jakie obowigzki na nas cigza. Nie jestesmy tez przekonani, ze urzadzenia,
ktdre sprowadzilismy lub zamierzamy uruchomic, sa maszynami badz zespotami maszyn.

W tym rozdziale przeanalizujemy przypadki i sytuacje, w ktdrych moga sie Paristwo znalez¢ jako sprzedawcy oraz integratorzy ma-
szyn lub urzadzen. Wskazemy takze, co nalezy zrobic, aby przekazanie maszyn do uzytku odbyto sie zgodnie z obowigzujgcym
prawem i, Co najwazniejsze, w sposob pozwalajacy na wyeliminowanie zagrozenia dla 0sob, a takze dla Paristwa przedsiebiorstwa.

a) sprowadzenie maszyny spoza Unii Europejskiej

Ciagty wyscig technologiczny sktania przedsiebiorcdw, aby modernizowac i rozwija¢ park maszynowy. W niektdrych przypadkach,
szczegdlnie gdy dziatalnosc¢ przedsiebiorstwa lub firmy dotyczy branz wyspecjalizowanych, pozadane rozwigzania nie sg dostepne
na rynku unijnym. Aby byc¢ konkurencyjnym, przedsiebiorcy coraz czesciej poszukuja rozwigzan nie tylko w Unii Europejskiej, ale i na
catym sSwiecie.

Sprowadzajac pojedyncze maszyny, przedsiebiorca powinien zadbac o to, aby producent spoza Unii Europejskiej dotaczyt do maszy-
ny wiasciwe dokumenty oraz oznakowat ja znakiem CE. Jesli firma, od ktdérej kupujemy maszyne, posiada juz doswiadczenie w pro-
dukgji i sprzedazy urzadzen na rynek Wspdlnoty Europejskiej, to w wiekszosci przypadkéw maszyna jest prawidtowo oznakowana
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znakiem CE, posiada instrukcje eksploatacji oraz dotaczona jest do niej deklaracja zgodnosci potwierdzajaca zgodnosc z wymaga-
niami dyrektywy maszynowej 2006/42/WE. W takim wypadku mozemy zgodnie z prawem eksploatowac te maszyne badz prze-
kazac ja do uzytkowania, a gdy wystepujemy w roli dystrybutora — sprzedawac jg dalej na rynku unijnym. Zgodnie z obowigzujacymi
przepisami kazda maszyna powinna miec fabryczna tabliczke znamionowa z podaniem nazwy producenta lub jego autoryzowanego
przedstawiciela. Na tabliczce znamionowej powinien znaleZ¢ sie rowniez znak CE, wykonany w technologii, w jakiej wykonano ta-
bliczke znamionowa. Wyjatkiem sg tu maszyny wyprodukowane przed grudniem 2009 r, gdy poprzednia dyrektywa maszynowa
98/37/WE dopuszczata umieszczenie znaku CE jako np. naklejki znajdujacej sie na maszynie, poza tabliczka znamionowa.

Sytuacja komplikuje sie jednak, gdy maszyna, ktdrg sprowadzimy, nie posiada wtasciwego oznakowania badz nie potrafimy go zlokalizo-
wac. Kolejny problem pojawia sie, gdy dokumentacja dotgczona do maszyny jest niekompletna lub nie zawiera deklaracji zgodnosci WE.
W tym miejscu nalezy zaznaczyc, ze wytworcy spoza Unii Europejskiej czesto dotaczaja do maszyn rozne certyfikaty badZ deklaracje,
ktére nie sa wiasciwymi dokumentami i nie pozwalajg na bezpieczne uzywanie urzadzenia ani na przekazanie go do eksploatacji. Wta-
Sciwa deklaracja zgodnosci jest dokument posiadajgcy w nagtéwku tytut ,,Deklaracja zgodnosci WE” (ang. Declaration of Conformity),
w ktdrego tresci przywotana jest zgodnosc maszyny z wymaganiami dyrektywy maszynowej (MD) 2006/42/WE. Zawartosc¢ deklaracji
zgodnosci wynika z tresci zatacznika Il dyrektywy maszynowej 2006/42/WE. W takich wypadkach obowigzki wynikajace z wprowa-
dzenia maszyny do uzytku oraz odpowiedzialnos¢ za wyrdb, a co za tym idzie za zgodnosc¢ z wymaganiami dyrektywy 2006/42/WE,
ciaza na przedsiebiorstwie badz na podmiocie, a nawet na osobie fizycznej, ktdéra sprowadzita dane urzadzenie.

Jesli macie Paristwo problem z okresleniem prawidtowosci dokumentacji lub nie macie wystarczajgcej wiedzy, by przekonac sie,
czy jest ona wtasciwe oznakowana i czy mozemy przekazac jg zgodnie z polskim prawem do eksploatacji, warto zasiegngc opinii
specjalistow z UDT-CERT.
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Rys. 1. Znak CE w prawidtowych proporcjach i ksztatcie

b) Uruchomienie instalacji zawierajgcej maszyny

Uruchomienie instalacji zawierajacej maszyny w wielu przypadkach naktada na osoby badZ podmioty kompletujace lub integruja-
ce instalacje podobne obowiagzki jak w przypadku producenta, ktéry umieszcza maszyny na rynku Wspdlnoty Europejskiej. Przed
powyzszym wyzwaniem staje wielu przedsiebiorcéw, poniewaz instalacje zawierajgce maszyny znajduja sie w przedsiebiorstwach
zwigzanych z wiekszoscia branz.

Przed oddaniem instalacji do uzytku i uzyskaniem zgody odpowiednich organdw krajowych na eksploatacje konieczne jest ustalenie,
czy w sktad instalacji wykorzystywanej w danym przedsiebiorstwie wchodza maszyny. Zadanie to dotyczy¢ moze np.:

a) instalacji wentylacji,

b) instalacji chtodniczej,

C) instalacji przygotowania i podawania paliwa,

d) instalacji sterowania i regulacji roznych procesow,
oraz wielu innych, niewymienionych w tym rozdziale.

Jesli omawiane instalacje zawieraja maszyny, w pierwszej kolejnosci nalezy sprawdzi¢, czy do kazdej z nich zostata dotaczona
deklaracja zgodnosci WE potwierdzajgca zgodnosc¢ z wymaganiami zasadniczymi dyrektywy 2006/42/WE oraz koriczaca proces

a




oceny zgodnosci. Do maszyn powinna byc réwniez dotaczona kompletna instrukcja eksploatacji. Kolejng kwestiag jest dokumentacja
wymagana przez prawo krajowe, w ktérej sktad wchodza najczescie;:

a) protokoty odbioru czesci budowalnej, gdy maszyna wymaga posadowienia na okreslonym fundamencie, ktérego wymagania
podane sa w instrukcji eksploatacji maszyny;

b) protokoty pomiaréw elektrycznych, gdy do maszyny doprowadzona jest energia elektryczna;

C) decyzje zezwalajace na eksploatacje w przypadku, gdy urzadzenia wchodzace w sktad instalacji podlegajg dozorowi technicznemu.

Jesli wszystkie maszyny wchodzace w sktad instalacji zostaty zidentyfikowane oraz dostepny jest komplet wymaganych prawem,
prawidtowo opracowanych dokumentéw, maszyny moga zostac przekazane do uzytkowania. Sytuacja komplikuje sie jednak, gdy
dokumenty, ktére otrzymaliSmy od naszych dostawcdw, sa niepetne, badz nieprawidtowe.

Nierzadko zdarza sie, ze zamiast maszyn tworzacych dang instalacje, dostawcy dostarczyli nam tzw. maszyny nieukoriczone, gdzie
zamiast deklaracji zgodnosci (ang. Declaration of Conformity) okreslonej w zatgczniku Il A Dyrektywy 2006/42/WE, dotaczona
zostata deklaracja wiaczenia (ang. Declaration of Incorporation). Maszyna nieukoriczona to maszyna, ktdra nie moze funkcjono-
wac sama, lub tez jest przeznaczona do wbudowania w inng maszyne, albo po instalacji moze stworzy¢ zespdt maszyn wspdlnie
z innymi maszynami. Wraz z maszyna nieukoriczong dostarczana jest instrukcja wtgczenia zamiast instrukcji eksploatacji.
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Rys. 2. Przyktadowa tabliczka maszyny nieukoriczonej

Przypadek opisany powyzej wymusza na przedsiebiorcy dodatkowe obowiazki, wigzace sie z duza odpowiedzialnoscia. Wtasciciel
instalacji zawierajacej maszyny nieukoriczone lub tez maszyny z nieprawidtowg badz niekompletna dokumentacja (np. brak lub nie-
prawidtowo wystawiona deklaracja zgodnosci WE, brak instrukcji) musi przeprowadzic¢ caty proces oceny zgodnosci i zakoriczy¢ go
wystawieniem deklaracji zgodnosci WE.

Najbardziej pracochtonna czescia procesu oceny zgodnosci jest wtasciwe przeprowadzenie tzw. analizy ryzyka. Po jej wykonaniu
nalezy przedstawi¢ odpowiedni raport, ktory dotaczany jest do dokumentacji technicznej maszyny. Co wiecej, uzytkownik instalacji
zawierajacej maszyny, ktory w opisanym wypadku staje sie ich producentem, musi skompletowac cata dokumentacje techniczna
maszyn opisana w rozdziale VII dyrektywy 2006/42/WE. Niedopetnienie tych obowigzkéw w przypadku nieoczekiwanych zdarzen,
takich jak wypadki czy zniszczenie instalacji, naraza witasciciela na konsekwencje finansowe oraz prawne.

c) kompletowanie linii produkcyjnej a wymagana dokumentacja

Skompletowanie linii produkcyjnej jest ztozonym procesem nie tylko z punktu widzenia okreslonego celu oraz zadan, jakie linia musi
spetniac. Kluczowym, lecz czesto pomijanym krokiem w tym procesie jest przygotowanie wymaganych dokumentéw potwierdzaja-
cych, ze linia produkcyjna moze bezpiecznie i zgodnie z prawem zostac¢ oddana do eksploatacii.

O rozwiazaniach technicznych zapewniajacych bezpieczenstwo oraz zgodnosc z wymaganiami zasadniczymi warto pomyslec juz na
etapie projektowania catego procesu produkcji oraz doborze konkretnych elementdw linii. Jesli ze wzgledu na stopien zaawanso-
wania procesu nie ma juz takiej mozliwosci, nalezy uwzglednic to na etapie integracji poszczegdlnych zespotdw tworzacych linie juz
w miejscu, w ktérym zostanie ona uruchomiona.
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W sktad linii produkcyjnych najczesciej wchodza réznego rodzaju maszyny oraz liczne urzadzenia wspomagajace, automatyka, a tak-
ze uktady sterowania i zarzadzania produkcja. W zaleznosci od profilu produkcji maszyny te moga by¢ potaczone i tworzyc¢ rézne
wspotpracujace ze sobg zespoty.

Przedsiebiorca uruchamiajacy linie produkcyjng powinien zadbac o to, aby wraz z zainstalowanymi maszynami wchodzacymi w sktad
linii otrzymac od osdéb integrujacych i instalujgcych maszyny odpowiednie dokumenty, ktére pozwola na przekazanie linii do eksploatacji.

Dla kazdej z maszyn powinna by¢ wystawiona deklaracja zgodnosci WE, potwierdzajgca zgodnos¢ z wymaganiami zasadniczymi
dyrektywy 2006/42/WE oraz koriczaca proces oceny zgodnosci przez wytwdrce maszyny badz podmiot, ktdry ja instalowat na
miejscu. Do kazdej z maszyn tworzacych linie powinna byc rdwniez dotaczona instrukcja eksploatacji opracowana przez wytwdrce
maszyny. Dodatkowo, dla kazdej z maszyn wchodzacych w sktad linii, przedsiebiorca powinien otrzymac dokumentacje uzupetniaja-
ca, wymagana przez prawo krajowe, ktéra zazwyczaj obejmuje:

a) protokoty odbioru czesci budowalnej, gdy maszyny tworzace linie wymagaja posadowienia na okreslonym fundamencie, kto-
rego wymagania podane sa w instrukcji eksploatacji poszczegdlnych maszyn;

b) protokoty pomiaréw elektrycznych, gdy do maszyny doprowadzona jest energia elektryczna;

C) decyzje zezwalajgce na eksploatacje w przypadku, gdy urzadzenia wchodzace w sktad instalacji podlegaja dozorowi technicznemu.

Jesli dla maszyn wchodzacych w sktad linii zostaty dostarczone odpowiednie dokumenty, takie jak instrukcje eksploatacji oraz dekla-
racje zgodnosci WE (ang. Declaration of Conformity), to kolejnym zadaniem przedsiebiorcy jest sprawdzenie, czy linia produkcyjna
nie tworzy tzw. zespotu maszyn. Dobrym pomystem jest sprawdzenie tego faktu jeszcze przed skompletowaniem zamdwienia na
linie u jej wytwdrcy badz integratora linii.

O zespole maszyn méwimy wtedy, gdy jednostki tworzace linie jednoczesnie:

a) zostaty ze sobg zestawione w celu produkcji danego wyrobu;
b) dziatanie kazdej z jednostek ma bezposredni wptyw na dziatanie pozostatych jednostek badZ zespotu jako catosci;
c) jednostki sktadowe posiadaja wspdlny uktad sterowania.

Jesli linia tworzy zespot maszyn, to jej integrator, koriczacy proces instalacji, powinien wystawic¢ deklaracje zgodnosci WE na caty
zespot maszyn oraz opracowac i dostarczy¢ przedsiebiorcy instrukcje eksploatacji dla catego zespotu maszyn.

Zespoty maszyn moga zawiera¢ maszyny ukoriczone, maszyny nieukoriczone oraz maszyny juz istniejace.

Przedsiebiorcy moga rowniez spotkac sie z sytuacja, gdy zamiast maszyn tworzacych dana linie dostawcy dostarczyli tzw. maszy-
ny nieukorczone, a zamiast Deklaracji Zgodnosci WE (ang. Declaration of Conformity) okreslonej w zatgczniku Il A Dyrektywy
2006/42/WE dotaczona zostata Deklaracja Wiaczenia (ang. Declaration of Incorporation). Maszyna nieukoniczona to inaczej mé-
wigc maszyna, ktéra sama nie moze funkcjonowac a jest przeznaczona do wbudowania w inng maszyne, badz tez po instalacji wspol-
nie z innymi maszynami tworzy zespdt maszyn.
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Rys.1. Przyktadowa tabliczka maszyny nieukoriczonej
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Nalezy pamietac, ze w przypadku instalacji maszyn nieukoriczonych konieczne jest przeprowadzenie procesu oceny gotowej maszy-

ny badZ catego zespotu maszyn.
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Czesto zdarza sie, ze na etapie integracji linii dokumentacja dla poszczegdlinych urzadzen tworzacych zespdt maszyn jest niekom-
pletna i niewystarczajaca. Uchybienia moga dotyczyc:

a) braku deklaracji zgodnosci na zespdt maszyn tworzacy dana linie wystawionej przez podmiot kompletujacy linie na miejscu;
b) braku deklaracji zgodnosci WE badz instrukcji eksploatacji na poszczegdlne maszyny tworzace zespot;

¢) niewtasciwych deklaracji wystawionych na maszyny wchodzace w sktad zespotu maszyn;

d) niekompletnych lub niewtasciwych instrukcji eksploataciji;

e) braku dokumentacji uzupetniajacej wymaganej przez polskie prawo.

W opisanych powyzej przypadkach uzytkowanie linii produkcyjnej zgodnie z obowigzujacymi przepisami jest niemozliwe. W takich
sytuacjach to przedsiebiorca ponosi odpowiedzialnosc za przeprowadzenie petnego procesu oceny zgodnosci, ktdry jest warunkiem
niezbednym do dopuszczenia linii do eksploatacii.

W procesie oceny zgodnosci najbardziej pracochtonne jest wtasciwe wykonanie tzw. analizy ryzyka. Po jej wykonaniu nalezy przed-
stawic¢ odpowiedni raport dotaczany do dokumentacji technicznej maszyny badz zespotu maszyn.

Niedopetnienie obowigzkdw ciazacych na przedsiebiorcy przekazujacym linie produkcyjnag do eksploatacji, w przypadku wystapienia
nieoczekiwanych zdarzen takich jak wypadki, niewtasciwa praca maszyn tworzacych linie stwarzajgca zagrozenia personelowi obstu-
gujacemu oraz osobom postronnym, naraza wtasciciela na odpowiedzialnos¢ prawna oraz finansowa.

d) uruchomienie procesu technologicznego a wymagana dokumentacja

Uruchomienie procesu technologicznego naktada na przedsiebiorce obowiazki zwigzane nie tylko z utrzymaniem prawidtowych
parametréw funkcjonalnych, ale réwniez przygotowania odpowiedniej dokumentacji, ktéra pozwoli na jego uruchomienie oraz prace.
Oprocz dokumentéw wymaganych prawem krajowym przedsiebiorca powinien zadbac o zebranie odpowiedniej dokumentacji dla
maszyn, ktére zapewniaja prace procesu zgodna z zatozeniami oraz instrukcja technologiczna.

Przed zgromadzeniem dokumentacji konieczne jest okreslenie, ktdre bloki procesu technologicznego tworza maszyny badz zespoty
maszyn. Jest to kluczowy etap, ktory, jesli zostanie zrealizowany juz na etapie projektowania, a najpdZniej przed instalacja, pozwoli
znacznie uproscic procedure gromadzenia dokumentacji. Zbieranie dokumentacji na etapie uruchamiania badzZ bezposrednio przed
uruchomieniem procesu technologicznego jest zadaniem znacznie trudniejszym.

Przedsiebiorca powinien otrzymac od podmiotdw instalujacych urzadzenia wchodzace w sktad procesu badz integrujacych pro-
ces technologiczny odpowiednie dokumenty potwierdzajace zgodnos¢ z wymaganiami zasadniczymi. W przypadku maszyn jest to
dyrektywa maszynowa 2006/42/WE.

Dla kazdej z maszyn powinna byc¢ wystawiona deklaracja zgodnosci WE potwierdzajaca zgodnosc z wymaganiami zasadniczymi
dyrektywy 2006/42/WE oraz koriczaca proces oceny zgodnosci przez wytwdrce maszyny badz podmiot, ktdry ja instalowat na
miejscu. Do kazdej z maszyn tworzacych linie powinna by¢ dotaczona instrukcja eksploatacji opracowana przez wytwdrce maszyny.

Dodatkowo dla kazdej maszyny wchodzacej w sktad procesu przedsiebiorca powinien otrzymac dokumentacje uzupetniajaca wyma-
gana przez prawo krajowe, w ktdrej sktad wchodza najczesciej:

a) protokoty odbioru czesci budowalnej, gdy maszyny tworzace linie wymagaja posadowienia na okreslonym fundamencie, kto-
rego wymagania podane sa w instrukcji eksploatacji poszczegdlnych maszyn;

b) protokoty pomiaréw elektrycznych, gdy do maszyny doprowadzona jest energia elektryczna;

¢) decyzje zezwalajace na eksploatacje w przypadku, gdy urzadzenia wchodzace w sktad instalacji podlegaja dozorowi technicznemu.

Jesdli dla maszyn tworzacych proces technologiczny zostaty dostarczone odpowiednie dokumenty, takie jak instrukcje eksploatacji
oraz deklaracje zgodnosci WE (ang. Declaration of Conformity), to kolejnym zadaniem przedsiebiorcy jest sprawdzenie, czy okreslo-
ne elementy bloku tworzacego proces nie tworza tzw. zespotu maszyn. I[dealnym rozwigzaniem jest sprawdzenie tego faktu jeszcze
przed skompletowaniem zamdwienia.

O zespole maszyn mowimy wtedy, gdy jednostki tworzace dany wycinek badz caty proces technologiczny:
a) zostaty ze sobg zestawione w celu produkcji danego wyrobu;

b) dziatanie kazdej z jednostek ma bezposredni wptyw na dziatanie pozostatych jednostek badz zespotu jako catosci;
) jednostki sktadowe posiadajg wspdlny uktad sterowania.
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Jesli proces technologiczny tworzy zespét maszyn, to jej integrator koriczacy proces instalacji powinien wystawic¢ deklaracje zgod-
nosci WE na caty zespét maszyn oraz opracowac i dostarczy¢ przedsiebiorcy instrukcje eksploatacji dla catego zespotu maszyn.
Zespoty maszyn moga tworzy¢ maszyny ukorczone, maszyny nieukoriczone oraz maszyny juz istniejace.

Przedsiebiorcy moga rowniez spotkac sie z faktem, ze zamiast maszyn na poszczegdine elementy procesu technologicznego lub
jego wydzielonych czesci dostawcy dostarczyli tzw. maszyny nieukoriczone, gdzie zamiast deklaracji zgodnosci WE (ang. Declara-
tion of Conformity), okreslonej w zataczniku Il A dyrektywy 2006/42/WE, dotaczona zostata deklaracja wtaczenia (ang. Declara-
tion of Incorporation). Maszyna nieukoriczona to maszyna, ktéra nie moze funkcjonowac sama, a jest przeznaczona do wbudowania
w inng maszyne badz tez po instalacji wspdlnie z innymi maszynami tworzy zespot maszyn.
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Rys.3. Przyktadowa tabliczka maszyny nieukoriczonej

Nalezy pamietac, ze w przypadku instalacji maszyn nieukoriczonych koniecznie jest przeprowadzenie procesu oceny gotowej ma-
szyny badZ catego zespotu maszyn.

Czesto zdarza sie, ze na etapie integracji dokumentacja dla poszczegdlnych urzadzen tworzacych zespot maszyn jest niekompletna
i niewystarczajaca. Uchybienia moga obejmowac:

a) brak deklaracji zgodnosci na zespot maszyn tworzacy dana linie wystawiony przez podmiot kompletujacy linie na miejscu;
b) brak deklaracji zgodnosci badz instrukcji eksploatacji na poszczegdlne maszyny tworzace zespot;

c) niewtasciwe deklaracje wystawione na maszyny wchodzace w sktad zespotu maszyn;

d) niekompletne lub niewtasciwe instrukcje eksploataciji;

e) brak dokumentacji uzupetniajacej wymaganej przez polskie prawo.

Uruchomienie procesu technologicznego w opisanych wyzej sytuacjach oznaczac bedzie nieprzestrzeganie obowigzujacych przepi-
séw. Nalezy pamietac, ze obowigzek przeprowadzenia catego procesu oceny zgodnosci spoczywa na przedsiebiorcy.

Najbardziej pracochtonng czescia procesu oceny zgodnosci jest wtasciwe wykonanie tzw. analizy ryzyka. Po jej wykonaniu nalezy
przedstawi¢ odpowiedni raport dotgczany do dokumentacji technicznej maszyny badz zespotu maszyn.

Niedopetnienie obowiazkdw przez przedsiebiorce uruchamiajgcego proces w przypadku wystapienia nieoczekiwanych zdarzen
naraza wtasciciela na odpowiedzialnos¢ prawna oraz finansowa.

Biorac pod uwage stopien skomplikowania danego procesu, nalezy pamietac, ze w razie wystgpienia ewentualnej awarii, ktdra
mogtaby skutkowac nagtym wptywem na srodowisko oraz jego otoczenie, a tym bardziej na personel i osoby postronne (np. nagte
uwolnienie niebezpiecznych substancji), nalezy przeprowadzic¢ bardziej skomplikowane analizy. Ich wyniki zapewnia przedsiebiorce
lub inwestora o niezawodnosci oraz odpowiednim stopniu bezpieczeristwa uruchamianego procesu technologicznego.




5. WYKAZ SCENARIUSZY

Ponizej przedstawione zostaty najczescie pojawiajace sie wyzwania, przed ktorymi staja uczestnicy rynku - projektanci, wytwdrcy, importerz, integratorzy czy tez uzytkownicy
urzadzen. Wyzwania podzielone zostaty na dwa etapy - przed uruchomieniem oraz po uruchomieniu (w trakcie eksploatacji). Majac na uwadze istotna liczbe zidentyfikowanych
scenariuszy, ponizsza grafika pokazuje ich uproszczong wersje, umozliwiajaca jednak wstepna diagnoze problemu.
Szczegotowa diagnoza moze zostac wykonana przez nasz chat bot , ktéry po uzyskaniu odpowiadzi na kilka pytan

rzedsatwi Paristwu propozycije rozwiazar w postaci odpowiednio dobranego pakietu ustug.
Szczegdtowy opis ustug znales¢ mozna w rozdziale 6 niniejszego przewodnika.

ETAP WYZWANIE KROK 1 KROK 2 KROK 3 KROK 4

Nie wiem, jakim
przepisom podlega

DEFINICJA urzadzenie,
instalacja, linia,
SR proces (nie
RN wiem, czy jest

maszyna, maszyng
nieukoriczong lub
zespotem maszyn)

PRZED Co musze
URUCHOMIENIEM Urzadzenie, ktére Planuje zakup Posiada zrobi¢, zeby
f planuje zakupic, jest | nowej maszyny . . N maoc rozpoczac
a7 maszyna. Co dalej? z UE P oznakowanie CE > uzytkowanie
= A maszyny?

Co musze zrobic,

teeeeeceeeesesp Nieposiada .. 2€DY moc rozpoczac
oznakowania CE uzytkowanie
maszyny?
Nie posiada

Co musze zrobic,
zeby moéc rozpoczac
uzytkowanie
maszyny?

oznakowania CE, ale
cesssscccssssp POSiada deklaracje  cepp

2B (maszyna

nieukoriczona)

Znam wymagania
dotyczace oceny
esessescscesedp zgodnosci, ale
nie potrafie jej
przeprowadzi¢

Maszyna nie posiada
oznakowania CE,

ale posiada inng
deklaracje,

certyfikat lub
oznakowanie

Nie potrafie
okreslic, czy
maszyna posiada
oznakowanie CE

P | -

Co musze zrobic,
zeby moéc rozpoczac
uzytkowanie
maszyny?

Planuje zakup
ceccccccccccsp uzywanej X
maszyny z UE

90 000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

Maszyna posiada

oznakowanie CE >

Co musze zrobic,

Maszyna nie posiada zeby moc rozpoczac
sessseecteeee B o nakowania CE uzytkowanie
maszyny?

Maszyna nie posiada
oznakowania CE, ale
eeescsssccee o posiada deklaracje P
2B (maszyna
nieukoriczona)

Co musze zrobic,
zeby moc rozpoczac
uzytkowanie
maszyny?

Znam wymagania
dotyczace oceny
cesesscsseses g 2zgodnosci, ale
nie potrafie jej
przeprowadzic¢
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ETAP

WYZWANIE KROK 1 KROK 2 KROK 3

KROK 4

Maszyna nie posiada
oznakowania CE,

esccccccccePpgle posiada inng
deklaracje / certyfikat
/ oznakowanie

Nie potrafie

feeeeeessssceesp OKreslic, czy
maszyna posiada
oznakowanie CE

Co musze zrobic,

Planuje zakup > Maszyna posiada s zeby moc rozpoczac
maszyny spoza UE oznakowanie CE uzytkowanie
maszyny?

Co musze zrobic,

Maszyna nie posiada zeby moc rozpoczac
sesseeesecece B rnakowania CE TP uzytkowanie
maszyny?

Znam wymagania
dotyczace oceny
esceccecsees - zgodnosci, ale
nie potrafie jej
przeprowadzic¢

Maszyna nie posiada
oznakowania CE, ale
esssscccecssssp pOSiada deklaracje Iy =
2B (maszyna
nieukoniczona)

Co musze zrobic,
zeby moc rozpoczac
uzytkowanie
maszyny?

Znam wymagania
dotyczace oceny
ecsecceccecs P 7godnosc, ale
nie potrafie jej
przeprowadzi¢

Maszyna nie posiada

oznakowania

CE, ale posiada
scccccccccccsP iﬂﬂa deklaracje

/certyfikat/

oznakowanie

Nie potrafie

okreslic, czy
cesecececesesB massuna posiada

oznakowanie CE

000000000000 000000000m0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000s

Kompletuje
lub opracowuje . .

: Nie posiadam
Sec::l;::li:?qe «p dokumentacji
maszyny. oceny ryzyka
Co dalej?

Nie posiadam
kompletnej

IETRTRRRRTRRY = dokumemaq’i
technicznej zgodnie
z zat. VIl DM



ETAP WYZWANIE KROK 1 KROK 2 KROK 3 KROK 4

Przyjete do
oceny normy

Wyprodukowatem(-am) Maszyna jest zharmonizowane

ol . ..o UWzgledniajg
maszyn.e. P wymieniona > wszystiie
Co dalej? w zat. IV DM zagrozenia
dotyczace danej
maszyny

Przyjete do

oceny normy

zharmonizowane
eccccccccccce nie UWZg\edmaja

wszystkich zagrozen

dotyczacych danej

maszyny

Nie wiem, czy
przyjete do
oceny normy
teeessssssssss g ZNArmonizowane
uwzgledniaja
wszystkie zagrozenia
dotyczace danej
maszyny

Nie znam norm
eesscsssccsse g zharmonizowanych
wiasciwych dla

mojej maszyny

\/
Maszyna nie Potrzebuje wsparcia
jest wymieniona P> obszarze
w zat. IV DM dokumentacji

Potrzebuje wsparcia
w obszarze testow/
badar/

pomiarow/prob

tetetcccencccs

Co musze zrobic,
.p SProwadzitem(-am) ,, Maszyna posiada .. 2€DY méc rozpoczac
maszyne z UE oznakowanie CE uzytkowanie
maszyny?

Sprowadzitem(-am)
maszyne do Polski.
Co dalej?

Co musze zrobic,

eeeereneenep Maszyna nie posiada zeby moc rozpoczac
oznakowania CE ° % Lzytkowanie
maszyny?

Maszyna jest
sssscssscsceep Wymieniona

: w zat. IV DM
) Potrzebuje
‘Matszyna'nle. wsparcia
Sececrcccceccc J\;vaszawysuona "»wobszarze

. dokumentacji
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ETAP

WYZWANIE KROK 1

KROK 2

KROK 3

KROK 4

cesesecedp

[ETTTTRPTRPPR N

feeesesesep Sprowadzitem
maszyne spoza UE

D

Maszyna nie posiada
oznakowania CE, ale
posiada deklaracje
2B (maszyna
nieukoriczona)

Maszyna nie posiada
oznakowania CE,

ale posiada inng
deklaracje/certyfikat/
oznakowanie/
oznakowania

Nie potrafie
okreslic, czy
maszyna posiada
oznakowanie CE

. «p Maszyna posiada

oznakowanie CE

Maszyna nie posiada
oznakowania CE

Maszyna nie posiada
oznakowania CE, ale
posiada deklaracje
2B (maszyna
nieukoriczona)

Maszyna nie posiada
oznakowania CE,

ale posiada inng
deklaracje/certyfikat/
oznakowanie/
oznakowania

Co musze zrobic,
zeby moc rozpoczac
uzytkowanie
maszyny?

Znam wymagania
dotyczace oceny

secccccccccce zgodnos’ci, ale

nie potrafie jej
przeprowadzic¢

Co musze zrobic,
zeby moc rozpoczac
uzytkowanie
maszyny?

- p

Maszyna jest

cesessccsccss P Wymieniona

w zat. [V DM

Co musze zrobic,
zeby moc rozpoczac

i uzytkowanie
maszyny?

Znam wymagania
dotyczace oceny

essscssescccs g zgodnosci, ale

nie potrafie jej
przeprowadzic¢




ETAP

WYZWANIE KROK 1

KROK 2

KROK 3

KROK 4
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Kupuje, integruje,

[L;i'::]iZOdUkuje' Linia, instalacja

e «+P jub proces stworzy
’ zespot maszyn

- proces.

Co dalej?

Linia/instalacja/
eeeccccccsssssPp Droces nie stworzy
zespotu maszyn

Nie wiem, czy
seecescssssessp linia/instalacja/

proces stworzy

zespdl maszyn

Uruchami.am Nie wiem, co
(przekazu;g do mam zrot;ic’,
Syiowanial zeby rozpoczac
=g * * B> uzytkowanie linii,
: 'nrztiasqe instalacji

...?co dalej? lub procesu.

zeby rozpoczac

uzytkowanie linii,
seecccccccce s instalacji lub

procesu,

ale potrzebuje

wsparcia

Wiem, co mam zrobic,

Nie potrafie
okreslic, czy
maszyna posiada
oznakowanie CE

Co musze zrobic,

l zeby méc rozpoczac
uzytkowanie
zespotu maszyn?

Znam wymagania
dotyczace oceny

eseccssescccessp 7godnosci, ale

nie potrafie jej
przeprowadzi¢

Potrzebuje wsparcia

<« w obszarze

dokumentacji

Potrzebuje wsparcia

teececcccesesspp W ODSZAIZE teStOW/

Okazato sie, ze

urzadzenie/linia/ Posiada
instalacja/proces * "% oznakowanie CE
jest maszyna

v

o

badar/
pomiarow/prob

Co musze zrobic,
zeby moc rozpoczgc
uzytkowanie
maszyny?




ETAP

WYZWANIE KROK 1 KROK 2 KROK 3

KROK 4

Co musze zrobic,
zeby moc rozpoczac
uzytkowanie
maszyny?

cesssescessp Nie posiada

oznakowania CE el

Znam wymagania

dotyczace oceny Maszyna jest
cesssecseecssp 2godnosci, ale «p Wymieniona
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przeprowadzi¢

Maszyna nie
vreeeeensesenp JESLWYMIENIONG
w zat. [V DM
Maszyna, linia lub
zespot nie posiada
sssecssscsss - OzNakowania CE,
ale posiada inng
deklaracje/certyfikat
oznakowanie
Nie potrafie okreslic,
ceessesensssop CZY Maszyna, linia/
zespot posiada
oznakowanie CE
Okazato sie, ze Co musze zrobic,
urzadzenie/linia/ Posiada zeby moc rozpoczac
instalacja/proces, oznakowanie CE "> uzytkowanie
zespotem maszyn zespotu maszyn?
Co musze zrobic,
Nie posiada zeby moc rozpoczac
sereseereees B o nakowania CE P> Lzytkowanie
zespotu maszyn?
Znam wymagania
H dotyczace oceny Potrzebuje wsparcia
Sececscsccces o zgodnosci, ale <« W Obszarze
nie potrafie jej dokumentacji

$0000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000 o

przeprowadzic¢
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SITITISIITIY ey
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Maszyna, linia/
zespot nie posiada
eecececcccs B oznakowania CE,
ale posiada inna
deklaracje/certyfikat/
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ETAP

WYZWANIE

KROK 1

KROK 2

KROK 3 KROK 4

EKSPLOATACJA
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T PP .

Uzytkuje urzadzenie
i nie wiem, czy

robie to zgodnie

Z prawem

IRTTTTTIRIINL

Uzytkuije linig,
instalacje, proces lub
zespdt maszyn i nie
wiem, czy robie to
zgodnie z prawem

<P

escceccccscs

Nie potrafie okreslic,
czy maszyna, linia/
zespot posiada
oznakowanie CE

Posiada
oznakowanie CE

Nie posiada
oznakowania CE

Maszyna nie posiada

oznakowania
CE, ale posiada
inng deklaracje
/ certyfikat /
oznakowanie

Nie potrafie
okreslic, czy
maszyna posiada
oznakowanie CE

Posiada
oznakowanie CE

Nie posiada
oznakowania CE

-

Co musze zrobic,
zeby uzytkowac
je zgodnie

z prawem?

Co musze zrobic,
zeby uzytkowac
je zgodnie

z prawem?

Znam wymagania
dotyczace oceny
zgodnosci, ale

Maszyna jest
*® wymieniona

nie potrafie jej w zat. [V DM
przeprowadzic¢
Maszyna
H nie jest Potrzebuje wsparcia
seseesecereee B o mieniona « +B> w obszarze
w zat. IV dokumentacji
DM

Co musze zrobic,
zeby moc rozpoczac
uzytkowanie linii,
instlalacji, procesu
lub zespotu
maszyn?

Co musze zrobi¢,
zeby moc rozpoczac
uzytkowanie linii,
instlalacji, procesu
lub zespotu
maszyn?

Potrzebuje wsparcia
cesececscsccp W ObDSZArze testow/
badar/

pomiarow/prob



ETAP

WYZWANIE

KROK 1

KROK 2 KROK 3

KROK 4

PP .

Doszto do
wypadku z uzyciem
maszyny.

Co dalej?

Uzytkuje urzadzenie
przez diugi czas.
Czy jest
bezpieczne?

Uzytkuje urzadzenie
przez diugi czas. Co
z nim dalej zrobic?

Modernizuje lub
modyfikuje
maszyne.

Co dalej?

ETTTTITIIE

Linia, instalacja,
proces, zespot
maszyn nie posiada
oznakowania CE,

ale posiada inng
deklaracje / certyfikat
/ oznakowanie

Nie potrafie okreslic,
czy linia, instalacja,
proces, zespot
maszyn posiada
oznakowanie CE

Nie wiem, czy
modernizacja
wymaga
przeprowadzenia
procesu oceny
zgodnosci z DM

Modernizacja

wymaga ponownego
przeprowadzenia o P
procesu oceny

zgodnosci z DM

Znam wymagania
dotyczace oceny
zgodnosci, ale
nie potrafie jej
przeprowadzic¢

Potrzebuje wsparcia
- w obszarze
dokumentacji

Potrzebuje wsparcia
w obszarze testéw/
esecccccccccce Haqari/

pomiaréw/prob

Co musze zrobic,
zeby moc rozpoczac
uzytkowanie
maszyny?

Znam wymagania
dotyczgce oceny
zgodnosci, ale
nie potrafie jej
przeprowadzic¢

Maszyna jest
* * P> wymieniona
w zat. IV DM




ETAP WYZWANIE KROK 1 KROK 2 KROK 3 KROK 4

. Potrzebuje
Maszyna nie wsparcia
sececccsccccp Jv\e;szta\?/%yg&ona P W obszarze
’ dokumentacji

Potrzebuje wsparcia
w obszarze testéw/
PP RRRLTY sy

pomiaréw/prob

Modernizacja

nie wymaga
essessessesspp Przeprowadzenia

procesu oceny

zgodnosci z DM

Modernizuje lub Nie wiem, czy

El'Ili?':ijwlkuje: w modernizacja

= instea;lacje wymaga

- proces ’ przeprowadzenia
) procesu oceny

- zesp6t maszyn. O

Co dalej? zgodnosci z DM

Co musze zrobic,
zeby moc rozpoczac

S uzytkowanie linii,
instlalacji, procesu
lub zespotu
maszyn?

Modernizacja

wymaga ponownego
esssccsssessspp Przeprowadzenia °

procesu oceny

zgodnosci z DM

Znam wymagania

dotyczace oceny Potrzebuje wsparcia
sesessssesssssp 2g0dnosci, ale « <P w obszarze
nie potrafie jej dokumentacji

przeprowadzic¢

Potrzebuje wsparcia
««p W Obszarze testow/
badary/

pomiaréw/préb

Modernizacja

nie wymaga
A przeprowadzenia

procesu oceny

zgodnosci z DM

Chce zutylizowaé
maszyne.
Co dalej?
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6. WYKAZ USLUG

Dyrektywa 2006/42/WE
— badanie typu WE

OPIS USLUGI
Ocena zgodnosci realizowana przez jednostke notyfikowana wg wymagan okreslonych w dyrektywie 2006/42/WE.
CEL

Wystawienie certyfikatu zgodnosci dla maszyny. Zlecajacy na tej podstawie moze wystawi¢ deklaracje zgodnosci WE dla badanej
maszyny.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1.2006/42/WE — Maszyny (MD).

2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 paZzdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn.
3. Normy, przepisy lub wymagania firmy wskazane przez wnioskodawce.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana do klientdw wytwarzajacych, sprowadzajacych na obszar EU, kompletujacych instalujacych, maszyny i urzadzenia
stwarzajace ryzyko upadku z wysokosci wiekszej niz 3 m.

ZASTOSOWANIE
Maszyny stwarzajace ryzyko upadku z wysokosci 3 metréw, podnosniki do serwisowania pojazddw, jednostki logiczne wypetniajace
funkcje bezpieczenstwa, urzadzenia ROPS i FOPS — ujete w zatgczniku 4 DM 2006/42.

DANE WEJSCIOWE — DOKUMENTY

Dokumentacja techniczna maszyny okreslona przez zat. VIl 2006/42/WE (obliczenia, rysunki, opis, schematy elektrycznej/hydrau-
liczne/pneumatyczne, instrukcje, analizy ryzyka, deklaracje maszyn badZ maszyn nieukoriczonych wchodzgcych w sktad badanej
maszyny), wniosek wraz z podaniem wymagan odniesienia (norm zharmonizowanych, np. EN 280 lub EN 1495).

ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres prac, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) sprawdzenie poprawnosci i kompletnosci dokumentacji technicznej,

b) sprawdzenie poprawnosci doboru wymagan odniesienia,

C) opracowanie programu badan,

d) wykonanie badan i préb zgodnie z programem badan,

e) ocene wynikdow sprawdzen, badan, préb technicznych i pomiardw,

f) opracowanie dokumentow wyjsciowych: raportdw ze sprawdzenia dokumentacji, sprawozdan / raportdw z badan, certyfikatu ba-
dania typu WE.

WYLACZENIA

Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a) certyfikacja wyrobdow na zgodnosc¢ z wymaganiami dyrektyw UE,

b) badania, ktérych zakres nie zostat ustalony na etapie przygotowywania procesu.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY

1. Certyfikat badania typu WE wraz z zatgcznikami.
2. Raport ze sprawdzenia dokumentacji.

3. Sprawozdanie/raport z badan zawierajacy:

a) wyniki sprawdzen, badan, préb technicznych i pomiardéw,
b) o ile to wtasciwe — stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami dokumentéw odniesienia.




KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Mozliwosc wystawienia deklaracji zgodnosci WE dzieki uzyskaniu certyfikatu badania typu WE. Uzyskanie przewagi konkurencyjnej.
Spetnienie wymagan prawnych. Mozliwos¢ umieszczenia produktu na rynku UE.

Dyrektywa 2006/42/WE
— petne zapewnienie jakosci

GRUPA DOCELOWA USLUGI
Ocena zgodnosci realizowana przez jednostke notyfikowang wg wymagan okreslonych w 2006/42/WE.

CEL
Sprawdzenie systemu jakosci w celu potwierdzenia zgodnosci procesow wytwarzania maszyn z dyrektywa 2006/42/WE.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, optymalizacja kosztéw.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
1. 2006/42/WE — Maszyny (MD).
2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do klientdw wytwarzajacych powtarzalne typy maszyn/urzadzen (produkcja seryjna).

ZASTOSOWANIE
Maszyny stwarzajgce ryzyko upadku z wysokosci 3 metréw, podnosniki do serwisowania pojazddéw, Jednostki logiczne wypetniajace
funkcje bezpieczenstwa oraz urzadzenia ROPS i FOPS — ujete w zataczniku 4 DM 2006/42.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Dokumentacja systemu zarzadzania jakoscia zgodna z norma ISO 9001.
Dokumentacja techniczna wzorca maszyny zgodna z zat. VIl czesc A dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.

ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres prac wykonywanych przez ekspertow obejmuje:

a) ocene systemu jakosci,

b) sprawdzenie poprawnosci i kompletnosci dokumentacji technicznej,

b) opracowanie dokumentéw wyjsciowych: raportéw ze sprawdzenia dokumentacji technicznej, raportdw z oceny systemu jakosci,
decyzji zatwierdzajgcej system jakosci (certyfikat zatwierdzenia systemu jakosci).

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a) certyfikacja wyrobdéw na zgodnos¢ z wymaganiami dyrektyw UE,
b) badania, pomiary i proby techniczne.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY

1. Decyzja zatwierdzajgca system jakosci (certyfikat zatwierdzenia systemu jakosci).
2. Raport ze sprawdzenia dokumentacji technicznej.

3. Raport z oceny systemu jakosci.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Redukcja kosztéw w przypadku powtarzalnej/seryjnej produkcji maszyn/urzadzen.
Zwiekszenie zaufania do producenta w zakresie wyrobu i warunkéw techniczno-organizacyjnych produkgji. Uzyskanie przewagi konkurencyjnej.
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Zatacznik X dyrektywy 2006/42/WE
— petne zapewnienie jakosci

OPIS UStUGI
Zatwierdzenie systemu jakosci w odniesieniu do projektu, wytwarzania koricowej kontroli.

CEL
Sprawdzenie systemu jakosci w celu potwierdzenia zgodnosci proceséw wytwarzania maszyn z dyrektywa 2006/42/WE.

POTRZEBA

Standardy rynkowe, optymalizacja kosztow, zwiekszenie poziomu bezpieczerstwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
1. 2006/42/WE — Maszyny (MD).
2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana do podmiotéw wytwarzajacych, sprowadzajacych na obszar EU, kompletujacych, instalujacych urzadzenia wy-
twarzane seryjnie.

ZASTOSOWANIE
Wszelkie maszyny i inne urzadzenia techniczne, narzedzia, sprzet oraz instalacje uzytkowane podczas pracy.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Dokumentacja systemu zarzadzania jakoscig zgodna z ISO 9001.
Dokumentacja techniczna wzorca maszyny zgodna z zat. VIl czesc A Dyrektywy Maszynowej 2006/42/WE.

ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres prac, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje sprawdzenie systemu zgodnie z p. 2.2, Zat. X, 2006/42/WE.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Certyfikat badania typu.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI

Umozliwienie umieszczenia wyrobu na rynku UE.

Redukcja kosztow w przypadku powtarzalnej/seryjnej produkcji maszyn/urzadzen.

Zwiekszenie zaufania do producenta w zakresie wyrobu i warunkdw techniczno-organizacyjnych produkgiji.




Certyfikacja wyrobow

OPIS USLUGI
Certyfikacjawzakresiezgodnoscizwymaganiamiprzywotanymiprzezklienta(np.:normamizharmonizowanymizdyrektywa2006/42/WE,
innymi normami, lub innymi dokumentami odniesienia).

CEL
Sprawdzenie spetnienia przez maszyne wymagan okreslonych w normach zharmonizowanych z dyrektywa 2006/42/WE stanowig-
cych dokumenty odniesienia w procesie certyfikacji.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, zalecenia poaudytowe / powypadkowe, zwiekszenie poziomu bezpieczeristwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy zharmonizowane z Dyrektywa 2006/42/WE:

- wyszczegolnione w zakresie akredytacji JCW UDT-CERT (certyfikacja w zakresie akredytacji),

- niewyszczegdlnione w zakresie akredytacji JCW UDT-CERT (certyfikacja poza zakresem akredytacji).

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do Klientdw wytwarzajacych, wprowadzajgcych do obrotu, sprowadzajgcych na teren UE, maszyny i ich
elementy lub zespoty.

ZASTOSOWANIE
Wprowadzane na rynek lub przekazywane do uzytkowania maszyny / zespoty maszyn.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY

Dokumentacja techniczna maszyny (Obliczenia, rysunki, opis, schematy elektrycznej/hydrauliczne/pneumatyczne, instrukcje, analizy
ryzyka, deklaracje maszyn badZ maszyn nieukoriczonych wchodzacych w sktad badanej maszyny ), wniosek wraz z podaniem wyma-
gan odniesienia (norm zharmonizowanych, np. EN 280, EN 1495).

ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres prac, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) sprawdzenie dokumentacji technicznej,

b) opracowanie programu badan,

c) wykonanie badan, préb technicznych i pomiaréw,

d) ocene wynikow sprawdzen, badan, préb technicznych i pomiardw,

e) opracowanie dokumentow wyjsciowych: raportdw ze sprawdzenia dokumentacji, sprawozdar/raportow z badan, certyfikatu.

Szczegdtowy opis: https://www.udt.gov.pl/images/UDT_PRZEWODNIK_CW_2024.pdf.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a) ocena zgodnosci WE,
b) certyfikacja wyrobdw na zgodnosc z wymaganiami dyrektyw UE,
c) badania, ktdrych zakres nie zostat ustalony na etapie przygotowywania procesu.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY

1. Certyfikat wyrobu z zatacznikami.

2. Raport ze sprawdzenia dokumentacji.

3. Sprawozdanie/raport z badan zawierajacy:

a) wyniki sprawdzen, badan, préb technicznych i pomiardw,
b) o ile to wtasciwe — stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami dokumentéw odniesienia.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI

1. Spetnienie wymagan prawnych. Mozliwos¢ umieszczenia produktu na rynku UE.

2. Redukcja ryzyka utraty zycia lub zdrowia pracownikdw, ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji poprzez zwiekszenie po-
ziomu bezpieczenstwa wynikajgce ze spetnienia wymagan prawnych.

3. Uzyskanie przewagi konkurencyjnej.
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Ocena zgodnosci zgodnie z wyma-
ganiami dyrektywy 2006/42/WE
Szkolenie

OPIS USLUGI
Szkolenie dotyczace oceny zgodnosci z wymaganiami dyrektywy 2006/42/WE.

CEL

Przekazanie podmiotom zainteresowanym (np. producentom, integratorom, uzytkownikom, itp.) informacji niezbednych do wytwarza-
nia, modernizowania oraz eksploatacji maszyn w przypadku gdy rodzaj urzadzenia umieszczony jest w zataczniku IV do dyrektywy
2006/42/WE.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, optymalizacja kosztéw, zwiekszenie poziomu bezpieczeristwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
1. 2006/42/WE — Maszyny (MD)
2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA
Adresaci szkolenia::

| Kierownictwo techniczne,

m Konstruktorzy, mechanicy i automatycy,

m Osoby odpowiedzialne za spetnienie wymagar oznakowania CE,

B Osoby odpowiedzialne za przebudowe maszyn,

B Technolodzy, inzynierowie produkdji,

B Pracownicy stuzb utrzymania ruchu oraz kontroli jakosci,

H [nspektorzy BHP i ochrony srodowiska,

m Osoby odpowiedzialne za system zapewnienia jakosci,

m Osoby odpowiedzialne za kontrole jakosci i kontrole techniczng w organizacjach posiadajacych w UDT uprawnienia do napraw
i modernizacji urzadzen objetych dozorem technicznym.

ZASTOSOWANIE
Wprowadzane na rynek lub przekazywane do uzytkowania modyfikowane maszyny / zespoty maszyn.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Wykaz oczekiwanych tematdw/obszarow/potrzeb klienta.

PROGRAM SZKOLENIA

a) zakres stosowania dyrektywy 2006/42/WE oraz wytaczenia;

b) definicje;

c) wprowadzenie maszyny do obrotu oraz oddanie do uzytku;

d) normy zharmonizowane;

e) procedury oceny zgodnosci

f) dokumentacja techniczna maszyny i maszyny nieukoriczonej;

g) badanie typu, petne zapewnienie jakosci;

h) wymagania zasadnicze w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczeristwa odnoszace sie do projektowania i wykonywania maszyn;
i) deklaracje zgodnosci — zatacznik II;

j) oznakowanie CE;
)

k) kategorie maszyn — zatacznik IV oraz elementy bezpieczerstwa — zatacznik V;

) certyfikacja wyrobow jako wartos¢ dodana do wymagan dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.

WYLACZENIA
nd.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Zaswiadczenie o ukoriczeniu szkolenia.




KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI

1. Umozliwienie wykonania procesu oceny zgodnosci oraz umieszczenia na rynku UE zgodnie z prawem.

2. Umozliwienie samodzielnej weryfikacji kompletnosci i poprawnosci dokumentacji przedstawianej przez dostawce.
3. Umozliwienie samodzielnej oceny prawidtowosci oznakowania CE naniesionego na maszyne.

4. Redukcja ryzyka wypadku, konsekwencji prawnych oraz finansowych poprzez bezpieczne uzytkowanie maszyn.

Wymagania dla maszyn
wedtug rozporzadzenia 2023/1230
Szkolenie

OPIS UStLUGI
Szkolenie dotyczace wymagan dla maszyn zawartych w Rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2023/1230 z dnia 14 czerwca
2023 r. w sprawie maszyn oraz w sprawie uchylenia dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady i dyrektywy Rady 73/361/EWG.

CEL
Przekazanie podmiotom zainteresowanym (np. producentom, integratorom, uzytkownikom, itp.) informacji niezbednych do wytwarza-
nia, modernizowania oraz eksploatacji maszyn.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, optymalizacja kosztéw, zwiekszenie poziomu bezpieczeristwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2023/1230 z dnia 14 czerwca 2023 r. w sprawie maszyn oraz w sprawie uchy-
lenia dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady i dyrektywy Rady 73/361/EWG.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA
Adresaci szkolenia:

B Kjerownictwo techniczne,

m Konstruktorzy, mechanicy i automatycy,

m Osoby odpowiedzialne za spetnienie wymagan oznakowania CE,

B Osoby odpowiedzialne za przebudowe maszyn,

B Technolodzy, inzynierowie produkcji,

B Pracownicy stuzb utrzymania ruchu oraz kontroli jakosci,

H [nspektorzy BHP i ochrony srodowiska,

m Osoby odpowiedzialne za system zapewnienia jakosci,

m Osoby odpowiedzialne za kontrole jakosci i kontrole techniczna w organizacjach posiadajacych w UDT uprawnienia do napraw
i modernizacji urzadzen objetych dozorem technicznym.

ZASTOSOWANIE
Wprowadzane na rynek i przekazywane do uzytkowania / modyfikowane maszyny / zespoty maszyn.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Wykaz oczekiwanych tematdw/obszaréw/potrzeb klienta.

PROGRAM SZKOLENIA
Zakres stosowania rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2023/1230 z dnia 14 czerwca 2023 r. w sprawie maszyn
oraz w sprawie uchylenia dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady i dyrektywy Rady 73/361/EWG.

WYLACZENIA

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Zaswiadczenie o ukorczeniu szkolenia.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Umozliwienie wykonania procesu oceny zgodnosci oraz umieszczenia na rynku UE zgodnie z prawem.
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Ocena zgodnosci zgodnie
z wymaganiami 2023/1230
Szkolenie

OPIS USLUGI

Szkolenie dotyczace oceny zgodnosci z wymaganiami Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2023/1230.

CEL

Przekazanie podmiotom zainteresowanym (np. producentom, integratorom, uzytkownikom, modernizujacym urzadzenia itp.) informa-
cji niezbednych do wytwarzania, modernizowania oraz eksploatacji maszyn w przypadku gdy rodzaj urzadzenia umieszczony jest
w zataczniku | do Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2023/1230 z dnia 14 czerwca 2023 r. w sprawie maszyn oraz
w sprawie uchylenia dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady i dyrektywy Rady 73/361/EWG.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, optymalizacja kosztéw, zwiekszenie poziomu bezpieczeristwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2023/1230 z dnia 14 czerwca 2023 r. w sprawie maszyn oraz w sprawie uchy-
lenia dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady i dyrektywy Rady 73/361/EWG.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA
Adresaci szkolenia:

| Kierownictwo techniczne,

m Konstruktorzy, mechanicy i automatycy,

m Osoby odpowiedzialne za spetnienie wymagan oznakowania CE,
B Osoby odpowiedzialne za przebudowe maszyn,

B Technolodzy, inzynierowie produkcji,

B Pracownicy stuzb utrzymania ruchu oraz kontroli jakosci,

H [nspektorzy BHP i ochrony srodowiska.

ZASTOSOWANIE
Wszelkie maszyny i inne urzadzenia techniczne, zespoty maszyn, narzedzia oraz instalacje uzytkowane podczas pracy.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Wykaz oczekiwanych tematdw/obszaréw/potrzeb klienta.

PROGRAM SZKOLENIA

a) zakres stosowania Rozporzadzenia 2023/1230;

b) definicje;

c) wprowadzenie maszyny do obrotu oraz oddanie do uzytku;

d) normy zharmonizowane;

e) procedury oceny zgodnosci;

f) dokumentacja techniczna maszyny i maszyny nieukoriczonej;

g) badanie typu, petne zapewnienie jakosci;

h) wymagania zasadnicze w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczeristwa odnoszace sie do projektowania i wykonywania maszyn;
i) deklaracje zgodnosci;

h) oznakowanie CE;

i) kategorie maszyn — zatacznik | oraz elementy bezpieczerstwa — zatacznik II;

) certyfikacja wyrobdw jako wartos¢ dodana do wymagar rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady 2023/1230.

J

WYLACZENIA
nd.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Zaswiadczenie o ukoniczeniu szkolenia.




KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI

Umozliwienie wykonania procesu oceny zgodnosci oraz umieszczenia na rynku UE zgodnie z prawem.
Umozliwienie samodzielnej weryfikacji kompletnosci i poprawnosci dokumentacji przedstawianej przez dostawce.
Umozliwienie samodzielnej oceny prawidtowosci oznakowania CE naniesionego na maszyne.

Redukcja ryzyka wypadku, konsekwencji prawnych oraz finansowych poprzez bezpieczne uzytkowanie maszyn.

Ocena ryzyka

w kontekscie 2006/42/WE
Szkolenie

OPIS UStUGI
Szkolenie z wymagan dyrektywy 2006/42/WE oraz normy PN-EN ISO 12100:2012.

CEL
Przekazanie podmiotom zainteresowanym (np. producentom, integratorom, uzytkownikom, itp.) informacji niezbednych do wytwarza-
nia, modernizowania oraz eksploatacji maszyn.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, optymalizacja kosztow, zwiekszenie poziomu bezpieczeristwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. Dyrektywa 2006/42/WE.

2. PN-EN 12100 — Bezpieczeristwo maszyn — Ogdlne zasady projektowania — Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka.

3. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagar dla maszyn.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy

GRUPA DOCELOWA
Adresaci szkolenia:

B Kjerownictwo techniczne

m Konstruktorzy, mechanicy i automatycy

m Osoby odpowiedzialne za spetnienie wymagar oznakowania CE
B Osoby odpowiedzialne za przebudowe maszyn

® Technolodzy, inzynierowie produkcji

® Pracownicy stuzb utrzymania ruchu oraz kontroli jakosci

m |Inspektorzy BHP i ochrony srodowiska

ZASTOSOWANIE
Wszelkie maszyny i inne urzadzenia techniczne, narzedzia oraz instalacje uzytkowane podczas pracy.

DANE WEJSCIOWE — DOKUMENTY
Wykaz oczekiwanych tematéw/obszarow/potrzeb klienta.

PROGRAM SZKOLENIA

a) zakres stosowania dyrektywy 2006/42/WE oraz wytaczenia;

b) definicje;

c) wprowadzenie maszyny do obrotu oraz oddanie do uzytku;

d) normy zharmonizowane;

e) procedury oceny zgodnosci;

f) dokumentacja techniczna maszyny i maszyny nieukoriczonej;

g) badanie typu, petne zapewnienie jakosci;

h) wymagania zasadnicze w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczeristwa odnoszace sie do projektowania i wykonywania maszyn;
i) deklaracje zgodnosci — zatacznik II;

j) oznakowanie CE;
)

k) kategorie maszyn — zatacznik IV oraz elementy bezpieczenstwa — zatacznik V;

) certyfikacja wyrobdw jako wartos¢ dodana do wymagan dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
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WYLACZENIA
nd.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Zaswiadczenie o ukoriczeniu szkolenia

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI

Umozliwienie wykonania procesu oceny zgodnosci oraz umieszczenia na rynku UE zgodnie z prawem.
Umozliwienie samodzielnej weryfikacji kompletnosci i poprawnosci dokumentacji przedstawianej przez dostawce.
Umozliwienie samodzielnej oceny prawidtowosci oznakowania CE naniesionego na maszyne.

Redukcja ryzyka wypadku, konsekwencji prawnych oraz finansowych poprzez bezpieczne uzytkowanie maszyn.

Ocena ryzyka
w kontekscie 2023/1230
Szkolenie

OPIS UStUGI

Szkolenie z wymagan Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2023/1230 z dnia 14 czerwca 2023 r. w sprawie ma-
szyn oraz w sprawie uchylenia dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady i dyrektywy Rady 73/361/EWG. oraz normy
PN-EN ISO 12100:2012.

CEL
Przekazanie podmiotom zainteresowanym (np. producentom, integratorom, uzytkownikom, itp.) informacji niezbednych do wytwarza-
nia, modernizowania oraz eksploatacji maszyn.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, optymalizacja kosztow, zwiekszenie poziomu bezpieczeristwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2023/1230 z dnia 14 czerwca 2023 r. w sprawie maszyn oraz w sprawie
uchylenia dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady i dyrektywy Rady 73/361/EWG.

2. PN-EN 12100 — Bezpieczeristwo maszyn — Ogdlne zasady projektowania — Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA

Adresaci szkolenia:

| Kierownictwo techniczne,

m Konstruktorzy, mechanicy i automatycy,

m Osoby odpowiedzialne za spetnienie wymagan oznakowania CE,
B Osoby odpowiedzialne za przebudowe maszyn,

B Technolodzy, inzynierowie produkdji,

B Pracownicy stuzb utrzymania ruchu oraz kontroli jakosci,

u [nspektorzy BHP i ochrony srodowiska.

ZASTOSOWANIE
Wszelkie maszyny i inne urzadzenia techniczne, narzedzia oraz instalacje uzytkowane podczas pracy.

DANE WEJSCIOWE — DOKUMENTY
Wykaz oczekiwanych tematéw/obszarow/potrzeb klienta.

PROGRAM SZKOLENIA

a) zakres stosowania Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady 2023/1230;
) definicje;

) wprowadzenie maszyny do obrotu oraz oddanie do uzytku;

) normy zharmonizowane;

) procedury oceny zgodnosci;

dokumentacja techniczna maszyny i maszyny nieukoriczonej;

badanie typu, petne zapewnienie jakosci;
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h) wymagania zasadnicze w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczeristwa odnoszace sie do projektowania i wykonywania maszyn;
i) deklaracje zgodnosci — zatacznik V;

j) rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2023/1230;

k) oznakowanie CE;

l) kategorie maszyn — zatacznik | oraz elementy bezpieczenstwa — zatacznik II;

m) certyfikacja wyrobow jako wartos¢ dodana do wymagan Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady 2023/1230;

WYLACZENIA
nd.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Zaswiadczenie o ukoriczeniu szkolenia

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI

Umozliwienie wykonania procesu oceny zgodnosci oraz umieszczenia na rynku UE zgodnie z prawem.
Umozliwienie samodzielnej weryfikacji kompletnosci i poprawnosci dokumentacji przedstawianej przez dostawce.
Umozliwienie samodzielnej oceny prawidtowosci oznakowania CE naniesionego na maszyne.

Redukcja ryzyka wypadku, konsekwencji prawnych oraz finansowych poprzez bezpieczne uzytkowanie maszyn.

Zapewnienie bezpieczenstwa maszyn
zgodnie z wymaganiami wybranych
norm zharmonizowanych

Szkolenie

OPIS USLUGI
Szkolenie z wymagan zawartych w wybranych normach zharmonizowanych.

CEL

Przekazanie podmiotom zainteresowanym (np. producentom, integratorom, uzytkownikom, itp.) informacji niezbednych do wytwarza-
nia, modernizowania oraz eksploatacji maszyn w oparciu o wybrane normy zharmonizowane. Przekazanie informacji o procedurach
badania typu, urzadzeniach wymienionych w zataczniku IV do dyrektywy 2006/42/WE.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, optymalizacja kosztdw, zwiekszenie poziomu bezpieczeristwa

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. 2006/42/WE — Maszyny (MD).

2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 paZzdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn.

3. 2014/68/UE — Urzadzenia Cisnieniowe (PED).

4. Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 11 lipca 2016 r. w sprawie wymagan dla urzadzen cisnieniowych i zespotdw urzadzen
cisnieniowych.

5. Normy zharmonizowane.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatu-

jacy.

GRUPA DOCELOWA

Adresaci szkolenia:

B Kjerownictwo techniczne,

m Konstruktorzy, mechanicy i automatycy,

® Osoby odpowiedzialne za spetnienie wymagar oznakowania CE,
B Osoby odpowiedzialne za przebudowe maszyn,

B Technolodzy, inzynierowie produkcji,

B Pracownicy stuzb utrzymania ruchu oraz kontroli jakosci,

m [nspektorzy BHP i ochrony srodowiska.

ZASTOSOWANIE
Wszelkie maszyny i inne urzadzenia techniczne, narzedzia oraz instalacje uzytkowane podczas pracy.
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DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Wykaz oczekiwanych tematéw/obszarow/potrzeb klienta.

PROGRAM SZKOLENIA

a) normy zharmonizowane;

b) zakres stosowania dyrektywy 2006/42/WE oraz wytaczenia;

c) definicje;

d) wprowadzenie maszyny do obrotu oraz oddanie do uzytku;

e) procedury oceny zgodnosci;

f) dokumentacja techniczna maszyny i maszyny nieukoriczonej;

g) badanie typu, petne zapewnienie jakosci;

h) wymagania zasadnicze w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczeristwa odnoszace sie do projektowania i wykonywania maszyn;
i) deklaracje zgodnosci — zatacznik II;

j) oznakowanie CE;
)

k) kategorie maszyn — zatacznik IV oraz elementy bezpieczeristwa — zatgcznik V;
certyfikacja wyrobdw jako wartos¢ dodana do wymagan dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.

WYLACZENIA
nd.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Zaswiadczenie o ukoriczeniu szkolenia.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI

Umozliwienie wykonania procesu oceny zgodnosci oraz umieszczenia na rynku UE zgodnie z prawem.
Umozliwienie samodzielnej weryfikacji kompletnosci i poprawnosci dokumentacji przedstawianej przez dostawce.
Umozliwienie samodzielnej oceny prawidtowosci oznakowania CE naniesionego na maszyne.

Redukcja ryzyka wypadku, konsekwencji prawnych oraz finansowych poprzez bezpieczne uzytkowanie maszyn.

Wypadki i uszkodzenia maszyn
(np. podlegajgcych dozorowi technicznemu)
Szkolenie

OPIS UStLUGI
Szkolenie zzakresuwypadkéw iuszkodzen maszyn ze szczegdlnym uwzglednieniem urzadzer podlegajacych dozorowitechnicznemu.
Analiza przyczyn powstawania i sposoby na zapobieganie wystepowania wypadkdw i niebezpiecznych uszkodzen.

CEL
Przekazanie podmiotom zainteresowanym (np. producentom, integratorom, uzytkownikom, itp.) informacji z zakresu wypadkdw
i uszkodzen maszyn ze szczegdlnym uwzglednieniem urzadzen podlegajacych dozorowi technicznemu.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, zwiekszenie poziomu bezpieczenstwa, optymalizacja kosztéw.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 paZdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczeristwa
i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy.

2.2006/42/WE — Maszyny (MD).

3. Rozporzadzenie Ministra Przedsiebiorczoscii Technologii z dnia 30 paZzdziernika 2018 r. w sprawie warunkéw technicznych dozoru
technicznego w zakresie eksploatacji, napraw i modernizacji urzadzen transportu bliskiego.

4. Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 11 lipca 2016 r. w sprawie wymagan dla urzadzen cisnieniowych i zespotéw urzadzen
cisnieniowych.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.
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GRUPA DOCELOWA

Adresaci szkolenia:

B Kjerownictwo techniczne,

m Osoby odpowiedzialne za spetnienie wymagar oznakowania CE,
B Osoby odpowiedzialne za przebudowe maszyn,

B Technolodzy, inzynierowie produkcji,

B Pracownicy stuzb utrzymania ruchu oraz kontroli jakosci,

H [nspektorzy BHP i ochrony srodowiska.

ZASTOSOWANIE
Wszelkie maszyny i inne urzadzenia techniczne, narzedzia oraz instalacje uzytkowane podczas pracy.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Wykaz oczekiwanych tematdw/obszarow/potrzeb klienta.

PROGRAM SZKOLENIA

a) definicje wypadku i nieszczesliwego uszkodzenia urzadzen;

b) przyczyny powstawania wypadkow i uszkodzen urzadzer;

¢) analiza statystyk wypadkow dla urzadzer objetych dozorem technicznym;
d) zapobieganie wypadkom i niebezpiecznym uszkodzeniom.

WYLACZENIA
nd.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Zaswiadczenie o ukorniczeniu szkolenia

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Uswiadomienie stuchaczom przyczyn powstawania zagrozen, wypadkow i uszkodzen urzadzen.
Redukcja ryzyka wypadku oraz konsekwencji prawnych i finansowych poprzez bezpieczne uzytkowanie maszyn.

Zespoty maszyn a dyrektywa 2006/42/WE

i ocena ryzyka w oparciu o norme PN-EN ISO 12100

z okresleniem wymaganego PL funkcji bezpieczenstwa
Szkolenie

OPIS UStUGI

Zespoty maszyn sktadaja sie z maszyn sktadowych, dla ktérych przeprowadzono ocene zgodnosci i wydano deklaracje zgodnosci.
Potaczenie w zespdt powoduje koniecznosc dokonania oceny zgodnosci zespotu maszyn z ocena ryzyka, a w przypadkach koniecz-
nych — takze z okresleniem PL funkcji bezpieczeristwa oraz wydania DoC dla zespotu maszyn.

CEL
Uzyskanie kompetencji w zakresie procedur oceny zgodnosci zespotdw maszyn, oceny ryzyka w oparciu o norme PN-EN ISO 12100
oraz poziomu zapewnienia bezpieczeristwa PL funkcji bezpieczeristwa.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, zalecenia poaudytowe/powypadkowe, optymalizacja kosztéw, zwiekszenie
poziomu bezpieczenstwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. 2006/42/WE — Maszyny (MD).

2. Przewodnik do dyrektywy 2006/42/WE.

3. PN-EN 12100 — Bezpieczeristwo maszyn — Ogdlne zasady projektowania — Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka.
4. PN-EN ISO 13849 — Bezpieczeristwo maszyn — Elementy systemow sterowania zwigzane z bezpieczernstwem.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do klientow wytwarzajacych, wprowadzajgcych do obrotu i sprowadzajgcych na teren UE maszyny, urzadze-
nia a takze ich elementy lub zespoty.
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ZASTOSOWANIE
Wprowadzane na rynek, przekazywane do uzytkowania i modyfikowane maszyny / zespoty maszyn.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY

Wykaz oczekiwanych tematdw/obszarow/potrzeb klienta.

Dokumentacja techniczna (specyfikacje, rysunki, schematy, instrukcje) pozwalajgca na identyfikacje maszyn sktadowych i zespotu
maszyn.

PROGRAM SZKOLENIA
Zakres prac, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) opracowanie programu szkolenia dopasowanego do potrzeb klienta,
b) opracowanie prezentacji,
C) przeprowadzenie szkolenia.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a) ocena zgodnosci WE,

b) certyfikacja wyrobdw na zgodnosc z wymaganiami dyrektyw UE,

c) badania pomiary i proby techniczne,

d) sprawdzenie kompletnosci i zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami przepiséw i norm,
€) ocena spetnienia wymagan technicznych.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Zaswiadczenie o ukonczeniu szkolenia.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Zapewnienie prawidtowego przebiegu procesu oceny zgodnosci zespotdw maszyn, oceny ryzyka oraz zapewnienie odpowiedniego
poziomu zapewnienia bezpieczenstwa PL funkcji bezpieczeristwa.

Zapewnienie bezpieczenstwa maszyn
zgodnie z wymaganiami dyrektywy
2006/42/WE i rozporzadzenia 2023/1230.
Szkolenie

OPIS UStLUGI
Szkolenie z obszaru zasadniczych wymagan dyrektywy 2006/42/WE i rozporzadzenia 2023/1230. Zmiany po wprowadzeniu rozpo-
rzadzenia.

CEL
Przekazanie producentom informacji niezbednych do wytwarzania i modernizowania maszyn zgodnie z ww przepisami prawa.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, zalecenia poaudytowe / powypadkowe, optymalizacja kosztéw, zwiekszenie poziomu bez-
pieczenstwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2023/1230 z dnia 14 czerwca 2023 r. w sprawie maszyn oraz w sprawie
uchylenia dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady i dyrektywy Rady 73/361/EWG.

2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 paZdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do klientéw wytwarzajacych oraz modernizujacych maszyny oraz zamierzajgcych zakupic lub uruchomié ma-
szyny badzZ zespoty maszyn (np. linie produkcyjna).

ZASTOSOWANIE
Wprowadzane na rynek i przekazywane do uzytkowania maszyny / zespoty maszyn.
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DANE WEJSCIOWE — DOKUMENTY

Wykaz oczekiwanych tematdw/obszaréw/potrzeb klienta.
Dokumentacja techniczna (specyfikacje, rysunki, schematy, instrukcje) pozwalajgca na identyfikacje maszyn sktadowych i zespotu maszyn.

PROGRAM SZKOLENIA
Zakres prac wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) opracowanie programu szkolenia dopasowanego do potrzeb klienta,
b) opracowanie prezentacji,
C) przeprowadzenie szkolenia.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a) ocena zgodnosci WE,

b) certyfikacja wyrobdw na zgodnosc z wymaganiami dyrektyw UE,

c) badania, pomiary i proby techniczne,

d) sprawdzenie kompletnosci i zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami przepisow i norm,
€) ocena spetnienia wymagan technicznych.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Zaswiadczenie o ukonczeniu szkolenia.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Redukcja ryzyka utraty zycia lub zdrowia pracownikdw, ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji poprzez prawidtowy dobor
maszyn do linii produkcyjnej.

Redukcja ryzyka wypadku unikniecie problemoéw kadrowych, jak réwniez konsekwencji prawnych oraz finansowych.

Zapewnienie bezpieczenstwa maszyn zgodnie
z wymaganiami dyrektywy 2006/42/WE
Szkolenie

OPIS UStLUGI
Szkolenie z wymagan dyrektywy 2006/42/WE.

CEL
Przekazanie podmiotom zainteresowanym (np. producentom, integratorom, uzytkownikom, itp.) informacji niezbednych do wytwarza-
nia, modernizowania oraz eksploatacji maszyn.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, optymalizacja kosztéw, zwiekszenie poziomu bezpieczeristwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
1. 2006/42/WE — Maszyny (MD).
2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 paZdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA
Adresaci szkolenia:

| Kierownictwo techniczne,

m Konstruktorzy, mechanicy i automatycy,

m Osoby odpowiedzialne za spetnienie wymagan oznakowania CE,
B Osoby odpowiedzialne za przebudowe maszyn,

B Technolodzy, inzynierowie produkcji,

B Pracownicy stuzb utrzymania ruchu oraz kontroli jakosci,

H [nspektorzy BHP i ochrony srodowiska.
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ZASTOSOWANIE
Wszelkie maszyny i inne urzadzenia techniczne, zespoty maszyn, narzedzia oraz instalacje uzytkowane podczas pracy.

DANE WEJSCIOWE — DOKUMENTY

Wykaz oczekiwanych tematdw/obszaréw/potrzeb klienta.

PROGRAM SZKOLENIA

a) zakres stosowania dyrektywy 2006/42/WE oraz wytaczenia,

b) definicje,

c) wprowadzenie maszyny do obrotu oraz oddanie do uzytku,

d) normy zharmonizowane,

e) procedury oceny zgodnosci,

f)  dokumentacja techniczna maszyny i maszyny nieukoriczonej,

g) badanie typu, petne zapewnienie jakosci,

h) wymagania zasadnicze w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczernstwa odnoszace sie do projektowania i wykonywania maszyn,
i) deklaracje zgodnosci — zatacznik Il

j)  oznakowanie CE,

k) kategorie maszyn — zatacznik IV oraz elementy bezpieczeristwa — zatacznik V,

) certyfikacja wyrobdéw jako wartos¢ dodana do wymagan dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
WYLACZENIA

nd.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Zaswiadczenie o ukonczeniu szkolenia.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI

Umozliwienie wykonania procesu oceny zgodnosci oraz umieszczenia na rynku UE zgodnie z prawem.
Umozliwienie samodzielnej weryfikacji kompletnosci i poprawnosci dokumentacji przedstawianej przez dostawce.
Umozliwienie samodzielnej oceny prawidtowosci oznakowania CE naniesionego na maszyne.

Redukcja ryzyka wypadku, konsekwencji prawnych oraz finansowych poprzez bezpieczne uzytkowanie maszyn.

Dostosowanie maszyn do minimalnych
wymagan bhp zgodnie z dyrektywag 2009/104/WE
Szkolenie

OPIS UStLUGI

Szkolenie z zakresu wymagan Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 30 paZdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych wymagan
dotyczacych bezpieczeristwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy, ktére wdrozyto
do prawa polskiego dyrektywe narzedziowa 2009/104/WE.

CEL

Przekazanie podmiotom zainteresowanym (np. uzytkownikom, integratorom, , itp.) informacji niezbednych do przeprowadzenia oceny
zgodnosci z minimalnymi wymaganiami bezpieczeristwa maszyn nie posiadajacych oznakowania CE i umieszczonych na rynku przed
1 kwietnia 2004 .

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, optymalizacja kosztéw, zwiekszenie poziomu bezpieczeristwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczerstwa
i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
modernizujacy, eksploatujacy




GRUPA DOCELOWA
Adresaci szkolenia:

B Kjerownictwo techniczne,

B Osoby odpowiedzialne za przebudowe maszyn,

B Technolodzy, inzynierowie produkdji,

B Pracownicy stuzb utrzymania ruchu oraz kontroli jakosci,
B [nspektorzy BHP i ochrony srodowiska.

ZASTOSOWANIE
Wszelkie maszyny i inne urzadzenia techniczne, narzedzia oraz instalacje uzytkowane podczas pracy.

DANE WEJSCIOWE — DOKUMENTY
Wykaz oczekiwanych tematéw/obszardw/potrzeb klienta.

PROGRAM SZKOLENIA
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczeristwa
i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikdw podczas pracy.

WYLACZENIA
nd.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY

Zaswiadczenie o ukonczeniu szkolenia.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Przygotowanie stuchaczy do przeprowadzenia oceny urzadzen na zgodnosc¢ z minimalnymi wymaganiami bezpieczeristwa zawarty-
mi w 2009/104/WE.

Ocena dokumentacji gromadzonej w procesie oceny
zgodnosci maszyny / zespotu maszyn przed pierwszym
wprowadzeniem na rynek lub przekazaniem do uzytkowania

OPIS USLUGI
Weryfikacja zgodnosci dokumentacji z wymaganiami zat. VIl do dyrektywy 2006/42/WE i/lub normami zharmonizowanymi.

CEL
Potwierdzenie prawidtowosci lub wskazanie nieprawidtowosci dokumentacji, ktéra moze byc¢ w przysztosci weryfikowana przez or-
gany nadzoru rynku.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
1. 2006/42/WE — Maszyny (MD)
2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujgcy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do klientdw wytwarzajacych, wprowadzajacych do obrotu, sprowadzajacych na teren UE i modernizujacych
maszyny, urzadzenia, a takze ich elementy lub zespoty.

ZASTOSOWANIE
Wprowadzane na rynek i przekazywane do uzytkowania maszyny / zespoty maszyn.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Dokumentacja techniczna maszyny okreslona przez zat. VI 2006/42/WE (obliczenia, rysunki, opis, schematy elektrycznej/hydrauliczne/
pneumatyczne, instrukcje, analizy ryzyka, deklaracje maszyn badZ maszyn nieukoriczonych wchodzacych w sktad badanej maszyny)
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ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres prac, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a
b
c
d

-

okreslenie zakresu sprawdzenia dokumentacji oraz dokumentéw odniesienia,

sprawdzenie kompletnosci dokumentacji technicznej,

sprawdzenie zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami dokumentdéw odniesienia,

opracowanie dokumentu wyjsciowego — raportu z ekspertyzy technicznej obejmujacej sprawdzenie dokumentacji technicznej.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

= — =

a) ocena zgodnosci WE,
b) certyfikacja wyrobdw,
c) badania, pomiary i proby techniczne.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Raport z ekspertyzy technicznej zawierajacy:

a) wyniki sprawdzenia dokumentacji technicznej,
b) stwierdzenie zgodnosci z przyjetymi dokumentami odniesienia,
¢) o ile to wiasciwe — opinie i interpretacje w zakresie dalszych dziatari zwigzanych ze stwierdzonymi nieprawidtowosciami.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Spetnienie wymagan prawnych. Redukcja ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji zwigzanych z koniecznoscia wycofania
produktu z rynku.

Ocena dokumentacji dotaczanej
do maszyny / zespotu maszyn przed
sprzedazg, zakupem lub oddaniem do uzytku

OPIS USLUGI
Weryfikacja dokumentacji na zgodnos¢ z obowiazujacymi przepisami prawa krajowego / wspodlnotowego.

CEL
Potwierdzenie prawidtowosci lub wskazanie nieprawidtowosci dokumentacji, ktéra moze byc w przysztosci weryfikowana przez or-
gany nadzoru rynku.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. 2006/42/WE — Maszyny (MD) (zat. | rozdziat 1.7.4 — Instrukcja).

2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 paZdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn.
3. ENISO 20607:2019 Bezpieczeristwo maszyn — Instrukcja obstugi — Ogdlne zasady opracowywania.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do klientdw wytwarzajacych, wprowadzajacych do obrotu, sprowadzajacych na teren UE i modernizujacych
maszyny, urzadzenia, a takze ich elementy lub zespoty.

ZASTOSOWANIE
Wprowadzane na rynek i przekazywane do uzytkowania maszyny / zespoty maszyn.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Dokumentacja techniczna maszyny okreslona przez zat. VI 2006/42/WE (obliczenia, rysunki, opis, schematy elektrycznej/hydrauliczne/
pneumatyczne, instrukcje, analizy ryzyka, deklaracje maszyn badZ maszyn nieukoriczonych wchodzacych w sktad badanej maszyny).

ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres prac, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) okreslenie zakresu sprawdzenia dokumentacji oraz dokumentéw odniesienia,
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b) sprawdzenie kompletnosci dokumentacji technicznej,
¢) sprawdzenie zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami dokumentdw odniesienia,
d) opracowanie dokumentu wyjsciowego — raportu z ekspertyzy technicznej obejmujacej sprawdzenie dokumentacji technicznej.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a) ocena zgodnosci WE,
b) certyfikacja wyrobdw,
c) badania, pomiary i préby techniczne.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Raport z ekspertyzy technicznej zawierajacy:

a) wyniki sprawdzenia dokumentacji technicznej,
b) stwierdzenie zgodnosci z przyjetymi dokumentami odniesienia,
c) o ile to wtasciwe opinie i interpretacje w zakresie dalszych dziatan zwigzanych ze stwierdzonymi nieprawidtowosciami.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Spetnienie wymagan prawnych. Redukcja ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji zwigzanych z koniecznoscig wycofania
produktu z rynku.

Redukcja ryzyka utraty zycia lub zdrowia pracownikdw, ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji poprzez eliminacje przyczyn
potencjalnych awarii i wypadkéw wynikajacych z braku umiejetnosci lub wiedzy zwigzanej z uzytkowaniem maszyn / zespotéw maszyn.

Ocena spetnienia wymagan formalnych
dokumentacji technicznej przed integracjg
zespotu maszyn i oddaniem do uzytku

(wszystkie elementy zostaty wprowadzone na rynek po raz pierwszy)

OPIS UStUGI
Weryfikacja dokumentacji na zgodnos¢ z obowigzujacymi przepisami prawa krajowego / wspdlnotowego.

CEL
Potwierdzenie prawidtowosci lub wskazanie nieprawidtowosci dokumentacji, ktéra moze byc w przysztosci weryfikowana przez or-
gany nadzoru rynku.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
1. 2006/42/WE — Maszyny (MD) (zat. | rozdziat 1.7.4 — Instrukcja).
2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 paZdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do klientow wytwarzajacych, wprowadzajacych do obrotu, sprowadzajacych na teren UE i modernizujacych
maszyny, urzadzenia, a takze ich elementy lub zespoty.

ZASTOSOWANIE
Wprowadzane na rynek i przekazywane do uzytkowania maszyny / zespoty maszyn.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Dokumentacja techniczna maszyny okreslona przez zat. VI 2006/42/WE (obliczenia, rysunki, opis, schematy elektrycznej/hydrauliczne/
pneumatyczne, instrukcje, analizy ryzyka, deklaracje maszyn badZ maszyn nieukoriczonych wchodzacych w sktad badanej maszyny).

ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres prac, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) okreslenie zakresu sprawdzenia dokumentacji oraz dokumentéw odniesienia,

b) sprawdzenie kompletnosci dokumentacji technicznej,

c) sprawdzenie zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami dokumentdw odniesienia,

d) opracowanie dokumentu wyjsciowego — raportu z ekspertyzy technicznej obejmujacej sprawdzenie dokumentacji technicznej.
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WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a) ocena zgodnosci WE,

b) certyfikacja wyrobdw,

c) badania, pomiary i préby techniczne.
DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Raport z ekspertyzy technicznej zawierajacy:

a) wyniki sprawdzenia dokumentacji technicznej,

b) stwierdzenie zgodnosci z przyjetymi dokumentami odniesienia,

c) okreslenie (o ile to wtasciwe) mozliwosci integracji elementéw sktadowych (maszyn) w zespdt maszyn oraz dalszych dziatan zwia-
zanych ze stwierdzonymi nieprawidtowosciami.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Spetnienie wymagan prawnych. Redukcja ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji zwigzanych z koniecznoscig wycofania
produktu z rynku.

Redukcja ryzyka utraty zycia lub zdrowia pracownikdw, ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji poprzez eliminacje przyczyn
potencjalnych awarii i wypadkdw wynikajgcych z braku umiejetnosci / wiedzy zwigzanej z uzytkowaniem maszyn / zespotdw maszyn.

Ocena spetnienia wymagan formalnych
dokumentacji technicznej przed integracjg zespotu
maszyn i oddaniem do uzytku

(nie wszystkie elementy zostaty wprowadzone na rynek po raz pierwszy,
ale zaden element nie zostat wprowadzany na rynek przed 1 maja 2004 r)

OPIS USLUGI
Weryfikacja dokumentacji na zgodnosc z obowigzujacymi przepisami prawa krajowego.

CEL
Potwierdzenie prawidtowosci lub wskazanie nieprawidtowosci dokumentacji, ktéra moze byc w przysztosci weryfikowana przez or-
gany nadzoru rynku.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. 2006/42/WE — Maszyny (MD) (zat. | rozdziat 1.7.4 — Instrukcja)

2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 paZdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn

3. Dyrektywa 98/37/WE z dnia 22 czerwca 1998 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw Paristw Cztonkowskich odnoszacych sie do

maszyn (zat. V punkt 3a)

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do Klientéw wytwarzajacych, wprowadzajacych do obrotu, sprowadzajacych na teren UE i modernizujacych
maszyny, urzadzenia, a takze ich elementy lub zespoty.

ZASTOSOWANIE
Wprowadzane na rynek i przekazywane do uzytkowania maszyny / zespoty maszyn.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Dokumentacja techniczna maszyny okreslona przez zat. VIl 2006/42/WE (Obliczenia, rysunki, opis, schematy elektrycznej/hydrauliczne/
pneumatyczne, instrukcje, analizy ryzyka, deklaracje maszyn badz maszyn nieukonczonych wchodzacych w sktad badanej maszyny).

ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres prac, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) okreslenie zakresu sprawdzenia dokumentacji oraz dokumentéw odniesienia,
b) sprawdzenie kompletnosci dokumentacji technicznej,
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¢) sprawdzenie zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami dokumentow odniesienia,
d) opracowanie dokumentu wyjsciowego — raportu z ekspertyzy technicznej obejmujacej sprawdzenie dokumentacji technicznej.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a) ocena zgodnosci WE,

b) certyfikacja wyrobdw,

c) badania, pomiary i préby techniczne.
DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Raport z ekspertyzy technicznej zawierajacy:

a) wyniki sprawdzenia dokumentacji technicznej,

b stwierdzenie zgodnosci z przyjetymi dokumentami odniesienia,

c) okreslenie (o ile to wtasciwe) mozliwosci integracji elementdw sktadowych (maszyn) w zespot maszyn oraz dalszych dziatan zwia-
zanych ze stwierdzonymi nieprawidtowosciami.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Spetnienie wymagan prawnych. Redukcja ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji zwigzanych z koniecznoscig wycofania
produktu z rynku.

Redukcja ryzyka utraty zycia lub zdrowia pracownikdw, ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji poprzez eliminacje przyczyn
potencjalnych awarii i wypadkdow wynikajgcych z braku umiejetnosci / wiedzy zwigzanej z uzytkowaniem maszyn / zespotdw maszyn.

Ocena spetnienia wymagan formalnych dokumentacji
technicznej przed integracjg zespotu maszyn
i oddaniem do uzytku

(nie wszystkie elementy zostaty wprowadzone na rynek po raz pierwszy, niektdre
elementy zostaty wprowadzone w Polsce do uzytkowania przed 1maja 2004 r)

OPIS UStUGI
Weryfikacja dokumentacji pod katem zgodnosci z obowigzujacymi przepisami prawa krajowego.

CEL
Potwierdzenie prawidtowosci lub wskazanie nieprawidtowosci dokumentacji, ktéra moze byc w przysztosci weryfikowana przez or-
gany nadzoru rynku.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. 2006/42/WE — Maszyny (MD) (zat. | rozdziat 1.7.4 — Instrukcja).

2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 paZdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn.

3. Dyrektywa 98/37/WE z dnia 22 czerwca 1998 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw Paristw Cztonkowskich odnoszacych sie do
maszyn (zat. V punkt 3.a).

4. Raport/sprawozdanie spetnienia wymagan dyrektywy 2009/104/WE dotyczacej minimalnych wymagan w dziedzinie bezpieczen-
stwa i higieny uzytkowania sprzetu roboczego przez pracownikéw podczas pracy.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent/ upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do klientow wytwarzajacych, wprowadzajacych do obrotu, sprowadzajacych na teren UE i modernizujacych
maszyny, urzadzenia, a takze ich elementy lub zespoty.

ZASTOSOWANIE
Wprowadzane na rynek i przekazywane do uzytkowania maszyny / zespoty maszyn.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY

Dokumentacja techniczna maszyny okreslona przez zat. VIl 2006/42/WE lub (i) dostepna dokumentacja techniczna dla maszyn wpro-
wadzonych przed 1 maja 2004r. (obliczenia, rysunki, opis, schematy elektrycznej/hydrauliczne/pneumatyczne, instrukcje, analizy
ryzyka, deklaracje maszyn badZ maszyn nieukoriczonych wchodzacych w sktad badanej maszyny).
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ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres prac wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a
b
C
d

-

okreslenie zakresu sprawdzenia dokumentacji oraz dokumentéw odniesienia,

sprawdzenie kompletnosci dokumentacji technicznej,

sprawdzenie zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami dokumentéw odniesienia,

opracowanie dokumentu wyjsciowego — raportu z ekspertyzy technicznej obejmujacej sprawdzenie dokumentacji techniczne;j.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

= — =

a) ocena zgodnosci WE,
b) certyfikacja wyrobdw,
c) badania, pomiary i préby techniczne.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Raport z ekspertyzy technicznej zawierajacy:

a) wyniki sprawdzenia dokumentacji technicznej,

b) stwierdzenie zgodnosci z przyjetymi dokumentami odniesienia,

c) okreslenie (o ile to wtasciwe) mozliwosci integracji elementdw sktadowych (maszyn) w zespot maszyn oraz dalszych dziatan zwia-
zanych ze stwierdzonymi nieprawidtowosciami.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Spetnienie wymagan prawnych. Redukcja ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji zwigzanych z koniecznoscig wycofania
produktu z rynku.

Redukcja ryzyka utraty zycia lub zdrowia pracownikdw, ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji poprzez eliminacje przyczyn
potencjalnych awarii i wypadkdw wynikajacych z braku umiejetnosci/wiedzy zwigzanej z uzytkowaniem maszyn / zespotdw maszyn.

Ocena dokumentacji eksploatacyjnej maszyn /
zespotow maszyn w eksploatacji na terenie Polski

OPIS USLUGI
Weryfikacja dokumentacji pod katem zgodnosci z obowigzujacymi przepisami prawa krajowego.

CEL
Potwierdzenie prawidtowosci lub wskazanie nieprawidtowosci dokumentacji, ktéra moze byc¢ w przysztosci weryfikowana przez in-
stytucje w obszarze prawa bezpieczenstwa pracy (np. PIP lub sady)

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
1. 2006/42/WE — Maszyny (MD) (zat. | rozdziat 1.7.4 — Instrukcja).

2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn.

3. Raport/sprawozdanie spetnienia wymagan dyrektywy 2009/104/WE dotyczacej minimalnych wymagan w dziedzinie bezpieczen-
stwa i higieny uzytkowania sprzetu roboczego przez pracownikdw podczas pracy.

4. Instrukcje przedtozone do oceny (dobdr wymagan zalezny od daty przekazania urzadzenia do uzytkowania).

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Eksploatujacy i modernizujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do Klientéw wytwarzajacych, wprowadzajacych do obrotu, sprowadzajacych na teren UE i modernizujacych
maszyny, urzadzenia, a takze ich elementy lub zespoty.

ZASTOSOWANIE
Wprowadzane na rynek i przekazywane do uzytkowania maszyny / zespoty maszyn.

=



DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Dokumentacja eksploatacyjna (rysunki, schematy, instrukcje obstugi/konserwacji/montazu, protokoty badan elektrycznych i Srodowi-
skowych, itp.)

ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres prac, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) okreslenie zakresu sprawdzenia dokumentacji oraz dokumentéw odniesienia,

b) sprawdzenie kompletnosci dokumentacji eksploatacyjnej,

¢) sprawdzenie zgodnosci dokumentacji eksploatacyjnej z wymaganiami dokumentéw odniesienia,

d) opracowanie dokumentu wyjsciowego — raportu z ekspertyzy technicznej obejmujacej sprawdzenie dokumentacji eksploatacyjne;.
WYLACZENIA

Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a) ocena zgodnosci WE,
b) certyfikacja wyrobdw,
¢) badania, pomiary i préby techniczne.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Raport z ekspertyzy technicznej zawierajacy:

a) wyniki sprawdzenia dokumentacji eksploatacyjnej,
b) stwierdzenie zgodnosci z przyjetymi dokumentami odniesienia,
c) o ile to wiasciwe — opinie i interpretacje w zakresie dalszych dziatan zwigzanych ze stwierdzonymi nieprawidtowosciami.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Spetnienie wymagan prawnych. Redukcja ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji zwigzanych z koniecznoscig wycofania
produktu z rynku.

Redukcja ryzyka utraty zycia lub zdrowia pracownikdw, ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji poprzez eliminacje przyczyn
potencjalnych awarii i wypadkdow wynikajgcych z braku umiejetnosci / wiedzy zwigzanej z uzytkowaniem maszyn / zespotdw maszyn.

Ocena dokumentacji maszyn / zespotow
maszyn w eksploatacji na terenie Polski,
wprowadzonych na rynek przed 1 maja 2004 r.

OPIS USLUGI
Weryfikacja dokumentacji pod katem zgodnosci z obowigzujacymi przepisami prawa krajowego.

CEL
Potwierdzenie prawidtowosci lub wskazanie nieprawidtowosci dokumentacji, ktéra moze by¢ w przysztosci weryfikowana przez in-
stytucje w obszarze prawa bezpieczenstwa pracy (np. PIP lub sady)

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. 2006/42/WE — Maszyny (MD) (zat. | rozdziat 1.7.4 — Instrukcja).

2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 paZdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn.

3. Raport / sprawozdanie spetnienia wymagan dyrektywy 2009/104/WE dotyczacej minimalnych wymagan w dziedzinie bezpieczen-
stwa i higieny uzytkowania sprzetu roboczego przez pracownikow podczas pracy.

4. Instrukcje przedtozone do oceny (dobdr wymagan zalezny od daty przekazania urzadzenia do uzytkowania).

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
eksploatujacy, modernizujacy,

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do klientéw posiadajgcych sprzet roboczy (maszyny i inne urzadzenia techniczne, narzedzia oraz instalacje
uzytkowane podczas pracy).

ZASTOSOWANIE
Wprowadzane na rynek i przekazywane do uzytkowania maszyny / zespoty maszyn
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DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Dokumentacja techniczna maszyny (Obliczenia, rysunki, opis, schematy elektrycznej/hydrauliczne/pneumatyczne, instrukcje, analizy
ryzyka, deklaracje maszyn badZ maszyn nieukoriczonych wchodzacych w sktad badanej maszyny).

ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres prac, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) okreslenie zakresu sprawdzenia dokumentacji oraz dokumentéw odniesienia,

b) sprawdzenie kompletnosci dokumentacji technicznej,

¢) sprawdzenie zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami dokumentdw odniesienia,

d) opracowanie dokumentu wyjsciowego — raportu z ekspertyzy technicznej obejmujacej sprawdzenie dokumentacji technicznej.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a) ocena zgodnosci WE,

b) certyfikacja wyrobdw,

c) badania, pomiary i préby techniczne.
DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Raport z ekspertyzy technicznej zawierajacy:

a) wyniki sprawdzenia dokumentacji technicznej,
b) stwierdzenie zgodnosci z przyjetymi dokumentami odniesienia,
c) o ile to wtasciwe — opinie i interpretacje w zakresie dalszych dziatari zwigzanych ze stwierdzonymi nieprawidtowosciami.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI

Spetnienie wymagan prawnych. Redukcja ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji zwigzanych z koniecznoscig wycofania
produktu z rynku.

Redukcja ryzyka utraty zycia lub zdrowia pracownikdw, ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji poprzez eliminacje przyczyn
potencjalnych awarii i wypadkdow wynikajgcych z braku umiejetnosci / wiedzy zwigzanej z uzytkowaniem maszyn / zespotdw maszyn.

Ocena dokumentacji maszyn /
zespotow maszyn na etapie modyfikacji

(powstata nowa maszyna)

OPIS UStLUGI
Weryfikacja dokumentacji pod katem zgodnosci z obowigzujacymi przepisami prawa krajowego / wspdlnotowego.

CEL
Potwierdzenie prawidtowosci lub wskazanie nieprawidtowosci dokumentacji, ktéra moze byc w przysztosci weryfikowana przez or-
gany nadzoru rynku.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. 2006/42/WE — Maszyny (MD) (Zat. VII).

2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 paZdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn.
3. Normy dotyczace danej kategorii maszyn.

4. Przewodnik do dyrektywy 2006/42/WE.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy,

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do Klientéw wytwarzajacych, wprowadzajacych do obrotu, sprowadzajacych na teren UE i modernizujacych
maszyny, urzadzenia, a takze ich elementy lub zespoty.

ZASTOSOWANIE
Wprowadzane na rynek i przekazywane do uzytkowania maszyny / zespoty maszyn.
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DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY

Dokumentacja techniczna maszyny okreslona przez zat. VI 2006/42/WE (Obliczenia, rysunki, opis, schematy elektrycznej/hydraulicz-
ne/pneumatyczne, instrukcje, analizy ryzka, deklaracje maszyn badZ maszyn nieukoriczonych wchodzacych w sktad badanej maszyny),
whniosek wraz z podaniem wymagan odniesienia (norm zharmonizowanych, np. EN 280, EN 1495).

ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres prac, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) okreslenie zakresu sprawdzenia dokumentacji oraz dokumentéw odniesienia,

b) sprawdzenie kompletnosci dokumentacji technicznej,

¢) sprawdzenie zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami dokumentéw odniesienia,

d) ustalenie, czy w wyniku modyfikacji powstata nowa maszyna,

e) opracowanie dokumentu wyjsciowego — raportu z ekspertyzy technicznej obejmujacej sprawdzenie dokumentacji technicznej.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a) ocena zgodnosci WE,
b) certyfikacja wyrobdw,
c) badania, pomiary i préby techniczne.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Raport z ekspertyzy technicznej zawierajacy:

a) wyniki sprawdzenia dokumentacji technicznej,

b) stwierdzenie zgodnosci z przyjetymi dokumentami odniesienia,

c) okreslenie (o ile to wiasciwe) czy w wyniku modyfikacji powstata nowa maszyna oraz dalszych dziatan zwigzanych ze stwierdzo-
nymi nieprawidtowosciami.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI

1. Spetnienie wymagan prawnych. Redukcja ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji zwigzanych z koniecznoscig wycofania
produktu z rynku.

2. Redukcja ryzyka utraty zycia lub zdrowia pracownikdw, ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji poprzez eliminacje przy-
czyn potencjalnych awarii i wypadkdéw wynikajacych z braku umiejetnosci / wiedzy zwigzanej z uzytkowaniem maszyn / zespotéw
maszyn.

Ocena dokumentacji technicznej
na etapie modyfikacji

(nie powstata ,nowa” maszyna)

OPIS USLUGI
Weryfikacja dokumentacji pod katem zgodnosci z obowigzujacymi przepisami prawa krajowego.

CEL
Potwierdzenie prawidtowosci lub wskazanie nieprawidtowosci dokumentacji, ktéra moze byc¢ w przysztosci weryfikowana przez or-
gany nadzoru rynku.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. 2006/42/WE — Maszyny (MD) (zat. | Rozdziat 1.7.4 — Instrukcja).

2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 paZdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn.
3. ENISO 20607:2019 Bezpieczenstwo maszyn — Instrukcja obstugi — Ogdlne zasady opracowywania.

4. Normy dotyczace danej kategorii maszyn.

5. Przewodnik do dyrektywy 2006/42/WE.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy,
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GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do klientdw wytwarzajacych, wprowadzajacych do obrotu, sprowadzajacych na teren UE i modernizujacych
maszyny, urzadzenia, a takze ich elementy lub zespoty.

ZASTOSOWANIE
Modyfikowane maszyny / zespoty maszyn.

DANE WEJSCIOWE — DOKUMENTY

Dokumentacja techniczna maszyny okreslona przez zat. VIl 2006/42/WE (obliczenia, rysunki, opis, schematy elektrycznej/hydrau-
liczne/pneumatyczne, instrukcje, analizy ryzyka, deklaracje maszyn badZ maszyn nieukoriczonych wchodzgcych w sktad badanej
maszyny), wniosek wraz z podaniem wymagan odniesienia (norm zharmonizowanych, np. EN 280, EN 1495).

ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres prac wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) okreslenie zakresu sprawdzenia dokumentacji oraz dokumentéw odniesienia,

b) sprawdzenie kompletnosci dokumentacji technicznej,

c) sprawdzenie zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami dokumentéw odniesienia,

d) ustalenie czy w wyniku modyfikacji nie powstata nowa maszyna,

e) opracowanie dokumentu wyjsciowego — raportu z ekspertyzy technicznej obejmujacej sprawdzenie dokumentacji technicznej.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a) ocena zgodnosci WE,

b) certyfikacja wyrobdw,

¢) badania, pomiary i préby techniczne.
DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Raport z ekspertyzy technicznej zawierajacy:

a) wyniki sprawdzenia dokumentacji technicznej,

b) stwierdzenie zgodnosci z przyjetymi dokumentami odniesienia,

c) okreslenie (o ile to wiasciwe) czy w wyniku modyfikacji powstata nowa maszyna oraz dalszych dziatan zwigzanych ze stwierdzo-
nymi nieprawidtowosciami.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI

Spetnienie wymagan prawnych. Redukcja ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji zwigzanych z koniecznosciag wycofania

produktu z rynku.

Redukcja ryzyka utraty zycia lub zdrowia pracownikéw, ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji poprzez eliminacje przyczyn
potencjalnych awarii i wypadkdéw wynikajacych z braku umiejetnosci / wiedzy zwigzanej z uzytkowaniem maszyn / zespotdw maszyn.

Wsparcie w przeprowadzeniu oceny
zgodnosci maszyn / zespotow maszyn

OPIS UStLUGI
Udzielanie wsparcia merytorycznego poprzez konsultacje w przeprowadzeniu oceny zgodnosci maszyn / zespotdw maszyn w pro-
cesie wytwarzania lub modyfikacji.

CEL
Uzyskanie wsparcia w celu ptynnego, bezpiecznego i poprawnego procedowania oceny zgodnosci maszyn lub zespotéw maszyn.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, zalecenia poaudytowe / powypadkowe, optymalizacja kosztow, zwiekszenie
poziomu bezpieczerstwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. 2006/42/WE — Maszyny (MD).

2. Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2023/1230 z dnia 14 czerwca 2023 r. w sprawie maszyn oraz w sprawie
uchylenia dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady i dyrektywy Rady 73/361/EWG.

3. Przewodnik do dyrektywy 2006/42/WE.




GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do Klientow wytwarzajgcych, wprowadzajacych do obrotu i sprowadzajacych na teren UE, maszyny, urzadze-
nia a takze ich elementy lub zespoty.

ZASTOSOWANIE
Maszyny i produkty powigzane wg art. 2 dyrektywy 2006/42/WE.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY

Dokumentacja techniczna (obliczenia, rysunki, opis, schematy elektrycznej/hydrauliczne/pneumatyczne, instrukcje, analizy ryzyka,
deklaracje maszyn badZ maszyn nieukoriczonych wchodzacych w sktad badanej maszyny ), wniosek wraz z podaniem wymagan
odniesienia, instrukcje i procedury obowigzujgce w przedsiebiorstwie.

Zakres sprawdzenia dokumentacji wynika z wymagan odniesienia w procesie certyfikacji.
ZAKRES CZYNNOSCI

Zakres prac wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) biezgce konsultacje w odpowiedzi na pytania zleceniodawcy,

b) inne czynnosci (o ile to wskazane) — szkolenia, warsztaty itp.

WYLACZENIA

Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a) ocena zgodnosci WE,

b) certyfikacja wyrobdw,

c) badania, pomiary i préby techniczne,

d) sprawdzenie kompletnosci i zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami przepisdw i norm,
€) ocena spetnienia wymagan technicznych.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
nd.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Zapewnienie ptynnego, bezpiecznego i poprawnego wykonywania badan i testdw maszyn / zespotdw maszyn (w procesie wytwarza-
nia lub modyfikacji). Dziatania te odbywaja sie poprzez uzyskanie niezbednych kompetencji w procesie oceny zgodnosci.

Wsparcie w przeprowadzeniu badan
| testow maszyn / zespotow maszyn

OPIS UStUGI
Udzielanie wsparcia merytorycznego poprzez konsultacje podczas wykonywania badan i testdw maszyn / zespotéw maszyn (w pro-
cesie wytwarzania lub modyfikacji) wykonywanych w trakcie oceny zgodnosci.

CEL
Uzyskanie wsparcia w celu ptynnego, bezpiecznego i poprawnego wykonania badan i testdw maszyn / zespotéw maszyn (w procesie
wytwarzania lub modyfikacji) w trakcie oceny zgodnosci.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, zalecenia poaudytowe/powypadkowe, optymalizacja kosztéw, zwiekszenie
poziomu bezpieczenstwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. 2006/42/WE — Maszyny (MD).

2. Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2023/1230 z dnia 14 czerwca 2023 r. w sprawie maszyn oraz w sprawie
uchylenia dyrektywy 2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady i dyrektywy Rady 73/361/EWG.

3. Przewodnik do dyrektywy 2006/42/WE.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujgcy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.
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GRUPA DOCELOWA

Ustuga skierowana jest do klientdéw wytwarzajacych, modernizujacych i zamierzajacych zakupic lub uruchomic maszyny badz zespoty
maszyn (np. linie produkcyjna)

ZASTOSOWANIE

Wprowadzane na rynek i przekazywane do uzytkowania, uzytkowane, modyfikowane maszyny / zespoty maszyn.
ZAKRES CZYNNOSCI

Zakres prac wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) biezace konsultacje w odpowiedzi na pytania zleceniodawcy,

b) inne czynnosci o (o ile to wskazane) — szkolenia, warsztaty itp.

WYLACZENIA

Zakres prac, ktdre podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a) ocena zgodnosci WE,

b) certyfikacja wyrobdw,

c) badania, pomiary i proby techniczne,

d) sprawdzenie kompletnosci i zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami przepisdéw i norm,
e) ocena spetnienia wymagan technicznych.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
nd.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Zapewnienie ptynnego, bezpiecznego i poprawnego wykonywania badan i testdw maszyn / zespotdw maszyn (w procesie wytwarza-
nia lub modyfikacji). Dziatania te odbywaja sie poprzez uzyskanie niezbednych kompetencji w procesie oceny zgodnosci.

Udziat ekspertow w przeprowadzeniu
analizy ryzyka maszyn / zespotow maszyn

OPIS USLUGI
Moderacja prac zespotu przeprowadzajacego ocene ryzyka maszyn / zespotdw maszyn w oparciu o norme PN-EN ISO 12100.

CEL
Przeprowadzenie udokumentowanej analizy ryzyka, zgodnie z wymaganiami DM 2006/42/WE.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, optymalizacja kosztow, zwiekszenie poziomu bezpieczeristwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
1. PN-EN 12100 — Bezpieczeristwo maszyn — Ogdlne zasady projektowania — Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do klientdw wytwarzajacych, wprowadzajacych do obrotu, sprowadzajacych na teren UE i modernizujacych
maszyny, urzadzenia, a takze ich elementy lub zespoty.

ZASTOSOWANIE
Wprowadzane na rynek i przekazywane do uzytkowania maszyny / zespoty maszyn.

DANE WEJSCIOWE — DOKUMENTY
PN-EN ISO 12100 rozdziat 5.2 — Informacje niezbedne do oceny ryzyka.

ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres prac wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) okreslenie zakresu udziatu ekspertéw UDT w prowadzeniu oceny ryzyka oraz ustalenie wymagan formalnych dla dokumentacji
(sktad i zawartosc),
b) udziat w sesjach i moderacja oceny ryzyka,
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c) opracowanie dokumentu wyjsciowego — raportu z ekspertyzy technicznej (o ile tak ustalono).

WYLACZENIA
Zakres prac ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a
b
c
d

=

ocena zgodnosci WE,

certyfikacja wyrobdw,

badania, pomiary i préby techniczne,

sprawdzenie kompletnosci i zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami przepisdw i norm.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Raport z ekspertyzy technicznej — w przypadku, gdy zakres prac obejmuje przedstawienie w formie pisemnej ustalern dokonanych
podczas oceny ryzyka prowadzonej zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 12100.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Spetnienie wymagan prawnych. Redukcja ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji zwigzanych z koniecznoscig wycofania
produktu z rynku.

= — =

Identyfikacja i okreslenie maszyn,
zespotédw maszyn (linii, procesow)
I maszyn nieukonczonych

OPIS USLUGI
Kategoryzacja urzadzen, linii lub procesdw w celu okreslenia ich statusow w kontekscie definicji dyrektyw: 2006/42/WE oraz 2009/104/
WE oraz rekomendacja dalszego sposobu postepowania w celu umozliwienia eksploatacji zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami.

CEL
Potwierdzenie mozliwosci uzytkowania maszyny zgodnie z przepisami krajowymi oraz zgodnie z dyrektywa 2006/42/WE Iub
2009/104/WE.

POTRZEBA
Wymagania prawne, Zwiekszenie poziomu bezpieczenstwa

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. Instrukcja eksploatacji maszyny.

2.2006/42/WE — Maszyny (MD).

3. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn.

4. Przewodnik do dyrektywy 2006/42/WE.

5. Dyrektywa 2009/104/WE dotyczgca minimalnych wymagan w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny uzytkowania sprzetu roboczego
przez pracownikdw podczas pracy (dyrektywa narzedziowa).

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do klientdw uzytkujacych maszyny bez oznakowania CE.

ZASTOSOWANIE
Wprowadzane na rynek, przekazywane do uzytkowania, uzytkowane i modyfikowane maszyny / zespoty maszyn.

WYMAGANE WPB
Poziomnica, dalmierz, przymiar wstegowy, suwmiarka, lupa, latarka, szczelinomierz.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Dokumentacja eksploatacyjna (rysunki, schematy, instrukcje, protokoty badan elektrycznych/srodowiskowych, itp.)

ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres prac, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) sprawdzenie posiadane] przez uzytkownika dokumentacji techniczno — ruchowej, zwigzanej z ocenianymi lub kontrolowanymi
maszynami,
b) wizje lokalna obejmujgca ogledziny i ewentualne badania maszyny,
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¢) sklasyfikowanie maszyny jako ukoriczona, nieukoriczona lub uzytkowana bez oznaczenia CE wg dyrektywy narzedziowej 2009/104/WE,
d) opracowanie dokumentdow wyjsciowych: raportéw z ekspertyzy technicznej zawierajacych propozycje dalszych dziatari w zalezno-
sci od rodzaju maszyny i potrzeb klienta.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a
b
c
d

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Raport z ekspertyzy technicznej obejmujacy:

=

ocena zgodnosci WE,

certyfikacja wyrobdw,

badania, ktérych zakres nie zostat ustalony na etapie przygotowywania procesu,
ocena spetnienia wymagan technicznych.

= — =

a) klasyfikacje maszyny — okreslenie maszyny jako ukoriczonej, nieukoriczonej albo niespetniajacej wymagan dyrektywy 2006/42/WE,
b) propozycje dalszych dziatarh umozliwiajgcych eksploatacje maszyny zgodnie z wymaganiami przepisow krajowych.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI

Spetnienie wymagan prawnych.

Optymalizacja kosztéw.

Redukcja ryzyka utraty zycia lub zdrowia pracownikdw, ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji.

Ergonomia maszyn

OPIS USLUGI
Weryfikacja ergonomii maszyny w odniesieniu do zasadniczych wymagan zdrowia i bezpieczeristwa opisanych w sekcji 11.6 zat. |
dyrektywy 2006/42/WE.

CEL

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, zalecenia poaudytowe / powypadkowe, optymalizacja kosztow, zwiekszenie
poziomu bezpieczenstwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1.2006/42/WE — Maszyny (MD).

2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 paZdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn.

3. Dyrektywa 2009/104/WE dotyczaca minimalnych wymagan w dziedzinie bezpieczeristwa i higieny uzytkowania sprzetu roboczego
przez pracownikow podczas pracy (dyrektywa narzedziowa).

4. Przewodnik do dyrektywy 2006/42/WE.

5. Instrukcja eksploatacji maszyny.

6. Regulamin BHP zaktadu pracy.

7. Przepisy BHP.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do klientéw planujacych zakup lub uzytkujacych maszyny/urzadzenia.

ZASTOSOWANIE
Wprowadzane na rynek, przekazywane do uzytkowania, uzytkowane, modyfikowane maszyny / zespoty maszyn.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Dokumentacja eksploatacyjna (rysunki, schematy, instrukcje obstugi, konserwacji, montazu, protokoty badan elektrycznych i Srodowi-
skowych, itp.), wewnetrzny regulamin BHP zaktadu pracy.
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ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres prac wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) sprawdzenie posiadanej przez uzytkownika dokumentacji techniczno — ruchowej zwigzanej z ocenianymi lub kontrolowanymi
maszynami,

b) wizje lokalna obejmujaca ogledziny i ewentualne badania maszyny,

c) weryfikacje stanu faktycznego pod katem wymagan wewnetrznego regulaminu BHP zaktadu pracy,

d) ocene stanowiska pracy operatora maszyny,

€) ocene usytuowania i obstugi maszyny wg dyrektywy narzedziowej 2009/104/WE,

f) ocene plandw serwisowych, interwatdw czasowych i zakresu przegladdéw konserwacyjnych maszyn,

f) opracowanie dokumentdw wyjsciowych: raportdw z ekspertyzy technicznej / sprawozdania z badan.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a) ocena zgodnosci WE,
b) certyfikacja wyrobdw,
c) badania, ktérych zakres nie zostat ustalony na etapie przygotowywania procesu.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Raport z ekspertyzy technicznej / sprawozdanie z badan obejmujace:

a) wskazowki w zakresie poprawy ergonomii pracy np. zmiana usytuowania maszyny w celu poprawy organizacji pracy,
b) ocene prawidtowosci zastosowanych przez producenta maszyny zakresu i okreséw przegladdéw konserwacyjnych w odniesieniu
do obowigzujacych przepisdw.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI

a) spetnienie wymagan prawnych,

b) poprawa ergonomi pracy,

c) zwiekszenie wydajnosci maszyn i pracownikéw. Uzyskanie przewagi konkurencyjnej,

)
)

d
e

zwiekszenie poziomu bezpieczeristwa pracy pracownikéw,
redukcja ryzyka utraty zycia lub zdrowia pracownikdw, ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji poprzez eliminacje przyczyn
potencjalnych awarii i wypadkdw.

Testowanie na miejscu promieniowania
elektromagnetycznego (EMC)

OPIS USLUGI
Testowanie na miejscu promieniowania elektromagnetycznego (EMC).

Zakres do ustalenia w zaleznosci od wskazanego przez wnioskodawce rodzaju maszyny. Badania moga obejmowac inne aspekty
EMC, np. zaktécenia przewodzone lub odpornosc na wytadowania.

CEL
Potwierdzenie spetnienia wymagan norm zharmonizowanych w zakresie odpornosci i emisji elektromagnetycznej, w zaleznosci od rodzaju
maszyny i norm dotyczgcych metod badar oraz oceny wynikdw w zakresie EMC (odpornos¢ i emisja) wskazanych przez wnioskodawce.

POTRZEBA
wymagania prawne, modernizacja, zalecenia poaudytowe/powypadkowe, optymalizacja kosztdw, zwiekszenie poziomu bezpieczenstwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
Normy, przepisy lub wymagania firmy wskazane przez wnioskodawce.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do klientdw wytwarzajacych, wprowadzajacych do obrotu, sprowadzajacych na teren UE i modernizujacych
maszyny, urzadzenia, a takze ich elementy lub zespoty.

g
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ZASTOSOWANIE
Wprowadzane na rynek, przekazywane do uzytkowania i modyfikowane maszyny / zespoty maszyn.

DANE WEJSCIOWE — DOKUMENTY
Dokumentacja techniczna (specyfikacje, rysunki, schematy, instrukcje) pozwalajaca na identyfikacje badanej maszyny oraz bezpiecz-
ne i wtasciwe przeprowadzenie badan.

ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres badan wykonywanych przez ekspertow obejmuje:

a) okreslenie zakresu prac na podstawie udostepnionych dokumentéw,

b) wykonanie badan, préb technicznych i pomiardw,

c) ocene wynikow sprawdzen, badan, prob technicznych i pomiardw,

d) opracowanie dokumentdéw wyjsciowych: sprawozdari/raportéw z badan.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a
b
c
d

-

ocena zgodnosci WE,

certyfikacja wyrobdw,

badania, ktérych zakres nie zostat ustalony na etapie przygotowywania procesu,

sprawdzenie kompletnosci i zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami przepiséw i norm.

= < =

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Sprawozdanie z badari/raport z ekspertyzy technicznej zawierajacy:

a) wyniki badan, préb technicznych i pomiardw,
b) stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami dokumentdw odniesienia,
¢) o ile to wiasciwe — opinie i interpretacje w zakresie dalszych dziatari zwigzanych ze stwierdzonymi nieprawidtowosciami.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Spetnienie wymagan prawnych. Mozliwos¢ umieszczenia produktu na rynku UE.

Badania EMC maszyn — badania
stanowiskowe i godziny inzynierskie

OPIS UStUGI
Badania kompatybilnosci elektromagnetycznej, ktdrych zakres wynika ze specyfikacji technicznej maszyny i wymagar norm zharmo-
nizowanych dotyczacych badari EMC, w zaleznosci od rodzaju maszyny wskazanego przez wnioskodawce.

CEL

Potwierdzenie spetnienia wymagan norm zharmonizowanych w zakresie odpornosci i emisji elektromagnetycznej — w zaleznosci
od rodzaju maszyny i norm dotyczacych metod badan oraz oceny wynikdw w zakresie EMC (odpornosc i emisja) wskazanych przez
whnioskodawce.

POTRZEBA
Wymagania prawne, modernizacja, zalecenia poaudytowe / powypadkowe, optymalizacja kosztow, zwiekszenie poziomu bezpie-
czenistwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
Normy, przepisy lub wymagania firmy wskazane przez wnioskodawce.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do Klientdw wytwarzajacych, wprowadzajacych do obrotu, sprowadzajacych na teren UE i modernizujacych
maszyny, urzadzenia, a takze ich elementy lub zespoty.

ZASTOSOWANIE
Wprowadzane na rynek, przekazywane do uzytkowania i modyfikowane maszyny / zespoty maszyn.
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DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Dokumentacja techniczna (specyfikacje, rysunki, schematy, instrukcje) pozwalajaca na identyfikacje badanej maszyny oraz bezpiecz-
ne i wtasciwe przeprowadzenie badan.

ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres badar wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) okreslenie zakresu prac na podstawie udostepnionych dokumentdw,

b) wykonanie badan, préb technicznych i pomiardw,

c) ocene wynikdow sprawdzen, badan, prob technicznych i pomiaréw,

d) opracowanie dokumentow wyjsciowych: sprawozdari/raportéw z badan.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a
b
c
d

ocena zgodnosci WE,

certyfikacja wyrobdw,

badania, ktérych zakres nie zostat ustalony na etapie przygotowywania procesu,

sprawdzenie kompletnosci i zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami przepisow i norm.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Sprawozdanie z badari/raport z ekspertyzy technicznej zawierajacy:

= — = =

a) wyniki badan, préb technicznych i pomiardéw,
b) stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami dokumentdw odniesienia,
c) o ile to wtasciwe — opinie i interpretacje w zakresie dalszych dziatari zwigzanych ze stwierdzonymi nieprawidtowosciami.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Spetnienie wymagan prawnych. Mozliwos¢ umieszczenia produktu na rynku UE.

Efektywnos¢
energetyczna maszyn

OPIS USLUGI
Wyznaczenie wskaZnika efektywnosci energetycznej maszyny (w zaleznosci od rodzaju maszyny) oraz prognozowanego rocznego
zuzycia energii elektrycznejj.

CEL
Wyznaczenie wskaznika efektywnosci energetycznej maszyny zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych, w zaleznosci od ro-
dzaju maszyny i normy dotyczacej efektywnosci energetycznej wskazanej przez wnioskodawce.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, zalecenia poaudytowe / powypadkowe, optymalizacja kosztow, zwiekszenie
poziomu bezpieczerstwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
Normy, przepisy lub wymagania firmy wskazane przez wnioskodawce.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatu-

jacy.
GRUPA DOCELOWA

Ustuga skierowana jest do Klientéw wytwarzajacych, wprowadzajacych do obrotu, sprowadzajacych na teren UE i modernizujacych
maszyny, urzadzenia, a takze ich elementy lub zespoty.

ZASTOSOWANIE
Wszelkie maszyny i inne urzadzenia techniczne, narzedzia, sprzet oraz instalacje uzytkowane podczas pracy.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Dokumentacja techniczna (specyfikacje, rysunki, schematy, instrukcje) pozwalajaca na identyfikacje badanej maszyny oraz bezpiecz-

ne i wtasciwe przeprowadzenie badan.

P,
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ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres badar wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) okreslenie zakresu badan na podstawie udostepnionych dokumentdw,

b) wykonanie badan, préb technicznych i pomiardw,

c) ocene efektywnosci energetycznej na podstawie wynikow sprawdzen, badan, préb technicznych i pomiardw,
d) opracowanie dokumentéw wyjsciowych: sprawozdan / raportdow z badan.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a
b
c
d

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Sprawozdanie z badan / raport z ekspertyzy technicznej zawierajacy:

=

ocena zgodnosci WE,

certyfikacja wyrobodw,

badania, ktérych zakres nie zostat ustalony na etapie przygotowywania procesu,

sprawdzenie kompletnosci i zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami przepisdw i norm.

= — =

a) wyniki sprawdzen, badan, préb technicznych i pomiardw,

b) okreslenie efektywnosci energetycznej,

) o ile to wtasciwe — stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami dokumentdw odniesienia oraz opinie i interpretacje w zakresie dalszych
dziatan zwigzanych ze stwierdzonymi nieprawidtowosciami.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI

Spetnienie wymagan prawnych. Mozliwos¢ umieszczenia produktu na rynku UE.
Optymalizacja kosztdw poprzez zmniejszenie zuzycia energii.

Optymalizacja zuzycia energii. Uzyskanie przewagi konkurencyjnej.

Ocena wptywu zmian warunkow uzytkowania
na bezpieczenstwo eksploatacji maszyny

OPIS UStUGI
Ocena zachowania bezpieczeristwa maszyny po zmianie warunkow uzytkowania (np. po zmianie miejsca instalacji, warunkdow sro-
dowiskowych, otoczenia maszyny, itp.).

CEL

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, zalecenia poaudytowe / powypadkowe, optymalizacja kosztow, zwiekszenie
poziomu bezpieczenstwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. 2006/42/WE — Maszyny (MD).

2. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 paZdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn.

3. Dyrektywa 2009/104/WE dotyczaca minimalnych wymagan w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny uzytkowania sprzetu robocze-
go przez pracownikow podczas pracy (dyrektywa narzedziowa).

4. Przewodnik do dyrektywy 2006/42/WE.

5. Instrukcja eksploatacji maszyny.

6. Regulamin BHP zaktadu pracy.

7. Przepisy BHP.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do klientdw, ktérzy zainstalowali maszyny po zakupie lub zmianie ich lokalizacji.

=



ZASTOSOWANIE
Wszelkie maszyny i inne urzadzenia techniczne, narzedzia, sprzet oraz instalacje uzytkowane podczas pracy.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Dokumentacja eksploatacyjna (rysunki, schematy, instrukcje, protokoty badan elektrycznych i Srodowiskowych, itp.), wewnetrzny re-
gulamin BHP zaktadu pracy.

ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres prac wykonywanych przez ekspertow obejmuje:

a) sprawdzenie posiadanej przez uzytkownika dokumentacji techniczno — ruchowej, zwigzanej z ocenianymi lub kontrolowanymi maszynami,
b) ustalenie programu badan,

c) wizje lokalna obejmujaca ogledziny i ewentualne badania maszyny,

d) weryfikacje stanu faktycznego pod katem wymagan wewnetrznego regulaminu BHP zaktadu pracy,

f) ocene usytuowania i otoczenia maszyny,

g) ocene warunkow srodowiskowych,

h) ocene poziomu bezpieczeristwa maszyny oraz 0séb ja obstugujacych,

i) opracowanie dokumentdw wyjsciowych: raportdw z ekspertyzy technicznej /sprawozdania z badan.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a) ocena zgodnosci WE,

b) certyfikacja wyrobdw na zgodnosc¢ z wymaganiami dyrektyw UE,

c) badania, ktérych zakres nie zostat ustalony na etapie przygotowywania procesu,

d) sprawdzenie kompletnosci i zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami przepiséw i norm,
e) ocena spetnienia wymagan technicznych.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Raport z ekspertyzy technicznej / sprawozdanie z badar obejmujace:

a) okreslenie poziomu bezpieczenstwa maszyny
b) wskazowki dotyczace poprawy poziomu bezpieczeristwa maszyny (np. poprzez zmiane lokalizacji maszyny, warunkdw srodowi-
skowych lub otoczenia maszyny).

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Spetnienie wymagan prawnych.
Zwiekszenie poziomu bezpieczenstwa pracy pracownikow.

Weryfikacja urzadzen pod wzgledem zgodnosci z minimalnymi
wymaganiami w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny uzytkowania
sprzetu roboczego wg dyrektywy 2009/104/WE.

OPIS UStLUGI
Inspekcja urzadzen pod katem minimalnych wymagan dyrektywy 2009/104/WE w zakresie bezpieczeristwa i higieny uzytkowania
sprzetu roboczego.

CEL
Sprawdzenie, czy na danym stanowisku obstuga maszyn moze byc prowadzona w sposdb bezpieczny.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, zalecenia poaudytowe / powypadkowe, zwiekszenie poziomu bezpieczeristwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczen-
stwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy

2. Dyrektywa 2009/104/WE dotyczaca minimalnych wymagan w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny uzytkowania sprzetu roboczego
przez pracownikdw podczas pracy (dyrektywa narzedziowa).

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Eksploatujacy i modernizujacy.
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GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do klientéw uzytkujacych sprzet roboczy (maszyny i inne urzadzenia techniczne, narzedzia oraz instalacje
uzytkowane podczas pracy).

ZASTOSOWANIE
Wszelkie maszyny i inne urzadzenia techniczne, narzedzia oraz instalacje uzytkowane podczas pracy.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Dokumentacja eksploatacyjna maszyn badz narzedzi (rysunki, schematy, instrukcje, protokoty badan elektrycznych i srodowisko-
wych, protokoty montazu , protokoty odbioru czesci budowlanej).

ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres prac, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) sprawdzenie posiadanej przez uzytkownika dokumentacji techniczno-ruchowej, zwigzanej z ocenianymi lub kontrolowanymi ma-
szynami (jesli dokumentacja jest dostepna),

ustalenie programu badan,

ocene kontrolowanych stanowisk pracy z minimalnymi wymaganiami dyrektywy narzedziowej 2009/104/WE,

ocene wynikéw sprawdzen, badan, prob technicznych i pomiardw,

opracowanie dokumentdw wyjsciowych: sprawozdan / raportéw z badan.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

b
c
d
e

a) ocena zgodnosci WE,

b) certyfikacja wyrobdw,

c) badania, ktérych zakres nie zostat ustalony na etapie przygotowywania pocesu.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY

Sprawozdanie z badani / raport z ekspertyzy technicznej potwierdzajacy zgodnosé stanowiska pracy (obejmujacego obstuge danej

maszyny) z minimalnymi wymaganiami dyrektywy narzedziowej 2009/104/WE oraz (o ile to wtasciwe) opinie i interpretacje w zakresie
dalszych dziatari zwigzanych ze stwierdzonymi nieprawidtowosciami.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI

Spetnienie wymagan prawnych. Redukcja ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji zwigzanych z koniecznoscia wstrzymania prac.
Redukcja ryzyka utraty zycia lub zdrowia pracownikdw, ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji poprzez zwiekszenie poziomu
bezpieczenstwa.

Redukcja ryzyka utraty zycia lub zdrowia pracownikdw, ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji.

Udziat ekspertow w przeprowadzeniu
analizy ryzyka maszyn / zespotow
maszyn na etapie modyfikacji

OPIS USLUGI
Moderacja prac zespotu przeprowadzajacego ocene ryzyka maszyn / zespotdw maszyn w oparciu o norme PN-EN ISO 12100, dyrek-
tywe 2009/104/WE oraz normy przedmiotowe.

CEL

Przekazanie modyfikowanej maszyny / zespotu maszyn do uzytkowania zgodnie z aktualnym stanem prawnym w obszarze maszyn.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, optymalizacja kosztow.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. PN-EN 12100 — Bezpieczeristwo maszyn — Ogdlne zasady projektowania — Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka.

2. Dyrektywa 2009/104/WE dotyczaca minimalnych wymagan w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny uzytkowania sprzetu robocze-
go przez pracownikéw podczas pracy (dyrektywa narzedziowa).

3. Normy przedmiotowe dla analizowanego rodzaju maszyn, np.:
- norma typu C: PN-EN 415-5+A1:2010 — Bezpieczeristwo maszyn pakujacych — Czesc 5: Owijarki,
- norma typu B: PN-EN ISO 14119:2014-03 — Bezpieczeristwo maszyn — Urzadzenia blokujace sprzezone z ostonami — Zasady pro-

jektowania i doboru.




GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do klientdw wytwarzajacych, wprowadzajacych do obrotu, sprowadzajacych na teren UE i modernizujacych
maszyny, urzadzenia, a takze ich elementy lub zespoty.

ZASTOSOWANIE
Modyfikowane maszyny / zespoty maszyn

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY

Dokumentacja techniczna maszyny okreslona przez zat. VIl dyrektywy 2006/42/WE (obliczenia, rysunki, opis, schematy elektrycznej/
hydrauliczne/pneumatyczne, instrukcje, analizy ryzka, deklaracje maszyn badz maszyn nieukoriczonych wchodzacych w sktad bada-
nej maszyny ), wniosek wraz z podaniem wymagan odniesienia (norm zharmonizowanych, np. EN 280 lub EN 1495), norma PN-EN ISO
12100, rozdziat 5.2 — Informacje niezbedne do oceny ryzyka.

ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres prac, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) okreslenie zakresu udziatu ekspertow UDT w prowadzeniu oceny ryzyka oraz ustalenie wymagan formalnych dla dokumentacji
(sktad i zawartosc),

b) udziat w sesjach i moderacja oceny ryzyka,

¢) opracowanie dokumentu wyjsciowego — raportu z ekspertyzy technicznej (o ile tak ustalono).

WYLACZENIA

Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a) ocena zgodnosci WE,

b) certyfikacja wyrobdw,

c) badania, pomiary i préby techniczne,

d) sprawdzenie kompletnosci i zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami przepiséw i norm.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY

Raport z ekspertyzy technicznej — przypadku, gdy zakres prac, obejmuje przedstawienie w formie pisemnej ustaleri dokonanych
podczas oceny ryzyka prowadzonej zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 12100, dyrektywy narzedziowej 2009/104/WE i norm
przedmiotowych.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Spetnienie wymagan prawnych. Redukcja ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji zwigzanych z koniecznoscia wycofania
produktu z rynku.

Weryfikacja wdrozenia rozwigzan majacych
na celu redukcje ryzyk zidentyfikowanych
w trakcie analizy ryzyka

OPIS UStUGI
Weryfikacja implementacji srodkdw i funkcji bezpieczerstwa (ostony, zabezpieczenia) wskazanych w analizie ryzyka. Doradztwo
w czynnosciach zwigzanych z usunieciem niezgodnosci w przypadku ich wystapienia.

CEL
Przekazanie modyfikowanej maszyny / zespotu maszyn do uzytkowania zgodnie z aktualnym stanem prawnym w obszarze maszyn.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, optymalizacja kosztow.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
Norma PN-EN 12100 — Bezpieczeristwo maszyn — Ogdline zasady projektowania — Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy.
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GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do klientow wytwarzajacych, wprowadzajacych do obrotu, sprowadzajacych na teren UE i modernizujacych
maszyny, urzadzenia, a takze ich elementy lub zespoty.

ZASTOSOWANIE
Wprowadzane na rynek i przekazywane do uzytkowania maszyny / zespoty maszyn.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Norma PN-EN ISO 12100 — rozdziat 5.2 — Informacje niezbedne do oceny ryzyka.

ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres prac, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) okreslenie zakresu weryfikacji na podstawie udostepnionych dokumentow,
b) sprawdzenie wymagar formalnych oraz dokumentacji (sktad i zawartosc),
¢) wykonanie sprawdzen, badan, prob technicznych i pomiardw,

d) ocene wynikow sprawdzen, badan, préb technicznych i pomiardw,

e) opracowanie dokumentéw wyjsciowych: sprawozdan / raportdw z badan.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a
b
C
d

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Sprawozdanie z badani / raport z ekspertyzy technicznej zawierajacy:

-

ocena zgodnosci WE,

certyfikacja wyrobdw,

badania, ktérych zakres nie zostat ustalony na etapie przygotowywania procesu,

sprawdzenie kompletnosci i zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami przepisow i norm.

= — =

a) wyniki badan, préb technicznych i pomiardw,
b) stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami dokumentdw odniesienia,
a) o ile to wtasciwe — opinie i interpretacje w zakresie dalszych dziatan zwigzanych ze stwierdzonymi nieprawidtowosciami.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Spetnienie wymagan prawnych. Redukcja ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji zwigzanych z koniecznoscig wycofania
produktu z rynku.

Ocena stanu technicznego w kontekscie
gospodarki obiegu zamknietego
— testowanie mozliwosci naprawy

OPIS USLUGI

Sprawdzenie urzadzenia, linii lub procesu pod wzgledem mozliwosci naprawy w przypadku wystapienia awarii lub zuzycia eksplo-

atacyjnego, obejmujace:

- weryfikacje stanu czesci i podzespotow wchodzacych w sktad urzadzenia, linii lub procesu,

- ustalenie przyczyny awarii lub zuzycia eksploatacyjnego,

- ustalenie mozliwosci naprawy,

- okreslenie i wyszczegdlnienie czesci koniecznych do wymiany/naprawy w celu przywrdcenia petnej sprawnosci urzadzenia, linii lub
procesu.

CEL
Ocena mozliwosci wykonania naprawy urzadzenia w celu przedtuzenia mozliwosci uzytkowania urzadzenia, sprzetu lub maszyny.

POTRZEBA
Standardy rynkowe, optymalizacja kosztow, zwiekszenie poziomu bezpieczenstwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. Instrukcja eksploatacji maszyny.

2. Katalog czesci zamiennych maszyny.

3. Odpowiednia dyrektywa dla urzadzenia badz systemu.




GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Modernizujacy, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do Klientdéw posiadajacych maszyny iinne urzadzenia techniczne, oraz instalacje uzytkowane podczas pracy).

ZASTOSOWANIE
Wszelkie maszyny i inne urzadzenia techniczne, narzedzia, sprzet oraz instalacje uzytkowane podczas pracy.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Dokumentacja eksploatacyjna (rysunki, schematy, instrukcje, protokoty badan elektrycznych i srodowiskowych, itp.), katalog czesci
zamiennych.

ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres prac, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) sprawdzenie posiadanej przez uzytkownika dokumentacji techniczno — ruchowej, zwigzanej z ocenianymi lub kontrolowanymi
maszynami,

ustalenie programu badan,

okreslenie stopnia zuzycia elementdw lub podzespotdw maszyny,

d) ocene mozliwosci dokonania naprawy (dostepnosc¢ czesci zamiennych lub technologii naprawy),

e) okreslenie i wyszczegdlnienie elementéw koniecznych do wymiany lub naprawy w celu przywrdcenia petnej sprawnosci urzadzenia,
f) opracowanie dokumentéw wyjsciowych: raportdw z ekspertyzy technicznej /sprawozdania z badan.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

b
c

a
b
c
d

-

ocena zgodnosci WE,

certyfikacja wyrobdw,

badania, ktérych zakres nie zostat ustalony na etapie przygotowywania procesu,

sprawdzenie kompletnosci i zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami przepisow i norm.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Raport z ekspertyzy technicznej obejmujacy:

= — =

a) zakres naprawy,
b) liste czesci/podzespotdw przeznaczonych do wymiany lub naprawy,
c) szacowane koszty przywrdcenia urzadzenia do petnej sprawnosci.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Spetnienie wymagan prawnych.

Redukcja ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji zwigzanych z koniecznoscia wstrzymania prac.
Optymalizacja kosztéw.

Redukcja ryzyka utraty zycia lub zdrowia pracownikdw, ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji.

Kontrola stanu technicznego
urzadzen transportu bliskiego
objetych formg dozoru uproszczonego

OPIS UStUGI
Ustuga obejmuje ocene stanu technicznego maszyn pracujacych w systemie dozoru uproszczonego i weryfikacje elementdw maja-
cych wptyw na prawidtowe i bezpieczne dziatanie urzadzen.

CEL

Ustuga skierowana jest do klientdw jak np. teatry i filharmonie, posiadajacych urzadzenia ktére po zmianie rozporzadzenia podlegaja
dozorowi uproszczonemu. Ustuga ma na celu sprawdzenie przez UDT-CERT stanu technicznego urzadzen czesto wykorzystywanych
na wysokosci, nad ludZmi. Druga grupa urzadzen sa wyciagi towarowe o udZwigu do 250 kg.

POTRZEBA
Standardy rynkowe, modernizacja, zalecenia poaudytowe / powypadkowe, optymalizacja kosztéw, zwiekszenie poziomu bezpie-

czenstwa.
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DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. Rozporzadzenie Ministra Przedsiebiorczosci i Technologii z dnia 30 pazdziernika 2018 r. w sprawie warunkow technicznych dozoru
technicznego w zakresie eksploatacji, napraw i modernizacji urzadzen transportu bliskiego.

2. Normy przedmiotowe.

3. Inne, uzgodnione z klientem dokumenty odniesienia.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Eksploatujgcy, modernizujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do klientdow eksploatujgcych urzadzenia dZzwignicowe o udzwigu do 250 kg.

ZASTOSOWANIE
UTB o udzwigu do 250 kg, z wytaczeniem dZwigdw oraz urzadzen stuzacych do przemieszczania osob.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Ksigzka rewizyjna, dziennik konserwacji, warunki techniczne.

ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres prac, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) okreslenie zakresu prac na podstawie udostepnionych dokumentow,

b) ustalenie programu badan,

¢) wykonanie badan, préb technicznych i pomiardéw,

d) ocene wynikow sprawdzen, badan, préb technicznych i pomiardw,

e) opracowanie dokumentéw wyjsciowych: sprawozdan / raportdw z badar (uwzgledniajacych liste kontrolna).

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a
b
C
d

-

ocena zgodnosci WE,

certyfikacja wyrobdw,

badania, ktérych zakres nie zostat ustalony na etapie przygotowywania procesu,

sprawdzenie kompletnosci i zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami przepisow i norm.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Sprawozdanie z badari / raport z ekspertyzy technicznej zawierajacy:

= — =

a) wyniki sprawdzen, badan, préb technicznych i pomiaréw (uwzgledniajacy liste kontrolng),
b) wyniki oceny stanu technicznego i poprawnosci dziatania,
c) o ile to wiasciwe — opinie i interpretacje w zakresie dalszych dziatan zwigzanych ze stwierdzonymi nieprawidtowosciami.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Potwierdzenie poziomu bezpieczerstwa uzytkowania maszyn przez niezalezny, ekspercki podmiot. Redukcja ryzyka utraty zycia lub
zdrowia pracownikdw, ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputaciji.

Testy funkcjonalne urzadzen

OPIS USLUGI
Testy urzadzen i obecnosc eksperta przy testach w zakresie i w oparciu 0 wymagania okreslone przez zleceniodawce.

CEL
Sprawdzenie, czy badana maszyna badZ inny element funkcjonuje prawidtowo, a jej stan nie ulegt degradacji badZ miesci sie w do-
puszczalnym zakresie.

POTRZEBA
Standardy rynkowe, modernizacja, zwiekszenie poziomu bezpieczenstwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
Normy dotyczace osprzetu roboczego i urzadzen, inne dokumenty wskazane przez zlecajacego np. instrukcje.




GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do Klientdéw wytwarzajacych: osprzet do podnoszenia (zawiesia) i zawiesia specjalistyczne oraz klientow wy-
twarzajacych badZ modernizujacych uktady sterowania maszyn.

ZASTOSOWANIE
Uzytkowane i modyfikowane maszyny / zespoty maszyn.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Dokumentacja techniczna osprzetu do podnoszenia (Obliczenia, rysunki, opis ), normy dotyczace osprzetu do podnoszenia i zawiesi,
instrukcje przeprowadzania prob dla uktadéw sterowania maszyn dostarczone przez zlecajacego.

ZAKRES CZYNNOSCI
Zakres prac, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) okreslenie zakresu badan na podstawie udostepnionych dokumentéw (w przypadku osprzetu do podnoszenia: sprawdzenie
prawidtowosci wykonania zgodnie z dokumentacja, udziat w prébach obcigzeniowych, ocena osprzetu po zdjeciu obcigzenia,
w przypadku préb funkcjonalnych: sprawdzenie zgodnosci wykonania uktadu sterowania z dokumentacja dostarczong przez zle-
cajacego, udziat w prébach funkcjonalnych uktadu, ocena poprawnosci dziatania, w tym prawidtowosci zatgczania/wytaczania
poszczegdlinych funkcji oraz dziatania zabezpieczen),

b) wykonanie badan, préb technicznych i pomiardw,

¢) ocene wynikdéw sprawdzen, badan, préb technicznych i pomiaréw,

d) opracowanie dokumentéw wyjsciowych: sprawozdan / raportdw z badan.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a) ocena zgodnosci WE,

b) certyfikacja wyrobdw,

c) badania, ktérych zakres nie zostat ustalony na etapie przygotowywania procesu,

d) sprawdzenie kompletnosci i zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami przepiséw i norm.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Sprawozdanie z badari/raport z ekspertyzy technicznej zawierajacy:

a) wyniki sprawdzen, badan, prob technicznych i pomiaréw (uwzgledniajacych liste kontrolng),
b) wyniki oceny stanu technicznego,
c) o ile to wiasciwe — opinie i interpretacje w zakresie dalszych dziatan zwigzanych ze stwierdzonymi nieprawidtowosciami.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Potwierdzenie poprawnosci dziatania uktadu automatyki badZ regulacji przez niezalezny, ekspercki podmiot.

Pomiary i proby
5.17 .
techniczne maszyn

OPIS USLUGI
Pomiary i proby techniczne maszyn w zakresie okreslonym przez wnioskodawce (w zaleznosci od wskazanego zakresu badan).

CEL
Sprawdzenie spetnienia przez maszyne wymagan lub okreslenie cech charakterystycznych maszyny (bez oceny) w zakresie wy-
szczegdlnionym w normach, przepisach lub wymaganiach firmy wskazanych przez wnioskodawce.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, zalecenia poaudytowe / powypadkowe, optymalizacja kosztow, zwiekszenie
poziomu bezpieczerstwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
Normy, przepisy lub wymagania firmy wskazane przez wnioskodawce.
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GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do klientdw wytwarzajacych, wprowadzajacych do obrotu, sprowadzajacych na teren UE i modernizujacych
maszyny, urzadzenia, a takze ich elementy lub zespoty.

ZASTOSOWANIE
Wprowadzane na rynek, przekazywane do uzytkowania, uzytkowane, modyfikowane maszyny / zespoty maszyn.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Dokumentacja techniczna (specyfikacje, rysunki, schematy, instrukcje) pozwalajgca na identyfikacje badanej maszyny oraz bezpiecz-
ne i wtasciwe przeprowadzenie badan.

ZAKRES CZYNNOSCI / PROGRAM SZKOLENIA
Zakres badan, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) okreslenie zakresu badar na podstawie udostepnionych dokumentdw,
b) wykonanie badan, préb technicznych i pomiardw,

¢) ocene wynikdéw sprawdzen, badan, préb technicznych i pomiaréw,

d) opracowanie dokumentéw wyjsciowych: sprawozdar/raportéw z badan.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a
b
c
d

-

ocena zgodnosci WE,

certyfikacja wyrobdw,

badania, ktérych zakres nie zostat ustalony na etapie przygotowywania procesu,

sprawdzenie kompletnosci i zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami przepisow i norm.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Sprawozdanie z badari / raport z ekspertyzy technicznej zawierajacy:

= — =

a) wyniki sprawdzen, badan, prob technicznych i pomiaréw,
b) stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami dokumentdw odniesienia,
c) o ile to wiasciwe — opinie i interpretacje w zakresie dalszych dziatan zwigzanych ze stwierdzonymi nieprawidtowosciami.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Redukcja ryzyka utraty zycia lub zdrowia pracownikdw, ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji poprzez zwiekszenie poziomu
bezpieczeristwa wynikajacego ze spetnienia wymagan prawnych.

Optymalizacja kosztéw, poprzez zmniejszenie zuzycia energii.

Redukcja ryzyka utraty zycia lub zdrowia pracownikéw, ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji poprzez eliminacje przyczyn
potencjalnych awarii i wypadkow.

Uzyskanie przewagi konkurencyjnej.

Ustalenie przyczyn wystapienia awarii, wypadku,
nadmiernego zuzycia, usterki, nieosiggania
zatozonych parametrow i funkcjonalnosci

OPIS UStUGI
Ekspertyza w zakresie ustalenia, badania i pomiaru przyczyn wystapienia awarii, wypadku, nadmiernego zuzycia, usterki lub nieosia-
gania zatozonych parametréw i funkcjonalnosci — w zaleznosci od zakresu wskazanego przez wnioskodawce.

CEL
Ustalenie przyczyn wystapienia awarii, wypadku, nadmiernego zuzycia, usterki lub nieosiggania zatozonych parametréw i funkcjonalnosci.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, zalecenia poaudytowe / powypadkowe, optymalizacja kosztow, zwiekszenie
poziomu bezpieczenstwa.

Bl



DOKUMENTY ODNIESIENIA
Normy, przepisy lub wymagania firmy wskazane przez wnioskodawce.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Eksploatujgcy i modernizujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do klientéw uzytkujacych maszyny, urzadzenia, a takze ich elementy lub zespoty.

ZASTOSOWANIE
Uzytkowane maszyny / zespoty maszyn.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Dokumentacja techniczna (specyfikacje, rysunki, schematy, instrukcje) pozwalajgca na identyfikacje badanej maszyny oraz bezpiecz-
ne i wtasciwe przeprowadzenie badan.

ZAKRES CZYNNOSCI / PROGRAM SZKOLENIA
Zakres badan, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) okreslenie zakresu prac na podstawie udostepnionych dokumentow,

b) wykonanie badan, préb technicznych i pomiardw,

c) ocene wynikéw sprawdzen, badan, préb technicznych i pomiaréw oraz okreslenie wnioskow w zakresie zwigzanym z celem eks-
pertyzy, tj. z ustaleniem np. przyczyn wystapienia awarii, wypadku, nadmiernego zuzycia, usterki, nieosiagania zatozonych parame-
tréw i funkcjonalnosci,

d) opracowanie dokumentéw wyjsciowych: sprawozdan / raportéw z badan.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a) ocena zgodnosci WE,

b) certyfikacja wyrobdw,

c) badania, ktérych zakres nie zostat ustalony na etapie przygotowywania procesu,

d) sprawdzenie kompletnosci i zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami przepiséw i norm.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Sprawozdanie z badari / raport z ekspertyzy technicznej zawierajacy:

a) wyniki sprawdzen, badan, préb technicznych i pomiardw,

b) wyniki oceny stanu technicznego,

¢) stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami dokumentéw odniesienia,

d) o ile to wtasciwe — opinie i interpretacje w zakresie dalszych dziatari zwigzanych ze stwierdzonymi nieprawidtowosciami.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Zwiekszenie poziomu bezpieczenstwa pracy poprzez potwierdzenie spetnienia wymagan norm, przepiséw lub wymagan firmy.

Optymalizacja kosztdw, zmniejszenie zuzycia energii.

Redukcja ryzyka utraty zycia lub zdrowia pracownikéw, ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji poprzez eliminacje przyczyn
potencjalnych awarii i wypadkow.

Uzyskanie przewagi konkurencyjnej.
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Ponowna ocena / ocena dziatan korygujacych po weryfikacji
urzadzen pod wzgledem zgodnosci z minimalnymi wymaganiami
w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny uzytkowania

sprzetu roboczego wedtug dyrektywy 2009/104/WE.

OPIS USLUGI

Ponowna ocena urzadzen po dostosowaniu urzadzenia do minimalnych wymagan wg wytycznych wskazanych w raporcie z poprze-
dzajacej weryfikaciji.

CEL

Ponowne sprawdzenie, czy eksploatowane maszyny badz narzedzia spetniaja wymagania minimalne.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, zalecenia poaudytowe / powypadkowe, zwiekszenie poziomu bezpieczenstwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 paZdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczeristwa
i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikow podczas pracy.

2. Dyrektywa 2009/104/WE dotyczaca minimalnych wymagan w dziedzinie bezpieczeristwa i higieny uzytkowania sprzetu roboczego
przez pracownikdw podczas pracy (dyrektywa narzedziowa).

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Eksploatujacy, modernizujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do Klientdw posiadajacych sprzet roboczy (maszyny i inne urzadzenia techniczne, narzedzia oraz instalacje
uzytkowane podczas pracy).

ZASTOSOWANIE
Wszelkie maszyny i inne urzadzenia techniczne, narzedzia oraz instalacje uzytkowane podczas pracy.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Dokumentacja eksploatacyjna (rysunki, schematy, instrukcje obstugi/konserwacji/montazu, protokoty badan elektrycznych i Srodowi-
skowych, itp.), wewnetrzny regulamin BHP zaktadu pracy.

ZAKRES CZYNNOSCI / PROGRAM SZKOLENIA
Zakres prac, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) sprawdzenie posiadane] przez uzytkownika dokumentacji techniczno — ruchowej, zwigzanej z ocenianymi lub kontrolowanymi
maszynami (jesli dokumentacja jest dostepna),

b) ustalenie programu badan na podstawie wytycznych wskazanych w raporcie z poprzedzajacej weryfikacji,

c) ocene i weryfikacje kontrolowanych maszyn i narzedzi z minimalnymi wymaganiami dyrektywy narzedziowej 2009/104/WE,

d) ocene wynikdw sprawdzen, badan, prob technicznych i pomiardw,

e) opracowanie dokumentow wyjsciowych: sprawozdari/raportéw z badan.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a) ocena zgodnosci WE,
b) certyfikacja wyrobdw,
c) badania, ktdrych zakres nie zostat ustalony na etapie przygotowywania pocesu.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Sprawozdanie z badan / raport z ekspertyzy technicznej zawierajacy:

a) wyniki sprawdzen, badan, préb technicznych i pomiardéw,
b) stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami dokumentéw odniesienia i z minimalnymi wymaganiami dyrektywy narzedziowej 2009/104/WE.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Spetnienie wymagar prawnych. Redukcja ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji zwiazanych z koniecznoscig wstrzymania prac.

Redukcja ryzyka utraty zycia lub zdrowia pracownikdw, ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji poprzez zwiekszenie poziomu
bezpieczenstwa.

Redukcja ryzyka utraty zycia lub zdrowia pracownikdw, ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji.
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Expediting

OPIS USLUGI
Zapewnienie jakosci podczas wszystkich etapdw wytwarzania urzadzen (np. przeglad rysunkéw konstrukcyjnych i schematéw obwo-
déw lub kontrola jakosci produkgji przed wysytka).

CEL

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, optymalizacja kosztow, zwiekszenie poziomu bezpieczenstwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. Instrukcja eksploatacji maszyny, rysunki, schematy elektryczne/hydrauliczne/pneumatyczne.

2.2006/42/WE — Maszyny (MD).

3. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn.
4. Przewodnik do dyrektywy maszynowe;.

5. Normy zharmonizowane.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do Klientéw planujgcych zaprojektowac i wyprodukowac maszyne lub urzadzenie.

ZASTOSOWANIE
Wprowadzane na rynek i przekazywane do uzytkowania / modyfikowane maszyny / zespoty maszyn.

DANE WEJSCIOWE — DOKUMENTY
Dokumentacja eksploatacyjna (rysunki, schematy, instrukcje, protokoty badan elektrycznych i Srodowiskowych, itp.).

ZAKRES CZYNNOSCI / PROGRAM SZKOLENIA
Zakres prac, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) sprawdzenie posiadanej przez uzytkownika dokumentacji techniczno — ruchowej, zwigzanej z ocenianymi lub kontrolowanymi maszynami,
b) ustalenie programu badan,
c) ocena maszyny i jej dokumentacji na zgodnosc¢ z wymaganiami zatacznika 1 dyrektywy maszynowej, normami zharmonizowanymi,
lub innymi dokumentami odniesienia wskazanymi przez klienta, w zakresie:
— oceny konstrukcji maszyny,
— oceny schematow elektrycznych, hydraulicznych i/lub pneumatycznych,
— oceny instrukcji obstugi, montazu i konserwacji maszyny,
d) opracowanie dokumentéw wyjsciowych: raportdw z ekspertyzy technicznej / sprawozdania z badan.

WYLACZENIA
Postepowania nie beda prowadzone w przypadku przeznaczenia urzadzenia na rynek UE. W przypadku maszyn wystepujacych
w zatgczniku IV do dyrektywy maszynowej wymagana jest obecnos¢ JN w ocenie zgodnosci maszyny.

Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a) ocena zgodnosci WE,

b) certyfikacja wyrobdw na zgodnosc z wymaganiami dyrektyw UE,

c) badania, ktérych zakres nie zostat ustalony na etapie przygotowywania procesu,

d) sprawdzenie kompletnosci i zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami przepisdw i norm.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Raport z ekspertyzy technicznej obejmujacy:

a) ocene prawidtowosci zastosowanych rozwigzan w budowie i konstrukcji maszyny,
b) ocene instalacji elektrycznejj, hydraulicznej i/lub pneumatycznej,
c) stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami wskazanych dokumentéw odniesienia.
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KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI

Spetnienie wymagan prawnych.

Redukcja ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji wynikajacego z nieprawidtowosci w projekcie maszyny.
Pomoc eksperta w projektowaniu maszyn.

Kontrole sprzetu roboczego zgodnie
z artykutem 5 dyrektywy 2009/104/WE

OPIS UStLUGI

Weryfikacja sprzetu roboczego obejmujaca kontrole wstepna, okresowa i specjalng, zgodnie z artykutem 5 dyrektywy 2009/104/WE.
CEL

Sprawdzenie, czy nabyte eksploataowane maszyny nabyte spetniajg wymagania minimalne i moga byc przekazane do uzytku.
POTRZEBA

Wymagania prawne, Standardy rynkowe, Modernizacja, Zalecenia poaudytowe / powypadkowe.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
1. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 paZdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczeristwa
i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy.

2. Dyrektywa 2009/104/WE dotyczaca minimalnych wymagan w dziedzinie bezpieczeristwa i higieny uzytkowania sprzetu roboczego
przez pracownikdw podczas pracy (dyrektywa narzedziowa).

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Eksploatujacy, modernizujacy,

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do klientéw posiadajacych sprzet roboczy (maszyny i inne urzadzenia techniczne, narzedzia oraz instalacje
uzytkowane podczas pracy).

ZASTOSOWANIE
Wszelkie maszyny i inne urzadzenia techniczne, narzedzia oraz instalacje uzytkowane podczas pracy.

WYMAGANE WPB

Poziomnica, dalmierz, przymiar wstegowy, luksomierz, suwmiarka, sitomierz, waga, cisSnieniomierz, sekundomierz, tachometr, termo-
metr, higrometr, mikrometr, endoskop, watomierz, woltomierz, amperomierz, miernik energii elektrycznej, analizator jakosci energii,
megaomomierz, miernik poziomu dZwieku, miernik poziomu drgan, lupa, latarka itp., w zaleznosci od metod badar oraz norm beda-
cych dokumentami odniesienia, szczelinomierz.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
Dokumentacja eksploatacyjna maszyn badZ narzedzi (rysunki, schematy, instrukcje, protokoty badan elektrycznych i srodowisko-
wych, itp.).

ZAKRES CZYNNOSCI / PROGRAM SZKOLENIA
Zakres prac, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) sprawdzenie posiadanej przez uzytkownika dokumentacji techniczno — ruchowej, zwigzanej z ocenianymi lub kontrolowanymi
maszynami (jesli dokumentacja jest dostepna),

b) ustalenie programu badan,

¢) ocena i weryfikacja kontrolowanych maszyn i narzedzi z wymaganiami minimalnymi,

d) opracowanie dokumentéw wyjsciowych: sprawozdar/raportéw z badan.

WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a) ocena zgodnosci WE,
b) certyfikacja wyrobdw,
c) badania, ktorych zakres nie zostat ustalony na etapie przygotowywania pocesu.




DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Sprawozdanie z badan / raport z ekspertyzy technicznej zawierajacy:

a) wyniki sprawdzen, badan, préb technicznych i pomiaréw,
b) stwierdzenie zgodnosci z wymaganiami dokumentdw odniesienia i z minimalnymi wymaganiami dyrektywy narzedziowej 2009/104/WE.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI

Spetnienie wymagan prawnych. Redukcja ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji zwigzanych z koniecznoscia wstrzymania
prac. Redukcja ryzyka utraty zycia lub zdrowia pracownikdw, ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji poprzez zwiekszenie
poziomu bezpieczeristwa.Redukcja ryzyka utraty zycia lub zdrowia pracownikdw, ryzyka finansowego oraz ryzyka utraty reputacji.

Ocena stanu technicznego urzadzen

OPIS USLUGI
Ocena stanu technicznego urzadzenia, linii lub procesu obejmujaca okreslenie i ocene stanu technicznego elementdéw i podzespo-
tow wchodzacych w sktad urzadzenia, linii lub procesu.

CEL

POTRZEBA
Standardy rynkowe, modernizacja, zalecenia poaudytowe / powypadkowe, optymalizacja kosztdw, zwiekszenie poziomu bezpieczerstwa.

DOKUMENTY ODNIESIENIA
1. Przedmiotowe warunki techniczne.

2. Specyfikacje techniczne.
3. Normy.

4. Normy branzowe.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Eksploatujacy i modernizujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do klientow uzytkujacych maszyny, ktérzy chca okreslic ich stan techniczny oraz stopien zuzycia elementdw.
Weryfikacja stanu technicznego pomaga w podjeciu decyzji, czy bardziej optacalny jest remont czy tez zakup nowej maszyny.

ZASTOSOWANIE
Urzadzenia transportu bliskiego, a w szczegdlnosci dZzwignice, maszyny pokrewne.

WYMAGANE WPB

Poziomnica, dalmierz, przymiar wstegowy, luksomierz, suwmiarka, sitomierz, waga, ciSnieniomierz, sekundomierz, tachometr, termo-
metr, higrometr, mikrometr, endoskop, watomierz, woltomierz, amperomierz, miernik energii elektrycznej, analizator jakosci energii,
megaomomierz, miernik poziomu dZwieku, miernik poziomu drgan, lupa, latarka itp., w zaleznosci od metod badar oraz norm beda-
cych dokumentami odniesienia, szczelinomierz.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY

W przypadku urzadzen podlegajacych dozorowi technicznemu: ksigzka rewizyjna, dziennik konserwacji, warunki techniczne.
Dla pozostatych urzadzen: dokumentacja techniczna maszyny, instrukcja eksploatacji maszyny (rysunki, schematy, instrukcje, proto-
koty badan elektrycznych i Srodowiskowych, protokoty montazu , protokoty odbioru czesci budowlanej).

ZAKRES CZYNNOSCI / PROGRAM SZKOLENIA
Zakres prac, wykonywanych przez ekspertéw obejmuje:

a) okreslenie zakresu prac na podstawie udostepnionych dokumentow,

b) ustalenie programu badan,

c) wykonanie badan, préb technicznych i pomiardéw,

d) ocene wynikdow sprawdzen, badan, préb technicznych i pomiardw,

e) opracowanie dokumentéw wyjsciowych: sprawozdan / raportdw z badan (uwzgledniajacy liste kontrolna).
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WYLACZENIA
Zakres prac, ktére podczas realizacji procesu nie beda wykonywane:

a
b
C
d

-

ocena zgodnosci WE,

certyfikacja wyrobdw,

badania, ktérych zakres nie zostat ustalony na etapie przygotowywania procesu,

sprawdzenie kompletnosci i zgodnosci dokumentacji technicznej z wymaganiami przepisow i norm.

DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Sprawozdanie z badani / raport z ekspertyzy technicznej zawierajacy:

= — =

a) wyniki sprawdzen, badan, prob technicznych i pomiaréw (uwzgledniajacych liste kontrolng),
b) wyniki oceny stanu technicznego,
c) o ile to wiasciwe — opinie i interpretacje w zakresie dalszych dziatan zwigzanych ze stwierdzonymi nieprawidtowosciami.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Uzyskanie niezaleznej oceny stanu technicznego urzadzenia.

Uzyskanie informacji wspomagajacych proces decyzyjny dotyczacy przysztosci uzytkowanego urzadzenia.

Okresowa ocena stanu technicznego.
Ocena stanu technicznego urzadzen

OPIS UStUGI
Cykliczne badanie i sprawdzanie poszczegdlnych czesci urzadzen, linii lub proceséw. Wydanie zalecer co dalszej eksploatacji.

CEL
Utrzymanie bezpieczenstwa technicznego urzadzen, linii lub proceséw u eksploatujacego.

POTRZEBA
Wymagania prawne, standardy rynkowe, modernizacja, zalecenia poaudytowe / powypadkowe, zwiekszenie poziomu bezpieczen-
stwa, optymalizacja kosztéw.

DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. Przedmiotowe warunki techniczne.

2. Specyfikacje techniczne.

3. Normy.

4. Dyrektywa 2009/104/WE dotyczaca minimalnych wymagan w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny uzytkowania sprzetu roboczego
przez pracownikdw podczas pracy (dyrektywa narzedziowa).

5. Instrukcja eksploatacji maszyny.

GRUPY KLIENTOW WG DEFINICJI
Producent / upowazniony przedstawiciel, importer, dystrybutor, przekazujacy do uzytkowania, integrator, modernizujacy, eksploatujacy.

GRUPA DOCELOWA
Ustuga skierowana jest do klientdw eksploatujacych urzadzenia, linie lub procesy, ktérzy chca okreslic ich stan techniczny oraz sto-
pien zuzycia elementdw. Weryfikacja stanu technicznego pomaga w podjeciu decyzji dotyczacej dalszej eksploatacji.

ZASTOSOWANIE
Urzadzenia, linie lub procesy technologiczne nie objete dozorem technicznym.

DANE WEJSCIOWE - DOKUMENTY
DTR producenta, dziennik, karta obstugi i konserwaciji.

ZAKRES CZYNNOSCI / PROGRAM SZKOLENIA

Okreslenie zakresu prac na podstawie udostepnionych dokumentéw przez Zlecajacego, Wykonanie oceny poszczegolnych ele-
mentdw i uktaddw urzadzenia / linii / procesu. Jesli zachodzi koniecznosc przeprowadzenie dodatkowych badari w uzgodnieniu ze
Zlecajacym (np. badania nieniszczace konstrukgji).

WYLACZENIA
Urzedzenia podlegajgce dozorowi technicznemu.

@



DANE WYJSCIOWE — DOKUMENTY
Raport z ekspertyzy technicznej na formularzu FET-01/01 zawierajacy: przedmiot ekspertyzy, termin przerowadzenia ekspertyzy, dane
zamawiajgcego, Kryteria oceny, podsumowanie, wnioski, zatgczniki, zalecenia, potwierdzenie przyjecia raportu.

KORZYSCI ZE ZREALIZOWANIA USLUGI
Uzyskanie niezaleznej oceny stanu technicznego urzadzenia / linii / procesu

Uzyskanie informacji umozliwiajaceych/wspomagajacych proces decyzyjny dot przysztosci uzytkowanego urzadzenia / linii / procesu
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7. DOKUMENTY ODNIESIENIA

DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO
| RADY Z DNIA 17 MAJA 2006 R. W SPRAWIE MASZYN,
ZMIENIAJACA DYREKTYWE 95/16/WE

Data wydania:
17 maja 2006 r.

Data obowigzywania:
29 czerwca 2008 r.

Wdrozenie do prawa polskiego:
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 paZdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz.U. 2008 nr 199
poz. 1228).

Odbiorcy:
Wytwdrcey, importerzy, integratorzy, instalujacy, uruchamiajacy, integrujacy zespoty maszyn, integrujacy i uruchamiajacy linie produk-
cyjne.

Cel wprowadzenia:
Zapewnienie jednolitego poziomu bezpieczeristwa przy eksploatacji maszyn.

Zakres/dotyczy:

2006/42/WE to numer dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, nazywanej ,dyrekty-
wa maszynowa”. Do polskiego prawa zostata wprowadzona Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 paZdziernika 2008 .
w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn.

Z tresci dyrektywy maszynowej dowiemy sie, jakich urzadzen ona dotyczy oraz do ktdrych urzadzen nie ma zastosowania. Znajdzie-
my w niej rowniez szereg definicji, w tym najwazniejsza (czym jest maszyna?), ktére pomoga nam zrozumied, ktdre z uzywanych przez
nas urzadzen sa maszynami wedtug zapisow zawartych w omawianej dyrektywie.

Przepisy dyrektywy maszynowej sa skierowane przede wszystkim do producentdw, importerdw, instalujgacych i firm zajmujacych sie
integracja maszyn ztozonych badZ zespotéw maszyn, ktére produkuja je z zamiarem umieszczenia ich na rynku Unii Europejskiej,
badZ importuja je spoza Wspdlnoty Europejskiej z zamiarem ich sprzedazy na terenie Wspdinoty.

Dyrektywa maszynowa okresla zasady, jakie musi spetnia¢ maszyna, aby jej eksploatacja byta bezpieczna i nie stwarzata zagrozenia
dla 0sdéb ja obstugujacych. Wszystkie maszyny wprowadzone na rynek Unii Europejskiej, réwniez te spoza UE, musza spetniac te
zasady.

W zwiazku z tym przepisy dyrektywy maszynowej stawiajg przed producentami liczne obowiagzki oraz zadania. Zgodnie z zapisami
dyrektywy musza oni tak zaprojektowac, a nastepnie skonstruowac¢ maszyne badZ zespdt maszyn, aby jej uzycie byto bezpieczne na
kazdym etapie eksploatacji. Producenci musza zgromadzi¢ odpowiednia dokumentacje dotyczaca maszyny, przeprowadzi¢ analize
ryzyka, wykonac niezbedne obliczenia oraz szereg prob i badan. Caty ten proces opisany zostat w dyrektywie jako proces oceny
zgodnosci.

Zgodnosc maszyn z dyrektywa potwierdza sie poprzez deklaracje zgodnosci WE oraz oznakowania CE, ktdre sg wystawiane i nano-
szone przez podmiot wprowadzajacy maszyne na rynek Unii Europejskiej.

Maszyny stwarzajace wieksze zagrozenia, ktdrych wykaz zawarty jest w zatgczniku nr IV dyrektywy 2006/42/WE, wymagaja w proce-
sie oceny zgodnosci udziatu jednostki notyfikowane;.

Dyrektywa maszynowa okresla podstawowe wymagania, ktére musza spetniac¢ maszyny wprowadzone na rynek. Wymagania te okre-
Slone sa na poziomie ogdlnym i nie podaja szczegdtowych rozwigzan, ktdre moga pomac w projektowaniu maszyn. Pomocne w tym
beda normy zharmonizowane, ktdre podaja rozwigzania techniczne w danym obszarze funkcjonowania maszyny. Nalezy pamietac,
ze konstruujac maszyne zgodnie z norma zharmonizowana do dyrektywy 2006/42/WE, mozna domniemywac spetnienie wymagan
dyrektywy maszynowej.
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PRZEWODNIK DO DYREKTYWY
MASZYNOWEJ 2006/42/WE, WERSJA 2.3

Data wydania:
Kwiecien 2024 r.

Data obowigzywania:
Kwiecien 2024 r.

Wdrozenie do prawa polskiego:
nd.

Odbiorcy:
Producenci, importerzy i dystrybutorzy, jednostki notyfikowane, twércy norm, agencje bezpieczerstwa i higieny pracy oraz ochrony
konsumentdw, urzednicy wiasciwych administracji krajowych i organy nadzoru rynku.

Cel wprowadzenia:
Objasnienie pojec i wymagan dyrektywy 2006/42/WE w celu zapewnienia jednolitego sposobu interpretowania i stosowania tej
dyrektywy w catej UE.

Zakres/dotyczy:

Przewodnik to dokument opracowany na zlecenie Komisji Europejskiej przez grupe ekspertéw z branzy maszynowej wspotpracu-
jacych z Komisja, a nastepnie zatwierdzony przez Komitet ds. Maszyn. Jego tworzenie rozpoczeto sie wraz z publikacja dyrektywy
2006/42/WE i jest on regularnie aktualizowany na postawie zapytan i uwag zgtaszanych przez podmioty sektora maszynowego.

Dyrektywa maszynowa to akt prawny, ktérego tres¢ moze byc réznie interpretowana przez poszczegdline podmioty dziatajace
w przemysle maszynowym. Przewodnik jest wiec dokumentem umozliwiajacym przeniesienie tresci z obszaru prawnego do obszaru
technicznego. Interpretuje i wyjasnia on poszczegdlne paragrafy samej dyrektywy oraz opisuje i powigzania z innymi przepisami
(dyrektywami) UE.

Przewodnik moze by¢ réwniez przedmiotem zainteresowania prawnikow i studentéw prawa UE w dziedzinie rynku wewnetrznego,
bezpieczeristwa i higieny pracy oraz ochrony konsumentow.

Korzystajac z przewodnika, nalezy pamietac, ze dyrektywa maszynowa oraz akty prawne, ktdre dostosowuja ja do przepisdw krajo-
wych maja moc wigzaca w postepowaniach sadowych i arbitrazowych.

DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2014/68/UE

Z DNIA 15 MAJA 2014 R. W SPRAWIE HARMONIZACJI USTAWODAWSTW
PANSTW CZLONKOWSKICH ODNOSZACYCH SIE DO

UDOSTEPNIANIA NA RYNKU URZADZEN CISNIENIOWYCH

Data wydania:
15 maja 2014 r.

Data obowigzywania:
19 lipca 2016 r.

Wdrozenie do prawa polskiego:
Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 11 lipca 2016 r. w sprawie wymagan dla urzadzen ciSnieniowych i zespotdw urzadzen cisnie-
niowych (Dz. U. 2016 poz. 1036).

Odbiorcy:
Producenci, importerzy, dystrybutorzy oraz uzytkownicy urzadzen cisnieniowych, jednostki notyfikowane, jednostki oceniajace zgod-
nos¢, organy nadzoru rynku.

Cel wprowadzenia:
Zapewnienie jednolitego poziomu bezpieczeristwa przy produkgcji, wytwarzaniu i eksploatacji urzadzen cisnieniowych poprzez prze-
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prowadzenie procedury oceny zgodnosci. Jest to proces wykazujacy, czy zostaty spetnione zasadnicze wymagania bezpieczeristwa
okreslone w dyrektywie 2014/68/UE odnoszace sie do urzadzen cisnieniowych i zespotdw urzadzen. Zwazywszy, ze producent
posiada najdoktadniejsza wiedze na temat procesu projektowania i produkcji, to wtasnie on posiada najwieksze kompetencje do
przeprowadzenia procedury oceny zgodnosci. Dlatego odpowiedzialnosc za jej realizacje powinna spoczywac wytacznie na produ-
cencie. W przypadku czesci urzadzen, spetniajacych okreslone w dyrektywie kryteria, dyrektywa narzuca obowiazek udziatu w pro-
cesie oceny zgodnosci kompetentnej strony trzeciej — jednostki notyfikowanej — w zakresie okreslonym w dyrektywie w zaleznosci
od kategorii zagrozenia urzadzenia oraz modutu dyrektywy.

Zakres/dotyczy:
Dyrektywe stosuje sie do projektowania, wytwarzania oraz oceny zgodnosci urzadzen cisnieniowych lub zespotéw o najwyzszym
dopuszczalnym cisnieniu przekraczajacym 0,5 bara.

DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2014/30/UE
Z DNIA 26 LUTEGO 2014 R. W SPRAWIE HARMONIZACJI
USTAWODAWSTW PANSTW CZLONKOWSKICH ODNOSZACYCH SIE
DO KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ

Data wydania:
26 lutego 2014 .

Data obowigzywania:
20 kwietnia 2016 r.

Wdrozenie do prawa polskiego:
Obwieszczenie Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej z dnia 22 lipca 2016 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy
o kompatybilnosci elektromagnetycznej (Dz. U. 2016 poz. 1258).

Odbiorcy:
Producenci, upowaznieni przedstawiciele, importerzy i dystrybutorzy, jednostki notyfikowane, organy nadzoru rynku.

Cel wprowadzenia:

Zapewnienie sprawnego funkcjonowania rynku wewnetrznego poprzez natozenie wymogu, aby urzadzenia osiggaty odpowiedni
poziom kompatybilnosci elektromagnetycznej, czyli zdolnosci do poprawnego dziatania w Srodowisku elektromagnetycznym bez
zaktécania pracy innych urzadzen.

Zakres/dotyczy:
Dyrektywa obejmuje urzadzenia, w tym wszelkie aparatury oraz instalacje stacjonarne, w ktdrych:

- ,aparatura” oznacza kazde gotowe urzadzenie lub ich zestawienie, udostepnione na rynku jako samodzielne jednostki funkcjonalne
przeznaczone dla uzytkownika koricowego, ktére moga generowac zaburzenia elektromagnetyczne lub byc na nie podatne,

- ,instalacja stacjonarna” oznacza specyficzne potgczenie réznych rodzajéw aparatury oraz, w razie potrzeby, innych urzadzen, ktére
sa montowane i instalowane w celu statego uzytkowania w okreslonym miejscu.




DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2014/35/UE Z DNIA

26 LUTEGO 2014 R. W SPRAWIE HARMONIZACJI USTAWODAWSTW PANSTW
CZLONKOWSKICH ODNOSZACYCH SIE DO UDOSTEPNIANIA NA RYNKU
SPRZETU ELEKTRYCZNEJGO PRZEWIDZIANEGO DO STOSOWANIA

W OKRESLONYCH GRANICACH NAPIECIA

Data wydania:
26 lutego 2014 .

Data obowigzywania:
20 kwietnia 2016 r.

Wdrozenie do prawa polskiego:
Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 2 czerwca 2016 r. w sprawie wymagan dla sprzetu elektrycznejgo (Dz. U. 2016 poz. 806).

Odbiorcy:
Producenci, importerzy, dystrybutorzy, jednostki oceniajace zgodnosc, organy nadzoru rynku.

Cel wprowadzenia:

Dyrektywa okresla wymagania dla sprzetu elektrycznejgo przeznaczonego do uzytkowania w okreslonych granicach napiecia, za-
pewniajac wysoki poziom ochrony zdrowia i bezpieczerstwa ludzi, zwierzat domowych oraz mienia. Jednoczesnie ustanawia jedno-
lite warunki sprzedazy i wspiera funkcjonowanie rynku wewnetrznego.

Zakres/dotyczy:

Dyrektywa obejmuje wszystkie zagrozenia zdrowia i bezpieczeristwa, gwarantujac bezpieczne uzytkowanie sprzetu elektrycznejgo
zgodnie z jego przeznaczeniem. Dyrektywa ma zastosowanie do sprzetu elektrycznejgo przeznaczonego do uzytku przy napieciu
z zakreséw miedzy 50 V a 1000 V pradu przemiennego oraz miedzy 75 V a 1500 V pradu statego.

DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY 2009/104/WE

Z DNIA 16 WRZESNIA 2009 R. DOTYCZACA MINIMALNYCH WYMAGAN
W DZIEDZINIE BEZPIECZENSTWA | HIGIENY UZYTKOWANIA SPRZETU
ROBOCZEGO PRZEZ PRACOWNIKOW PODCZAS PRACY

Data wydania:
16 wrzesnia 2009 r.

Data obowigzywania:
23 pazdziernika 2009 .

Wdrozenie do prawa polskiego:
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 paZdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczeristwa
i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy (Dz. U. 2002 nr 191 poz. 1596).

Odbiorcy:
Pracodawcy i pracownicy uzytkujacy sprzet roboczy podczas pracy.

Cel wprowadzenia:
Pracodawca ma obowigzek zapewnic, ze posiadany i uzytkowany sprzet roboczy spetnia wymagania obowiazujace w chwili jego
wprowadzenia do obrotu lub oddania do uzytku, a przynajmniej minimalne wymagania okreslone w dyrektywie.

Zakres/dotyczy:
Dyrektywa ma zastosowanie do sprzetu roboczego — wszelkich maszyn, urzadzen, narzedzi lub instalacji uzytkowanych podczas pracy.
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DYREKTYWA 2000/14/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY

Z DNIA 8 MAJA 2000 R. W SPRAWIE ZBLIZENIA USTAWODAWSTW PANSTW
CZLONKOWSKICH ODNOSZACYCH SIE DO EMISJI HALASU DO SRODOWISKA
PRZEZ URZADZENIA UZYWANE NA ZEWNATRZ POMIESZCZEN

Data wydania:
8 maja 2000 r.

Data obowigzywania:
3 stycznia 2002 .

Wdrozenie do prawa polskiego:
Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla urzadzen uzywanych na ze-
wnatrz pomieszczen w zakresie emisji hatasu do srodowiska (Dz.U. 2005 nr 263 poz. 2202).

Odbiorcy:
Producenci, upowaznieni przedstawiciele, jednostki notyfikowane, organy nadzoru rynku.

Cel wprowadzenia:
Zmniejszenie emisji hatasu urzadzen pracujacych na zewnatrz pomieszczen dla ochrony zdrowia i dobrostanu obywateli, a takze
srodowiska naturalnego.

Zakres/dotyczy:

Wymagania dyrektywy dotycza 57 rodzajow ,urzadzern uzywanych na zewnatrz pomieszczen” w tym: zurawi, wozkéw jezdniowych
podnosnikowych, podestdw ruchomych, agregatéw pradotwdrczych, mieszalnikdw do betonu, kontenerdw do odzysku szkta i wielu in-
nych. ,Urzadzenia uzywane na zewnatrz pomieszczen” oznaczaja wszelkie maszyny podlegajace wymaganiom dyrektywy 2006/42/WE
w sprawie maszyn, ktdre albo maja wtasny naped, albo moga byc przenoszone, i ktére niezaleznie od (elementdw napedowych) sa
zgodnie z typem przeznaczone do uzytku w otwartej przestrzeni i powodujac narazenie na hatas w srodowisku.

ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI Z DNIA
21 PAZDZIERNIKA 2008 R. W SPRAWIE ZASADNICZYCH
WYMAGAN DLA MASZYN (DZ.U. 2008 NR 199 POZ. 1228)

Data wydania:
21 paZdziernika 2008 .

Data obowigzywania:
29 grudnia 2009 r.

Wdrozenie do prawa polskiego:
Wdrozenie na podstawie Ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. 2002 nr 166 poz. 1360).

Odbiorcy:
Producenci, importerzy, dystrybutorzy, integratorzy, instalujacy, uruchamiajacy, integrujacy zespoty maszyn, integrujacy i uruchamia-
jacy linie produkcyjne, modernizujacy, uzytkownicy, jednostki notyfikowane, jednostki oceniajace zgodnosé, organy nadzoru rynku.

Cel wprowadzenia:
Zapewnienie jednolitego poziomu bezpieczeristwa przy produkcji, wytwarzaniu i eksploatacji maszyn.

Zakres/dotyczy:
Maszyny i produkty powigzane: wyposazenie wymienne, elementy bezpieczeristwa, osprzet do podnoszenia, taricuchy, liny, pasy,
odtaczalne urzadzenia do mechanicznego przenoszenia napedu, maszyny nieukoriczone.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 paZdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn wdraza do prawa
polskiego Dyrektywe Parlamentu Europejskiego i Rady 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, czyli dyrektywe maszy-
nowa. Tresc rozporzadzenia w catosci pokrywa wymagania dyrektywy maszynowej.
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ROZPORZADZENIE MINISTRA ROZWOJU Z DNIA 11 LIPCA 2016 R.
W SPRAWIE WYMAGAN DLA URZADZEN CISNIENIOWYCH
| ZESPOLOW URZADZEN CISNIENIOWYCH (DZ.U. 2016 POZ. 1036)

Data wydania:
1 lipca 2016 1.

Data obowigzywania:
19 lipca 2016 r.

Wdrozenie do prawa polskiego:
Wdrozenie na podstawie Ustawy z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku (Dz.U. 2016 poz. 542).

Odbiorcy:
Producenci, importerzy, dystrybutorzy, integratorzy, instalujacy, uruchamiajacy, integrujacy zespoty cisnieniowe, integrujacy i uruchamia-
jacy linie produkcyjne, modernizujacy, uzytkownicy, jednostki notyfikowane, jednostki oceniajace zgodnosc, organy nadzoru rynku.

Cel wprowadzenia:
Zapewnienie jednolitego poziomu bezpieczeristwa przy produkcji, wytwarzaniu i eksploatacji urzadzen cisnieniowych.

Zakres/dotyczy:
Projektowanie, wytwarzanie oraz ocena zgodnosci urzadzen cisnieniowych lub zespotéw o najwyzszym dopuszczalnym cisnieniu
przekraczajagcym 0,5 bara.

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 11 lipca 2016 r. w sprawie wymagan dla urzadzen cisnieniowych i zespotdw urzadzen ci-
snieniowych wdraza do prawa polskiego Dyrektywe Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/68/UE z dnia 15 maja 2014 r. w sprawie
harmonizacji ustawodawstw parstw cztonkowskich odnoszacych sie do udostepniania na rynku urzadzen cisnieniowych. Tres¢ roz-
porzadzenia w catosci pokrywa wymagania dyrektywy cisnieniowe;j.

ROZPORZADZENIE MINISTRA ROZWOJU Z DNIA
2 CZERWCA 2016 R. W SPRAWIE WYMAGAN
DLA SPRZETU ELEKTRYCZNEJGO (DZ. U. 2016 POZ. 806)

Data wydania:
8 czerwca 2016 1.

Data obowigzywania:
9 czerwca 2016 .

Wdrozenie do prawa polskiego:
Wdrozenie na podstawie Ustawy z dnia 13 kwietnia 2016 r. o systemach oceny zgodnosci i nadzoru rynku (Dz. U. 2016 poz. 542).

Odbiorcy:
Producenci, importerzy, dystrybutorzy, jednostki oceniajace zgodnosc, organy nadzoru rynku.

Cel wprowadzenia:
Zapewnienie, ze sprzet elektryczny wprowadzony do obrotu spetnia wymagania zapewniajace wysoki poziom ochrony zdrowia
i bezpieczenstwa ludzi, zwierzat domowych oraz mienia, przy jednoczesnym zagwarantowaniu funkcjonowania rynku wewnetrznego.

Zakres/dotyczy:
Rozporzadzenie ma zastosowanie do sprzetu elektrycznejgo przeznaczonego do uzytku przy napieciu z zakresow miedzy 50 V
a 1000 V pradu przemiennego oraz miedzy 75 V a 1500 V pradu statego.

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 2 czerwca 2016 r. w sprawie wymagan dla sprzetu elektrycznejgo wdraza do prawa polskie-
go Dyrektywe Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/35/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw paristw
cztonkowskich odnoszacych sie do udostepniania na rynku sprzetu elektrycznejgo przewidzianego do stosowania w okreslonych
granicach napiecia. Tresc rozporzadzenia w catosci pokrywa wymagania dyrektywy 2014/35/UE.
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ROZPORZADZENIE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY (UE)
2023/1230 Z DNIA 14 CZERWCA 2023 R. W SPRAWIE MASZYN ORAZ
W SPRAWIE UCHYLENIA DYREKTYWY 2006/42/WE PARLAMENTU
EUROPEJSKIEGO | RADY | DYREKTYWY RADY 73/361/EWG.

Data wydania:
14 czerwca 2023 .

Data obowigzywania:
20 stycznia 2027 r. (w wydzielonych obszarach od 19 lipca 2023 r.).

Wdrozenie do prawa polskiego:
nd.

Odbiorcy:
Producenci, importerzy, dystrybutorzy, modernizujacy, uzytkownicy, jednostki notyfikowane, jednostki oceniajace zgodnosc, organy
nadzoru rynku.

Cel wprowadzenia:
Udoskonalenie i uproszczenie przepisow dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, dostosowanie ich do wymagan rynku oraz okreslenie
klarownych zasad dotyczacych warunkéw udostepniania produktdw objetych zakresem niniejszego rozporzadzenia na rynku.

Zakres/dotyczy:
Maszyny i produkty powigzane: wyposazenie wymienne, elementy bezpieczeristwa, osprzet do podnoszenia, taricuchy, liny, pasy,
odtaczalne urzadzenia do mechanicznego przenoszenia napedu, maszyny nieukoriczone.

Postep technologiczny wymusza rozwdj urzadzen i maszyn, wzbogacajac je o nowe funkcjonalnosci oraz zwiekszajac ich intuicyjnosc
w uzytkowaniu. Wraz z tymi zmianami konieczna staje sie aktualizacja regulacji prawnych. W zwigzku z tym pojawita sie potrzeba
rewizji obowiagzujacej dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, dostosowania jej do nowoczesnych technologii oraz okreslenia spdjnych
i jednolitych wymagan bezpieczeristwa dla wszystkich maszyn. W efekcie prac grup roboczych opracowano i wydano Rozporzadze-
nie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2023/1230 z dnia 14 czerwca 2023 r. w sprawie maszyn oraz w sprawie uchylenia dyrektywy
2006/42/WE Parlamentu Europejskiego i Rady i dyrektywy Rady 73/361/EWG — w skrdcie nazywane rozporzadzeniem maszynowym.
Wprowadza ono szereg nowosci w stosunku do dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, miedzy innymi nowe procedury oceny zgodno-
sci maszyn i urzadzen czy nowe prawa producentdw, uzytkownikdw i modernizujacych maszyny i urzadzenia. Rozporzadzenie maszy-
nowe w pewnych obszarach obowigzuje juz od 19 lipca 2023 r,, lecz w catosci obowigzywac bedzie dopiero od 20 stycznia 2027 r.
Zgodnie z Artykutem 54 Rozporzadzenia Maszynowego nowe rozporzadzenie wigze w catosci i jest bezposrednio stosowane we
wszystkich paristwach cztonkowskich, a wiec niewymagane jest oddzielne wprowadzenie zapisow rozporzadzenia do zapiséw pol-
skiego prawa krajowego, tak jak miato to miejsce w przypadku dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.

ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI Z DNIA 30 PAZDZIERNIKA 2002 R.
W SPRAWIE MINIMALNYCH WYMAGAN DOTYCZACYCH

BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY W ZAKRESIE UZYTKOWANIA MASZYN
PRZEZ PRACOWNIKOW PODCZAS PRACY (DZ. U. 2002 NR 191 POZ. 1596)

Data wydania:
30 paZdziernika 2002 r.

Data obowigzywania:
1 stycznia 2003 1.

Wdrozenie do prawa polskiego:
Wdrozenie na podstawie Ustawy z dnia 26 czerwca 1974 r. Kodeks pracy (Dz. U. 1974 nr 24 poz. 141).

Odbiorcy:
Pracodawcy, pracownicy, osoby kontrolujace maszyny i sprzet roboczy.




Cel wprowadzenia:
Okreslenie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczeristwa i ochrony zdrowia przy uzytkowaniu maszyn przez pracownikow
podczas pracy.

Zakres/dotyczy:
Uzytkowanie maszyn i sprzetu roboczego przez pracownikdw w miejscu pracy.

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 paZdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczeristwa
i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy wdraza do prawa polskiego Dyrektywe Parlamen-
tu Europejskiego i Rady 2009/104/WE z dnia 16 wrzesnia 2009 r. dotyczaca minimalnych wymagan w dziedzinie bezpieczerstwa
i higieny uzytkowania sprzetu roboczego przez pracownikéw podczas pracy.

ROZPORZADZENIE MINISTRA PRZEDSIEBIORCZOSCI | TECHNOLOGII

Z DNIA 30 PAZDZIERNIKA 2018 R. W SPRAWIE WARUNKOW
TECHNICZNYCH DOZORU TECHNICZNEGO W ZAKRESIE EKSPLOATACJI,
NAPRAW | MODERNIZACJI URZADZEN TRANSPORTU BLISKIEGO

Data wydania:
30 paZdziernika 2018 r.

Data obowigzywania:
6 grudnia 2018 r.

Wdrozenie do prawa polskiego:
Dz. U. 2018 poz 2176.

Odbiorcy:
Wiasciciele urzadzen, eksploatujacy (operatorzy i konserwatorzy), serwisy techniczne, inspektorzy UDT.

Cel wprowadzenia:

Zwiekszenie bezpieczenstwa zwigzanego z eksploatacja urzadzen transportu bliskiego. Wprowadzenie jasnych i precyzyjnych prze-
piséw, ktére maja zapobiec wypadkom i awariom podczas uzytkowania urzadzen objetych dozorem technicznym na mocy Ustawy
o Dozorze Technicznym z dnia 21 grudnia 2000 r. (Dz. U. z 2024 r. poz. 1194).

Zakres/dotyczy:
Urzadzenia transportu bliskiego objete przepisami ustawy o dozorze technicznym w trakcie eksploatacji, napraw i modernizacji.

Rozporzadzenie Ministra Przedsiebiorczosci i Technologii z 30 paZdziernika 2018 r. dotyczy bezpieczerstwa urzadzen transportu bli-
skiego objetych dozorem technicznym na mocy Ustawy o Dozorze Technicznym z dnia 21 grudnia 2000 r. (Dz. U. z 2024 r. poz. 1194).
Rozporzadzenie reguluje szczegdtowe warunki techniczne, ktdre musza spetnia¢ wybrane grupy i rodzaje urzadzen, aby mogty byc
bezpiecznie eksploatowane. Mowa tu o urzadzeniach takich jak:

— wciggarki i wciggniki,

— suwnice,

— zurawie,

— uktadnice,

— dzwigniki (podnosniki),

— wyciagi towarowe,

— podesty ruchome,

— urzadzenia dla 0sdb niepetnosprawnych,

— schody i chodniki ruchome,

— przenosniki o ruchu okreznym, kabinowe i platformowe,

— wozki jezdniowe podnosnikowe z mechanicznym napedem podnoszenia,

— dZwigi do transportu 0sdb lub tadunkdw, dZzwigi budowlane i dZwigi towarowe mate,

— dZwignice linotorowe,

— przenosniki kabinowe i krzesetkowe o ruchu obrotowym, przeznaczone do celdw rekreacyjno-rozrywkowych,
— urzadzenia techniczne przeznaczone do przemieszczania konteneréw przy pracach przetadunkowych,
— przeciggarki pojazdéw szynowych.
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Bezpieczenstwo uzytkowania tych urzadzen jest szczegdlnie istotne (zwtaszcza w srodowisku pracy), ze wzgledu na zwigzane z nim
ryzyko. Nieprawidtowo eksploatowane urzadzenia moga stanowi¢ powazne zagrozenie dla zdrowia i zycia ludzi. Omawiane rozpo-
rzadzenie ma na celu minimalizowanie ryzyka wypadkdéw poprzez okreslenie jasnych i precyzyjnych wymagan technicznych.

Rozporzadzenie okresla zasady:

a) przegladdw i badan technicznych: okresla czestotliwosc i zakres przegladdw oraz badan technicznych, ktére musza byc przepro-
wadzane dla poszczegdlinych urzadzen,

b) warunkow eksploatacji: zawiera szczegdtowe wymagania dotyczace warunkéw, w jakich urzadzenia moga by¢ eksploatowane, np.
dotyczace obcigzenia, predkosci urzadzenia lub wiatru, czy temperatury otoczenia,

c) napraw i modernizacji: okresla zasady przeprowadzania napraw i modernizacji urzadzen, tak aby nie doprowadzity do pogorszenia
ich bezpieczeristwa,

d) dokumentacji: wymaga prowadzenia odpowiedniej dokumentacji dotyczacej urzadzen, np. dziennikdw konserwaciji, protokotéw
badan technicznych.

USTAWA Z DNIA 13 KWIETNIA 2007 R.
O KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ

Data wydania:
13 kwietnia 2007 r.

Data obowigzywania:
20 lipca 2007 .

Wdrozenie do prawa polskiego:
nd.

Odbiorcy:
Wytwdrcey, importerzy.

Cel wprowadzenia:
Okreslenie warunkow, ktére zapewniaja urzadzeniom, w tym maszynom, zdolnos¢ do prawidtowego dziatania w srodowisku elektro-
magnetycznym, bez wprowadzania niedopuszczalnych zaburzen elektromagnetycznych do tego srodowiska.

Zakres/dotyczy:
Ustawa wdraza do prawa polskiego zapisy Dyrektywy 2004/108/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 15 grudnia 2004 .
w sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetyczne;.

Omawiana ustawa okresla, do ktérych urzadzen dyrektywa EMC ma zastosowanie, a ktdre urzadzenia lub aparatura sa z niej wyta-
czone.

Ustawa okresla oraz naktada na wytwdrcow urzadzen procedury oceny zgodnosci w dwdch przypadkach. Pierwszy z nich to: niewy-
wotywanie w swoim srodowisku zaburzen elektromagnetycznych o wartosciach przekraczajacych odpornosc na te zaburzenia inne-
go urzadzenia wystepujacego w tym srodowisku, czyli zapewnienie, aby wprowadzone na rynek urzadzenie poprzez swoja prace nie
powodowato powstawania zaktdcenl w aparaturze pracujacej w poblizu.

Drugim przypadkiem jest: posiadanie wymaganej odpornosci na zaburzenia elektromagnetyczne, czyli zapewnienie wystarczajacej
odpornosci produkowanego urzadzenia na zaktécenia elektromagnetyczne emitowane przez aparature i inne urzadzenia, znajduja-
ce sie w jego sasiedztwie.




NORMY ZHARMONIZOWANE

Data wydania:
Zgodnie z publikacjg w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej.

Data obowigzywania:
Zgodnie z publikacjg w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej.

Wdrozenie do prawa polskiego:
Publikacja w wykazie Polskiego Komitetu Normalizacyjnego.

Odbiorcy:
Producenci, importerzy i dystrybutorzy, jednostki notyfikowane, twércy norm, agencje bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony
konsumentdw, urzednicy wtasciwych administracji krajowych i organy nadzoru rynku.

Cel wprowadzenia:
Spetnienie (domniemanie spetnienia) zasadniczych wymagar okreslonych w zataczniku | dyrektywy maszynowej 2006/42/WE
w oparciu o standardy techniczne.

Zakres/dotyczy:

Normy zharmonizowane sa niezbednymi narzedziami do stosowania Dyrektywy Maszynowej. Ich stosowanie nie jest obowigzkowe,
jednakze, gdy odniesienia do zharmonizowanych norm sa publikowane w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej, stosowanie ich
daje domniemanie zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa dla maszyn lub zagadnien, ktérych
dotycza.

Normy zharmonizowane stanowig dobra wskazéwke co do poziomu wiedzy technicznej, ktéry nalezy wzig¢ pod uwage przy imple-
mentacji zasadniczych wymagan w zakresie zdrowia i bezpieczenstwa okreslonych w zatgczniku | dyrektywy 2006/42/WE.

Prace nad normami zharmonizowanymi wspierajacymi dyrektywe maszynowa realizowane sa w dwdch organizacjach normalizacyj-
nych — CEN i CENELEC.

Zakres kompetencji do tworzenia i aktualizacji norm wydany przez Komisja Europejska jest ogdlnie okreslany jako mandat. W dniu 19
grudnia 2006 r. Komisja Europejska wydata CEN i CENELEC mandat M/396, w ktérym zwrdcita sie do europejskich organizacji norma-
lizacyjnych o dokonanie przegladu istniejacego zbioru zharmonizowanych norm dotyczacych maszyn w swietle dyrektywy 2006/42/
WE i opracowanie niezbednych nowych norm.

NORMA PN-EN 12100 - BEZPIECZENSTWO
MASZYN — OGOLNE ZASADY PROJEKTOWANIA
— OCENA RYZYKA | ZMNIEJSZANIE RYZYKA

Data wydania:
Listopad 2012 .

Data obowigzywania:
nd.

Wdrozenie do prawa polskiego:
nd.

Odbiorcy:
Wytwdrey, importerzy, integratorzy, instalujacy, uruchamiajacy, integrujacy zespoty maszyn, linie produkcyjne.

Cel wprowadzenia:
Okreslenie zasad przeprowadzania analizy ryzyka zgodnie z wymaganiem wynikajacym z dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.
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Zakres/dotyczy:

Norma PN EN 12100 jest norma typu ,A”, zharmonizowang z dyrektywa maszynowa. Normy typu ,A” to podstawowe normy dotyczace
bezpieczeristwa, zawierajace aspekty ogdlne, majace zastosowanie do wszystkich maszyn. Norma okresla zagrozenia, jakie wytwor-
ca powinien przeanalizowac na wytwarzanej maszynie, zespole maszyn bad?Z instalacji w zaleznosci od jej rodzaju, przypisanych
funkcji oraz od srodowiska, w ktérym pracuje.

Szczegdtowe wymagania bezpieczeristwa dla réznych rodzajéw badZ grup maszyn, wymagane w analizie ryzyka, okreslone sa
w normach typu ,C”.

W procesie oceny ryzyka kluczowe jest zidentyfikowanie i okreslenie wszystkich zagrozen, ktdére moga wystgpi¢ podczas eksplo-
atacji maszyny, na kazdym etapie jej uzytkowania. Zgodnie z norma PN-EN 12100 wytwdrca ma obowigzek oszacowac prawdopodo-
bienstwo wystapienia kazdego zagrozenia oraz okresli¢ potencjalne skutki, jakie moze ono wywotac dla personelu wykonujacego
czynnosci zwigzane z eksploatacja maszyny.

W normie PN-EN 12100 przedstawione zostaty algorytmy okreslajace sposdb prowadzenia analizy ryzyka dla produkowanej badz
umieszczanej na rynku maszyny.

W prawidtowo przeprowadzonym procesie wytwdrca maszyny powinien podjac¢ nastepujace dziatania w ustalonej kolejnosci:

a) okreslenie ograniczen dotyczacych maszyny, w tym zaréwno jej uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem, jak i wszelkich mozli-
wych, przewidywalnych przypadkéw niewtasciwego uzytkowania;

b) zidentyfikowanie zagrozenia oraz sytuacji z nim zwigzanych;
c) oszacowanie ryzyka dla kazdego zidentyfikowanego zagrozenia oraz powigzanych z nim sytuacji zagrozenia;
d) zastosowanie ewaluacji ryzyka oraz podjecie decyzji, czy konieczne jest podjecie dziatari majacych na celu jego zmniejszenie;

e) wyeliminowanie zagrozenia lub zmniejszenie ryzyka zwigzanego z zagrozeniem przez zastosowanie srodkdw ochronnych.

NORMA PN-EN ISO 13849-1 BEZPIECZENSTWO MASZYN
17 — ELEMENTY SYSTEMOW STEROWANIA ZWIAZANE
Z BEZPIECZENSTWEM. OGOLNE ZASADY PROJEKTOWANIA

Data wydania:
13 wrzesnia 2023 r.

Data obowigzywania:
nd.

Wdrozenie do prawa polskiego:
nd.

Odbiorcy:
Wytwdrcy, projektanci, integratorzy, instalujacy, uruchamiajacy, integrujacy zespoty maszyn, integrujacy i uruchamiajacy linie produkcyjne.

Cel wprowadzenia:
Norma pomaga wytwdrcom w projektowaniu systeméw sterowania, zapewniajac utrzymanie okreslonego poziomu bezpieczeristwa.

Zakres/dotyczy:
Norma PN-EN ISO 13849 zostata opracowana w celu okreslenia wytycznych dla oséb biorgcych udziat w projektowaniu systemow
sterowania.

Specyfikacja techniczna jest wskazana przez norme PN-EN 12100 i stanowi element strategii redukcji ryzyka poprzez zastosowanie
srodkdéw ochronnych opartych na funkcjach bezpieczenstwa.

Zdolnosc¢ elementdw systemu sterowania odpowiedzialnych za bezpieczenstwo do realizacji funkcji bezpieczenstwa w przewidywal-
nych warunkach jest przypisana do jednego z pieciu poziomdw, okreslanych jako poziomy bezpieczenstwa (ang. Performance Level,
PL). Poziomy te sa definiowane na podstawie prawdopodobieristwa wystapienia niebezpiecznego uszkodzenia w czasie jednej
godziny eksploatacji.

Im zaktadane prawdopodobieristwo niezadziatania funkcji bezpieczeristwa jest mniejsze, tym wyzszy poziom PL.

Poziom PL powinien by¢ wyznaczony przez projektanta na podstawie wielu aspektow.

=



Poziomy zapewnienia bezpieczeristwa moga byc stosowane do nastepujacych elementéw systemdw sterowania zwigzanych z bez-
pieczenstwem, takich jak:

a) urzadzenia ochronne zapewniajgce obureczne sterowanie, urzadzenia zezwalajgce potwierdzajace mozliwosc sterowania;
b) logiczne jednostki sterujgce stuzace do realizacji funkcji sterowania, przetwarzania danych, monitorowania stanu maszyny;
c) elementy sterowania energia, takie jak zawory, przekazniki itp.

Poziom bezpieczeristwa osiggniety za pomoca srodkdw opisanych w normie PN-EN ISO 13849, ma istotny wptyw na bezpieczeristwo
wszystkich oséb uzytkujgacych maszyny.

EN ISO 20607:2019 BEZPIECZENSTWO
MASZYN — INSTRUKCJA OBSLUGI
— OGOLNE ZASADY OPRACOWYWANIA

Data wydania:
6 czerwca 2019 r.

Data obowigzywania:
8 sierpnia 2019 r.

Wdrozenie do prawa polskiego:
Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej (nr L 102) z 2 kwietnia 2020 .

Odbiorcy:
Producenci, importerzy, dystrybutorzy, modernizujacy, uzytkownicy, jednostki notyfikowane, jednostki oceniajgce zgodnos¢, organy
nadzoru rynku.

Cel wprowadzenia:
Zapewnienie, ze instrukcje obstugi maszyn sa klarowne, zrozumiate i skutecznie przekazujg wszystkie niezbedne informacje doty-
czace ich bezpiecznego uzytkowania.

Zakres/dotyczy:
Instrukcje obstugi maszyn i produktéw powigzanych: wyposazenie wymienne, elementy bezpieczeristwa, osprzet do podnoszenia,
tancuchy, liny, pasy, odtaczalne urzadzenia do mechanicznego przenoszenia napedu; maszyny nieukonczone.

Przejrzystosc i tatwosc¢ uzytkowania instrukcji obstugi jest kluczowym aspektem dla bezpieczenstwa uzytkowania maszyn. W tym wia-
Snie celu powstata norma PN-EN ISO 20607:2019 utatwiajgca ich poprawne opracowywanie. Jej gtdwnym celem jest zapewnienie,
ze instrukcje obstugi maszyn sa klarowne, zrozumiate i skutecznie chronig uzytkownikéw przed wypadkami.

Norma EN ISO 20607 okresla, jakie informacje powinna zawierac instrukcja obstugi maszyny, aby byta bezpieczna i uzyteczna. Obej-
muje ona wytyczne w zakresie:

a
b
C
d
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tresci instrukcji: co powinno sie w niej znalezZ<, np. opis maszyny, jak ja uruchomic, jak czyscic, jakie potencjalne zagrozenia stwarza;
struktury instrukgji: jak te informacje powinny byc¢ uporzadkowane, aby tatwo byto je znaleZ¢;

jezyka: instrukcja powinna byc¢ napisana prostym i zrozumiatym jezykiem, bez skomplikowanych termindw technicznych;

formatu: instrukcja moze byc drukowana lub elektroniczna, ale musi by¢ czytelna i dobrze sformatowana.

= — =

Norma ta jest niezwykle wazna, poniewaz:

zapewnia bezpieczeristwo: dzieki tej normie uzytkownicy maszyn sa lepiej poinformowani o potencjalnych zagrozeniach i wiedza,
jak ich uniknac;

utatwia obstuge maszyny: jasna instrukcja pozwala szybko i tatwo nauczyc sie obstugiwac maszyne;

zapewnia zgodnosc z prawem: producenci maszyn, opracowujac instrukcje obstugi, musza stosowac norme EN ISO 20607:2019
dotyczaca bezpieczeristwa maszyn, ktdra jest zharmonizowana z dyrektywa maszynowa 2006/42/WE.

Norma PN-EN ISO 20607:2019-08 okresla wytyczne dotyczace opracowywania instrukcji obstugi maszyn w sposdb umozliwiajacy
bezpieczne i efektywne korzystanie z tych urzadzen. Dzieki niej zaréwno producenci, jak i uzytkownicy maszyn maja pewnosc, ze
wszystkie niezbedne informacje sa dostepne i zrozumiate.
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PRZEPISY BHP

Data wydania:
nd.

Data obowigzywania:
nd.

Wdrozenie do prawa polskiego:
nd.

Odbiorcy:
Pracownicy, pracodawcy, stuzby BHP oraz wszystkie osoby przebywajace na terenie zaktadu pracy.

Cel wprowadzenia:
Zapewnienie bezpieczeristwa i zdrowia wszystkich oséb przebywajacych na terenie zaktadu pracy.

Zakres/dotyczy:
Zasady dotyczace zachowania w miejscu pracy, obowigzki korzystania ze srodkdw ochrony indywidualnej, procedury postepowania
w razie wypadkow, wszelkiego rodzaju instrukcje, ochrona przeciwpozarowa, obowigzki pracodawcy i pracownika.

Przepisy BHP (bezpieczeristwo i higiena pracy) to zbidr zasad i norm prawnych, ktére maja na celu zapewnienie bezpiecznych i hi-
gienicznych warunkdw pracy. Ich celem jest zapobieganie wypadkom, chorobom zawodowym oraz zapewnienie pracownikom kom-
fortowych warunkdw pracy. Zakres przepiséw BHP jest bardzo szeroki i obejmuje wiele réznych aspektdw zwigzanych z praca, m.in.:

a) organizacje pracy:
- wyznaczenie stuzby BHP,
- szkolenia pracownikéw,
- ocene ryzyka zawodowego,
- procedury postepowania w razie wypadku.
b) warunki pracy:
- oswietlenie, wentylacje, ogrzewanie,
- hatas, wibracje, promieniowanie,
- czystosc i porzadek w miejscu pracy,
- dostep do wody pitnej i sanitariatow.
¢) srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej:
- obowigzek zapewnienia pracownikom odpowiednich srodkdéw ochrony,
- regularna konserwacje i wymiane tych srodkow.
d) maszyny i urzadzenia:
- wymagania dotyczace bezpieczeristwa maszyn i urzadzen,
- regularne przeglady i konserwacje.
e) prace szczegodlnie niebezpieczne:
- specjalne przepisy dotyczace prac na wysokosci, z substancjami szkodliwymi itp.
f) ochrone zdrowia pracownikdw:
- badania profilaktyczne,
- pomoc medyczng w razie wypadku.

g) ochrone zdrowia i zycia pracownikéw: przepisy BHP maja na celu minimalizowanie ryzyka wystapienia wypadkéw przy pracy i cho-
réb zawodowych.
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h) poprawe wydajnosci pracy: bezpieczne i komfortowe warunki pracy przyczyniaja sie do zwiekszenia wydajnosci i satysfakgcji pra-
cownikdw.

i) dobry wizerunek firmy: przestrzeganie przepisow BHP swiadczy o odpowiedzialnosci firmy i dbatosci o swoich pracownikdw.

j) wymagania prawne: nieprzestrzeganie przepiséw BHP moze skutkowac powaznymi konsekwencjami prawnymi i finansowymi dla
pracodawcy.

Szczegdtowe informacje na temat przepiséw BHP mozna znaleZc w :

a) Kodeksie pracy: podstawowym akcie prawnym regulujgcym stosunki pracy w Polsce;

b) rozporzadzeniach Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej: szczegdtowe przepisy dotyczace réznych aspektdow BHP;
¢) normach technicznych okreslajacych wymagania techniczne dla maszyn, urzadzen i procesdéw technologicznych;

d) stronach internetowych instytucji zajmujacych sie BHP: Paristwowej Inspekcji Pracy, Centralnej Komisji do Spraw Stopnia i Zaawan-
sowania Bezpieczenstwa i Higieny Pracy.

REGULAMIN BHP ZAKLADU PRACY

Data wydania:
Data wprowadzenia przez pracodawce.

Data obowigzywania:
Data wprowadzenia przez pracodawce.

Wdrozenie do prawa polskiego:
nd.

Odbiorcy:
Pracownicy, pracodawcy, stuzby BHP oraz wszystkie osoby przebywajace na terenie zaktadu pracy.

Cel wprowadzenia:
Zapewnienie bezpieczeristwa i zdrowia wszystkich oséb przebywajgcych na terenie zaktadu pracy.

Zakres/dotyczy:
Zasady dotyczace zachowania w miejscu pracy, obowigzki korzystania ze srodkéw ochrony indywidualnej, procedury postepowania
w przypadku wypadkdw, wszelkiego rodzaju instrukcje, ochrona przeciwpozarowa, obowigzki pracodawcy i pracownika.

Regulamin BHP zaktadu pracy Wdrozony. zostat do polskiego prawa poprzez Kodeks pracy z 1 stycznia 1975 r. Jest to wewnetrzny
dokument prawny obowiazujacy w kazdej firmie. Regulamin BHP jest zbiorem zasad i przepisdw, ktére maja na celu zapewnienie
bezpiecznych i higienicznych warunkow pracy dla wszystkich zatrudnionych.

Celem regulaminu BHP jest:
a) ochrona zdrowia i zycia pracownikdéw: minimalizacja ryzyka wypadkdw przy pracy i choréb zawodowych;

b) zapobieganie szkodom materialnym: ochrona mienia firmy przed uszkodzeniami spowodowanymi np. nieprzestrzeganiem zasad
bezpieczeristwa;

c) zwiekszenie efektywnosci pracy: bezpieczne warunki pracy przyczyniaja sie do lepszej koncentracji i wydajnosci pracownikéw;

d) spetnienie wymogdw prawnych: kazdy pracodawca jest zobowigzany do zapewnienia bezpiecznych i higienicznych warunkdw
pracy, a regulamin BHP jest jednym z narzedzi stuzacych realizacji tego obowiagzku.

Regulamin BHP wprowadza pracodawca, ktéry ma obowigzek opracowac i udostepnié¢ go wszystkim pracownikom. Regulamin BHP
obowigzuje wszystkich pracownikéw zatrudnionych w danym zaktadzie pracy, bez wzgledu na rodzaj umowy czy zajmowane stano-
wisko. Obowiazuje réwniez pracodawce, ktdry jest odpowiedzialny za jego przestrzeganie.

Tresc regulaminu BHP zalezy od rodzaju dziatalnosci prowadzonej przez firme oraz od wystepujacych w niej zagrozen. Zazwyczaj
jednak zawiera on:

a) ogolne zasady bezpieczenstwa: zakazy, nakazy, procedury postepowania w sytuacjach awaryjnych;

b) obowiazki pracodawcy i pracownikdw: jasne okreslenie odpowiedzialnosci kazdej ze stron;

Sadmag,
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¢) harmonogram szkolert BHP i ich zakres;

d) wykaz niezbednych srodkdw i zasady ich uzytkowania;

e) procedury postepowania w razie wypadkdw: zgtaszanie, udzielanie pierwszej pomocy, prowadzenie dokumentacji;
f) wykaz potencjalnych zagrozen i sposobdw ich unikania;

g) informacje dotyczace jednolitego systemu bezpieczenstwa , ktéry wprowadza wspdlne zasady postepowania dla wszystkich pra-
cownikdw;

h) informacje dotyczace odpowiedzialnosci pracodawcy;

i) informacje dotyczace ochrony prawnej: w razie wypadku regulamin BHP moze by¢ dowodem na to, ze pracodawca podjat wszelkie
niezbedne srodki ostroznosci.

Regulamin BHP jest dokumentem, ktdry ma bezposredni wptyw na bezpieczeristwo i zdrowie pracownikéw. Jego znajomosc i prze-
strzeganie jest obowigzkiem kazdego pracownika i pracodawcy.

INSTRUKCJA EKSPLOATACJI MASZYNY

Data wydania:
nd.

Data obowigzywania:
nd.

Wdrozenie do prawa polskiego:
nd.

Odbiorcy:
Wytwdrcy, importerzy, integratorzy, instalujacy, uruchamiajacy, integrujacy zespoty maszyn, linie produkcyjne.

Cel wprowadzenia:
Instrukcja eksploatacji pomaga zrozumiec zasady funkcjonowania maszyny, a takze okresla zasady jej bezpiecznej eksploatacji.

Zakres/dotyczy:
Instrukcja eksploatacji to zbiér zasad objasniajgcych funkcjonowanie maszyny. Przygotowanie i dotaczenie instrukcji eksploatacji
maszyny nalezy do obowigzkdéw wytwdrcy urzadzenia.

Zgodnie z wymaganiami 2006/42/WE instrukcja dotaczona do maszyny musi by¢ instrukcja oryginalna oryginalna, w jednym z je-
zykow oficjalnych Unii Europejskiej. Dla maszyn wprowadzanych na rynek Rzeczpospolitej Polskiej instrukcja oryginalna musi byc¢
napisana w jezyku polskim badZ przettumaczona na jezyk polski z instrukgji oryginalnej.

W przypadku gdy do maszyny sprowadzonej spoza Unii Europejskiej nie zostata dotgczona instrukcja eksploatacji, obowigzek skom-
pletowania jej cigzy na importerze lub osobie wprowadzajacej maszyne na rynek Wspdlnoty Europejskiej.

Instrukcja eksploatacji wraz z wymagana dokumentacja uzupetniajaca przekazywana jest uzytkownikowi koricowemu. Stanowi ona
réowniez czes¢ dokumentacji technicznej maszyny, ktdra producent jest zobowigzany przechowywac.

Zakres wymaganej zawartosci instrukcji eksploatacji okreslono w rozdziale 1.7.4.1 dyrektywy maszynowe;j.




KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH MASZYNY

Data wydania:
nd.

Data obowigzywania:
nd.

Wdrozenie do prawa polskiego:
nd.

Odbiorcy:
Producenci, importerzy, dystrybutorzy, modernizujacy, uzytkownicy koricowi, serwisy, mechanicy.

Cel wprowadzenia:
Katalog czesci zamiennych jest dokumentem wymienionym w dyrektywie maszynowej 2006/42/WE oraz stanowi czes¢ instrukcji
obstugi urzadzenia. Wprowadzony zostat w celu tatwiejsze] identyfikacji i doboru czesci, a takze ich standaryzacji.

Zakres/dotyczy:
Maszyny i produkty powigzane: wyposazenie wymienne, elementy bezpieczeristwa, osprzet do podnoszenia, taricuchy, liny pasy,
odtaczalne urzadzenia do mechanicznego przenoszenia napedu, maszyny nieukoriczone.

Katalog czesci zamiennych jest dokumentem wymienionym w punkcie 17.4.2 lit. t) w Dyrektywie Maszynowej 2006/42/WE stanowia-
cym czesc instrukcji obstugi urzadzenia.

Katalog czesci zamiennych to publikacja lub baza danych, ktéra zawiera szczegdtowe informacje o czesciach sktadowych réznych
urzadzen, maszyn czy pojazddéw. Jest to niezwykle przydatne narzedzie dla mechanikdw, serwisantdw, a takze dla osdb, ktdre chca
samodzielnie naprawic swoje urzadzenia.

Dlaczego katalog czesci zamiennych jest tak wazny?

a) szybka identyfikacja czesci: dzieki katalogowi mozna tatwo i szybko znalez¢ odpowiednia czesc do konkretnego modelu urzadze-
nia. Wystarczy podac¢ marke, model i numer seryjny urzadzenia, aby uzyskac petna liste dostepnych czesci.

b) doktadne informacje techniczne: katalogi czesci zamiennych zawieraja szczegdtowe informacje techniczne dotyczace kazdej
czesci, takie jak wymiary, materiat, zastosowanie oraz numery katalogowe. Dzieki temu mozna mie¢ pewnosc, ze wybrana czesc
bedzie pasowac do danego urzadzenia.

C) usprawnienie procesu naprawy: katalogi czesci zamiennych stanowig cenne narzedzie dla mechanikdw, umozliwiajac szybkie
i precyzyjne diagnozowanie usterek oraz dobdr wtasciwych czesci do naprawy.

d) zarzadzanie magazynem: dla przedsiebiorstw zajmujacych sie sprzedaza czesci zamiennych, katalogi sg niezbedne do zarzadza-
nia magazynem. Dzieki nim mozna tatwo kontrolowac stan zapasdw oraz zamawiac brakujace czesci.

e) ochrona konsumentow: dostepnosé katalogdw czesci zamiennych pozwala konsumentom na samodzielne przeprowadzenie na-
praw, co obniza koszty i wydtuza zywotnosc urzadzen.

Katalog czesci zamiennych to narzedzie przydatne dla kazdego, kto zajmuje sie naprawa urzadzen. Dzieki niemu mozna szybko
i tatwo znaleZ¢ odpowiednie czesci, co pozwala zaoszczedzi¢ czas i redukowac koszty.
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