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Dozoru Technicznego

I BADANIA RADIOGRAFICZNE

spoin z uzyciem detektoréw cyfrowych wg normy PN-EN I1SO 17636-2:2013-06
Badania nieniszczace spoin - Badanie radiograficzne - Czes¢ 2: Techniki promieniowania X
i gamma z detektorami cyfrowymi

Metoda radiograficzna ma zastosowanie we wszystkich obszarach dziatalnosci technicznej, w ktérych istnieje konieczno$¢
okreslenia wewnetrznej spdjnosci materiatu, istnienia wad wewnetrznych, stanowigcych zmniejszenie przekroju elementu
urzadzenia, co bezposrednio wptywa na mozliwos¢ przenoszenia obcigzen.

Badaniom radiograficznym podlegajg materiaty, uzywane w dziatalnosci technicznej, takie jak metale i ich stopy, potaczenia nieroz-
faczne, tworzywa sztuczne oraz urzadzenia z nich wykonane. Szczegdlnym obszarem stosowania metody radiograficznej s odlewy,
z réznych materiatéw metalowych, dla ktérych radiografia jest w zasadzie jedyng wiarygodng metodg uwidaczniania wad
wewnetrznych. Dla réznych materiatéw odlewnych istniejg atlasy wad wzorcowych, a zaliczenie odlewu do danej klasy jakosci
nastepuje po poréwnaniu otrzymanego radiogramu z radiogramem wzorcowym z katalogu wad. Ze wzgledu na mozliwos¢
przeswietlenia niemal kazdego stosowanego w technice materiatu metalowego, metoda radiograficzna stosowana jest najczesciej
w tych przypadkach, gdy nie ma pewnosci stosowania metody ultradzwiekowej. W przypadku potgczen spawanych takiej pewnosci
stosowania metody ultradZzwiekowej nie ma przede wszystkim w przypadku stali austenitycznych, dla ktérych radiografia jest
w zasadzie jedyng prawidtowg technikg badan objetosciowych.

Centralne Laboratorium Dozoru Technicznego dysponuje systemem radiografii bezposredniej, firmy Perkin — ElImer. W systemach
bezposrednich (DR) rejestratorem promieniowania jest cyfrowy detektor typu CCD lub CMOS. Obraz rentgenowski pojawia sie
na ekranie komputera niemal natychmiast po ekspozycji na promieniowanie rentgenowskie. Istnieje wiele zastosowan techniki
cyfrowej w radiografii przemystowej. Radiografie cyfrowg stosujg zakfady przetwodrcze ropy i gazu, zaktady petrochemiczne,
rurociagi, elektrownie jagdrowe, przemyst lotniczy i samochodowy, przemyst stoczniowy.

| OBIEKTY BADAN

Obiektami badan sg ztgcza spawane. W szczegdlnosci badania radiograficzne sg stosowane dla takich materiatéw, przy badaniu
ktérych zawodzi metoda ultradzwiekowa, jak np. stale austenityczne i ztgcza spawane tych materiatéw.



| METODA/ NORMA

Norma PN-EN ISO 17636-2:2013-06 okresla ogdlne sposoby prowadzenia badan radiograficznych potgczen spawanych, techniki
wykonywania badan, wymagania dotyczgce warunkéw badania i kompetencji personelu a takze specyficzne wymagania dotyczace
oceny jakosci poszczegdinych wyrobow.

Nalezy wyraznie zaznaczy¢, ze metoda radiograficzna posiada wewnetrznie spdjny, znormalizowany system zapewnienia jakosci,
okreslony za pomocg wzorcow precikowych, ktére powinny by¢ uwidocznione —z pewnymi nielicznymi wyjgtkami - na kazdym radiogra-
mie. Dzieki temu pewnos¢ uzyskiwanych wynikéw jest duza i wymuszana niejako przez samo stosowanie metody radiograficzne;.

| ZAKRES BADAN

Zakres badan obejmuje badania wyrobéw metalowych - ztaczy spawanych, o grubosci réwnowaznej Fe do 30 mm.

| CEL BADAN

Celem wykonywania badan radiograficznych jest stwierdzenie zgodnosci wyrobu (spoiny, materiatu, urzgdzenia technicznego)
z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych.

Podstawowym celem stosowania metody radiograficznej jest wykluczenia istnienia wad wewnetrznych, ktdre moga w znaczacy
sposéb mozliwos¢ przenoszenia obcigzen przez konstrukcje i spowodowad awarie urzgdzenia, utrate szczelnosci, lub nawet catkowi-
te zniszczenie obiektu.

Badania radiograficzne stosowane jest tez do okreélenia prawidtowosci montazu poszczegdinych urzadzen i wtasciwej wspotpracy
miedzy czesciami urzadzenia.

Dla zapewnienia odpowiedniego wyniku badan radiograficznych, kazdorazowo powinny by¢ one poprzedzone wykonaniem badan
wizualnych w badanych rejonach, aby wykluczy¢ z oceny ewidentne wady powierzchniowe, ktére moga zosta¢ odwzorowane na
radiogramie, co niekorzystnie wptywa na zaliczenie badanych obszaréw do odpowiednich poziomdw jakosci. Zapisy i szkice z badan
wizualnych kazdorazowo muszg by¢ dostepne przed rozpoczeciem oceny radiograméw.

|| KORZYSCI ZASTOSOWANIA

stwierdzenie zgodnosci wyrobu (spoiny) z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych
profesjonalne wykonanie badan przez kompetentng strone trzecig

zapewnienie ciggtosci uzytkowania urzgdzenia

minimalizacja ryzyka wystgpienia awarii i zwigzanych z tym nieprzewidzianych strat finansowych

|| MIEJSCE WYKONANIA BADAN

Badania wykonujemy u klienta / w miejscu przez niego wskazanym lub po wczesniejszym uzgodnieniu Dziale Badan Laboratoryjnych
w Poznaniu.

| DOKUMENTY ZWIAZANE

m PN-EN ISO 10675-1:2017-02 - Badanie nieniszczace spoin - Kryteria akceptacji dla badan
radiograficznych - Czes$¢ 1: Stal,nikiel, tytan, i ich stopy
m PN-EN ISO 10675-2:2017-12 Badanie nieniszczgce spoin - Kryteria akceptacji dla badan

radiograficznych. - Czes$¢ 2: Aluminium i jego stopy
O rosierz

Wszelkich informacji na temat badan i ich wyceny udziela: E
inz. Aleksander Baranowski mgr inz. Pawet Grzeskowiak .
tel.: +48 61 62 80 331, tel.: +48 61 62 80 307,
tel. kom.: +48 883 375 894 tel. kom.: +48 606 498 183 .
aleksander.baranowski@udt.gov.pl pawel.grzeskowiak@udt.gov.pl
Dziat Badan Laboratoryjnych w Poznaniu Dziat Badan Laboratoryjnych w Poznaniu
61-312 Poznan, ul. Ostrowska 388 61-312 Poznan, ul. Ostrowska 388 EE'
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DOZORL]IATI‘ECHNICZNEGO Laboratorium badawcze akredytowane przez PCA
ul. Szczesliwicka 34 Certyfikat Akredytacji Nr AB 001
\/ 02-354 Warszawa potwierdzajacy spetnienie
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