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I BADANIA RADIOGRAFICZNE

urzadzen technicznych i materiatéw wg normy PN-EN 1SO 5579:2014-02
Badania nieniszczace - Badania radiograficzne materiatéw metalowych z zastosowaniem bton
i promieniowania X lub gamma - Zasady podstawowe

Metoda radiograficzna ma zastosowanie we wszystkich obszarach dziatalnosci technicznej, w ktérych istnieje koniecznosc¢
okreslenia wewnetrznej spdjnosci materiatu, istnienia wad wewnetrznych, stanowigcych zmniejszenie przekroju elementu
urzadzenia, co bezposrednio wptywa na mozliwos¢ przenoszenia obcigzen.

Badaniom radiograficznym podlegajg materiaty, uzywane w dziatalnosci technicznej, takie jak metale i ich stopy, potgczenia nieroz-
faczne, tworzywa sztuczne oraz urzadzenia z nich wykonane. Szczegélnym obszarem stosowania metody radiograficznej s odlewy,
z réznych materiatéw metalowych, dla ktérych radiografia jest w zasadzie jedyng wiarygodng metodg uwidaczniania wad
wewnetrznych. Dla réznych materiatéw odlewnych istniejg atlasy wad wzorcowych, a zaliczenie odlewu do danej klasy jakosci
nastepuje po poréwnaniu otrzymanego radiogramu z radiogramem wzorcowym z katalogu wad. Ze wzgledu na fakt mozliwosci
przeswietlenia niemal kazdego stosowanego w technice materiatu metalowego, metoda radiograficzna stosowana jest najczesciej
w tych przypadkach, gdy nie ma pewnosci stosowania metody ultradzwiekowej. W przypadku potgczen spawanych takiej pewnosci
stosowania metody ultradZzwiekowej nie ma przede wszystkim w przypadku stali austenitycznych, dla ktérych radiografia jest
w zasadzie jedyng prawidtowg technikg badan objetosciowych.

Co warte podkreslenia, wynikiem badania radiograficznego zawsze jest radiogram, ktéry stanowi dowdd wykonania badania,
i trwate Swiadectwo jakosci wyrobu, mozliwe do przechowywania przez okoto 10 lat, z mozliwoscig digitalizacji i udostepniania
w formie cyfrowej.

| OBIEKTY BADAN

Obiektami badan sg materiaty metalowe, takie jak rury, odlewy, ztgcza spawane oraz konstrukcje i urzgdzenia techniczne z nich
zbudowane, takie jak kotty, zbiorniki cisnieniowe, rurociagi o réznym przeznaczeniu, konstrukcje budowlane. W szczegdlnosci
badania radiograficzne sg stosowane dla takich materiatow, przy badaniu ktérych zawodzi metoda ultradZzwiekowa, jak np. stale
austenityczne i ztgcza spawane w tych materiatach.

Zasadniczo obiekty badan radiograficznych wykonane sg z materiatéw o stosunkowo duzej gestosci, dzieki czemu nie ma proble-
moéw z wykonaniem prawidtowych radiogramoéw. Jednakze trudnosci takie moga sie pojawi¢ przy badaniu materiatéw lekkich,
takich jak tworzywa sztuczne.

Osobnym obiektem badan radiograficznych sg konstrukcje zelbetowe, w ktérych poszukuje sie peknie¢ zbrojen, a takze duzych
pustek wewnetrznych. Mozliwe jest okreslenie prawidtowosci utozenia zbrojen i okablowania elektrycznego.



| METODA/ NORMA

Norma PN-EN ISO 5579:2014-02 okresla ogdlne sposoby prowadzenia badan radiograficznych, techniki wykonywania badan oraz
wymagania dotyczgce warunkow badania i kompetencji personelu.

Zgodnie z zapisami wspomnianej normy wykonywane sg badania dotyczgce réznych materiatéw, a mianowicie: odlewéw wg PN-EN
12681:2018-01, spoin PN-EN ISO 17636-1:2013-06, rur wg PN-EN ISO 10893-6:2019-04.

Nalezy wyraznie zaznaczy¢, ze metoda radiograficzna posiada wewnetrznie spéjny, znormalizowany system zapewnienia jakosci,
okreslony za pomocg wzorcow precikowych, ktére powinny by¢ uwidocznione —z pewnymi nielicznymi wyjatkami - na kazdym radiogra-
mie. Dzieki temu pewnos¢ uzyskiwanych wynikéw jest duza i wymuszana niejako przez samo stosowanie metody radiograficznej.

| zZAKRES BADAN

Zakres akredytacji AB 001 obejmuje badania wyrobéw metalowych, ztgczy spawanych, odlewdw, oraz urzadzen technicznych z nich
wykonanych, w celu okreélenia nieciggtosci wewnetrznych, o grubosci réwnowaznej Fe do 30 mm.

| CEL BADAN

Celem wykonywania badan radiograficznych jest stwierdzenie zgodnosci wyrobu (spoiny, materiatu, urzadzenia technicznego)
z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych.

Podstawowym celem stosowania metody radiograficznej jest wykluczenia istnienia wad wewnetrznych, ktére mogg w znaczacy
sposéb mozliwos¢ przenoszenia obcigzen przez konstrukcje i spowodowad awarie urzgdzenia, utrate szczelnosci, lub nawet catkowi-
te zniszczenie obiektu.

Badania radiograficzne stosowane jest tez do okreslenia prawidtowosci montazu poszczegdlnych urzadzen i wtasciwej wspotpracy
miedzy czesciami urzadzenia.

Dla zapewnienia odpowiedniego wyniku badan radiograficznych, kazdorazowo powinny by¢ one poprzedzone wykonaniem badan
wizualnych w badanych rejonach, aby wykluczy¢ z oceny ewidentne wady powierzchniowe, ktére mogg zosta¢ odwzorowane na
radiogramie, co niekorzystnie wptywa na zaliczenie badanych obszaréw do odpowiednich poziomdw jakosci. Zapisy i szkice z badan
wizualnych kazdorazowo muszg by¢ dostepne przed rozpoczeciem oceny radiogramow.

|| KORZYSCI ZASTOSOWANIA

stwierdzenie zgodnosci wyrobu (spoiny, materiatu, urzadzenia technicznego) z wymaganiami norm
wiarygodna metoda okreslenia jakosci wyrobdw, co do wystepowania wad objetosciowych
profesjonalne wykonanie badan przez kompetentng strone trzecig

zapewnienie ciggtosci uzytkowania urzadzenia

ograniczenie ryzyka wystgpienia awarii i zwigzanych z tym nieprzewidzianych strat finansowych

|| MIEJSCE WYKONANIA BADAN

Badania wykonujemy u klienta / w miejscu przez niego wskazanym lub po wczesniejszym uzgodnieniu w Centralnym Laboratorium
Dozoru Technicznego w Poznaniu.

Nalezy podkresli¢ koniecznosc stosowania sie do krajowych regulacji dotyczacych bezpieczenstwa pracy z promieniowaniem jonizu-
jacym, zawartych w ustawie ,Prawo Atomowe”. W przypadku badan wykonywanych u klienta bezwzglednie nalezy zapewnié
warunki wykonywania badan uniemozliwiajgce otrzymanie dawek promieniowania jonizujgcego przez osoby postronne i wyznaczy¢
nadzorowane strefy pracy.

| DOKUMENTY ZWIAZANE

m PN-EN ISO 10675-1:2022-05 - Badanie nieniszczgce spoin - Kryteria akceptacji dla badan
radiograficznych - Czes$¢ 1: Stal, nikiel, tytan, i ich stopy
m PN-EN ISO 10675-2:2022-05 Badanie nieniszczace spoin - Kryteria akceptacji dla badan

radiograficznych. - Cze$¢ 2: Aluminium i jego stopy o POBIERZ
Wszelkich informacji na temat badan i ich wyceny udziela: E
inz. Aleksander Baranowski .
tel.: +48 61 62 80 331,
tel. kom.: +48 883 375 894 .
aleksander.baranowski@udt.gov.pl
Dziat Badan Laboratoryjnych w Poznaniu
61-312 Poznan, ul. Ostrowska 388 EE'

Zakres akredytacji
laboratorium badawczego
NR AB 001
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DOZORL]’ATFCHMCZNEGO Laboratorium badawcze akredytowane przez PCA
ul. Szczesliwicka 34 Certyfikat Akredytacji Nr AB 001
\/ 02-354 Warszawa potwierdzajacy spetnienie
tel.: (+48) 22 57 22 100 wymagan normy PN-EN 1SO/IEC 17025:2018-02
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