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I BADANIA WIZUALNE
urzadzen technicznych i materiatéw wg normy PN-EN 13018:2016-04
Badania nieniszczace - Badania wizualne - Zasady ogdlne

Metoda wizualna jako najbardziej naturalna metoda badan nieniszczagcych ma zastosowanie we
wszystkich obszarach dziatalnosci technicznej. Jest ona szeroko stosowana na etapie produkciji,
eksploatacji i diagnostyki, jako samodzielne narzedzie do okreslenia jakosci wyrobow, jak rowniez
jako uzupetnienie innych metod badan. Badaniom wizualnym podlegaja wszystkie materiaty uzy-
wane w dziatalnosci technicznej. Wszystkie urzadzenia techniczne podlegajg conajmniej wizualne-
mu sprawdzeniu ich kompletnosci

Metoda badan wizualnych jest podstawowg metodg badan nieniszczacych — wszystkie inne rodzaje badan muszg by¢
poprzedzone wykonaniem ogledzin wizualnych. Szczegdlne znaczenie odgrywa metoda wizualna dla poprawnosci
oceny wynikdéw innych metod powierzchniowych (penetracyjnej i magnetyczno-proszkowej), a takze dla poprawnej
interpretacji radiogramoéw uzyskanych metodg radiograficzna.

Szczegdlne znaczenie tej metody podkreslone jest wymaganiem corocznej kontroli wzroku przez certyfikowany personel
wykonujgcy badania nieniszczace. Kluczowym czynnikiem dla prawidtowego przebiegu badania wizualnego mawtasciwe
oSwietlenie urzadzen i powierzchni badanych, ktére bezwzglednie nalezy kontrolowac za pomocg wtasciwych miernikow.

Zasadniczo badania wizualne mozna podzieli¢c na badania wizualne bezposrednie, dla obiektéw do ktérych istnieje
bezposredni dostep, i zdalne, dla obiektéow do ktérych nie ma bezposredniego dostepu. Czestym okresleniem badan
powierzchni, do ktérych nie ma bezposredniego dostepu jest endoskopia. Ze wzgledu na mnogos¢ zastosowan metody
wizualnej, zalecane jest postugiwanie sie kazdorazowo instrukcjg prowadzenia badan. Instrukcja powinna zawierac,
oprécz kryteridw oceny, okreslenie celu badan i sposdb ich prowadzenia.

|| OBIEKTY BADAN

Obiektami badan sg wszelkie materiaty metalowe, takie jak: blachy, rury, prety, odlewy, odkuwki, oraz urzadzenia
techniczne, takie jak: kotty, zbiorniki ciSnieniowe, rurociggi o réznym przeznaczeniu, konstrukcje budowlane. Szczegél-
nym obszarem stosowania metody badan wizualnych sg badania potgczen spawanych w materiatach metalowych
i termoplastycznych.

|| METODA / NORMA

m PN-EN 13018:2016-04 Badania nieniszczace. Badania wizualne. Zasady ogdlne
m PN-EN ISO 17637:2017-02 Badania nieniszczace ztgczy spawanych — Badania wizualne ztgczy spawanych



| ' ZAKRES BADAN

Zakres akredytacji AB 001 w obszarze badan wizualnych obejmuje badania ztgczy spawanych oraz urzadzen technicznych
w celu okreslenia nieciggtosci powierzchniowych i niedoskonatosci ksztattu. Badania wizualne wykonywane sg tez dla
identyfikacji i sprawdzenia kompletnosci urzadzen technicznych. Oprdocz ogledzin majacych na celu stwierdzenie
jakosci powierzchni urzadzen, za pomocg badan wizualnych ocenia sie prawidtowos$é ztozenia mechanizméw i wspoét-
prace elementéw urzadzen, odpowiednio$s¢ montazu.

Badania za pomocg endoskopdéw przemystowych umozliwiajg okreslenie stanu powierzchni niewidocznych, do ktérych
nie istnieje bezposredni dostep, tgcznie z zapisem wynikéw badan w formie zdje¢, badz filmdéw. W zakres badan wykony-
wanych metodg wizualng wchodza tez pomiary mechaniczne, wykonywane najczesciej za pomocg typowych narzedzi
pomiarowych, takich jak suwmiarki, spoinomierze, przymiary, etc.

W wiekszosci przypadkow badania wykonywane sg okiem nieuzbrojonym lub przy niewielkich powiekszeniach.

| | CELBADAN

Celem wykonywania badan wizualnych jest stwierdzenie zgodnosSci wyrobu (spoiny, urzadzenia technicznego) z wymaga-
niami odpowiednich norm przedmiotowych. Wymagania mogg dotyczy¢ prawidtowosci montazu, prawidtowosci wyko-
nania powtok ochronnych, wtasciwego posadowienia, obecnosci niedoskonatosci powierzchni, ewentualnych uszkodzen.

Badanie zfaczy spawanych prowadzi sie w celu okreslenia poziomu jakosci wg wyzej przytoczonej normy. Badanie ztgczy
spawanych metodg wizualng nalezy rozumie¢ jako proces badan i pomiaréw geometrycznych, poniewaz dopiero wyklu-
czenie niedoskonatosci ksztattu i powierzchni wraz z wynikami pomiaréw geometrycznych dajg catkowity poglad na
jakos$¢ badanych spoin.

Stosunkowo czestym celem wykonywania badan wizualnych endoskopowych jest stwierdzenie obecnosci ciat obcych
w przestrzeniach, do ktérych nie ma normalnie dostepu, lub ustalenie przyczyn niedroznosci rurociggéw.

| | KORZYSCI ZASTOSOWANIA

m podstawowa metoda wykrywania nieciggtosci powierzchniowych, niedoskonatosci ksztattu oraz sprawdzania
kompletnosci

m zapewnienie ciggtosci pracy urzadzen technicznych

m zapewnienie wysokiego poziomu bezpieczenstwa

m minimalizacja ryzyka wystgpienia awarii i zwigzanych z tym nieprzewidzianych skutkéw finansowych

| | MIEJSCE WYKONYWANIA BADAN

Badania wykonujemy u klienta, w miejscu przez niego wskazanym lub po wczesniejszym uzgodnieniu, w Dziale Badan
Laboratoryjnych w Poznaniu i w Dziale Badan Laboratoryjnych w Warszawie.

| | DOKUMENTY ZWIAZANE

m PN-EN ISO 5817:2014-05 Spawanie - Ztgcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich
stopow (z wyjatkiem spawanych wigzka) - Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci
spawalniczych.

Wszelkich informacji na temat badan i ich wyceny udziela:

inz. Aleksander Baranowski mgr inz. Jerzy Kaczmarek mgr inz. Radostaw Hotownia

tel.: +48 61 62 80 331, tel.: +48 61 62 80 326, tel.: +48 22 57 22 334,

tel. kom.: +48 883 375 894 tel. kom.: +48 694 454 463 tel. kom.: +48 507 670 219 Zakres akredytacji
aleksander.baranowski@udt.gov.pl jerzy.kaczmarek@udt.gov.pl radoslaw.holownia@udt.gov.pl laboratorium baﬁ:‘x:ggi
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Laboratorium badawce akredytowane przez PCA
Certyfikat Akredytacji Nr AB 001

potwierdzajacy spetnienie

wymagar normy PN-EN ISO/IEC 17025:2018-02
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