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Dozoru Technicznego

I BADANIA WEASNOSCI WYTRZYMALOSCIOWYCH
MATERIALOW METALOWYCH

Badania wiasnosci wytrzymatosciowych sg podstawowym sposobem okreslenia lub potwierdzenia mozli-
wosci wykorzystania materiatdw metalowych do budowy urzadzen technicznych. Badania obejmuja gtownie
préby rozciggania w roznych temperaturach, badania wtasnosci plastycznych w probie giecia oraz badania
udarnosci i twardosci.

Ze wzgledu na charakter préb wytrzymatosciowych, wymagajg one odpowiednio przygotowanego i nadzorowanego metrologicznie
wyposazenia, sprawdzanego cyklicznie przez akredytowane laboratoria. Gdy nie jest mozliwe pobranie prébek w celu przeprowadze-
nia petnych badan wytrzymatosciowych, mozliwe jest — przy pewnych zatozeniach — oszacowanie wytrzymatosci badanego materiatu
w oparciu o wyniki badan twardosci, ktéra jest parametrem zaleznym od wytrzymatosci na rozcigganie dla danego materiatu. W takim
przypadku zalecane jest rowniez wykonanie dodatkowych badan metalograficznych metoda replik, co umozliwia kompleksowg ocene
stanu materiatu. Mozliwe jest przeprowadzenie préb wytrzymatosciowych gotowych elementdéw, takich jak haki czy zawiesia. W tym
przypadku wynikiem badan jest stwierdzenie mozliwosci przenoszenia okreslonych obcigzen przez badany element, lub informacja jak
dtugo dany element moze przenosi¢ zadane obcigzenie.

| OBIEKTY BADAN

Obiektami badan sg wszelkie materiaty metalowe, takie jak: ztgcza spawane, blachy, rury, prety, odlewy, odkuwki, oraz
konstrukcje i urzgdzenia techniczne z nich zbudowane, takie jak: kotty, zbiorniki ciSnieniowe, rurociagi o réznym przeznacze-
niu, konstrukcje budowlane. Obiektami do badan wytrzymatosciowych sg réowniez ztagcza prébne, wykonane w ramach
egzamindow spawaczy lub kwalifikowania technologii.

| METODA/NORMA

PN-EN ISO 6892-1:2016-09 Metale — Préba rozciggania — Cze$¢ 1: Metoda badania w temperaturze pokojowe;j

PN-EN ISO 6892-2:2018-08 Metale — Préba rozciggania — Cze$¢ 2: Metoda badania w podwyzszonej temperaturze

PN-EN ISO 4136:2013-05 Badania niszczace ztgczy spawanych metali — Préba rozciggania probek poprzecznych

PN-EN 876:1999 Spawalnictwo — Badania niszczgce spawanych ztgczy metali — Préba rozciggania probek wzdtuznych ze spoin ztgczy
spawanych

PN-EN ISO 9018:2008 Badania niszczace spoin w metalach — Badanie na rozcigganie ztgczy krzyzowych i zaktadkowych

PN-EN ISO 148-1:2010 Metale — Préba udarnosci sposobem Charpy’ego — Cze$¢ 1: Metoda badania (oryg.)

PN-EN ISO 9016:2016-01 Badania niszczgce ztgczy spawanych metali — Badanie udarnosci — Usytuowanie probek, kierunek karbu i badanie
PN-EN ISO 6506-1:2014-12 Metale — Pomiar twardosci sposobem Brinella — Cze$¢ 1: Metoda badan

PN-EN ISO 6507-1:2018-05 Metale - Pomiar twardosci sposobem Vickersa - Czes¢ 1: Metoda badan

PN-EN 1SO 6508-1:2016-10 Metale - Pomiar twardosci sposobem Rockwella - Cze$¢ 1: Metoda badan (skale A, B, C, D, E, F, G, H,K, N, T)
PN-EN ISO 9015:2011 Badania niszczgce ztgczy spawanych metali — Badanie twardosci — Cze$¢ 1: Badanie twardosci ztgczy
spawanych tukowo



PN-EN ISO 14271:2017-11 Zgrzewanie rezystancyjne — Badanie twardosci metoda Vickersa (przy matym obcigzeniu i mikrotwardosci)
zgrzein rezystancyjnych punktowych, garbowych i liniowych

PN-EN ISO 7438:2016-03 Metale — Préba zginania

PN-EN ISO 5173:2010 Badania niszczace spoin w materiatach metalowych — Badanie na zginanie

LW-1/IN/101 - nieznormalizowana metoda badan laboratoryjnych (twardosciomierze przenosne)

| zZAKRES BADAN

Witasciwosci mechaniczne: w zakresie do 400 kN
i temperaturze (-150 + +900) °C:

Twardos¢ metali metodami:
e Brinella - z obcigzeniami do 2452 N,

® wyrazna granica plastycznosci Re,
umowna granica plastycznosci Rp,
wytrzymatosci na rozcigganie Rm,
naprezenie rozrywajace,
wydtuzenie A,

przewezenie Z,

* Rockwella - w skalach: A, B, C,

e Vickersa - od HV1 do HV30.

Pomiar twardosci metodami nieznormalizowanymi.

Podatnos$¢ do odksztatcen plastycznych i/lub obecno$é niezgodnosci spawal-
niczych na powierzchni ztgcza lub w jego poblizu podczas proby zginania dla
ztgczy spawanych i wyrobow metalowych.

granica plastycznosci Rplc,

wytrzymatosé na Sciskanie Rc.

Praca famania przy probie udarnosci sposobem
Charpy’ego: zakres: KV2, KU2, KV8, KU8, poczat-
kowa energia mtota do 450 J, temperatura
badania: od (-196 do +300) °C.

Badania wykonywane sg na znormalizowanych probkach, pobieranych przez
mechaniczne wyciecie i obrobke mechaniczng. W zaleznosci od celu badania
i dostepnego zakresu pracy maszyn wytrzymatosciowych, liczba prébek jest rézna.
W przypadku standardowych badan w celu kwalifikowania technologii spawania,
minimalna liczba probek zawarta jest w normach serii PN-EN I1SO 15614.

| CELBADAN

Celem wykonywania badan jest okreslenie wtasnosci wytrzymatosciowych dla okreslenia lub potwierdzenia mozliwosci wykorzys-
tania materiatdw metalowych do budowy urzadzen technicznych, zakwalifikowania nieznanego materiatu do odpowiedniego
gatunku lub potwierdzenie zgodnosci materiatu z dokumentacjg techniczng, zamodwieniem lub atestem. Badania wytrzymatoscio-
we przeprowadzane sg rowniez dla okreslenia wtasnosci mechanicznych materiatéw eksploatowanych, poddanych dtugotrwatym
procesom degradacji (zmeczenie, praca w warunkach petzania).

|| KORZYSCI ZASTOSOWANIA

m weryfikacja zgodnosci wyrobu

m zapewnienie wysokiego poziomu bezpieczenstwa eksploatowanych, naprawianych i modernizowanych urzadzen technicznych
®m minimalizacja ryzyka wystgpienia awarii i zwigzanych z tym nieprzewidzianych skutkéw finansowych

m ocena degradacji materiatu

m ocena przydatnosci materiatu do okreslonego zastosowania

|| MIEJSCE WYKONANIA BADAN

Badania wykonujemy Dziale Badan Laboratoryjnych w Poznaniu i w Dziale Badan Laboratoryjnych w Warszawie,
a w zakresie badania twardosci twardosciomierzami przeno$nymi takze u klienta lub w miejscu przez niego wskazanym.

| DOKUMENTY ZWIAZANE

® normy serii PN-EN ISO 15614
® normy serii PN-EN ISO 9606

Wszelkich informacji na temat badan i ich wyceny udziela:
inz. Aleksander Baranowski

tel.: +48 61 62 80 331,

tel. kom.: +48 883 375 894
aleksander.baranowski@udt.gov.pl

mgr inz. Magdalena Jakubowska
tel. kom.: tel:+48 502 813 042 [w]
magdalena.jakubowska@udt.gov.pl :

mgr inz. Radostaw Hotownia
tel.: +48 22 57 22 334,

tel. kom.: +48 507 670 219
radoslaw.holownia@udt.gov.pl

mgr inz. Pawet Grzeskowiak
tel.: +48 61 62 80 307,

tel. kom.: +48 606 498 183
pawel.grzeskowiak@udt.gov.pl
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Zakres akredytacji
laboratorium badawczego
NR AB 001

CENTRALNE LABORATORIUM g
DOZORU TECHNICZNEGO \\\\‘\\_//'/,,,
ul. Szczesliwicka 34 S
02-354 Warszawa

tel.: (+48) 22 57 22 100
cldt@udt.gov.pl
www.udt.gov.pl

Laboratorium badawcze akredytowane przez PCA
Certyfikat Akredytacji Nr AB 001

potwierdzajacy spetnienie

wymagar normy PN-EN ISO/IEC 17025:2018-02
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