
      

 

     
   

  
          

 
  

 

 

   

 

 

 

 

 
 

  

    
      

        
 

CERT- 03 /PR/01/ZL 1 UT/Wydanie 2.00 

Jednostka Certyfikująca Osoby UDT-CERT 
Strona: 1 

sylabus egzaminacyjny certyfikacji personelu 
w badaniach nieniszczących UT na 1., 2. i 3. stopień 

Stron: 14 

SYLABUS EGZAMINACYJNY 

CERTYFIKACJI PERSONELU 

W BADANIACH ULTRADŹWIĘKOWYCH (UT) 

NA 1., 2., i 3. STOPIEŃ 

SPIS TREŚCI 
1. WPROWADZENIE 

2. SYLABUS EGZAMINACYJNY CERTYFIKACJI PERSONELU W BADANIACH 
ULTRADŹWIĘKOWYCH (UT) NA 1., 2. I 3 STOPIEŃ 

3. WYBRANE NORMY, SPECYFIKACJE I PRZEPISY W ZAKRESIE OBJĘTYM CERTYFIKACJĄ W 
BADANIACH ULTRADŹWIĘKOWYCH 

Sylabus Egzaminacyjny UT 



   

 

      

 
    

      
 

 
  

 

 

    

  

              
    

      
     

     
   

         
   

      
 

             
       

 
      

        
 

     
 

    
       

  
  

   
          

        
 

   
          

   
 

 

                                                 
             

CERT-03/PR/01/ZL 1 UT/Wydanie 2.00 

Jednostka Certyfikująca Osoby UDT-CERT Strona: 2 

Sylabus egzaminacyjny certyfikacji personelu w badaniach 
nieniszczących UT na 1., 2. i 3. stopień 

Stron: 14 

1. WPROWADZENIE 

1.1. W myśl podanych poniżej wymagań określonych w punktach 5.2.1-5.2.3, 6.3.1 i 7.4.1 w PN-EN 
ISO/IEC 17024 N1) 

„5.2 Struktura jednostki certyfikującej w odniesieniu do szkoleń 
5.2.1 Dopuszcza się, aby ukończenie szkolenia było wyspecyfikowanym wymaganiem programu 
certyfikacji […] Uznanie/zatwierdzenie szkolenia przez jednostkę certyfikującą nie powinno zagrażać 
bezstronności ani obniżać wymagań dotyczących oceny i wymagań certyfikacyjnych. 
5.2.2 Jednostka certyfikująca powinna udzielać informacji dotyczącej wykształcenia i szkoleń, jeśli są 
stosowane jako wstępne warunki kwalifikacyjne do certyfikacji. Jednostka certyfikująca nie powinna 
jednak twierdzić ani sugerować, że certyfikacja mogłaby być prostsza, łatwiejsza lub tańsza w przypadku 
korzystania z określonych usług edukacyjnych/szkoleniowych. 
5.2.3 Oferowanie szkoleń i certyfikacji osób w ramach tej samej jednostki prawnej stwarza zagrożenie 
dla bezstronności. Jednostka certyfikująca, która jest częścią osoby prawnej oferującej szkolenia, 
powinna: 
a) na bieżąco identyfikować i dokumentować związane ze szkoleniami zagrożenia dla jej bezstronności: 
jednostka powinna mieć udokumentowany proces, aby wykazać, jak eliminuje lub minimalizuje te 
zagrożenia; 
b) wykazać, że wszystkie procesy wykonywane przez jednostkę certyfikującą są niezależne od szkolenia, 
aby zapewnić brak zagrożeń dla poufności, bezpieczeństwa informacji oraz bezstronności; 
c) nie sprawiać wrażenia, że skorzystanie z obu usług mogłoby się wiązać z korzyścią dla wnioskującego; 
d) nie wymagać od kandydatów uzyskania wykształcenia lub ukończenia szkolenia w jednostce 
certyfikującej, jako wyłącznego warunku wstępnego, jeśli istnieje alternatywne wykształcenie lub 
szkolenie z równoważnym wynikiem; […] 
6.3 Podzlecanie 
6.3.1 Jednostka certyfikująca powinna mieć z każdą jednostką, wykonującą podzleconą pracę związaną 
z procesem certyfikacji, prawnie wiążącą umowę obejmującą uzgodnienia, w tym dotyczące poufności i 
konfliktu interesów. 
7.4 Bezpieczeństwo 
7.4.1 Jednostka certyfikująca powinna opracować i udokumentować polityki i procedury niezbędne do 
zapewnienia bezpieczeństwa w ciągu całego procesu certyfikacji oraz powinna dysponować środkami w 
celu podjęcia działań korygujących, jeśli nastąpi naruszenie bezpieczeństwa.” 

N1) PN-EN ISO/IEC 17024:2012 „Ocena zgodności. Ogólne wymagania dotyczące jednostek certyfikujących osoby” 

Sylabus Egzaminacyjny UT 



   

 

      

 
    

      
 

 
  

 

 

    

      
    

 

    

     

       

        

          

        

        

        

        

         

       

         

         

        

         

   
 

     

   
 

     

     
 

     

        

   
  

     

         

        

          

        

        

        

        

        

         

          

        

        

         

        

         

         

         

        

        

        

                                                 
      

  
 

 

CERT-03/PR/01/ZL 1 UT/Wydanie 2.00 

Jednostka Certyfikująca Osoby UDT-CERT Strona: 3 

Sylabus egzaminacyjny certyfikacji personelu w badaniach 
nieniszczących UT na 1., 2. i 3. stopień 

Stron: 14 

2. SYLABUS EGZAMINACYJNY CERTYFIKACJI PERSONELU W BADANIACH ULTRADŹWIĘKOWYCH (UT) 
NA 1., 2. i 3. STOPIEŃ 

Lp. ZAGADNIENIA OGÓLNE/ TEMATYKA  KURSU STOPIEŃ 1,2)1 

1 2 1+2 3 

1. WPROWADZENIE, TERMINOLOGIA I HISTORIA BADAŃ NIENISZCZĄCYCH 

1.1 Historia Badań Nieniszczących 
1.1.1 zadania badań nieniszczących – personel X X X X 

1.1.2 historia badań nieniszczących X X X X 

1.1.3 historia badań ultradźwiękowych (UT) X X X X 

1.1.4 terminologia badań nieniszczących X X X X 

1.1.5 terminologia i definicje badań nieniszczących X X X 

1.1.6 przegląd norm: ISO, CEN oraz krajowych (ogólnych i wyrobu) X 

NORMY ZWIĄZANE Z ZAGADNIENIEM 

PN-EN 1330-1, PN-EN 1330-2, PN-EN 1330-4 

2. PODSTAWY FIZYCZNE METODY I WIEDZA ZWIĄZANA 

2.1 Przegląd podstaw matematycznych  

2.1.1 Definicje fizyczne i typowe parametry X X X X 

2.1.2 Drgania harmoniczne, amplituda, okres, częstotliwość, długość fali, prędkość 
rozchodzenia się fal 

X X X X 

2.1.3 Impedancja akustyczna, współczynniki odbicia i przenikania (tylko wiązka normalna) 
kształt wiązki 

X X X 

2.1.4 Materiały izotropowe i anizotropowe, fale prowadzone, pomiar prędkości, dyspersja 
prędkości, zależności pomiędzy prędkością a własnościami sprężystymi materiałów 

X 

2.2 Różne rodzaje fal 
2.2.1 fale podłużne, fale poprzeczne, pojęcia dotyczące fal powierzchniowych (fal Rayleigh’a) 
i fal Lamba 

X X X X 

2.2.2 pogłębiona wiedza o falach powierzchniowych (falach Rayleigh’a) i falach Lamba X X X 

2.3 Odbicie i załamanie 
2.3.1 padanie normalne, przenikanie i odbicie X X X X 

2.3.2 padanie pod kątem X X X X 

2.3.3 prawo Snelliusa X X X X 

2.3.4 kąty krytyczne, transformacja fal X X X X 

2.3.5 ciśnienie akustyczne X X X 

2.4 Wytwarzanie i odbieranie fal ultradźwiękowych  

2.4.1 zjawisko piezoelektryczne X X X X 

2.4.2 ferroelektryczność i elektrostrykcja X X X 

2.4.3 magnetostrykcja X X X 

2.5 Charakterystyki przetwornika 

2.5.1 materiały przetworników, wymiary, stałe piezoelektryczne X X X X 

2.5.2 (pogłębiona wiedza na temat jak wyżej) X X X 

2.6 Parametry wiązki przetwornika kołowego  

2.6.1 wpływ częstotliwość i średnicy przetwornika X X X X 

2.6.2 pole bliskie (strefa Fresnel’a) X X X X 

2.6.3 pole dalekie (strefa Frauenhofer’a) X X X X 

2.6.4 rozbieżność wiązki X X X X 

2.6.5 parametry wiązki przetworników prostokątnych X X X 

1) UWAGA : Sylabus obejmuje tematykę  dotyczącą egzaminu kwalifikacyjnego na 1.i 2.stopień w częściach ogólnej i specjalistycznej. 2) 

Jeżeli w wierszu występuje znak „X”  dla więcej niż jednego stopnia,  to dla wyższego stopnia kwalifikacji tematyka  obowiązuje w 
szerszym zakresie 

Sylabus Egzaminacyjny UT 



   

 

      

 
    

      
 

 
  

 

 

    

        

        

        

       

 

    

  

 
     

         

          

        

   
 

     

         

         

        

        

   
 

     

        

         

   
 

     

   
 

     

       

       

         

        

        

         

          

        

          

           

        

        

        

        

         

           

        

         

   
 

     

        

        
 

     

         

  

 
     

        

        

11 

CERT-03/PR/01/ZL 1 UT/Wydanie 2.00 

Jednostka Certyfikująca Osoby UDT -CERT Strona: 4 

Sylabus eg zaminacyjny certyf ikacji per sonelu w badaniach 
nienis zc zących UT na 1., 2. i 3. st opień 

Stron: 14 

2.6.6 kształtowanie wiązki X X X 

2.6.7 kąt rozb ieżnoś ci wiązki X X X 

NORMY ZWIĄZANE Z ZAGA DNIE NIEM 

PN-EN ISO 16810, PN-EN ISO 16811, PN-EN ISO 16823, PN -E N ISO 16826, PN-E N ISO 16827, PN-EN ISO 16828, 

PN-E N 14127 

3 WIEDZA NA TEMAT WYROBU I MOŻLIW OŚ CI M E TODY OR AZ TECHNIK POCHODNYCH 

3.1 Różne wady pochodz ące z pr oces ów wy twarzania i eksploatacji w odniesieniu do 
określonych sektorów 

3.1.1 wdrażanie technik badania s tosownie do typu wyrobu i prz ewidywanych wad X X X X 

3.1.2 wpływ geometrii oraz s truktury wyro bu (echa zakł ócające, tł um ienie fal) X X X X 

3.1.3 technika tandem (podział na str efy) X X X 

3.1.4 dobór głowic do żądanej rozd zie lczoś ci i st ruktury materiału (typ głowicy, 
często tliwość, wiel kość p rzetworn ika) 

X X X 

3.1.5 badania zanurzen iowe X X X 

3.1.6 dyfrakcyjna technika czasu p rzejśc ia ( T OFD) X X X 

3.1.7 głowice wieloprzetworn ikowe (Phase d Array) X X X 

3.1.8 wpływ głównych parametrów badania na wykrywalność wad X X X 

3.1.9 dobór technik badania (konta ktowa, zanurzeniowa, przepuszc zania, rezo n ansowa, i 
inne) 

X 

3.1.10 przetworn iki EMAT (elektromagnetyczne prze twornik i akust yczne) X 

3.1.11 układy wielogłowicowe X 

3.1.12 rozsze rzona wied za o proc esach wyt warzania, procesach m etalurgicznych oraz 
związanych z n imi rodzajach wad, itp. 

X 

3.1.13 rozsze rzona wied za o warunkach i prz yczynach powstawania wad w czas ie 
użytkowania, włączając wiedzę d otyc zącą proces ów m etalurg icznych i rodzajów wad, itp 

X 

NORMY ZWIĄZANE Z ZAGADNIENIEM 

4. 4 WYPOSAŻENIE 

4.1 Typy głowic ultradźwiękowy ch (norm alne , kątowe, podwójne) 
4.1.1 aparaty (analogowe i cy frowe) X X X X 

4.1.2 generowanie impulsu X X X X 

4.1.3 odbiór i wzmocnie nie im pulsów (w pr ocentach i decybe lach) X X X X 

4.1.4 nastawianie zakresu obse rwacji X X X X 

4.1.5 zobrazowanie typu A (A-skan) X X X X 

4.1.6 zobrazowanie typu B (B-skan) X X X X 

4.1.7 oraz zob razowanie typu C (C-skan) X X X X 

4.1.8 dodatkowe fun kcje de fekto skopu X X X X 

4.1.9 ośrodek sp rzęgający X X X X 

4.1.10 szczegółowa wiedza nt. ró żnych fun k cji wyposażenia u ltrad źwiękoweg o X X X 

4.1.11 systemy automatyczne i półautom aty czne X X X 

4.1.12 zobrazowanie typu B i C, inne typy zo brazowania (pog ł ębiona wiedza) X X X 

4.1.13 ośrodek sp rzęgający (pogłębiona wie dza) X X X 

4.1.14 próbki wzo rcowe i pr óbki o dniesi enia X X X 

4.1.15 systemy (ręc zne/półautomatyczne, a utom atyczne): pr ędkość s kanowania, krok 
skanowania, powtarzalność, itp. 

X 

4.1.16 defektoskopy ana logowe (schem at bl okowy) X 

4.1.17 defektoskopy cyfrowe (porównanie z defekt oskopam i analogowymi, częstotliwość 
próbkowania) 

X 

4.1.18 wyposażenie specjalne, włączając grubościom ierze ultrad źwiękowe X 

4.1.19 głowice, zakres dynamiki układu apar at-głowica, głowice do badań zanurzeniowych, 
głowice skupiające sferyczne, walcow e, z soczewką Fresnel’a 

X 

4.1.20 pomiar długości impulsu, praktyczneg o pom iar pola blis kieg o X 

4.1.21 środek głowicy, indeks, nakładka dop asowująca (opóźnien ie, krz ywizna) i t p. X 

Sylabus Egzaminacyjny UT 
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CERT-03/PR/01/ZL 1 UT/Wydanie 2.00 

Jednostka Certyfikująca Osoby UDT -CERT Strona: 5 

Sylabus eg zaminacyjny certyf ikacji per sonelu w badaniach 
nienis zc zących UT na 1., 2. i 3. st opień 

Stron: 14 

4.1.22 kable połączeniowe (uszc zeln ienie, i z olacja i elas tyczn ość); X 

4.1.23 Próbki odniesienia - reprezentatywność X 

NORMY ZWIĄZANE Z ZAGA DNIE NIEM 

5. 5 INFORMACJE PRZED B A DA NIEM 

5.1 Pisemne instrukcje (prz y gotowane przez 2. lub 3.stopień) X X X X 

5.1.1 cele X X X X 

5.1.2 wymagania X X X X 

5.1.3 zawartość i wymagania dotycząc e ins trukcji badan ia, procedur i norm X X X 

5.1.4 przygotowanie pis emnych instru kcji b adania X X X 

5.1.5 dobór parametrów techn iczn ych bad ania do wyrobu (g eom etria, stan pow ierzchn i, 
dostępność, środ owisko itp..) 

X 

5.1.6 wskazania nieciągłości i wad X 

5.1.7 ocena typu, pochod zenia, ks ztałtu, wym iarów, orientacji wady, itp. X 

5.1.8 parametry wyposażenia X 

5.1.9 przygotowanie pis emnych procedur b adania X 

NORMY ZWIĄZANE Z ZAGA DNIE NIEM 

6. 6 WYKONANIE BADANIE 

6.1 Weryfikacja aparatury kom pletnej zgodnie z PN -EN 12668-3 X X X X 

6.1.1 znormalizowane prób ki wzor cowe zg odnie z PN-EN ISO 2400 i PN -E N 27963 X X X X 

6.2 Technika kontaktowa (wiązka prosta i kątowa) X X X X 

6.2.1 metoda echa X X X X 

6.2.2 metoda przepuszczania X X X X 

6.3 Technika zanurzeniowa (wiązka prosta i kątowa) X X X X 

6.3.1 metoda echa X X X X 

6.3.2 metoda przepuszc zania X X X X 

6.4 Nastawianie zakresu obserwacji i cz uł oś ci badania X X X X 

6.4.1 reflektory odnies ienia X X X X 

6.4.2 poprawka na straty przeniesienia X X X X 

6.5 Ocena rozm iaru reflektora X X X X 

6.5.1 wyposażenie X X X X 

6.5.2 techniki X X X X 

6.5.3 reflektory odnies ienia (p rawa odleg ł ości i wiel kości ); X X X 

6.5.4 metoda DGS; X X X 

6.5.5 krzywe DAC; X X X 

6.5.6 odległościowa korekcja wzmocni enia X X X 

6.5.7 poprawka na straty przen iesien ia wy nikająca ze s tanu powier zchnii tł um ienia X X X 

6.5.8 technika wymiarowania, zasady i ograniczenia; X X X 

6.5.9 podstawy przes zukiwania X X X 

6.5.10 kontro la i ocena procedu r oraz instru kcji badania w cel u sprawdzenia ich skuteczności 
(walidacja instrukcji i/lub proc edur) 

X 

NORMY ZWIĄZANE Z ZAGA DNIE NIEM 

PN-EN 12668-3, PN-EN ISO 2400, PN-EN 27963 

7. 7 OCENA I REJESTROWANIE W YNIK ÓW BADANIA 

7.1 wykrywanie, lokalizowanie, (z asady try g onometrii) i techniki wymiarowania X X X x 

7.1.1 poziom oceny i rejestracji wskazań X X X x 

7.1.2 kryteria akcep tacji X X X x 

7.1.3 protokół badania X X X x 

Sylabus Egzaminacyjny UT 
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CERT-03/PR/01/ZL 1 UT/Wydanie 2.00 

Jednostka Certyfikująca Osoby UDT -CERT Strona: 6 

Sylabus eg zaminacyjny certyf ikacji per sonelu w badaniach 
nienis zc zących UT na 1., 2. i 3. st opień 

Stron: 14 

7.1.4 układ współrzędnych X X X x 

7.1.5 pomiar położenia (głowica, reflektor) X X X x 

7.1.6 wartości obliczen iowe X X X x 

7.1.7 charakteryzowanie wad (płaskie, obj ę tościowe) zg odnie z P N -E N ISO 23279  w 
przypadku złączy spawanych 

X X X 

7.1.8 interpretacja i ocena wskazań X X X 

7.1.9 wykorzystan ie wspomagających m etod badań nieniszczących; X 

7.1.10 interpretacja odnośnych norm i pr zep isów X 

7.1.11 ocena techniki badan ia (podejśc ie ko nwencjonalne, metody walidowane) X 

7.1.12 rozróżnianie wska zań wad od fałszyw ych wskazań X 

7.1.13 kryteria akcep tacji; X 

7.1.14 poziom isto tnych zmienny ch (poz iom ów akceptacji, np. dla DGS, DAC, innych); X 

7.1.15 przechowywanie i rejestrowanie dan ych X 

NORMY ZWIĄZANE Z ZAGA DNIE NIEM 

PN-EN ISO 23279;  

8 8 OCENA 

8.1 Ocena i potwierdzanie raportów badania X X X 

8.1.1 stosowanie kryte riów akcep tacji zg o dnie z norm am i, przepisam i i procedurami; X X X 

8.1.2 szczegółowa wiedza dotyc ząca zasad klasyfi kacji i oceny wska zań, analiza wyników i ich 
porównanie z przepisami, norm ami i specyfi kacjami projekt owym i itp. 

X 

8.1.3 jak opracowywać przepisy, norm y i s pecyfi kacje proje ktowe i tp. w celu uł a twienia 
formułowania kryteri ów akceptacj i w procedurach i inst rukcjach badan ia 

X 

8.1.4 jak znajdować informacje / pomoc w ocenie wyników badań nie obję tych p rzepisam i i 
normami i jak opracowywać kryteria akceptacji. 

X 

8.1.5 szkolen ie pers onelu 1. i 2. st opnia w z akresie kryt eriów akc eptacji. X 

NORMY ZWIĄZANE Z ZAGA DNIE NIEM 

9. 9 ZAGADNIENIA JAKOŚCI**) 

9.1 kwalifikacje personelu ( zgodnie z PN-EN ISO 9712) X X X X 

9.2 weryfikacja  wyposażenia X X X X 

9.3 pisemne instrukcje X X 

9.4 identyfikowalnoś ć dokumentacji X X X 

9.5 kwalifikacje personelu i jego odpowie dz ialnoś ć (zgodnie z PN-E N ISO 9712) X 

9.6 forma i zawartość p rocedur badania, X 

9.7 inne systemy kwalifika cji i certyfikacj i personelu badań n ienis zczący ch X 

9.8 przegląd stosowanych n orm badań i wyrobu w zakresi e badań nien iszc zących X 

NORMY ZWIĄZANE Z ZAGADNIENIEM : PN-EN ISO 9712 

10. 10 ROZWÓJ 

10.1 INFORMACJE OGÓLNE  X X X 

10.1.1 najnowsze opracowania dla p rzemysłowych i naukowych zastosowań ut: tj. 
tomografia, holografia, m ikroskopia a kustyczna. 

X 

2.1. Sylabus egzaminacyjny certyfikacji personelu w badaniach ultradźwiękowych (UT) 
na 1., 2. stopień, sektor 8 (utrzymanie ruchu kolei – osie kolejowe przed- i eksploatacyjne) 
Zakres o jaki powinna zostać rozszerzone wiedza na poziomie 1 i 2 stopnia dla osób posiadających certyfikaty 
1. lub 2. stopnia w sektorze (6,7) – tematyka egzaminu specjalistycznego na rozszerzenie o podsektor 8[O] 

Lp. ZAGADNIENIA OGÓLNE/ TEMATYKA  KURSU STOP IE Ń 2 

1 2 1+2 

2 Jeżeli w wierszu występuje znak „X” dla więcej niż jednego stopnia, to dla wyższego stopnia kwalifikacji tematyka 
obowiązuje w szerszym zakresie 

Sylabus Egzaminacyjny UT 
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CERT-03/PR/01/ZL 1 UT/Wydanie 2.00 

Jednostka Certyfikująca Osoby UDT -CERT Strona: 7 

Sylabus eg zaminacyjny certyf ikacji per sonelu w badaniach 
nienis zc zących UT na 1., 2. i 3. st opień 

Stron: 14 

1. WIEDZA OGÓLNA O BADA NIA CH ULTRA DŹW IĘK OWYCH 
1.1 wg sylabusa egzaminacyjnego, załącznik nr 1 – wiedza, którą powinni po siadać kandy dac i na 

rozszerzenie; kur s spec jalisty czny powinien obejmować krótkie powtórz enie tej wiedz y 
X X X 

2. WIEDZA SPECJA LIS TYCZNA Z ZA KRESU SEKTORA 8 UTRZYMANIE RUCHU KOLEI - R OZS ZERZENIE 
POSIADANEJ WIEDZY W ZA KR ES IE : 

2.1 Nastawianie parametrów aparatury badawcz e j 
2.1.1 Skalowanie podstawy c zasu – głowice normalne pojedyncze i podwójne, gł owice kątowe. 
Wzorce do skalowania podstawy czas u. Wpł yw różnych prędkości fal we w zorcu i w badanym 
elemencie. 

X X X 

2.1.2 Nastawianie czułości badania, stosun ek sygnału do szumu X X X 

2.1.3 Wpływ geometrii, stanu powierzchn i oraz tł um ienia fal w badanym elem encie. X X X 

2.1.4 Kontrola środ ka, kąta załam ania, stre fy m artwej, rozdzielczości i czasu trwania impulsu 
głowic ultradźwiękowych 

X X X 

2.2 Nastawianie parametrów aparatury badawcze j 

2.2.1   Skalowanie podstawy czasu w rzucie p oziom ym oraz skr óconym rzucie poziomym.  X X 

2.2.2   Nastawianie czułości badania z wykorzys taniem echa dna, ech otworów płaskodennych oraz ech 
od reflekto rów odnies ienia w osiach wzorcowych. Sporządzan ie kr zywych odniesien ia typu DAC i DGS. 

X X 

2.2.3 Pomiar strat przen iesien ia wyni kających z r óżnic stanu powierzchni i tłumienia fal w próbce 
wzorcowej i w badanej osi. Poprawka na tłumienie zależna od drog i fal i. 

X X 

2.2.4 Skalowanie podstawy czasu przy badaniach głowicam i fal podłużnyc h o małych kątach załamania 
oraz innymi głowicami specjalnym i. 

X X 

2.3 Wykrywalność wad osi kolejowych 

2.3.1  Zalety i ogranicz enia m etody ul tradźwiękowej p rzy wyk rywaniu wad eksploatacyjnych osi 
kolejowych 

X X X 

2.3.2   Zalety i ogranicz enia ró żnych t echnik badań ul tradźwiękowych przy wykrywaniu wad 
eksploatacyjnych os i kol ejowych. Bad ania prowadzone od czoła i z bocznyc h powierzchn i walcowych 
osi kolejowych. 

X X 

2.3.3   Wykorzystanie zjawiska odbici a fal podłużnych i poprz ecznych od naroży X X 

2.3.4   Specyfika ultrad źwiękowych b adań osi kol ejowych z zam ontowanym i na nich elementami 
(koła, bieżnie łoży sk, tarc ze hamulco we). Wpływ obniżoneg o współ czynnika odbicia fal 
ultradźwię kowych od powi erzchn i sty ku elem entów. 

X X 

2.4 Czynniki wpływające na jakość badań 

2.4.1 Akustyczne właściwości materiału, tł umienie fal, X X X 

2.4.2 Rozchodzenie s ię fal w os iach, typow e trajek torie fal X X X 

2.4.3 Stan powierzchni X X X 

2.4.4 Identyfika cja wskazań wad i ich odró żnianie od ech geom etrycznych X X X 

2.5 Czynniki wpływające na jakość badań 

2.5.1 Powiązania między stanem materiału (obróbka cieplna, wielkość ziarna) a tłumieniem i 
prędkością fal u ltradźwi ękowych 

X X 

2.5.2 Dobór typów, częstotliwości i ką tów stosowanych g ł owic ultrad źwiękowych X X 

2.5.3 Sposób przygotowania powierzc hni przes zukiwania X X 

2.5.4 Dobór ośrodka sprz ęgającego i sposobu jeg o stosowania X X 

2.5.5 Wpływ rodzaju, położenia i orie ntacji wad na ich wyk rywalność X X 

2.5.6 Ogólna znajomość innych metod badań nieniszczących (m ag netyczn o -proszkowej, prądów 
wirowych, radiografic znej, penetra cyj nej) oraz i ch zast osowań w badaniach osi kolejowych. 

X X 

2.5.7 Ogólna wiedza o automatycznyc h badaniach ultrad źwiękowych osi k o lejowych, systemy 
wielogłowicowe, systemy typu phase d arrays 

X X 

2.6 Procedury postępowania i normy.   

2.6.1 Wybrane normy, specyfikacj e i przepisy X X X 

2.6.2 Sporządzanie instru kcji badania osi kol ejowych uwzg lędniających ich g eom etrię oraz 
ograniczenia dos tępu i s zczegółowo o kreślającyc h stosowaną aparatu rę, technikę badań, typy i 
parametry głowic, sposób skalowania podstawy czasu i nastawiania c zułości badania, sposób 
wykonania badań oraz kryt eria ak cep tacji i r ejestracj i ich wyn ików. 

X X 

2.7 Przeprowadz e nie badań i re jestracja wskazań 

2.7.1 Techniki badania os i ko lejowych: bad ania g łowicam i fal podł użnych z powierzchni czół 
(bliskiego i dalekiego), badania głowicam i kątowym i fal poprze cznych z  powierzchni walcowych, 
badania głowicami fal powierzchniow ych 

X X X 

2.7.2 Lokalizacja wad i wyznaczanie ich poł ożenia i wielkoś ci X X X 

Sylabus Egzaminacyjny UT 



   

 

      

 
    

      
 

 
  

 

 

    

        

   
   

 

    

      

       

         

      

        

      

       

         

  
 

    

      

      

       

       

  
 

    

CERT-03/PR/01/ZL 1 UT/Wydanie 2.00 

Jednostka Certyfikująca Osoby UDT-CERT Strona: 8 

Sylabus egzaminacyjny certyfikacji personelu w badaniach 
nieniszczących UT na 1., 2. i 3. stopień 

Stron: 14 

2.7.3 Interpretacja wskazań i zapis wyników badania 

2.7.4 Przewidywanie położeń impulsów ultradźwiękowych na ekranie defektoskopu w zależności 
od sposobu badania, typu osi oraz stanu w jakim oś jest badana (z zamontowanymi kołami, bieżniami 
łożysk itp.). 

X X X 

2.8 Dokumentowanie badań i sporządzanie protokołów badań 

2.8.1 Procedura, która była zastosowana do realizacji badań X X 

2.8.2 Informacje, które należy wpisać w protokole badań X X X 

2.9 Ocena wyników badań 

2.9.1  Ocena wyników badań zgodnie z obowiązującymi kryteriami akceptacji X X 

2.10 Wiadomości o technologii produkcji osi 

2.10.1   Podstawowa wiedza o procesie produkcji osi kolejowych . X X X 

2.10.2   Nazewnictwo elementów osi, stosowane definicje i skróty X X X 

2.10.3   Wiedza o wadach osi powstających w procesie produkcyjnym oraz o sposobach ich 
wykrywania. 

2.11 Kontrola wizualna osi 

2.11.1   Oznaczenia i numery identyfikacyjne, ocena stanu powierzchni, kontrola wymiarowa. X X X 

2.11.2   Ochrona osi w czasie transportu i przechowywania X X X 

2.12 Uszkodzenia osi powstałe w czasie eksploatacji 

2.12.1   Przyczyny powstawania wad eksploatacyjnych,  powstawanie i rozwój pęknięć 
zmęczeniowych, sposoby napraw, wiedza o wypadkach spowodowanych pęknięciami osi kolejowych 

X X X 

Sylabus Egzaminacyjny UT 



   

 

      

 
    

      
 

 
  

 

 

    

      
       

  
 

    

    

      

       

         

       

       

       

       

      

      

        

       

        

  

 
    

   
 

    

       

   
  

    

        

       

         

       

       

       

       

           

          

   
   

    

       

        

         

       

       

        

       

        

        

        

       

       

                                                 
          

   

CERT-03/PR/01/ZL 1 UT/Wydanie 2.00 

Jednostka Certyfikująca Osoby UDT-CERT Strona: 9 

Sylabus egzaminacyjny certyfikacji personelu w badaniach 
nieniszczących UT na 1., 2. i 3. stopień 

Stron: 14 

2.2. Zakres wiedzy ogólnej o badaniach ultradźwiękowych - sylabus egzaminacyjny certyfikacji 
personelu w badaniach ultradźwiękowych (UT) na 1., 2. stopień dla sektora 8 (utrzymanie ruchu kolei – 
osie kolejowe przed- i eksploatowane) wybrane z sektora (6,7). 

Lp. ZAGADNIENIA OGÓLNE/ TEMATYKA  KURSU STOPIEŃ 3 

1 2 1+2 

1. WPROWADZENIE, TERMINOLOGIA I HISTORIA BADAŃ NIENISZCZĄCYCH 

1.1 Historia Badań Nieniszczących 
1.1.1 zadania badań nieniszczących – personel X X X 

1.1.2 historia badań nieniszczących X X X 

1.1.3 historia badań ultradźwiękowych (UT) X X X 

1.1.4 terminologia badań nieniszczących X X X 

1.1.5 terminologia i definicje badań nieniszczących X X 

NORMY ZWIĄZANE Z ZAGADNIENIEM 

PN-EN 1330-4 

2. PODSTAWY FIZYCZNE METODY I WIEDZA ZWIĄZANA 

2.2 Przegląd podstaw matematycznych  

2.2.1 Definicje fizyczne i typowe parametry X X X 

2.2.2 Drgania harmoniczne, amplituda, okres, częstotliwość, długość fali, prędkość rozchodzenia 
się fal 

X X X 

2.2.3 Impedancja akustyczna, współczynniki odbicia i przenikania (tylko wiązka normalna) kształt 
wiązki 

X X 

2.3 Różne rodzaje fal 
2.3.1 fale podłużne, fale poprzeczne, pojęcia dotyczące fal powierzchniowych (fal Rayleigh’a) i fal 
Lamba 

X X X 

2.3.2 pogłębiona wiedza o falach powierzchniowych (falach Rayleigh’a) i falach Lamba X X 

2.4 Odbicie i załamanie 
2.4.1 padanie normalne, przenikanie i odbicie X X X 

2.4.2 padanie pod kątem X X X 

2.4.3 prawo Snelliusa X X X 

2.4.4 kąty krytyczne, transformacja fal X X X 

2.4.5 ciśnienie akustyczne X X 

2.4.6 Odbicie fal poprzecznych od naroża prostokątnego – zależność kątowa X X 

2.4.7 Odbicie fal podłużnych od naroża prostokątnego – zależność kątowa X X 

2.4.8 Odbicie fal ultradźwiękowych od powierzchni styku ciał stałych znajdujących się pod 
obciążeniem – spadek współczynnika odbicia 

X X 

2.5 Wytwarzanie i odbieranie fal ultradźwiękowych  

2.5.1 zjawisko piezoelektryczne X X X 

2.5.2 ferroelektryczność i elektrostrykcja X X 

2.5.3 magnetostrykcja X X 

2.6 Charakterystyki przetwornika 

2.6.1 materiały przetworników, wymiary, stałe piezoelektryczne X X X 

2.6.2 (pogłębiona wiedza na temat jak wyżej) X X 

2.7 Parametry wiązki przetwornika kołowego  

2.7.1 wpływ częstotliwość i średnicy przetwornika X X X 

2.7.2 pole bliskie (strefa Fresnel’a) X X X 

2.7.3 pole dalekie (strefa Fraunhofer’a) X X X 

2.7.4 rozbieżność wiązki X X X 

3 Jeżeli w wierszu występuje znak „X” dla więcej niż jednego stopnia, to dla wyższego stopnia kwalifikacji tematyka 
obowiązuje w szerszym zakresie 

Sylabus Egzaminacyjny UT 
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CERT-03/PR/01/ZL 1 UT/Wydanie 2.00 

Jednostka Certyfikująca Osoby UDT -CERT Strona: 10 

Sylabus eg zaminacyjny certyf ikacji per sonelu w badaniach 
nienis zc zących UT na 1., 2. i 3. st opień 

Stron: 14 

2.7.5 parametry wiązki p rzetwor ników prostokątnych X X 

2.7.6 kształtowanie wiązki X X 

2.7.7 kąt rozb ieżnoś ci wiązki X X 

NORMY ZWIĄZANE Z ZAGA DNIE NIEM 

PN-EN ISO 16810, PN-EN ISO 16811, PN-EN ISO 16823, PN -E N ISO 16826, PN-E N ISO 16827, PN-E N ISO 16828, PN-EN 14127 

3 WIEDZA NA TEM A T W YR OBU I MOŻLIWOŚCI METODY ORAZ TECHNIK POCHODNYCH 

3.1 Różne wady pochodz ące z pr oces ów wy twarzania i eksploatacji 
w odniesieniu do sektora 8 

3.1.1 wdrażanie technik badania s tosowanie do typy wyr obu i pr zewidywanych wad X X X 

3.1.2 wpływ geometrii oraz s truktury wyro bu (echa zakł ócające, tł um ienie fal) X X X 

3.1.3 technika tandemy (podział na strefy ) X X 

3.1.4 dobór głowic do żądanej rozd zie lczoś ci i st ruktury materiału (typ głowicy, częstotliwość, 
wielkość p rzetworn ika) 

X X 

3.1.5 badania zanurzen iowe X X 

3.1.6 dyfrakcyjna technika czasu p rzejśc ia ( T OFD) X X 

3.1.7 głowice wieloprzetworn ikowe (Phase d Array) X X 

3.1.8 wpływ głównych parametrów badania na wykrywalność wad X X 

4. 4 WYPOSAŻENIE 

4.1.1 typy głowic ultradźwię kowych (no rm alne, kątowe, podwójne) 
4.1.2 aparaty (analogowe i cy frowe) X X X 

4.1.3 generowanie impulsu X X X 

4.1.4 odbiór i wzmocnie nie im pulsów (w pr ocentach i decybe lach) X X X 

4.1.5 nastawianie zakresu obse rwacji X X X 

4.1.6 zobrazowanie typu A (A-skan) X X X 

4.1.7 zobrazowanie typu B (B-skan) X X X 

4.1.8 oraz zob razowanie typu C (C-skan) X X X 

4.1.9 dodatkowe fun kcje de fekto skopu X X X 

4.1.10 ośrodek sp rzęgający X X X 

4.1.11 szczegółowa wiedza nt. ró żnych fun k cji wyposażenia u ltrad źwiękoweg o X X 

4.1.12 systemy automatyczne i półautomatyczne X X 

4.1.13 zobrazowanie typu B oraz zobrazowa nie typu C (pogłębiona wiedza) X X 

4.1.14 ośrodek sp rzęgający (pogłębiona wie dza) X X 

4.1.15 próbki wzo rcowe i pr óbki o dniesi enia X X 

5. 5 INFORMACJE PRZED B A DA NIEM 

5.1 Pisemne instrukcje (prz y gotowane przez 2. lub 3.stopień) X X X 

5.1.1 cele X X X 

5.1.2 wymagania X X X 

5.1.3 zawartość i wymagania dotycząc e ins trukcji badan ia, procedur i norm X X 

5.1.4 przygotowanie pis emnych instru kcji b adania X X 

6. 6 WYKONANIE BADA NIA 

6.1 Weryfikacja aparatury kom pletnej zgodnie z PN -EN 12668-3 X X X 

6.1.1 znormalizowane prób ki wzor cowe zg odnie z PN-EN ISO 2400 X X X 

6.2 Technika kontaktowa (wiązka prosta i kątowa) X X X 

6.2.1 metoda echa X X X 

6.2.2 metoda przepuszc zania X X X 

6.3 Technika zanurzeniowa (wiązka prosta i kątowa) X X X 

6.3.1 metoda echa X X X 

6.3.2 metoda przepuszc zania X X X 

6.4 Nastawianie zakresu obserwacji i cz uł oś ci badania X X X 

6.4.1 reflektory odnies ienia X X X 

Sylabus Egzaminacyjny UT 
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CERT-03/PR/01/ZL 1 UT/Wydanie 2.00 

Jednostka Certyfikująca Osoby UDT -CERT Strona: 11 

Sylabus eg zaminacyjny certyf ikacji per sonelu w badaniach 
nienis zc zących UT na 1., 2. i 3. st opień 

Stron: 14 

6.4.2 poprawka na straty przen iesien ia X X X 

6.5 Ultradźwiękowy pom iar grubości X X X 

6.5.1 wyposażenie X X X 

6.5.2 techniki X X X 

6.5.3 reflektory odnies ienia (p rawa odleg ł ości i wiel kości ); X X 

6.5.4 metoda DGS; X X 

6.5.5 krzywe DAC; X X 

6.5.6 odległościowa korekcja wzmocni enia X X 

6.5.7 poprawka na straty przen iesien ia wy nikająca ze s tanu powier zchni i tł umienia X X 

6.5.8 technika wymiarowania, zasady i ograniczenia; X X 

6.5.9 podstawy przes zukiwania X X 

NORMY ZWIĄZANE Z ZAGA DNIE NIEM 

PN-EN 12668-3, PN-EN ISO 2400 

7. 7 OCENA I REJESTROWANIE W YNIK ÓW BADANIA 

7.1 wykrywanie, lokalizowanie, (zasady tryg onome trii) i techniki wymiarowania X X X 

7.1.1 poziom oceny i rejes tracji wska zań X X X 

7.1.2 kryteria akce ptacji X X X 

7.1.3 protokół badania X X X 

7.1.4 układ współrzędnych X X X 

7.1.5 pomiar położenia (głowica, reflektor ) X X X 

7.1.6 wartości ob licz eniowe X X X 

7.1.7 interpretacja i ocena wskazań X X 

NORMY ZWIĄZANE Z ZAGADNIENIEM 

8 8 OCENA 

8.1 Ocena i potwierdzanie raportów badania X X 

8.1.1 stosowanie kryter iów akcep tacji zgod nie z norm am i, przepisam i i procedurami; X X 

9. 9 ZAGADNIENIA JAKOŚCI**) 

9.1 kwalifikacje personelu ( zgodnie z PN-EN ISO 9712) X X X 

9.2 weryfikacja  wyposażenia X X X 

9.3 pisemne instrukcje X X 

9.4 identyfikowalnoś ć dokumentacji X X 

NORMY ZWIĄZANE Z ZAGA DNIE NIEM 

PN-EN ISO 9712 

10. 10 ROZWÓJ 

10.1 INFORMACJE OGÓLNE  X X 

Sylabus Egzaminacyjny UT 



   

 

      

 
    

      
 

 
  

 

 

    

   
 

     
        

   

  
 

 

  
 

 

    

   
 

 

      

    
  

     

     
 

      
 

      

      

      
 

       

     
  

     
 

     
  

      
 

     
 

     
  

 

        
 

        

       

          

 

 

  

   

CERT-03/PR/01/ZL 1 UT/Wydanie 2.00 

Jednostka Certyfikująca Osoby UDT-CERT Strona: 12 

Sylabus egzaminacyjny certyfikacji personelu w badaniach 
nieniszczących UT na 1., 2. i 3. stopień 

Stron: 14 

3. WYBRANE NORMY, SPECYFIKACJE I PRZEPISY W ZAKRESIE OBJĘTYM CERTYFIKACJĄ W 
BADANIACH ULTRADŹWIĘKOWYCH (UT) 
3.1. Wybrane normy i specyfikacje w zakresie objętym certyfikacją w badaniach ultradźwiękowych 
(UT) – sektor 8 (utrzymanie ruchu kolei),  podsektor 8[O] – badania przed- i eksploatacyjne osi zestawów 
kołowych 

UWAGA: Jeżeli nie podano daty ustanowienia przytaczanej normy związanej z tematem, oznacza to jej ostatnie wydanie. Aktualność 
każdej normy należy sprawdzić każdorazowo w PKN (www.pkn.pl) 

L.p. Oznaczenie 
dokumentu 

tytuł 

1. PN-EN ISO 9712 Badania nieniszczące -- Kwalifikacja i certyfikacja personelu badań nieniszczących 
2. UIC 960 Qualification and certification of personnel responsible for the non-destructive 

testing of rolling-stock components and assemblies in the course of maintenance 
operations. 

3. PN-EN ISO 2400 Badania nieniszczące -- Badania ultradźwiękowe -- Opis wzorca Nr 1 

4. PN-EN 12668-3 Badania nieniszczące -- Charakteryzowanie i weryfikacja aparatury 
ultradźwiękowej -- Część 3: Aparatura kompletna 

5. PN-EN 1330-1 Badania nieniszczące -- Terminologia -- Część 1: Terminy ogólne 
6. PN-EN 1330-2 Badania nieniszczące -- Terminologia -- Terminy wspólne dla badań 

nieniszczących 
7. PN-EN 1330-4 Badania nieniszczące -- Terminologia -- Część 4: Terminy stosowane w badaniach 

ultradźwiękowych 
8. PN-EN ISO 5577 Badania nieniszczące -- Badania ultradźwiękowe -- Terminologia 

9. PN-EN ISO 16810 Badania nieniszczące -- Badania ultradźwiękowe -- Zasady ogólne 
10. PN-EN ISO 16811 Badania nieniszczące -- Badania ultradźwiękowe -- Nastawianie czułości i zakresu 

obserwacji 

11. PN-EN ISO 16823 Badania nieniszczące -- Badania ultradźwiękowe -- Technika przepuszczania 

12. PN-EN ISO 16826 Badania nieniszczące -- Badania ultradźwiękowe -- Badania nieciągłości 
prostopadłych do powierzchni 

13. PN-EN ISO 16827 Badania nieniszczące -- Badania ultradźwiękowe -- Charakteryzowanie i 
wymiarowanie nieciągłości 

14. PN-EN ISO 16828 Badania nieniszczące -- Badania ultradźwiękowe -- Dyfrakcyjna technika czasu 
przejścia jako sposób wykrywania i wymiarowania nieciągłości 

15. PN-EN 10228-3 Badania nieniszczące odkuwek stalowych -- Część 3: Badanie ultradźwiękowe 
odkuwek ze stali ferrytycznych lub martenzytycznych 

16. PN-EN 10228-4 Badania nieniszczące odkuwek stalowych -- Część 4: Badanie ultradźwiękowe 
odkuwek ze stali nierdzewnych austenitycznych i austenityczno-ferrytycznych 

17. PN-EN 15313 Kolejnictwo -- Wymagania eksploatacyjne dotyczące obsługi zestawów kołowych 
-- Utrzymanie zestawów kołowych pojazdów w eksploatacji i wyłączonych z 
eksploatacji 

18. PN-EN 13260+A1 Kolejnictwo -- Zestawy kołowe i wózki -- Zestawy kołowe -- Wymagania dotyczące 
wyrobu 

19. PN-EN 13261+A1 Kolejnictwo -- Zestawy kołowe i wózki -- Osie -- Wymagania dotyczące wyrobu 
20. PN-EN 13262+A2 Kolejnictwo -- Zestawy kołowe i wózki -- Koła -- Wymagania dotyczące wyrobu 
21. ISO 5948 Railwayrollingstockmaterial--Ultrasonicacceptancetesting 

Uwaga: 

Poz. 1- 13 dotyczą wiedzy ogólnej metody 

Poz. 14-21 – dotyczą wiedzy specjalistycznej 
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CERT-03/PR/01/ZL 1 UT/Wydanie 2.00 

Jednostka Certyfikująca Osoby UDT-CERT Strona: 13 

Sylabus egzaminacyjny certyfikacji personelu w badaniach 
nieniszczących UT na 1., 2. i 3. stopień 

Stron: 14 

3.2. Podstawowe dokumenty normalizacyjne 

UWAGA: Jeżeli nie podano daty ustanowienia przytaczanej normy związanej z tematem, oznacza to jej ostatnie 
wydanie. Aktualność każdej normy należy sprawdzić każdorazowo w PKN (www.pkn.pl) 

Oznaczenie 
dokumentu 

tytuł 

1. PN-EN ISO 9712 Badania nieniszczące -- Kwalifikacja i certyfikacja personelu badań nieniszczących 
2. PN-EN ISO 2400 Badania nieniszczące -- Badania ultradźwiękowe -- Opis wzorca Nr 1 

3. PN-EN 12668-3 Badania nieniszczące -- Charakteryzowanie i weryfikacja aparatury ultradźwiękowej 
-- Część 3: Aparatura kompletna 

4. PN-EN 1330-1 Badania nieniszczące -- Terminologia -- Część 1: Terminy ogólne 
5. PN-EN 1330-2 Badania nieniszczące -- Terminologia -- Terminy wspólne dla badań nieniszczących 
6. PN-EN ISO 5577 Badania nieniszczące -- Badania ultradźwiękowe -- Terminologia 

7. PN-EN 14127 Badania nieniszczące -- Ultradźwiękowe pomiary grubości 
8. PN-EN ISO 23279 Badania nieniszczące spoin -- Badania ultradźwiękowe -- Charakterystyka wskazań 

w spoinach 

9. PN-EN 27963 Połączenia spawane stali -- Wzorzec kontrolny nr 2 do ultradźwiękowych badań 
stali 

10. PN-EN ISO 16810 Badania nieniszczące -- Badania ultradźwiękowe -- Zasady ogólne 
11. PN-EN ISO 16811 Badania nieniszczące -- Badania ultradźwiękowe -- Nastawianie czułości i zakresu 

obserwacji 

12. PN-EN ISO 16823 Badania nieniszczące -- Badania ultradźwiękowe -- Technika przepuszczania 

13. PN-EN ISO 16826 Badania nieniszczące -- Badania ultradźwiękowe -- Badania nieciągłości 
prostopadłych do powierzchni 

14. PN-EN ISO 16827 Badania nieniszczące -- Badania ultradźwiękowe -- Charakteryzowanie i 
wymiarowanie nieciągłości 

15. PN-EN ISO 16828 Badania nieniszczące -- Badania ultradźwiękowe -- Dyfrakcyjna technika czasu 
przejścia jako sposób wykrywania i wymiarowania nieciągłości 

16. PN-EN ISO 17635 Badania nieniszczące spoin -- Zasady ogólne dotyczące metali 
1.1. Dodatkowe dokumenty normalizacyjne 

L.p Oznaczenie 
dokumentu 

Tytuł 

1. PN-EN ISO 10042 Spawanie -- Złącza spawane łukowo w aluminium i jego stopach -- Poziomy jakości 
dla niezgodności spawalniczych 

2. PN-EN 10160 Badanie ultradźwiękowe wyrobów stalowych płaskich grubości równej lub 
większej niż 6 mm (metoda echa) 

3. PN-EN 10228-3 Badania nieniszczące odkuwek stalowych -- Część 3: Badanie ultradźwiękowe 
odkuwek ze stali ferrytycznych lub martenzytycznych 

4. PN-EN 10228-4 Badania nieniszczące odkuwek stalowych -- Część 4: Badanie ultradźwiękowe 
odkuwek ze stali nierdzewnych austenitycznych i austenityczno-ferrytycznych 

5. PN-EN ISO 10893-
8 

Badania nieniszczące rur stalowych -- Część 8: Automatyczne badanie 
ultradźwiękowe rur stalowych bez szwu i spawanych w celu wykrycia 
rozwarstwień 

6. PN-EN 10306 Żelazo i stal -- Badanie ultradźwiękowe dwuteowników H o równoległych 
powierzchniach stopek i dwuteowników IPE 

7. PN-EN 10307 Badania nieniszczące -- Badanie ultradźwiękowe wyrobów płaskich ze stali 
nierdzewnych austenitycznych i austenityczno-ferrytycznych o grubości równej 
lub większej niż 6 mm (metoda odbicia) 

8. PN-EN 10308 Badania nieniszczące -- Badanie ultradźwiękowe prętów stalowych 
9. PN-EN 12680-1 Odlewnictwo -- Badania ultradźwiękowe -- Część 1: Odlewy staliwne ogólnego 

stosowania 
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CERT-03/PR/01/ZL 1 UT/Wydanie 2.00 

Jednostka Certyfikująca Osoby UDT-CERT Strona: 14 

Sylabus egzaminacyjny certyfikacji personelu w badaniach 
nieniszczących UT na 1., 2. i 3. stopień 

Stron: 14 

10. PN-EN 12680-2 Odlewnictwo -- Badania ultradźwiękowe -- Część 2: Odlewy staliwne na części 
pracujące pod wysokimi obciążeniami 

11. PN-EN 12680-3 Odlewnictwo -- Badania ultradźwiękowe -- Część 3: Odlewy z żeliwa sferoidalnego 

12. PN-EN ISO 11666 Badania nieniszczące spoin -- Badania ultradźwiękowe złączy spawanych --
Poziomy akceptacji 

13. PN-EN ISO 17640 Badania nieniszczące spoin -- Badania ultradźwiękowe -- Techniki, poziomy 
badania i ocena 

14. PN-EN ISO 5817 Spawanie -- Złącza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopów (z wyjątkiem 
spawanych wiązką) -- Poziomy jakości według niezgodności spawalniczych 

15. PN-EN ISO 6520-1 Spawanie i procesy pokrewne -- Klasyfikacja geometrycznych niezgodności 
spawalniczych w metalach -- Część 1: Spawanie 

16. PN-EN ISO 16828 Badania nieniszczące -- Badania ultradźwiękowe -- Dyfrakcyjna technika czasu 
przejścia jako sposób wykrywania i wymiarowania nieciągłości 

17. AD–Merkblatt HP 
5/3(2011) 

Manufacture and testing of joints - Non-destructive testing of welded joints 

18. PN-EN 13018 Badania nieniszczące -- Badania wizualne -- Zasady ogólne 

19. PN-EN 1330-10 Badania nieniszczące -- Terminologia -- Część 10: Terminy stosowane w badaniach 
wizualnych 

20. PN-EN ISO 17637 Badania nieniszczące złączy spawanych -- Badania wizualne złączy spawanych 

21. PN-EN ISO/IEC 
17024 

Ocena zgodności -- Ogólne wymagania dotyczące jednostek certyfikujących osoby 

22. PN-EN ISO/IEC 
17025 

Ogólne wymagania dotyczące kompetencji laboratoriów badawczych i 
wzorcujących 

Sylabus Egzaminacyjny UT 




