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Wstep

Dokument zostat opracowany dla potrzeb certyfikacji oséb (personelu) sprawujgcych nadzoér
spawalniczy.

Niniejszy program certyfikacji spetnia wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17024 Ocena
zgodnosci. Ogélne wymagania dotyczace jednostek certyfikujgcych osoby.

W sprawach dotyczacych programu certyfikacji mozina sie kontaktowa¢ z Jednostka
Certyfikujgcg Osoby UDT-CERT (JCO UDT-CERT) tel.: (22) 57 22 111, e-mail:
certyfikacja.osob@udt.gov.pl.

Zakres stosowania

Certyfikat personelu nadzoru spawalniczego potwierdza kwalifikacje osoby prowadzacej nadzér
nad operacjami produkcyjnymi dotyczacymi spawania konstrukcji stalowych i urzadzen
cisnieniowych w tym kottéw parowych i wodnych, zbiornikdw, rurociggéw, w grupach
materiatowych 1, 2, 3, 4, 5, 6, 8 wg ISO/TR 15608 oraz wszystkich czynnos$ci zwigzanych
ze spawaniem.

Dokumenty zwigzane

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczerstwa
i higieny pracy przy pracach spawalniczych (Dz. U. Nr 40, poz.470),

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy (tekst jednolity: Dz. U.z 2003 r. Nr 169, poz. 169, poz.
1650 z pdzn. zm.),

PN-EN ISO 14731:2019-05 Nadzorowanie spawania — Zadania i odpowiedzialnosc,

PN-EN ISO/IEC 17024:2012 Ocena zgodnosci. Ogdlne wymagania dotyczace jednostek
certyfikujgcych osoby,

PN-EN ISO 15609-1:2020-03 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali -
Instrukcja technologiczna spawania - Czes$¢ 1: Spawanie tukowe,

PN-EN ISO 3834-1:2022-03 Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatéw metalowych -
Cze$¢ 1: Kryteria wyboru odpowiedniego poziomu wymagan jakosci,

PN-EN 1SO 3834-2:2021-09Wymagania jakosci dotyczgce spawania materiatéw metalowych -
Czes$¢ 2: Petne wymagania jakosci,

PN-EN ISO 3834-3:2021-09 Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatéw metalowych -
Cze$¢ 3: Standardowe wymagania jakosci,

PN-EN ISO 3834-4:2021-09 Wymagania jakosci dotyczgce spawania materiatéw metalowych -
Cze$¢é 4: Podstawowe wymagania jakosci,

PN-EN ISO 3834-5:2022-04 Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatéw metalowych -
Czes$¢ 5: Dokumenty konieczne do potwierdzenia zgodnosci z wymaganiami jakosci ISO 3834-2,
ISO 3834-3 |ub ISO 3834-4,

PN-EN 1090-2:2018-09 Wykonywanie konstrukcji stalowych i aluminiowych - Cze$é¢ 2:
Wymagania techniczne dotyczgce konstrukcji stalowych,
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PN-EN 13067:2021-02 Personel spawajacy i zgrzewajacy tworzywa sztuczne — Egzamin
kwalifikacyjny spawaczy i zgrzewaczy. Spawane i zgrzewane potgczenia z tworzyw
termoplastycznych,

PN-EN ISO 9606-1:2017-10 Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Czes¢ 1: Stale,

PN-EN ISO 9606-2:2007 Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Cze$¢ 2: Aluminium i stopy
aluminium,

PN-EN I1SO 9606-3:2001 Egzaminowanie spawaczy — Spawanie — Czes¢ 3: Miedz i stopy miedzi,
PN-EN I1SO 9606-4:2001 Egzaminowanie spawaczy — Spawanie — Czes¢ 4: Nikiel i stopy niklu,
PN-EN ISO 9606-5:2002 Egzaminowanie spawaczy — Spawanie — Cze$¢ 5: Tytan i stopy tytanu,
cyrkon i stopy cyrkonu,

PN-EN 12952-4:2011 Kotty wodnorurowe i urzgdzenia pomocnicze - Cze$¢ 4: Obliczenia
oczekiwanej trwatosci kottéw podczas eksploatacji,

PN-EN 13445-4:2021-10 Nieogrzewane ptomieniem zbiorniki cisSnieniowe - Cze$¢ 4:
Wytwarzanie,

PN-EN 13480-4:2017-10 - wersja angielska Rurociaggi przemystowe metalowe - Czes¢ 4:
Wykonanie i montaz,

PN-EN 13018:2016-04 Badania nieniszczgce. Badania wizualne. Zasady ogdlne,

PN-EN ISO 17637:2017-02 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych - Badania wizualne zfgczy
spawanych,

PN-EN ISO 5817:2014-05 Spawanie - Zfgcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow
(z wyjatkiem spawanych wigzka) - Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych,

PN-EN ISO 6520-1:2009 Spawanie i procesy pokrewne — Klasyfikacja geometrycznych
niezgodnosci spawalniczych w metalach — Cze$¢ 1: Spawanie,

CEN/TS 15053:2005 Non-destructive testing — Recommendations for discontinuities-types in
test specimens for examination.

Terminy i definicje

W niniejszym programie majg zastosowanie terminy i definicje podane w dokumentach
zwigzanych (punkt 3) oraz podane ponizej:

Wymagania certyfikacyjne — zbidér wyspecyfikowanych wymagan, tgcznie z wymaganiami
programu, ktére majg by¢ spetnione w celu ustanowienia lub utrzymania certyfikacji,

Program certyfikacji — kompetencje i inne wymagania dotyczgce specyficznych kategorii
zawodowych lub umiejetnosci oséb,

Proces certyfikacji — dziatania fgcznie z wnioskowaniem, oceng, decyzjg w sprawie certyfikacji,
ponownej certyfikacji i wykorzystywaniem certyfikatow oraz logo / znakéw, za pomocg ktérych
jednostka certyfikujgca ustala, ze osoba spetnia wymagania certyfikacyjne,

Whioskujgcy — osoba, ktéra ztozyta wniosek o dopuszczenie do procesu certyfikacji,

Kandydat — wnioskujacy, ktéry spetnit wyspecyfikowane wstepne wymagania i zostat
dopuszczony do procesu certyfikacji,

Dokument odniesienia — dokument / akt prawny / norma stanowigce podstawe programu
certyfikacji, lub program certyfikacji,
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Nadzorowanie spawania — nadzorowanie operacji produkcyjnych dotyczacych spawania oraz
wszystkich czynnosci zwigzanych ze spawaniem,

Personel nadzoru spawalniczego — osoba lub grupa oséb wykonujacych czynnosci zwigzanie
z nadzorowaniem spawania,

Egzaminator — osoba, wyznaczona przez JCO UDT-CERT do przeprowadzania egzamindéw
zgodnie z programem certyfikacji,

Egzamin kwalifikacyjny - egzamin przeprowadzany przez egzaminatora, w trakcie ktérego
ocenia sie wiedze teoretyczng i umiejetnosci kandydata,

Pracodawca — organizacja, w ktdrej jest zatrudniony wnioskujacy / kandydat / osoba
certyfikowana. Pracodawca moze by¢ réwnoczesnie wnioskujgcym / kandydatem / osobg
certyfikowang,

Ponowna certyfikacja — przedtuzenie waznosci wydanego certyfikatu na kolejny okres waznosci,
zgodnie z warunkami okreslonymi w niniejszym programie certyfikacji,

Skarga — wyrazenie niezadowolenia inne niz odwotanie, przez jakgkolwiek osobe lub
organizacje, w stosunku do jednostki certyfikujgcej, dotyczgce dziatan tej jednostki lub osoby
certyfikowane;j,

Odwotanie — wystgpienie wnioskujgcego, kandydata lub osoby certyfikowanej o ponowne
rozpatrzenie decyzji podjetej przez jednostke certyfikowang dotyczacg jej / jego oczekiwanego
statusu certyfikacji,

JCO UDT-CERT — Jednostka Certyfikujgca Osoby UDT-CERT.

Warunki ubiegania sie o certyfikacje
Kandydat ubiegajacy sie o certyfikacje powinien:
a) miec ukonczone 18 lat,

b) posiadaé nastepujace kwalifikacje zawodowe:

e inzynier — co najmniej 1 rok praktyki przemystowej w spawalnictwie, — technik — co
najmniej 3 lata praktyki przemystowej w spawalnictwie,

e mistrz spawalnik — co najmniej 5 lat praktyki przemystowej w spawalnictwie,

e spawacz i / lub praca w produkcji spawalniczej — co najmniej 10 lat praktyki
przemystowej w spawalnictwie oraz posiadanie odpowiednig ogdlnej wiedzy
technicznej i specjalnej wiedzy technicznej dotyczacej spawania i procesow
pokrewnych.

c) posiada¢ udokumentowane przeszkolenie w zakresie nadzoru i kontroli prac spawalniczych
wg programoéw szkolenia zatwierdzonych przez JCO UDT-CERT dla kategorii osdéb

wymienionej w pkt 4.2.

JCO UDT-CERT oferuje certyfikacje w zakresie odpowiadajagcym nastepujgcemu poziomowi

kompetencji:

e Poziom specjalny — personel nadzoru spawalniczego posiadajacy zaawansowane
umiejetnosci rozwigzywania problemow. Umiejetnosci te obejmujg krytyczng ocene
niezbedng do wyboru witasciwych rozwigzan technicznych i ekonomicznych podczas
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spawania i w powigzanych technologiach, w warunkach zréznicowanych
i nieprzewidywalnych.

Do egzaminu kwalifikacyjnego bez dodatkowego przeszkolenia wymienionego w pkt. 4.1. c)

mogg przystepowac osoby posiadajgce aktualne certyfikaty:

e Miedzynarodowy Inzynier Spawalnik (IWE) - Doc. IAB-002-2000/EWF-409 lub Europejski
Inzynier Spawalnik (EWE),

e Miedzynarodowy Technolog Spawalnik (IWT) - Doc. IAB-003-2000/EWF-410 lub Europejski
Technolog Spawalnik (EWT),

e Miedzynarodowy Mistrz Spawalnik (IWS) - Doc. IAB-004-2000/EWF-411 lub Europejski
Mistrz Spawalnik (EWS).

Whnioskowanie

Whnioskodawca wypetnia formularz wniosku o certyfikacje (Formularz FCO-01/09) i sktada go
w JCO UDT-CERT. Whniosek o certyfikacje jest dostepny na stronie internetowej
Urzad Dozoru Technicznego - Certyfikacja oséb . W przypadku, gdy o certyfikacje ubiega sie

osoba posiadajaca kwalifikacje zawodowe spawacza i/ lub pracujgca w produkcji spawalniczej,
wymagane jest aby pracodawca dotaczyt oswiadczenie, iz kandydat spetnia wymagania dla oséb
ubiegajgcych sie o certyfikacje okreslone w pkt. 5.1.

»Whniosek o certyfikacje” jest formalnym zleceniem dla Jednostki Certyfikujgcej Osoby UDT-
CERT do przeprowadzenia procesu certyfikacji i jednoczesnie umowg o wzajemnych
zobowigzaniach.

W szczegblnych przypadkach, na pisemng prosbe wnioskujgcego, JCO UDT-CERT moze
uwzglednic specjalne potrzeby wnioskujgcego, o ile nie wyptyng one na rzetelno$¢ oceny oraz
nie sg sprzeczne z przepisami krajowymi.

JCO UDT-CERT sprawdza prawidtowosé¢ wypetnienia wniosku i ocenia spetnienie warunkéw
przystgpienia do certyfikacji. Dowodem na przeglad wniosku o certyfikacje jest data i parafka
Prowadzgcego na pierwszej stronie wniosku. Kompletny wniosek (spetniajgcy warunki
przystagpienia do certyfikacji) jest rejestrowany w bazie CERT.

W przypadku spetnienia warunkéw przystgpienia do certyfikacji JCO UDT-CERT informuje
whioskujgcego o wysokosci optaty oraz uzgadnia termin i miejsce egzaminu.

W przypadku niespetnienia powyzszych warunkéw, JCO UDT-CERT informuje pisemnie
whnioskujgcego o braku mozliwosci przeprowadzenia procesu certyfikacji, z podaniem
przyczyny.

W przypadku niepetnych danych zawartych we wniosku wnioskodawca jest informowany
o koniecznosci dokonania niezbednych uzupetnien.

Ocena

Egzamin kwalifikacyjny

Egzamin kwalifikacyjny przeprowadza, co najmniej jeden egzaminator JCO UDT-CERT.
Egzaminatorem nie moze byc¢ osoba, ktdra brata udziat w szkoleniu kandydata.
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Kandydat przed rozpoczeciem egzaminu kwalifikacyjnego okazuje egzaminatorowi dokument

potwierdzajacy jego tozsamosc.

Kandydat zobowigzuje sie do nieujawnianie poufnych materiatdw egzaminacyjnych oraz nie

uczestniczenia w nieuczciwych praktykach podczas egzaminu.

Egzamin kwalifikacyjny przeprowadzany w formie pisemnej sktada sie z:

e opracowania pWPS, zgodnego z PN-EN ISO 15609-1, dla konkretnych zmiennych
zasadniczych,

e oceny zfacza spawanego za pomocg badan wizualnych,

e testu egzaminacyjnego sktadajgcego sie z co najmniej 25 pytan (test wielokrotnego
wyboru).

Zakres tematyczny egzaminu i czas egzaminu zawiera Zatgcznik 1 do niniejszego programu

certyfikacji.

Miejsce egzaminu kwalifikacyjnego

Miejsce egzaminu kwalifikacyjnego ustala JCO UDT-CERT w porozumieniu z wnioskodawca.

Kryteria oceny i wynik egzaminu kwalifikacyjnego

Ocena egzaminu kwalifikacyjnego kandydata jest dokonywana przez egzaminatora, a wynik

egzaminu jest przekazywany kandydatowi po zakoniczeniu egzaminu.

Wynik egzaminu kwalifikacyjnego uwaza sie za pozytywny, jezeli kandydat uzyskat z kazdej

czesci egzaminu wynik pozytywny. W przypadku testu egzaminacyjneg wynikiem pozytywnym

jest uzyskanie minimum 2/3 poprawnych odpowiedzi. Za kazde pytanie mozna otrzymac

maksymalnie 1 punkt.

W przypadku negatywnego wyniku egzaminu kandydat moze przystapi¢ do egzaminu

poprawkowego z niezaliczonej czesci egzaminu, nie wczedniej niz 1 miesigc po terminie

pierwotnego egzaminu. Kandydat moze przystgpi¢ dwukrotnie do egzaminu poprawkowego.

Decyzja o certyfikacji

Po zgromadzeniu wszystkich dokumentéw wymaganych do uzyskania certyfikatu, JCO UDT-
CERT dokonuje analizy informacji uzyskanych w procesie certyfikacji dotyczgcych kandydata.
Jezeli wynik tej analizy jest pozytywny i spetnione sg wymagania niniejszego programu
certyfikacji, JCO UDT-CERT podejmuje decyzje o wydaniu certyfikatu.

W przypadku negatywnej decyzji dotyczacej wydania certyfikatu (np. ze wzgladu na brak
spetnienia wymagan certyfikacyjnych), kandydat ubiegajgcy sie o certyfikacje moze ponownie
przystapi¢ do procesu certyfikacji po spetnieniu wymagan.

Certyfikat zawiera informacje odnosnie zakresu certyfikacji i terminu waznosci. Zakres
certyfikacji jest adekwatny do zakresu tematycznego egzaminu.

JCO UDT-CERT zachowuje wytgczne prawo wilasnosci kazdego wydanego certyfikatu.

Certyfikat podpisuje Dyrektor Departamentu Certyfikacji i Oceny Zgodnosci.

W przypadku zniszczenia lub zaginiecia certyfikatu istnieje mozliwos¢ wydania duplikatu na
pisemny wniosek osoby certyfikowanej lub jej pracodawcy.
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Waznos$¢ wydawanego dokumentu

Data wydania i data uptywu waznosci podane sg na certyfikacie. Certyfikat wydany przez JCO

UDT- CERT jest wazny 5 lat, po czym na wniosek zainteresowanego moze nastgpi¢ ponowna

certyfikacja zgodnie z pkt. 10.

Certyfikat staje sie niewazny na podstawie decyzji JCO UDT-CERT w przypadku:

a) posiadania dowoddéw postepowania oséb certyfikowanych niezgodnego z zasadami
okreslonymi w programie certyfikacji JCO UDT-CERT,

b) niedopetnienia warunkéw ponownej certyfikacji lub uznania przez JCO UDT-CERT,

c) uzasadnionych skarg stron poszkodowanych w wyniku dziatania osoby certyfikowanej przez
JCO UDT-CERT.

Zawieszenie waznosci wydanych certyfikatow

Zawieszenie waznosci certyfikatu moze byé nastepstwem:

a) zgtoszenia przez osobe certyfikowang czasowej rezygnacji z certyfikatu,

b) wptyniecia do JCO UDT-CERT uzasadnionej skargi na osobe certyfikowang,

c) stwierdzenia, w ramach nadzoru nad certyfikatem, niespetnienia wymagan zwigzanych
z wykorzystywaniem certyfikatu.

Czas zawieszenia waznosci certyfikatu nie moze przekraczaé 6 miesiecy.

Certyfikat moze by¢ przywrdcony na wniosek osoby certyfikowanej po rozpatrzeniu jego

whniosku w trybie przewidzianym dla skarg i odwofan.

Cofanie wydanych certyfikatow

Cofanie certyfikatu moze by¢ nastepstwem:

a) niespetnienia w ustalonym terminie warunkéw postawionych w decyzji o zawieszeniu
waznosci certyfikatu,

b) niewtasciwego uzycia certyfikatu przez osobe certyfikowang,

c) rezygnacji przez osobe certyfikowang z certyfikatu.

W przypadku cofniecia certyfikatu osoba certyfikowana moze ubiegaé sie ponownie

o certyfikacje po uptywie, co najmniej jednego miesigca od daty cofniecia. W przypadku

pozytywnego wyniku ponownego sprawdzenia kwalifikacji wydawany jest nowy certyfikat.

Nadzor UDT-CERT nad certyfikatem

W okresie waznosci certyfikatu JCO UDT-CERT sprawuje nadzér poprzez: rozpatrywanie skarg
dotyczacych potwierdzonych kompetencji osoby certyfikowanej, rozpatrywanie skarg
i odwotan osoby certyfikowane;.

Potwierdzenie spetniania wymagan zwigzanych z przyznanym certyfikatem sprawdzane jest
przez JCO UDT-CERT kazdorazowo przy wystgpieniu osoby certyfikowanej o ponowng
certyfikacje.

Ponowna certyfikacja
Warunkiem ponowienia waznosci certyfikatu (przedtuzenia po 5 latach) jest ztozenie przez
osobe certyfikowang lub jej pracodawce przed uptywem waznosci certyfikatu, wniosku wraz
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z potwierdzeniem pracy w nadzorze produkcji spawalniczej i minimum 1 zaswiadczenia
o podwyzszaniu swoich kwalifikacji, adekwatnych do zakresu posiadanego certyfikatu, np.
zaswiadczen o udziale w szkoleniach, konferencjach, seminariach (decyduje data wptywu
do JCO UDT-CERT).

W przypadku ztozenia wniosku po uptywnie waznosci certyfikatu stosuje sie tryb postepowania
jak dla nowych kandydatéw.

Whioskodawca wypetnia wniosek o ponowng certyfikacje i sktada go w JCO UDT-CERT. Wz6r
wniosku (Formularz FCO-01/09) dostepny jest na stronie internetowej www.udt.gov.pl.

Whniosek wraz z dokumentacjg podlega przegladowi, a nastepnie ocenie pod katem
kompletnosci (w tym prawidtowosci wypetnienia), z uwzglednieniem spetnienia warunkéw
stawianych dla ponownej certyfikacji, czego dowodem jest data i parafka Prowadzacego
na pierwszej stronie wniosku.

W przypadku niekompletnego wniosku, wnioskodawca proszony jest pisemnie o uzupetnienie
danych lub brakujgcych dokumentdw.

Kompletny wniosek podlega rejestracji w bazie CERT. W przypadku pozytywnej oceny
dokumentéw dostarczonych przez osobe certyfikowang lub jej pracodawce, JCO UDT-CERT
podejmuje decyzje o udzieleniu ponowne;j certyfikacji oraz podpisuje imienny certyfikat zgodnie
z pkt. 8.

W przypadku niespefnienia warunkdéw ponownej certyfikacji, wnioskodawca jest pisemnie
informowany o negatywnej decyzji w sprawie udzielenia certyfikacji.

Skargi i odwotania

W procesie certyfikacji, kandydat, osoba certyfikowana w JCO UDT-CERT lub jej pracodawca ma
prawo do skfadania skarg i odwotan do JCO UDT-CERT zgodnie z procedurg odwotawczg
opublikowang na stronie www.udt.gov.pl.

Skargi i odwotania sg przedmiotem postepowania w JCO UDT-CERT z zachowaniem warunkdéw
poufnosci, bezstronnosci oraz niezaleznosci i braku uprzedzen.

Skargi i odwotania sktadane do JCO UDT-CERT powinny mie¢ forme pisemna. Skargi anonimowe
lub nie udokumentowane nie sg rozpatrywane.

Stosowanie certyfikatow i logo / znaku UDT-CERT

Osoby certyfikowane i ich pracodawcy nie mogg naduzywac certyfikatow i logo / znaku UDT-
CERT oraz niewtasciwie powotywaé sie na udzielong certyfikacje. Nie mozna stosowad
certyfikatéw w sposdb mogacy wprowadzi¢ w btad, narazajgc tym JCO UDT-CERT na utrate
wiarygodnosci i zaufania.

Szczegbétowe zasady stosowania certyfikatow i logo znajdujg sie w dokumencie , Warunki
i zasady stosowania certyfikatéw i znakdw przez klientéw Jednostki Certyfikujgcej Osoby UDT-
CERT” znajdujacej sie na stronie internetowej www.udt.gov.pl.

Kazde niewtasciwe stosowanie certyfikatu lub wprowadzajagce w btgd wykorzystywanie
certyfikatéw badz jego utrata powinny by¢ zgtaszane do JCO UDT-CERT.
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16. Postanowienia przejscowe
16.1. Dotychczas wydane certyfikaty personelu nadzoru spawalniczego odwotujgce sie do normy
PN-EN ISO 14731:2008, zachowujg swojg waznos$¢ zgodnie z datg waznosci okreslong na

certyfikacie.
16.2. W procesie ponownej certyfikacji, w odniesieniu do powyzszych certyfikatow obowigzujg
wymagania okreslone w niniejszym programie certyfikacji.

17. Zapisy certyfikacji
17.1. JCO UDT-CERT prowadzi rejestr wnioskdéw i przechowuje zapisy dotyczace wydanych
certyfikatow.

18. Woykaz zatacznikow
18.1. Zatacznik 1 - Zakres tematyczny egzaminu.
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