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1.  Wstęp 

1.1. Niniejszy dokument zawiera wymagania / tematykę egzaminacyjną dla personelu wykonującego 

laminowanie i klejenie. 

2.  Dokumenty odniesienia 

2.1. CERT-03/PR/07 Program certyfikacji personelu wykonującego połączenia nierozłączne. 

2.2. PN-EN ISO 13121-3: 2016-08 Naziemne zbiorniki z tworzyw sztucznych wzmocnionych włóknem 

szklanym – Cześć 3. Projektowanie i wykonanie. 

2.3. PN-EN 13067:2021-02 Personel spawający i zgrzewający tworzywa sztuczne. Egzamin 

kwalifikacyjny spawaczy i zgrzewaczy. Spawane i zgrzewane połączenia z tworzyw 

termoplastycznych. 

2.4. PN-EN ISO 14692-4:2017-11 Przemysł naftowy i gazowniczy. Rurociągi z tworzyw sztucznych 

wzmocnione włóknem szklanym (GRP). Część 4: Wytwarzanie, instalowanie i eksploatacja. 

2.5. ASME B31.3-2018 Process Piping. 

3.  Zakres zastosowania 

Niniejsze wymagania dotyczą certyfikacji osób wykonujących laminowanie oraz klejenie ręczne 

tworzyw sztucznych. 

Tabela nr 1 Zakres certyfikacji osób wykonujących laminowanie oraz klejenie ręczne tworzyw sztucznych. 

Proces Typ elementów / połączeń Grupa materiałowa 

Laminowanie 
PN-EN 13121-3 

ręczny 

a) laminowanie płyty , 
oznaczenie dla celów 
certyfikacji – A 

b) laminowanie połączenia 
płyt, oznaczenie dla celów 
certyfikacji – B 

c) laminowanie połączenia 
płyty z króćcem , 
oznaczenie dla celów 
certyfikacji – C 

żywic stosowanych do budowy laminatu: 
a) żywice poliestrowe, oznaczenie dla 

celów certyfikacji – UP 
b) żywice winyloestrowe, oznaczenie dla 

celów certyfikacji – VE  
c) żywice epoksydowe, oznaczenie dla 

celów certyfikacji – EP 
d) żywice fenolowe, oznaczenie dla celów 

certyfikacji - PF 

Laminowanie 
PN-EN ISO 14692-4 

ręczny 

laminowanie połączenia rur  żywic stosowanych do budowy laminatu: 
a) żywice poliestrowe, oznaczenie dla 

celów certyfikacji – UP 
b) żywice winyloestrowe, oznaczenie dla 

celów certyfikacji – VE  
c) żywice epoksydowe, oznaczenie dla 

celów certyfikacji – EP 
d) żywice fenolowe, oznaczenie dla celów 

certyfikacji – PF 
e) żywice winyloestrowe-uretanowa, 

odznaczenie dla celów certyfikacji - VEU 
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Proces Typ elementów / połączeń Grupa materiałowa 

Laminowanie 
ASME B31.3 

ręczny 

laminowanie połączenia rur  żywic stosowanych do budowy laminatu: 
a) żywice poliestrowe, oznaczenie dla 

celów certyfikacji – Polyester 
b) żywice winyloestrowe, oznaczenie dla 

celów certyfikacji – Vinyl ester  
c) żywice epoksydowe, oznaczenie dla 

celów certyfikacji – Epoxy 
d) żywice fenolowe, oznaczenie dla celów 

certyfikacji – Phenolic 
e) żywice furanowe, oznaczenie dla celów 

certyfikacji – Furan 

Klejenie 

ręczny 

Rury tworzyw sztucznych: 
a) tworzywa sztuczne wzmocnione 

włóknem szklanym i węglowym, 
oznaczenie dla celów certyfikacji – A  

b) tworzywa termoplastyczne, oznaczenie 
dla celów certyfikacji – B  

4.  Przebieg procesu certyfikacji 

Sposób przebiegu procesu certyfikacji obejmujący wnioskowanie, egzamin kwalifikacyjny, 

decyzję o wydaniu certyfikatu, zasady przedłużania ważności certyfikatu jest opisany 

w programie certyfikacji osób wykonujących połączenia nierozłączne. Przy czym warunkiem 

ubiegania się o certyfikację jest przedstawienie udokumentowanego dowodu(-ów) 

odpowiedniego szkolenia i / lub uzyskania praktyki. 

Jako wystarczające uważa się spełnienie przez kandydata ubiegającego się o certyfikację 

jednego z poniższych równoważnych według wymagań niniejszego programu certyfikacji, 

warunków wstępnych1: 

a) Ukończenia praktycznej nauki zawodu w zakresie przetwórstwa tworzyw sztucznych 

dokumentowane odpowiednim i weryfikowalnym świadectwem szkolenia zawodowego, 

(prowadzonych w szkołach zawodowych lub placówkach szkolenia zawodowego 

posiadających potwierdzenie odpowiednich władz oświatowych), lub 

b) posiadania co najmniej dwuletniej praktyki jako laminer / klejacz tworzyw sztucznych 

udokumentowanej akceptowalnym zaświadczeniem pracodawcy (-ów) kandydata, lub 

c) ukończenia kursu szkoleniowego, którego program posiada uznanie jako spełniający 

warunki JCO 

d) ukończenia szkolenia przeprowadzonego przez wytwórców rur w przypadku certyfikacji 

klejaczy i laminerów wg ASME B31.3. 

                                                           
1 Kandydat do wniosku o certyfikat musi dołączyć weryfikowalny przez JCO UDT-CERT dowód 

potwierdzający spełnienie jednego z wyżej wymienionych warunków. 
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5.  Przygotowanie, przeprowadzanie egzaminu kwalifikacyjnego 

5.1.  Zmienne zasadnicze 

Przy egzaminowaniu uwzględnia się zmienne zasadnicze będące podstawą do określenia zakres 

kwalifikacji. 

5.1.1  Zmienne zasadnicze dla klejenia: 

• metoda klejenia, 

• rodzaj wyrobu (rura, kielich), 

• rodzaj połączenia (czołowa, pachwinowa), 

• grupa materiałowa, 

• wymiar (zewnętrzna średnica rury, wymiar kielicha), 

• pozycja klejenia, 

• szczegóły wykonania złącza (jednostronne, dwustronne). 

5.1.2 Zmienne zasadnicze dla laminowania wg PN-EN 13121-3: 

• metoda laminowania, 

• rodzaj wyrobu (płyta, połączenie płyt, połączenie płyty z rurą), 

• grupa materiałowa żywic, 

• wymiar (zewnętrzna średnica rury, grubość materiału płyty), 

• pozycja laminowania, 

• szczegóły wykonania złącza (jednostronne, dwustronne). 

5.1.3 Zmienne zasadnicze dla laminowania wg PN-EN ISO 14692-4: 

• metoda laminowania, 

• rodzaj wyrobu (połączenie rury z rurą), 

• grupa materiałowa żywic, 

• wymiar (średnica nominalna rur), 

• pozycja laminowania, 

• szczegóły wykonania złącza (jednostronne, dwustronne), 

• ciśnienie kwalifikacji. 

5.1.4 Zmienne zasadnicze dla laminowania wg ASME B31.3: 

• metoda laminowania, 

• rodzaj wyrobu (połączenie rury z rurą), 

• grupa materiałowa żywic, 

• wymiar (średnica nominalna rur), 

• pozycja laminowania, 

• szczegóły wykonania złącza (jednostronne, dwustronne), 

• ciśnienie dopuszczalne. 
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5.2.  Egzamin teoretyczny 

5.2.1. Egzamin teoretyczny przeprowadzany jest tylko przy pierwszym egzaminie wnioskodawcy 

w danej metodzie. 

5.2.2. Egzamin teoretyczny polega na sprawdzeniu wiadomości spajacza w zakresie podanym 

w dokumentach odniesienia oraz dodatkowo na sprawdzeniu wiadomości z przepisów 

o dozorze technicznym. 

5.2.3. Egzamin teoretyczny jest prowadzony w formie egzaminu pisemnego typu test wyboru, 

zawierającego minimum 30 pytań. Egzamin odbywa się bez dostępu przez kandydata do pomocy 

materiałów szkoleniowych itp. Maksymalny czas odpowiedzi na 1 pytanie wynosi 2 minuty. 

W przypadku egzaminu teoretycznego w oparciu o specyfikację ASME B31.3 dopuszcza się 

egzamin ustny ograniczony do 10 pytań. 

5.2.4. Wynik egzamin uważa się za pozytywny, gdy egzaminowany odpowie prawidłowo na co 

najmniej 60% pytań. 

5.2.5  Pytania egzaminacyjne obejmują tematykę: 

5.2.5.1 Tematyka egzaminacyjna – laminowanie 

1) Bezpieczeństwo i higiena pracy 

• szkodliwość żywic i materiałów dodatkowych, 

• szkodliwość wzmocnień szklanych, 

• utrzymanie i obsługa wyposażenia, 

• przechowywanie i transport żywic, wzmocnień szklanych i materiałów dodatkowych, 

• zagrożenie wybuchowe i pożarowe, 

• zasady udzielania pierwszej pomocy przy zatruciach i oparzeniach. 

2) Tworzywa sztuczne 

• podział tworzyw sztucznych, 

• tworzywa sztuczne wzmocnione włóknem szklanym, 

• tworzywa termoplastyczne, 

• własności termiczne , mechaniczne , elektryczne, 

• odporność na media. 

3) Rodzaje i oznaczenia żywic 

• poliestrowych, 

• winyloestrowych, 

• winyloestrowych – uretanowych, 

• epoksydowych, 

• furanowych, 

• fenolowych. 

4) Identyfikacja tworzyw sztucznych 

• identyfikacja i badania żywic i materiałów dodatkowych, 
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• identyfikacja i badania wzmocnień szklanych i węglowych, 

• oznaczanie tworzyw sztucznych. 

5) Metody laminowania 

• laminowanie ręczne, 

• laminowanie maszynowe, 

• prasowanie, 

• natrysk. 

6) Typy i symbole elementów i połączeń laminowanych 

• typy elementów i połączeń laminowanych, 

• symbole elementów i połączeń laminowanych. 

7) Procesy laminowania 

• proces laminowania, 

• magazynowanie i transport wyrobów laminowanych, 

• wyposażenie, narzędzia, 

• dokumentacja laminowania. 

8) Instrukcja technologiczna laminowania 

• przygotowanie żywic, 

• przygotowanie wzmocnień szklanych, 

• przygotowanie elementów do łączenia metodą laminowania, 

• przygotowanie narzędzi, 

• laminowanie ręczne, 

• utwardzanie i sezonowanie laminatu, 

• magazynowanie i transport wyrobów z laminatów, 

• dokumentacja laminowania. 

9) Zapisy dotyczące laminowania 

10) Kontrola dla egzaminów laminerów wg PN-EN 13121-3 

• ocena wizualna, 

• badania mechaniczne, 

• badania zawartości szkła, 

• badania twardości, 

• ocena budowy warstw laminatu. 

11) Kontrola dla egzaminów laminerów wg PN-EN ISO 14692-4 i ASME B31.3 

• ocena wizualna po laminowaniu, 

• próba ciśnieniowa hydrostatyczna, 

• ocena wizualna po przedzieleniu osiowym połączenia rur, 

• kontrola wymiarowa połączenia rur. 

Uwaga: dopuszcza się dokonanie oceny wizualnej bez przedzielenia osiowego rur. 
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12) Badania niszczące wg PN-EN 13121-3 

• próba rozciągania, 

• próba ścinania międzywarstwowego. 

13) Certyfikacja 

5.2.5.2 Tematyka egzaminacyjna – klejenie 

1) Bezpieczeństwo i higiena pracy 

• szkodliwość żywic i materiałów dodatkowych, 

• szkodliwość wzmocnień szklanych, 

• szkodliwość tworzyw termoplastycznych, 

• utrzymanie i obsługa wyposażenia, 

• przechowywanie i transport żywic, wzmocnień szklanych i materiałów dodatkowych 

oraz tworzyw termoplastycznych, 

• zagrożenie wybuchowe i pożarowe, 

• zasady udzielania pierwszej pomocy przy zatruciach i oparzeniach. 

2) Tworzywa sztuczne 

• podział tworzyw sztucznych, 

• tworzywa sztuczne wzmocnione włóknem szklanym, 

• tworzywa termoplastyczne  własności termiczne , mechaniczne , elektryczne, 

• odporność na media. 

3) Rodzaje i oznaczenia żywic 

• poliestrowych, 

• winyloestrowych, 

• winyloestrowych – uretanowych, 

• epoksydowych, 

• furanowych, 

• fenolowych. 

4) Rodzaje i oznaczenia tworzyw termoplastycznych 

• Identyfikacja tworzyw sztucznych 

• identyfikacja i badania żywic i materiałów dodatkowych, 

• identyfikacja i badania wzmocnień szklanych, 

• identyfikacja tworzyw termoplastycznych, 

• oznaczanie tworzyw sztucznych. 

5) Metody klejenia 

• klejenie ręczne, 

• klejenie maszynowe, 

• prasowanie. 
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6) Typy i symbole elementów i połączeń klejonych 

• typy elementów i połączeń klejonych, 

• symbole elementów i połączeń klejonych. 

7) Procesy klejenia  

• proces klejenia, 

• magazynowanie i transport wyrobów klejonych, 

• wyposażenie, narzędzia, 

• dokumentacja klejenia. 

8) Instrukcja technologiczna klejenia 

• przygotowanie żywic, 

• przygotowanie wzmocnień szklanych, 

• przygotowanie elementów do łączenia metodą klejenia, 

• przygotowanie narzędzi, 

• klejenie ręczne, 

• utwardzanie i sezonowanie połączenia klejonego, 

• magazynowanie i transport wyrobów klejonych, 

• dokumentacja klejenia. 

9) Zapisy dotyczące klejenia 

10) Kontrola 

• ocena wizualna, 

• badania mechaniczne, 

• badania przekroju. 

11) Badania niszczące 

• próba rozciągania, 

• badania przekroju. 

12) Certyfikacja 

5.3.  Egzamin praktyczny 

5.3.1 Egzamin praktyczny polega na sprawdzeniu umiejętności praktycznych laminera / klejacza na 

złączu próbnym zgodnie z zasadami zawartym w odpowiednich normach i specyfikacjach 

technicznych wymienionych w pkt 2. 

5.3.1.1 Typy i wymiary elementów i połączeń klejonych 

Tabela nr 2 Typy i wymiary elementów połączeń klejonych. 

Lp. Typ tworzywa 
sztucznego 

Wymiar elementu Uwagi 

1 A Rura + kielich DN 50 – DN 100 Długość króćca : 500 mm 

2 B zgodnie z wymaganiami pkt. 8.3 
normy PN-EN 13067:2013-05 
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5.3.1.2 Typy i wymiary elementów i połączeń laminowanych wg PN-EN 13121-3 

Tabela nr 3 Typy i wymiary elementów połączeń laminowanych wg PN-EN 13121-3. 

Lp. Typ elementów / 
połączeń laminowanych 

Wymiar elementu Uwagi 

1 A 500 x 500 mm 4 warstwy maty szklanej 
3 warstwy tkaniny szklanej 

2 B Płyta 500 x  250 mm + 500 x  250 mm Szerokość połączenia 
zgodnie z WPS 

3 C Płyta 500 x 500 mm+ rura DN 100 DN 
150 

Długość króćca zgodnie 
z WPS 

5.3.1.3 Wymiary rur i połączeń laminowanych wg PN-EN ISO 14692-4 

Tabela nr 4 Wymiary rur i połączeń laminowanych wg PN-EN ISO 14692-4. 

Lp. Wymiar połączenia rur Uwagi 

1 Rura DN 150 mm + Rura DN 150 mm Układ wzmocnień szklanych zgodnie z WPS 

2 Rura DN 300 mm + Rura DN 300 mm Układ wzmocnień szklanych zgodnie z WPS 

3 Rura DN > 600 mm + Rura DN > 600 mm Układ wzmocnień szklanych zgodnie z WPS 

5.3.1.4 Wymiary rur i połączeń laminowanych wg ASME B31.3 

Tabela nr 5 Wymiary rur i połączeń laminowanych wg ASME B31.3. 

Lp. Wymiar połączenia rur Uwagi 

1 Dla rur o średnicy do DN 100 mm : 
Rury o maksymalnej średnicy 

Układ wzmocnień szklanych zgodnie z BPS 

2 Dla rur o średnicy powyżej DN100 mm : 
Rury o średnicy od 25 do 100% maksymalnej 
średnicy, ale nie mniej niż 100 mm 

Układ wzmocnień szklanych zgodnie z BPS 

5.3.2 Każde złącza egzaminacyjne jest oznakowane znakiem identyfikacyjnym egzaminatora oraz 

znakiem identyfikującym laminera / klejacza. 

5.3.3 Laminowanie / klejenia złączy egzaminacyjnych odbywa się w obecności egzaminatora. 

5.3.4 Egzaminator może przerwać egzamin w przypadkach, gdy warunki laminowania / klejenia nie są 

właściwe lub, gdy okazuje się, że laminer / klejacz nie ma wymaganych umiejętności, np. przy 

występowaniu nadmiernie często wykonywanych napraw. 

5.3.5 Podczas egzaminu egzaminator kontroluje poprawność wykonania złącza zgodnie z instrukcją 

technologiczną spajania (pWPS, lub WPS i BPS). 

5.3.6  Badania złączy próbnych klejaczy oraz laminerów wg PN-EN 13121-3 obejmują: 

1) badania wizualne złączy próbnych po ich wykonaniu; 

2) badania laboratoryjne metodami i w zakresie określonym w normie odniesienia. 

5.3.7 Badania złączy próbnych laminerów wg PN-EN ISO 14692-4 i ASME B31.3 obejmują: 

1) badania wizualne złączy próbnych po ich wykonaniu, 

2) próbę ciśnieniową hydrostatyczną, 

3) badania wizualne po przedzieleniu osiowym połączenia rur, 
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4) kontrola wymiarowa połączenia rur. 

5.3.8 Badania wykonywane są w CLDT lub laboratorium uznanym przez UDT. 

5.3.8.1 Zakres badań elementów i połączeń klejonych 

Tabela nr 6 Zakres badań elementów i połączeń klejonych. 

Rodzaj badania Typ połączenia A Typ połączenia B 

Badania wizualne + + 

Wytrzymałość na rozciąganie połączenia wg PN-
EN ISO 527-4 

+  

Badanie przekroju : wymiary strefy klejenia + + 

Badanie przekroju : udział powierzchni sklejonej + + 

5.3.8.2 Zakres badań elementów i połączeń laminowanych wg PN-EN 13121-3 

Tabela nr 7 Zakres badań elementów i połączeń laminowanych wg PN-EN 13121-3. 

Rodzaj badania Typ elementu / 
połączenia A 

Typ elementu / 
połączenia B 

Typ elementu / 
połączenia C 

Badania wizualne + + + 

Wytrzymałość na rozciąganie  
wg PN-EN ISO 527-4  

+   

Ścinanie międzywarstwowe wg PN-EN 
13121-3, Załącznik D.7 

 +  

Twardość Barcol’a wg PN-EN 59 + + + 

Budowa warstw laminatu + + + 

Procentowa zawartość szkła  
wg PN-EN ISO 1172 

+ + + 

5.3.8.3 Zakres badań elementów i połączeń laminowanych wg PN-EN ISO 14692-4 

1) badania wizualne złączy próbnych po ich wykonaniu zgodnie z PN-EN ISO 14692-4, Tablicą A1, 

2) próbę ciśnieniową hydrostatyczną zgodnie z PN-EN ISO 14692-4, Załącznik D.4.3.2.2, 

3) badania wizualne po przedzieleniu osiowym połączenia rur zgodnie z PN-EN ISO 14692-4, 

Tablicą A1, 

4) kontrola wymiarowa połączenia rur. 

5.3.8.4 Zakres badań elementów i połączeń laminowanych wg ASME B31.3 

1) badania wizualne złączy próbnych po ich wykonaniu zgodnie z ASME B31.3, 

Tablica A341.3.2, 

2) próbę ciśnieniową hydrostatyczną zgodnie z ASME B31.3, A328.2.5, 

3) badania wizualne po przedzieleniu osiowym połączenia rur zgodnie z ASME B31.3, 

Tablica A341.3.2, 

4) kontrola wymiarowa połączenia rur. 

5.3.9 Wynik egzaminu praktycznego uznaje się za pozytywny, jeśli każde złącze zostało wykonane 

w odpowiedniej klasie jakości wg PN-EN 13121-3, PN-EN ISO 14692-4, ASME B31.3 i wg norm 

badawczych. 
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5.3.9.1 Kryteria akceptacji badań niszczących połączeń klejonych 

Tabela nr 8 Kryteria akceptacji badań niszczących połączeń klejonych. 

Rodzaj badania Kryterium akceptacji 

Wytrzymałość na rozciąganie połączenia 

wg PN-EN ISO 527-4 

PN-EN 13121-3, pkt. 7.6.1, tablica 4 

Badanie przekroju : wymiary strefy 

klejenia 

Wymiary strefy klejenia zgodne z instrukcją 

technologiczną klejenia 

Badanie przekroju : udział powierzchni 

sklejonej 

Połączenia A :  90% powierzchni połączenia 

Połączenia B :  70% powierzchni połączenia i  50% 

długości połączenia 

5.3.9.2 Kryteria akceptacji badań niszczących połączeń laminatów wg PN-EN 13121-3 

Tabela nr 9 Kryteria akceptacji badań niszczących połączeń laminatów wg PN-EN 13121-3. 

Rodzaj badania Kryterium akceptacji 

Wytrzymałość na rozciąganie  

wg PN-EN ISO 527-4  

PN-EN 13121-3, tablica 3 

Wytrzymałość na ścinanie międzywarstwowe 

wg PN-EN 13121-3 , załącznik D.7  

PN-EN 13121-3, tablica 4 

Twardość Barcol’a wg PN-EN 59 Twardość laminatu  80% twardości żywicy 

określonej przez jej wytwórcę 

Budowa warstw laminatu Ilość, kolejność i gramatura wzmocnień szklanych 

będzie zgodna z instrukcją technologiczna 

laminowania WPS 

Procentowa zawartość szkła  

wg PN-EN ISO 1172 

PN-EN 13121-3, pkt. 7.1 

5.3.9.3 Kryteria akceptacji badań połączeń laminatów wg PN-EN ISO 14692-4 

Tabela nr 10 Kryteria akceptacji badań niszczących połączeń laminatów wg PN-EN ISO 14692-4. 

Rodzaj badania Kryterium akceptacji 

Próba ciśnieniowa hydrostatyczna Połączenie szczelne przy ciśnieniu zgodnym z PN-EN 

ISO 14692-4, Załącznik D.4.3.2.2 

Kontrola wymiarowa połączenia rur Wymiary połączenia zgodne z WPS 

5.3.10 Kryteria akceptacji badań połączeń laminatów wg ASME B31.3 

Tabela nr 11 Kryteria akceptacji badań niszczących połączeń laminatów wg ASME B31.3. 

Rodzaj badania Kryterium akceptacji 

Próba ciśnieniowa hydrostatyczna Połączenie szczelne przy ciśnieniu zgodnym z ASME 

B31.3 A328.2.5 

Kontrola wymiarowa połączenia rur Wymiary połączenia zgodne z BPS 
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5.3. 11 Okres ważności uzyskanej certyfikacji personelu wykonującego klejenie i laminowanie, 

rozpoczyna się od daty zakończenia wszystkich prób i badań laboratoryjnych złączy 

egzaminacyjnych i wynosi dwa lata. W przypadku braku praktyki dłuższej niż 12 miesięcy, 

certyfikat zostaje cofnięty. 

5.3.12 Ważność kwalifikacji według certyfikatu wydanego na zgodność z ASME B31.3 uwarunkowana 

jest potwierdzeniem przez osobę upoważnioną ze strony pracodawcy osoby certyfikowanej 

na odwrocie certyfikatu, nie rzadziej niż co pół roku. 

6. Przedłużenie ważności certyfikatu 

6.1. Certyfikat może być przedłużony pod warunkiem złożenia wniosku do UDT przed upływem 

terminu jego ważności oraz spełnienia kryteriów zawartych w dokumencie odniesienia. 

6.1.1. Przedłużenie zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13067 jest wydawane na kolejne 2 lata. 

6.1.2. Przedłużenie zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13121-3 jest wydawane na kolejne 5 lat. 

6.1.3. Przedłużenie zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 14692-4 jest wydawane na kolejne 

2 lata. 

6.1.4. Przedłużenie zgodnie z wymaganiami ASME B31.3 jest wydawane na kolejne 2 lata. 

6.2. Po terminie ważności wydanego certyfikatu, nie jest możliwe wnioskowanie mające na celu 

przedłużenie jego ważności. W takim przypadku stosuje się tryb postępowania określony w pkt. 

5 programu CERT-03/PR/07 z zastrzeżeniem w pkt. 5.3.5.1 dotyczącym ponownego egzaminu 

teoretycznego – nie jest wymagany. 
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