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1. WSTEP

Niniejszy dokument zawiera wymagania/ tematyke egzaminacyjng dla personelu wykonujgcego
potgczenia nieroztgczne tworzyw termoplastycznych.

2. DOKUMENTY ODNIESIENIA
2.1 CERT-03/PR/07 Program certyfikacji personelu wykonujgcego potaczenia nieroztaczne.
2.2 PN-EN 13067:2021-02 Personel spawajacy i zgrzewajacy tworzywa sztuczne. Egzamin kwalifikacyjny

spawaczy i zgrzewaczy. Spawane i zgrzewane potgczenia z tworzyw termoplastycznych.
3. ZAKRES ZASTOSOWANIA

Niniejsze wymagania dotyczg certyfikacji personelu wykonujgcego potacznia nieroztgczne z tworzyw
termoplastycznych.

4. PRZEBIEG PROCESU CERTYFIKACII
Sposbéb przebiegu procesu certyfikacji obejmujacy wnioskowanie, egzamin kwalifikacyjny, decyzje
o wydaniu certyfikatu, zasady przedtuzania waznosci certyfikatu jest opisany w programie
certyfikacja oséb wykonujacych potaczenia nieroztgczne. Przy czym warunkiem ubiegania sie
o certyfikacje jest przedstawienie udokumentowanego dowodu(-6w) odpowiedniego szkolenia i/lub
uzyskania praktyki.

Jako wystarczajgce uwaza sie spetnienie przez kandydata ubiegajgcego sie o certyfikacje jednego
z ponizszych réwnowaznych wedtug wymagan niniejszego programu certyfikacji, warunkow
wstepnych?:

a) Ukonczenia praktycznej nauki zawodu w zakresie przetwdrstwa tworzyw sztucznych
dokumentowane odpowiednim i weryfikowalnym $wiadectwem szkolenia zawodowego,
(prowadzonych w szkotach zawodowych lub placéwkach szkolenia zawodowego posiadajgcych
potwierdzenie odpowiednich wtadz oswiatowych), lub

b) posiadania co najmniej dwuletniej praktyki jako spawacz i zgrzewacz tworzyw sztucznych
udokumentowanej akceptowalnym zaswiadczeniem pracodawcy (-6w) kandydata, lub

c) ukonczenia kursu szkoleniowego, ktérego program posiada uznanie jako spetniajgcy warunki JCO
UDT-CERT.

1 Kandydat do wniosku o certyfikat musi dotgczy¢ weryfikowalny przez JCO UDT-CERT dowod potwierdzajgcy spetnienie jednego z
wyzej wymienionych warunkow.
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Zmienne zasadnicze

Przy egzaminowaniu uwzglednia sie zmienne zasadnicze bedace podstawa do okreslenia zakres
kwalifikacji.

Zmienne zasadnicze dla spajania tworzyw sztucznych:

— metoda spawania/zgrzewania,

— rodzaj wyrobu (ptyta, rura, ksztattka, membrana, wyktadzina),
— rodzaj spoiny/zgrzeiny (czotowa, pachwinowa),

— grupa materiatowa wg PN-EN 13067,

— wymiar (grubos¢ materiatu ptyty, membrany i wyktadziny, zewnetrzna srednica rury, wymiar

ksztattki),
— pozycja spawania,

— szczegoty wykonania ztgcza (jednostronne, dwustronne, jednowarstwowe, wielowarstwowe, na

podktadce).
EGZAMIN KWALIFIKACYJNY. ZAWARTOSC | OCENA

Egzamin kwalifikacyjny osoby ubiegajgcej sie o certyfikacje w spajaniu (spawaniu i/lub zgrzewaniu)
tworzyw termoplastycznych sktada z egzaminu w czesci teoretycznej i praktycznej.

Egzamin teoretyczny
Egzamin teoretyczny przeprowadzany jest przy kazdym egzaminie.

Egzamin teoretyczny obejmuje minimum 20 pytan w przypadku jednej metody spajania.
W przypadku, gdy egzamin obejmuje wiecej metod spajania, liczba pytan powinna byé zgodna z pkt.
5.3, tabelg 3 wg PN-EN 13067 odpowiednio do zakresu certyfikacji o jakg ubiega sie kandydat.

Egzamin teoretyczny jest przeprowadzany jako egzamin pisemny typu test wyboru. Egzamin odbywa
sie bez dostepu przez kandydata do pomocy materiatdw szkoleniowych itp. Maksymalny czas
odpowiedzi na 1 pytanie wynosi 3 minuty.

Wynik egzamin uwaza sie za pozytywny, gdy egzaminowany odpowie prawidtowo na co najmniej 80%
pytan.

Egzamin w czesci teoretycznej obejmuje sprawdzenie wiedzy teoretycznej ogdlnej i specjalistycznej
dotyczacej tworzyw termoplastycznych, technik spajania, metod ich badania oraz bezpieczenstwa
i higieny pracy w warunkach produkcyjnych.
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4.2.1.6. Tematyka pytan egzaminacyjnych:

SPAWANIE GORACYM GAZEM
| SPAWANIE EKSTRUZYJNE PLYT

ZGRZEWANIE GORACYM NARZEDZIEM I
ELEKTROOPOROWE PLYT, RUR
KIELICHOW | SIODEL

SPAWANIE i ZGRZEWANIE MEMBRAN
| WYKLADZIN USZCZELNIAJACYCH

Bezpieczenstwo i higiena pracy

- bezpieczenstwo elektryczne

- szkodliwos¢ gazéw i oparow

- utrzymanie i obstuga sprzetu
elektrycznego Lp.

- zagrozenie wybuchowe i pozarowe

Bezpieczenstwo i higiena pracy

- bezpieczenstwo elektryczne

- bezpieczenstwo zgrzewarek

- napiecia pradu stosowane przy
zgrzewaniu

- szkodliwos¢ gazow i oparow

- utrzymanie i obstuga sprzetu
elektrycznego

- zagrozenie wybuchowe i pozarowe

- przechowywanie rur i ksztattek
(kielichy i siodta)

- przechowywanie zgrzewarek

- obstuga wyposazenia

Bezpieczenstwo i higiena pracy

- bezpieczenstwo elektryczne

- bezpieczenstwo zgrzewarek i
ekstruderow

- napiecia pradu stosowane przy
zgrzewaniu i spawaniu

- szkodliwo$¢ gazéw i oparédw

- utrzymanie i obstuga sprzetu
elektrycznego

- zagrozenie wybuchowe i pozarowe

- przechowywanie i transport
wyktadzin uszczelniajgcych

- przechowywanie zgrzewarek i
ekstruderow

- obstuga wyposazenia

Tworzywa sztuczne

- tancuchy polimerowe

- klasyfikacja tworzyw
termoplastycznych

- kopolimery

- wtasnosci termiczne (np.
temperatura zeszklenia )

Tworzywa sztuczne

- tancuchy polimerowe

- klasyfikacja tworzyw
termoplastycznych

- kopolimery

- wtasnosci termiczne ( np.
temperatura zeszklenia )

Tworzywa sztuczne

- tancuchy polimerowe

- klasyfikacja tworzyw
termoplastycznych

- kopolimery

- wtasnosci termiczne ( np.
temperatura zeszklenia )

Oznaczenia tworzyw termoplastycznych
- PVC
- PP
- PE
- PVDF
- ECTFE,FEP,PFA

Oznaczenia tworzyw termoplastycznych
- PVC

- PP

- PE

- PVDF

- ECTFE,FEP,PFA

Oznaczenia tworzyw termoplastycznych
- PVC-P
- PE
- ECB

Identyfikacja tworzyw termoplastycznych
- testy manualne
- testy spektroskopowe

Identyfikacja tworzyw

termoplastycznych

- oznaczanie tworzyw sztucznych

- oznaczanie ksztattek (kielichy i
siodta)

- oznaczanie rur

Identyfikacja tworzyw
termoplastycznych
- oznaczanie tworzyw sztucznych
- oznaczanie membran i wyktadzin
uszczelniajgcych

Przetwarzanie tworzyw
termoplastycznych

- metody wtrysku

- metody ekstruzji

- metody wyttaczania

Przetwarzanie tworzyw
termoplastycznych

- metody wtrysku

- metody ekstruzji

- metody wytfaczania

Przetwarzanie tworzyw
termoplastycznych

- metody wtrysku

- metody ekstruzji

- metody wytfaczania

Typy i symbole ztaczy spajanych

- typy ztaczy spajanych
- symbole ztaczy spajanych

Typy i symbole ztgczy spajanych

- typy ztgczy spajanych
- symbole ztaczy spajanych

Typy i symbole ztgczy spajanych

- typy zfaczy spajanych
- symbole ztgczy spajanych

Procesy spawania

- proces spawania

- wyposazenie

- dokumentacja spawania

Procesy zgrzewania

- proces zgrzewania

- wyposazenie

- dokumentacja zgrzewania

Procesy spawania i zgrzewania

- proces spawania i zgrzewania

- wyposazenie

- dokumentacja spawania i
zgrzewania
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| SPAWANIE EKSTRUZYJNE PLYT KIELICHOW | SIODEL | WYKtADZIN USZCZELNIAJACYCH
8. | Instrukcja technologiczna spawania Instrukcja technologiczna zgrzewania Instrukcja technologiczna zgrzewania
- przygotowanie materiatéw - przygotowanie rur i ksztattek - przygotowanie membran i wykfadzin
- przygotowanie narzedzi (kielichy i siodta) uszczelniajgcych
- spawanie dyszg okragta - przygotowanie narzedzi - przygotowanie narzedzi
- spawanie dyszg do szybkiego - zgrzewanie kielichowe - zgrzewanie goragcym gazem - reczne
spawania - zgrzewanie siodtowe - zgrzewanie gorgcym gazem -
- spawanie ekstruzyjne - wyposazenie maszynowo
- Sciegi wypetniajgce i kryjace - dokumentacja zgrzewania - zgrzewanie gorgcym klinem z
goracym gazem
- proces zgrzewania gorgcym klinem -
elektrycznie
- wyposazenie
- dokumentacja zgrzewania
9. | Zapisy dotyczgce spawania Zapisy dotyczace zgrzewania Zapisy dotyczace spawania i
zgrzewania
10.| Kontrola Kontrola Kontrola
- ocena wizualna - ocena wizualna - ocena wizualna
- testy iskrowe - badania nieniszczace - badania nieniszczace
- badania penetracyjne - testyiskrowe
11.| Badania niszczgce Badania niszczace Badania niszczace
- préba rozciggania - Préba rozciggania - Préba oddzierania
- proba zginania - Préba zginania
- Préba oddzierania
12.| certyfikacja certyfikacja certyfikacja

4.2.2. Egzamin praktyczny

4.2.2.1. Cze$¢ praktyczna egzaminu kwalifikacyjnego obejmuje sprawdzenie umiejetnosci praktycznych
kandydata ubiegajgcego sie o certyfikacje przez wykonanie zfgcza egzaminacyjnego, okreslonego
whnioskiem o certyfikacje.

4.2.2.2. Ztgcze egzaminacyjne musi odpowiadaé¢  ztgczu okreSlonemu odpowiednio w tablicy 1
- w przypadku kwalifikacji do spajania ptyt, rur i ksztattek (kielichy i siodta) lub tablicy 2
- w przypadku kwalifikacji do spajania membran i wyktadzin uszczelniajgcych w PN-EN 13067.

4.2.2.3. Ztgcze egzaminacyjne jest wykonywane zgodnie z odpowiednig (-mi) instrukcjg (-ami) technologiczng
spajania (spawania - WPS-s lub zgrzewania - WPS-z).

UWAGI: 1. Kandydat moze wnioskowac o przeprowadzenie egzaminu zgodnie z instrukcjq technologiczng spajania WPS
(WPS-s spawania lub WPS-z zgrzewania) pracodawcy, u ktorego jest aktualnie zatrudniony. W takim przypadku
do ,,Wniosku o certyfikacje” musi byc zatqgczony odpowiedni WPS wraz z oswiadczeniem pracodawcy o zdolnosci
do przeprowadzenia egzaminu na warunkach okreslonych w takim dokumencie.

2. Za weryfikacje zatgczonego WPS z warunkami rzeczywistymi przeprowadzenia sprawdzianu praktycznego jest
odpowiedzialny wytgcznie egzaminator JCO, ktéry moze w uzasadnionych przypadkach zazqdac jego walidacji,
obejmujqcej ocene zgodnosci zasadniczych elementéw z wymaganiami niniejszego programu certyfikacji.

4.2.2.4. Przed rozpoczeciem egzaminu egzaminator JCO sprawdza tozsamos$¢ kandydata przystepujacego
do egzaminu, zgodnos$¢ grupy (podgrupy) materiatowej ztgcza egzaminacyjnego z odpowiednig
normg i jego przygotowanie do spajania oraz urzadzenia do spawania i zgrzewania, a takze
oprzyrzagdowanie pomocnicze jego przygotowanie zgodnie z zaakceptowang przez egzaminatora JCO
UDT-CERT instrukcjg technologiczng spajania (WPS-s lub WPS-z).
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Kazde ztacze egzaminacyjne przed rozpoczeciem egzaminu musi byé oznaczone trwatymi znakami
identyfikujagcymi ztgcze co najmniej oznaczeniem grupy materiatowej i metody spajania,
wykonujgcego ztacze egzaminacyjne oraz znakami egzaminatora JCO.

Spajanie ztgczy egzaminacyjnych odbywa sie w obecnosci egzaminatora JCO.

Podczas egzaminu, za zgodg egzaminatora JCO, spajacz moze usuwac drobne niezgodnosci spawania
gorgcym gazem i spawania ekstruzyjnego, co musi zosta¢ odnotwane w protokole egzaminacyjnym.

Egzaminator moze przerwac egzamin w przypadkach, gdy warunki spajania nie sg wtasciwe lub gdy,
spajacz nie ma wymaganych umiejetnosci, np. przy wystepowaniu nadmiernie czesto wykonywanych
napraw.

Kandydat po zakonczeniu egzaminu przygotowuje ,Protokot zapisdw spajania (spawania lub

zgrzewania” zgodnie z wymaganiami zatgcznika A normy PN-EN 13067. Protokdt podlega kontroli
oraz ocenie przez egzaminatora JCO.

Czas trwania egzaminu ustala kazdorazowo egzaminator JCO w zaleznosci od ilosci i ztozonosci
wykonywanego ztgcza egzaminacyjnego. Czas egzaminu nie moze by¢ dtuiszy niz o 20% od
rzeczywistego czasu wykonania ztgcza w warunkach produkcyjnych i musi by¢ znany kandydatowi nie
pozniej niz przed rozpoczeciem egzaminu.

Podczas egzaminu egzaminator kontroluje poprawnos¢ wykonania ztgcza zgodnie
z instrukcjg technologiczng spajania (pWPS lub WPS).

Badania ztgczy prébnych obejmuja:

1) badania wizualne ztgczy prébnych po ich wykonaniu;

2) badania laboratoryjne metodami i w zakresie okreslonym w normie PN-EN 13067.
Badania wykonywane sg w CLDT lub uznane przez UDT laboratorium.

Wynik egzaminu praktycznego uznaje sie za pozytywny, jezeli wyniki badan wizualnych (VT) i innych
badan laboratoryjnych ztgcza egzaminacyjnego spetnia odpowiednie kryteria akceptacji dla
odpowiedniej kategorii certyfikacji oraz kryteria akceptacji okreslone odpowiednig normg wyrobu/
specyfikacjg techniczng, jezeli ma zastosowanie do celéw egzaminu kwalifikacyjnego.

Okres waznosci uzyskanego certyfikatu rozpoczyna sie od daty zakonczenia wszystkich préb i badan
laboratoryjnych ztgczy egzaminacyjnych i wynosi dwa lata.

PRZEDtUZENIE WAZNOSCI CERTYFIKATU

Certyfikat moze by¢ przedtuzony pod warunkiem ztozenia wniosku do UDT przed uptywem terminu
jego waznosci oraz spetnienia kryteriéw zawartych w dokumencie odniesienia. Waznos¢ certyfikatu
w danym zakresie przedtuza sie na kolejne 2 lata zgodnie z pkt. 5 programu CERT-03/PR/07.

Po terminie waznosci wydanego certyfikatu, nie jest mozliwe wnioskowanie majace na celu
przedtuzenie jego waznosci. W takim przypadku stosuje sie tryb postepowania okreslony w pkt. 5
programu CERT-03/PR/07.
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