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1. WSTĘP  

 Niniejszy dokument zawiera wymagania/ tematykę egzaminacyjną dla personelu wykonującego 
połączenia nierozłączne tworzyw termoplastycznych. 

2. DOKUMENTY ODNIESIENIA  

2.1 CERT-03/PR/07 Program certyfikacji personelu wykonującego połączenia nierozłączne.  

2.2 PN-EN 13067:2021-02 Personel spawający i zgrzewający tworzywa sztuczne. Egzamin kwalifikacyjny 
spawaczy i zgrzewaczy. Spawane i zgrzewane połączenia z tworzyw termoplastycznych. 

3. ZAKRES ZASTOSOWANIA  

 Niniejsze wymagania dotyczą certyfikacji personelu wykonującego połącznia nierozłączne z tworzyw 
termoplastycznych. 

4. PRZEBIEG PROCESU CERTYFIKACJI 

Sposób przebiegu procesu certyfikacji obejmujący wnioskowanie, egzamin kwalifikacyjny, decyzję  
o wydaniu certyfikatu, zasady przedłużania ważności certyfikatu jest opisany w programie 
certyfikacja osób wykonujących połączenia nierozłączne. Przy czym warunkiem ubiegania się  
o certyfikację jest przedstawienie udokumentowanego dowodu(-ów) odpowiedniego szkolenia i/lub 
uzyskania praktyki. 

Jako wystarczające uważa się spełnienie przez kandydata ubiegającego się o certyfikację jednego  
z poniższych równoważnych według wymagań niniejszego programu certyfikacji, warunków 
wstępnych1: 

a) Ukończenia praktycznej nauki zawodu w zakresie przetwórstwa tworzyw sztucznych 
dokumentowane odpowiednim i weryfikowalnym świadectwem szkolenia zawodowego, 
(prowadzonych w szkołach zawodowych lub placówkach szkolenia zawodowego posiadających 
potwierdzenie odpowiednich władz oświatowych),  lub 

b) posiadania co najmniej dwuletniej praktyki jako spawacz i zgrzewacz tworzyw sztucznych 
udokumentowanej akceptowalnym zaświadczeniem pracodawcy (-ów) kandydata,  lub 

c) ukończenia  kursu szkoleniowego, którego program posiada uznanie jako spełniający warunki JCO 
UDT-CERT. 

                                                 
1 Kandydat do wniosku o certyfikat musi dołączyć weryfikowalny przez JCO UDT-CERT dowód potwierdzający spełnienie jednego z 

wyżej wymienionych warunków.   
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4.1. Zmienne zasadnicze 

 Przy egzaminowaniu uwzględnia się zmienne zasadnicze będące podstawą do określenia zakres 
kwalifikacji.  

Zmienne zasadnicze dla spajania tworzyw sztucznych: 

– metoda spawania/zgrzewania, 
– rodzaj wyrobu (płyta, rura, kształtka, membrana, wykładzina), 
– rodzaj spoiny/zgrzeiny (czołowa, pachwinowa), 
– grupa materiałowa wg PN-EN 13067, 
– wymiar (grubość materiału płyty, membrany i wykładziny, zewnętrzna średnica rury, wymiar 

kształtki), 
– pozycja spawania, 
– szczegóły wykonania złącza (jednostronne, dwustronne, jednowarstwowe, wielowarstwowe, na 

podkładce). 

4.2. EGZAMIN KWALIFIKACYJNY. ZAWARTOŚĆ I OCENA 

 Egzamin kwalifikacyjny osoby ubiegającej się o certyfikację w spajaniu (spawaniu i/lub zgrzewaniu) 
tworzyw termoplastycznych składa z egzaminu w części teoretycznej i praktycznej.   

4.2.1. Egzamin teoretyczny  

4.2.1.1. Egzamin teoretyczny przeprowadzany jest przy każdym egzaminie.  

4.2.1.2. Egzamin teoretyczny obejmuje minimum 20 pytań w przypadku jednej metody spajania. 
W przypadku, gdy egzamin obejmuje więcej metod spajania, liczba pytań powinna być zgodna z pkt. 
5.3, tabelą 3 wg PN-EN 13067 odpowiednio do zakresu certyfikacji o jaką ubiega się kandydat.  

4.2.1.3. Egzamin teoretyczny jest przeprowadzany jako egzamin pisemny typu test wyboru. Egzamin odbywa 
się bez dostępu przez kandydata do pomocy materiałów szkoleniowych itp. Maksymalny czas 
odpowiedzi na 1 pytanie wynosi 3 minuty. 

4.2.1.4. Wynik egzamin uważa się za pozytywny, gdy egzaminowany odpowie prawidłowo na co najmniej 80% 
pytań. 

4.2.1.5. Egzamin w części teoretycznej obejmuje  sprawdzenie wiedzy teoretycznej ogólnej i specjalistycznej 
dotyczącej tworzyw termoplastycznych, technik spajania, metod ich badania oraz bezpieczeństwa  
i higieny pracy w warunkach produkcyjnych.  
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4.2.1.6. Tematyka pytań egzaminacyjnych:  
 

L
p
. 

SPAWANIE GORĄCYM GAZEM   
I SPAWANIE EKSTRUZYJNE PŁYT 

ZGRZEWANIE GORĄCYM NARZĘDZIEM I 
ELEKTROOPOROWE PŁYT, RUR 

KIELICHÓW I SIODEŁ 

SPAWANIE i ZGRZEWANIE  MEMBRAN 
I WYKŁADZIN   USZCZELNIAJĄCYCH 

1.  Bezpieczeństwo i higiena pracy 
- bezpieczeństwo elektryczne 
- szkodliwość gazów i oparów 
- utrzymanie i obsługa sprzętu 

elektrycznego Lp. 
- zagrożenie wybuchowe i pożarowe 
 

Bezpieczeństwo i higiena pracy 
- bezpieczeństwo elektryczne 
- bezpieczeństwo zgrzewarek 
- napięcia prądu stosowane przy 

zgrzewaniu 
- szkodliwość gazów i oparów 
- utrzymanie i obsługa sprzętu 

elektrycznego 
- zagrożenie wybuchowe i pożarowe 
- przechowywanie rur i kształtek 

(kielichy i siodła)  
- przechowywanie zgrzewarek 
- obsługa wyposażenia 
 

Bezpieczeństwo i higiena pracy 
- bezpieczeństwo elektryczne 
- bezpieczeństwo zgrzewarek i 

ekstruderów 
- napięcia prądu stosowane przy 

zgrzewaniu i spawaniu 
- szkodliwość gazów i oparów 
- utrzymanie i obsługa sprzętu 

elektrycznego 
- zagrożenie wybuchowe i pożarowe 
- przechowywanie i transport 

wykładzin uszczelniających 
- przechowywanie zgrzewarek i 

ekstruderów 
- obsługa wyposażenia 
 

2.  Tworzywa sztuczne 
- łańcuchy polimerowe 
- klasyfikacja tworzyw 

termoplastycznych 
- kopolimery 
- własności termiczne (np. 

temperatura zeszklenia ) 

Tworzywa sztuczne 
- łańcuchy polimerowe 
- klasyfikacja tworzyw 

termoplastycznych 
- kopolimery 
- własności termiczne ( np. 

temperatura zeszklenia ) 

Tworzywa sztuczne 
- łańcuchy polimerowe 
- klasyfikacja tworzyw 

termoplastycznych 
- kopolimery 
- własności termiczne ( np. 

temperatura zeszklenia ) 

3.  Oznaczenia tworzyw termoplastycznych  
- PVC 
- PP 
- PE 
- PVDF 
- ECTFE,FEP,PFA 

Oznaczenia tworzyw termoplastycznych  
- PVC 
- PP 
- PE 
- PVDF 
- ECTFE,FEP,PFA 

Oznaczenia tworzyw termoplastycznych  
- PVC-P 
- PE 
- ECB 
 

4.  Identyfikacja tworzyw termoplastycznych 
- testy manualne 
- testy spektroskopowe 

Identyfikacja tworzyw 
termoplastycznych  
- oznaczanie tworzyw sztucznych 
- oznaczanie kształtek (kielichy i 

siodła)  
- oznaczanie rur 

Identyfikacja tworzyw 
termoplastycznych  
- oznaczanie tworzyw sztucznych 
- oznaczanie membran i wykładzin 

uszczelniających 

5.  Przetwarzanie tworzyw 
termoplastycznych  
- metody wtrysku 
- metody ekstruzji 
- metody wytłaczania 
 

Przetwarzanie tworzyw 
termoplastycznych  
- metody wtrysku 
- metody ekstruzji 
- metody wytłaczania  

Przetwarzanie tworzyw 
termoplastycznych  
- metody wtrysku 
- metody ekstruzji 
- metody wytłaczania  

6.  Typy i symbole złączy spajanych 
- typy złączy spajanych 
- symbole złączy spajanych 
 

Typy i symbole złączy spajanych 
- typy złączy spajanych 
- symbole złączy spajanych 
 

 Typy i symbole złączy spajanych 
- typy złączy spajanych 
- symbole złączy spajanych 
 

7.  Procesy spawania  
- proces spawania 
- wyposażenie 
- dokumentacja spawania 
 

Procesy zgrzewania  
- proces zgrzewania 
- wyposażenie 
- dokumentacja zgrzewania 

Procesy spawania i zgrzewania  
- proces spawania i zgrzewania 
- wyposażenie 
- dokumentacja spawania i 

zgrzewania  
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L
p
. 

SPAWANIE GORĄCYM GAZEM   
I SPAWANIE EKSTRUZYJNE PŁYT 

ZGRZEWANIE GORĄCYM NARZĘDZIEM I 
ELEKTROOPOROWE PŁYT, RUR 

KIELICHÓW I SIODEŁ 

SPAWANIE i ZGRZEWANIE  MEMBRAN 
I WYKŁADZIN   USZCZELNIAJĄCYCH 

8.  Instrukcja technologiczna spawania 
- przygotowanie materiałów 
- przygotowanie narzędzi 
- spawanie dyszą okrągłą 
- spawanie dyszą do szybkiego 

spawania  
- spawanie ekstruzyjne 
- ściegi wypełniające i kryjące 
 

Instrukcja technologiczna zgrzewania 
- przygotowanie rur i kształtek 

(kielichy i siodła)  
- przygotowanie narzędzi 
- zgrzewanie kielichowe 
- zgrzewanie siodłowe 
- wyposażenie 
- dokumentacja zgrzewania 
 

Instrukcja technologiczna zgrzewania 
- przygotowanie membran i wykładzin 

uszczelniających 
- przygotowanie narzędzi 
- zgrzewanie gorącym gazem - ręczne 
- zgrzewanie gorącym gazem - 

maszynowo 
- zgrzewanie gorącym klinem z 

gorącym gazem 
- proces zgrzewania gorącym klinem - 

elektrycznie 
- wyposażenie 
-   dokumentacja zgrzewania 

9.  Zapisy dotyczące spawania Zapisy dotyczące zgrzewania  Zapisy dotyczące spawania i 
zgrzewania  

10.  Kontrola  
- ocena wizualna  
- testy iskrowe 
- badania penetracyjne  

Kontrola  
- ocena wizualna 
- badania nieniszczące 

Kontrola  
- ocena wizualna 
- badania nieniszczące 
- testy iskrowe 

11.  Badania niszczące  
- próba rozciągania 
- próba zginania 

Badania niszczące  
- Próba rozciągania 
- Próba zginania 
- Próba oddzierania 

Badania niszczące  
-  Próba oddzierania 
 

12.  certyfikacja  
 

certyfikacja  certyfikacja  

 
4.2.2. Egzamin praktyczny  

4.2.2.1. Część praktyczna egzaminu kwalifikacyjnego obejmuje sprawdzenie umiejętności praktycznych 
kandydata ubiegającego się o certyfikację przez wykonanie złącza egzaminacyjnego, określonego 
wnioskiem o certyfikację.  

4.2.2.2. Złącze egzaminacyjne musi odpowiadać  złączu określonemu odpowiednio w tablicy 1  
- w przypadku kwalifikacji do spajania płyt, rur i kształtek (kielichy i siodła) lub tablicy 2  
- w przypadku kwalifikacji do spajania membran i wykładzin uszczelniających w PN-EN 13067.  

4.2.2.3. Złącze egzaminacyjne jest  wykonywane zgodnie z odpowiednią (-mi) instrukcją (-ami) technologiczną 
spajania (spawania - WPS-s lub zgrzewania - WPS-z). 

UWAGI: 1. Kandydat może wnioskować o przeprowadzenie egzaminu zgodnie z  instrukcją technologiczną spajania WPS 
(WPS-s spawania lub WPS-z zgrzewania) pracodawcy, u którego jest aktualnie zatrudniony. W takim przypadku 
do „Wniosku o certyfikację” musi być załączony odpowiedni  WPS wraz z oświadczeniem  pracodawcy o zdolności 
do przeprowadzenia egzaminu na warunkach określonych w takim dokumencie. 

  2. Za weryfikację załączonego WPS z warunkami rzeczywistymi przeprowadzenia sprawdzianu praktycznego jest 
odpowiedzialny wyłącznie egzaminator JCO, który może w uzasadnionych przypadkach zażądać jego walidacji, 
obejmującej ocenę zgodności zasadniczych elementów z wymaganiami niniejszego programu certyfikacji.   

4.2.2.4. Przed rozpoczęciem egzaminu egzaminator JCO sprawdza tożsamość kandydata przystępującego  
do egzaminu, zgodność grupy (podgrupy) materiałowej złącza egzaminacyjnego z odpowiednią 
normą i jego przygotowanie do spajania oraz urządzenia do spawania i zgrzewania, a także 
oprzyrządowanie pomocnicze jego przygotowanie zgodnie z zaakceptowaną przez egzaminatora JCO 
UDT-CERT instrukcją technologiczną spajania (WPS-s lub WPS-z).  
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4.2.2.5. Każde złącze egzaminacyjne przed rozpoczęciem egzaminu musi być oznaczone trwałymi znakami 
identyfikującymi złącze co najmniej oznaczeniem grupy materiałowej i metody spajania, 
wykonującego złącze egzaminacyjne oraz znakami egzaminatora JCO. 

4.2.2.6. Spajanie złączy egzaminacyjnych odbywa się w obecności egzaminatora JCO.  

4.2.2.7. Podczas egzaminu, za zgodą egzaminatora JCO, spajacz może usuwać drobne niezgodności spawania 
gorącym gazem i spawania ekstruzyjnego, co musi zostać odnotwane w protokole egzaminacyjnym.  

4.2.2.8. Egzaminator może przerwać egzamin w przypadkach, gdy warunki spajania nie są właściwe lub gdy, 
spajacz nie ma wymaganych umiejętności, np. przy występowaniu nadmiernie często wykonywanych 
napraw.  

4.2.2.9. Kandydat po zakończeniu egzaminu przygotowuje „Protokół zapisów spajania (spawania lub 
zgrzewania” zgodnie z wymaganiami załącznika A normy PN-EN 13067. Protokół podlega kontroli 
oraz ocenie przez egzaminatora JCO. 

4.2.2.10. Czas trwania egzaminu ustala każdorazowo egzaminator JCO w zależności od ilości i złożoności 
wykonywanego złącza egzaminacyjnego. Czas egzaminu nie może być dłuższy niż o 20% od 
rzeczywistego czasu wykonania złącza w warunkach produkcyjnych i musi być znany kandydatowi nie  
później niż przed rozpoczęciem egzaminu. 

4.2.2.11. Podczas egzaminu egzaminator kontroluje poprawność wykonania złącza zgodnie  
z instrukcją technologiczną spajania (pWPS lub WPS). 

4.2.2.12. Badania złączy próbnych obejmują: 

1) badania wizualne złączy próbnych po ich wykonaniu; 

2) badania laboratoryjne metodami i w zakresie określonym w normie PN-EN 13067.  

4.2.2.13. Badania wykonywane są w CLDT lub uznane przez UDT laboratorium. 

4.2.2.14. Wynik egzaminu praktycznego uznaje się za pozytywny, jeżeli wyniki badań wizualnych (VT) i innych 
badań laboratoryjnych  złącza egzaminacyjnego spełnia  odpowiednie kryteria akceptacji dla 
odpowiedniej kategorii certyfikacji oraz kryteria akceptacji określone odpowiednią normą wyrobu/ 
specyfikacją techniczną, jeżeli ma zastosowanie do celów egzaminu kwalifikacyjnego. 

4.2.2.15. Okres ważności uzyskanego certyfikatu rozpoczyna się od daty zakończenia wszystkich prób i badań 
laboratoryjnych złączy egzaminacyjnych i wynosi dwa lata.  

5. PRZEDŁUŻENIE WAŻNOŚCI CERTYFIKATU 

5.1.   Certyfikat może być przedłużony pod warunkiem złożenia wniosku do UDT przed upływem terminu 
jego ważności oraz spełnienia kryteriów zawartych w dokumencie odniesienia. Ważność certyfikatu 
w danym zakresie przedłuża się na kolejne 2 lata zgodnie z pkt. 5 programu CERT-03/PR/07.  

5.2.   Po terminie ważności wydanego certyfikatu, nie jest możliwe wnioskowanie mające na celu 
przedłużenie jego ważności. W takim przypadku stosuje się tryb postępowania określony w pkt. 5 
programu CERT-03/PR/07. 

 


