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WYMAGANIA DOTYCZACE ZAWARTOSCI INSTRUK CJI
TECHNOLOGICZNEJ | INSTRUKCJI DLA KONTROL | JAKOSCI

1. INSTRUKCJA TECHNOLOGICZNA
W instrukgcji technologicznegl powinny by¢ zawarte ponizsze informacjei dane
(odpowiednio dla przyjetej/ stosowane technologii).

1.1. Rodzaj prac obiych instrukcy tj.- modernizacja i/ lub naprawa zbiornikéw.
1.2. Rodzaje proceséw @bpych instrukciy tj. modernizacja zbiornikbéw poprzez:
1) nateenie laminatu z mat ptyta lub tkaniry przestrzeng widknina dystansow nascianke zbiornika,
2) wstawienie pfaszcza stalowego lubtgtamego pcherza
prowadzce do wytworzenia:
1) przestrzeni midzysciennej,
2) przestrzeni midzydennej,
3) przestrzeni do monitorowania.
1.3. Rodzaje proceséw @bjch instrukcy tj. naprawa zbiornikéw poprzez:
1) natazenie laminatu nécianke zbiornika,
2) naprawg warstwy laminatu.
1.4. Rodzaje zbiornikéw ottiych modernizagji/ lub napraw:
1) zbiorniki bezcénieniowe i niskocinieniowe przeznaczone do magazynowania materiaidych
zapalnych,
2) zbiorniki bezcénieniowe i niskodinieniowe przeznaczone do magazynowania materiat§ucych i
zracych,
3) zbiorniki cisnieniowe.
1.5. Dane dotyaxre materialdw stosowanych do wytwarzania laminatu.
1.5.1. Dane dotyezezywic:
1) rodzaj (poliestrowe, winylowe, epoksydowe),
2) charakterystyka, zakres stosowania,
3) wlasndci:
- twardd¢ Barcola,
- zawartd¢ styrenu ,
- wydtuzenie do zerwania ,
- temperatura odksztalcenia cieplnego HDT,
- wytrzymalai¢ na rozciganie i zginanie,
- moduly spezystasci przy rozciganiu i zginaniu,
- chtonnd¢ wody.
1.5.2. Dane dotyexre wzmocnienia szklanego:
1) rodzaj szkia,
2) charakterystyka,
3) zakres stosowania,
4)gramatura,
5) rodzaj wyk@czenia powierzchni.
1.5.3 Dane dotyare materialtéw dodatkowych jak inicjatory , przysziacze:
1) rodzaj materiatow,
2) charakterystyka,
3) zakres stosowania,
4) wkasndci.
1.5.4.1. Dane dotyaze maty lub tkaniny przestrzennej:
1) rodzaj materiatéw zastosowanych dddwy:zywice , wzmocnienia,
2) charakterystyka,
3) zakres stosowania,
4) wkasndci.
1.5.4.2. Naley pod& wytwéroe mat lub tkanin przestrzennych; w przypadku gdyaumiany zaktad jest wytwésc
tych materiatéw naley opis& szczegétow technologt wytwarzania, natomiast w przypadku gdy jest to
materiat wytwarzany przez inny zaktad, ngi@oda& dane wytworcy.
1.5.4.3. Naley pod& informacje w zakresie ochrony patentowej —stosgelamozwiazan, technologii i / lub
materiatéw — jak maty lub tkaniny przestrzennegardormacije o posiadanych uprawnieniach,
certyfikatach, atestachV przypadku stosowaniazdych laminatéw naley pod& dane dla kadego z nich.
1.5.5. Dane o rodzajach dokumentéw kontroli i iadeaterialtéw stosowanych do budowy laminatu — wgdHi-
EN 10204 lubdokumenty zawieraceréwnowane dane jak wej normie.
1.6. Warunki magazynowania i transportu wszystkizteriatow.
1.7. Przygotowanie powierzchégianek stalowych zbiornika :
1) stosowane metody przygotowania powierzchni doriawania lub wstawienia elastycznegaiperza,
ptaszcza stalowego albo dna,
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2) stosowane procesy ewentualnej naprawy zbiogmikad laminowaniem lub wstawieniem elastycznego
pecherza, ptaszcza stalowego albo dna,
3) stosowane maszyny i hadzia,
4) kryteria akceptacji przygotowania powierzchni.
1.8. Szczegobtowy opis czynse wykonywanych w trakcie przeprowadzania laminoiaawstawiania elastycznego
pecherza, ptaszcza stalowego lub dna
1.9. Wymagania odrdaie warunkéw otoczenia podczas przeprowadzaniaggrolaminowania :
1) temperatura,
2) wilgotnose,
3) wiatr,
4) deszcz,
5) mgta.
1.10. Wykaz maszyn i nagdzi stosowanych przy laminowaniu, wstawianiu eleatggo pcherza, ptaszcza
stalowego lub dna — jako zaknik do instrukcji technologiczne.
1.11. Odnénie ewentualnej naprawy zbiornikadljenaprawa zbiornika ma Idyobjeta uprawnieniem) naky poda&
zalecenia dla technologii:
1) spawania stosowanego w przypadku gpstvania weréw , pkniec,
2) szpachlowania powierzchni w przypadku wpstwania werdw , ostrych kraedzi.
1.12. Dla ewentualnej naprawy laminatu uglpoda& zalecenia odrimie:
1) ukosowania uszkodzonygébianek laminatu
2) zalecenia co do stosowanych materiatow.
1.13. Dla ewentualnej naprawy laminatu aglepisa rézne warianty - stosowanig/wic i materiatdw
wzmacniagcych w tym:
1) wariant |- materiaty zgodne (identyczne) z matami stosowanymi do budowy laminatu
2) wariant Il - materialy niezgodne z eratami stosowanymi do budowy laminatu (odmienpeinna
zywica).
1.14. Opis — instrukcje przygotowania:
1) mieszankizywicznej,
2) mieszanki szpachlowej,
3) materiatdbw wzmacniagych,
4) mat lub tkanin przestrzennych.
1.15. Opisy — instrukcje, o ktérych mowa w pkt 1.Jsbwinny zawier&zalecenia dla przygotowania mieszanek w
roznych temperaturach ( np. 2B, +5°C , + 35°C itd. ).
1.16. Opisy — instrukcje wykonywania warstw odprdeagcych tadunki elektrostatyczne :
1) dane o materiatach,
2) technologia naktadania,
3) badania skuteczia odprowadzania tadunkéw elektrostatycznych,
4) kryteria akceptacji.
1.17. Dane odnimie stosowanego monitoringu:
1) opis dziatania,
2) wykaz elementow,
3) zalecenia dotygze eksploatacji.
1.18. Dane dotycgce materiatdw stosowanych mwestawiany ptaszcz stalowy.
1.19. Dane dotycgce materiatdw stosowanych nestawiane dno.
1.20. Dane dotyexre materialéw stosowanych na wstawiany elastypzokierz.
1.21. Opis - instrukcje dotyaee (j&li dotyczy):
1) magazynowania zbiornikow,
2) transportu zbiornikow,
3) eksploatacji zbiornikow.
1.22. Opis lub przywotanie instrukcji bhp dotycygch:
1) magazynowania, transportu i przygotowywania netaw,
2) przeprowadzania proceséw laminowania,
3) wstawiania elastycznegegherza,
4) wstawiania ptaszcza stalowego,
5) wstawiania dna,
6) magazynowania i transportu zbiornikas(jeotyczy).
1.23. Zasczniki
Zahcznik nrl - Wykazy :
1) aktéw prawnych,
2) Warunkéw Urzdu Dozoru Technicznego (WUDT),
3) norm

Uwaga : Wskazane jest zakenie do instrukcji kart katalogowych wszystkichtaeriatow
zastosowanych do budowy laminatu .
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2. INSTRUKCJA DLA KONTROL | JAKOSCI

W instrukgji dla kontroli jakosci powinny byé zawarte ponizsze informacje i dane
(odpowiednio dla przyjetej/ stosowanej technologii).

2.1. Rodzaj, metodyka i kryteria akceptacji wynikészystkich niezeédnych bada:
1) materiatéw przed rozpogziem procesu laminowania (czasowania, gramatura itd.) , wstawiania
elastycznegogrherza, ptaszcza stalowego albo dna,
2) w trakcie procesu laminowania (twagdpozawartd¢ styrenu itd.), wstawiania elastycznegziperza,
ptaszcza stalowego albo dna
3) po zakaczeniu procesu laminowania, po wstawieniu elastygarecherza, ptaszcza stalowego albo dna.
2.2. Opis prob szczelsao:
1) przestrzeni magazynowej,
2) przestrzeni rgdzysciennej,
3) przestrzeni nedzydennej,
4) przestrzeni do monitorowania.
2.3. Opis badapo laminowaniu powinien uwzgdniac proby i badania w tyrpomiar twardéci Barcola.
2.4.Dla bada wymienionych w pkt 2.2. i 2.3. nalg poda metodyk ich przeprowadzania i kryteria akceptacji .
2.5. Opis badapo wstawieniu elastycznegegherza, ptaszcza stalowego albo dna
2.6. Instrukcja powinna zawigrapis niezgodnéti oraz kryteria akceptacji wygiujacych niezgodnéci materiatow
i wytworzonej laminatu (odbarwienia egherze, itd.)
2.7.Elementy prébne wykonywane podczas proceséw lam@n@ i zakres badanp. ptyta prébna , kréciec
prébny, préba odrywania laminatu od stali itp.).
2. 8. Opis lub przywotanie instrukcji bhp dotycych:
1) badania materiatéw,
2) bada w trakcie proceséw laminowaniastawiania elastyczneg@gherza, ptaszcza stalowego albo dna,
3) bada po laminowaniu,wstawieniu elastycznegagherza, ptaszcza stalowego albo dna
4) badazbiornika (j&li dotyczy).
2.9. Zahczniki
Zakcznik nr 1 - Wz6r - , Rejestru modernizacji ”
Zakcznik nr 2 - Wz6r -, Rejestru napraw ”
Zakcznik nr 3 - Wz6r -, Péwiadczenia modernizacji zbiornika ”
Zakcznik nr 4 - Wz6r - , Péwiadczenia naprawy zbiornika ”
Zakcznik nr 5 - Wykazy :
1) aktéw prawnych,
2) Warunkéw Urzdu Dozoru Technicznego (WUDT),
3) norm
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