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URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
Jednostka Certyfikujgca Systemy Zarzadzania UDT-CERT
ul. Szczesliwicka 34, 02-353 Warszawa

KWESTIONARIUSZ ORGANIZACII

do przeprowadzenia procesu certyfikacji na zgodnos¢ z:
PN EN 1SO 3834-2 | PN EN I1SO 3834-3[ | PN EN I1SO 3834-4[ |

1. Nazwa organizacji:

10. Stosowana w zaktadzie obrébka cieplna po spawaniu Tak I:l Nie |:|

11. Normy, wg ktérych uznawano technologie spawania:
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12. Wykaz urzadzen stosowanych do spawania/ zgrzewania i ciecia:

Typ i ilo$¢ urzadzen do spawania/zgrzewania Typ i ilos¢ urzadzen do ciecia

13. Posiadane laboratorium do kontroli prac spawalniczych: Tak|:| Nie|:|
14. Zakres prac zlecanych podwykonawcom:

16. Opis struktury organizacyjnej (np. schemat organizacyjny) wraz z liczbg osdéb zatrudnionych
W organizacji:

Ogétem Nadzér spawalniczy Kontrola jakosci Spawacze

(Miejscowos¢ i data) (Dyrektor)

Uwaga: Jezeli odpowiedz? na ktorekolwiek z powyzszych pytan zajmie wiecej miejsca niz to przewidziano
w formularzu, nalezy dotqgczy¢ dodatkowy arkusz z odpowiednim numerem.

i Zasady ochrony danych osobowych

1. Danymi osobowymi Zleceniodawcy, jego pracownikéw lub cztonkéw zespotu/personelu dziatajagcego na rzecz lub w imieniu
Zleceniodawcy lub innych zgtoszonych przez Zleceniodawce oséb, do ktérych przetwarzania UDT-CERT jest uprawniony, sa
w szczeg6lnosci dane osobowe niezbedne do prowadzenia dokumentacji dotyczacej realizacji umowy, w tym do wystawiania
dokumentow koncowych.

2. Administratorem danych osobowych jest Prezes Urzedu Dozoru Technicznego z siedzibg w Warszawie ul. Szczesliwicka 34, kod
pocztowy 02-353.

3. Kontakt z wyznaczonym przez Administratora Danych Osobowych — Inspektorem Ochrony Danych, mozliwy jest za posrednictwem
poczty elektronicznej (adres: iod@udt.gov.pl), oraz strony internetowej (www.udt.gov.pl).

4. Dane osobowe beda przetwarzane wytacznie w celu realizacji umowy lub w prawnie uzasadnionym interesie Administratora Danych
Osobowych Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych
w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE
(Dz. Urz. UE L 119 7 4.05.2016).

5. Prawnie uzasadnionym interesem, na ktéry powotuje sie Administrator Danych Osobowych, jest przekazywanie danych w celu obstugi
technicznej, informatycznej, statystycznej oraz w celu prowadzenia i utrzymania dokumentacji wynikajacej z obowigzkéw wobec
jednostek akredytujgcych.

6. Odbiorcami danych osobowych bedg jedynie podmioty przewidziane przepisami powszechnie obowigzujgcego prawa.

7. Dane osobowe bedg przetwarzane przez okres niezbedny do realizacji i rozliczenia umowy z uwzglednieniem wymagan jednostek
akredytujacych lub wymogdéw wynikajacych z przepiséw prawa.

8. W zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych, podmiotom okreslonym w ust. 1 przystuguje prawo dostepu do tresci swoich danych,
prawo do ich sprostowania, usuniecia, ograniczenia przetwarzania, prawo do przenoszenia danych (jesli ma zastosowanie), prawo
whiesienia sprzeciwu, prawo do cofniecia zgody w dowolnym momencie bez wptywu na zgodnos¢ z prawem przetwarzania, ktérego
dokonano na podstawie zgody przed jej cofnieciem oraz prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych.

9. Podanie danych osobowych jest dobrowolne, niemniej jest warunkiem zawarcia i realizacji umowy.
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