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KWESTIONARIUSZ ORGANIZACJI 
do przeprowadzenia procesu certyfikacji na zgodność z: 

PN EN ISO 3834-2 PN EN ISO 3834-3 PN EN ISO 3834-4 

URZĄD DOZORU TECHNICZNEGO 
Jednostka Certyfikująca Systemy Zarządzania UDT-CERT 

ul. Szczęśliwicka 34, 02-353 Warszawa

1. Nazwa organizacji:

............................................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................................. 

2. Rodzaj wyrobów:

............................................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................................. 

3. Zakres prac:

............................................................................................................................................................................. 

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………. 

4. Stosowane normy wyrobu lub inne specyfikacje techniczne:

............................................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................................. 

5. Stosowane metody spawania/zgrzewania (wg PN-EN ISO 4063):

............................................................................................................................................................................ 

............................................................................................................................................................................ 

6. Stosowane materiały podstawowe: grupy materiałowe (ISO/TR-15608) i zakresy wymiarowe:

............................................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................................. 

7. Personel wykonujący spawanie / posiadane uprawnieniai:

............................................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................................. 

8. Personel nadzorujący procesy spawaniai:

............................................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................................. 

9. Personel wykonujący/nadzorujący badania nieniszczącei:

............................................................................................................................................................................. 

10. Stosowana w zakładzie obróbka cieplna po spawaniu Tak Nie 

11. Normy, wg których uznawano technologię spawania:

............................................................................................................................................................................. 

……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………... 
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12. Wykaz urządzeń stosowanych do spawania/ zgrzewania i cięcia:

Typ i ilość urządzeń do spawania/zgrzewania Typ i ilość urządzeń do cięcia 

13. Posiadane laboratorium do kontroli prac spawalniczych:  Tak Nie 

14. Zakres prac zlecanych podwykonawcom:

............................................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................................. 

15. Organizacja nadzoru nad spawaniem i wykaz procedur dotyczących spawania:

............................................................................................................................................................................. 

............................................................................................................................................................................. 

16. Opis struktury organizacyjnej (np. schemat organizacyjny) wraz z liczbą osób zatrudnionych
w organizacji:

Ogółem Nadzór spawalniczy Kontrola jakości Spawacze 

............................................................. …………………………………………………… 
(Miejscowość i data) (Dyrektor) 

Uwaga: Jeżeli odpowiedź na którekolwiek z powyższych pytań zajmie więcej miejsca niż to przewidziano 
w formularzu, należy dołączyć dodatkowy arkusz z odpowiednim numerem. 

i Zasady ochrony danych osobowych 
1. Danymi osobowymi Zleceniodawcy, jego pracowników lub członków zespołu/personelu działającego na rzecz lub w imieniu 

Zleceniodawcy lub innych zgłoszonych przez Zleceniodawcę osób, do których przetwarzania UDT-CERT jest uprawniony, są

w szczególności dane osobowe niezbędne do prowadzenia dokumentacji dotyczącej realizacji umowy, w tym do wystawiania

dokumentów końcowych.

2. Administratorem danych osobowych jest Prezes Urzędu Dozoru Technicznego z siedzibą w Warszawie ul. Szczęśliwicka 34, kod 

pocztowy 02-353. 

3. Kontakt z wyznaczonym przez Administratora Danych Osobowych – Inspektorem Ochrony Danych, możliwy jest za pośrednictwem 

poczty elektronicznej (adres: iod@udt.gov.pl), oraz strony internetowej (www.udt.gov.pl).

4. Dane osobowe będą przetwarzane wyłącznie w celu realizacji umowy lub w prawnie uzasadnionym interesie Administratora Danych 

Osobowych Rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osób fizycznych 

w związku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przepływu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE

(Dz. Urz. UE L 119 z 4.05.2016).

5. Prawnie uzasadnionym interesem, na który powołuje się Administrator Danych Osobowych, jest przekazywanie danych w celu obsługi 

technicznej, informatycznej, statystycznej oraz w celu prowadzenia i utrzymania dokumentacji wynikającej z obowiązków wobec 

jednostek akredytujących.

6. Odbiorcami danych osobowych będą jedynie podmioty przewidziane przepisami powszechnie obowiązującego prawa.

7. Dane osobowe będą przetwarzane przez okres niezbędny do realizacji i rozliczenia umowy z uwzględnieniem wymagań jednostek

akredytujących lub wymogów wynikających z przepisów prawa.

8. W związku z przetwarzaniem danych osobowych, podmiotom określonym w ust. 1 przysługuje prawo dostępu do treści swoich danych, 

prawo do ich sprostowania, usunięcia, ograniczenia przetwarzania, prawo do przenoszenia danych (jeśli ma zastosowanie), prawo

wniesienia sprzeciwu, prawo do cofnięcia zgody w dowolnym momencie bez wpływu na zgodność z prawem przetwarzania, którego 

dokonano na podstawie zgody przed jej cofnięciem oraz prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzędu Ochrony Danych Osobowych.

9. Podanie danych osobowych jest dobrowolne, niemniej jest warunkiem zawarcia i realizacji umowy. 
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