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Wzór zawartości załącznika  do wniosku o uprawnienie -
forma graficzna, układ i postać może być dowolna –
np. jako procedura systemu zarządzania jakością
INSTRUKCJA TECHNOLOGICZNA 
Instrukcja technologiczna zakładu, powinna zawierać, m.in. poniższe informacje i dane (odpowiednio dla zakresu i przedmiotu uprawnienia):
1. Zestawienie przepisów prawnych, norm, warunków technicznych i specyfikacji technicznych i dokumentów związanych z wytwarzaniem, naprawą i modernizacją.
2. Zestawienie instrukcji technologicznych / kart operacyjnych, w tym Instrukcji Technologicznych Spawania (WPS-y).
3. Przebieg procesów technologicznych stosowanych podczas wytwarzania, naprawiania, modernizacji – w przypadku spajania:

1) wybór i przebieg procesu spajania,
2) przygotowanie elementów do spajania,
3) warunki dotyczące wykonania złącza,
4) materiały spawalnicze, suszenie i przechowywanie,

5) obowiązki spajacza,

6) zasady ewidencji kwalifikacji spajaczy,

7) zabiegi cieplne przed, w trakcie i po spawaniu.
4. Kwalifikowanie technologii stosowanych podczas wytwarzania, naprawy i modernizacji.

5. Dane o materiałach podstawowych i dodatkowych stosowanych podczas wytwarzania, naprawiania, modernizacji.

6. Dane o rodzajach dokumentów kontroli i badań materiałów podstawowych i dodatkowych stosowanych do wytwarzania, naprawy i modernizacji.
7. Rodzaj i zakres badań stosowanych podczas wytwarzania, naprawiania, modernizacji.
8. Tok postępowania przy usuwaniu usterek.

9. Sposób przygotowania urządzeń technicznych lub ich elementów do badań i odbioru końcowego.

10. Sposób oznaczania wytwarzanych urządzeń technicznych lub ich elementów.

11. Sposób dokumentowania wykonanych czynności, gromadzenie dokumentów oraz sposób ich archiwizowania.
