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(Pieczęć zakładu)
WNIOSKOWANY ZAKRES UPRAWNIENIA- TECHNOLOGIA – SPAWANIE METALI
Wykaz pWPS/ WPS/ kart operacyjnych procesów spajania metali 1)
1. Wnioskodawca …….........................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................................

2. Rodzaj prac: wytwarzanie/wytwarzanie w zakresie montażu/modernizacja/naprawa urządzeń, wytwarzanie elementów 1)       

3. Wykaz pWPS/ WPS/ kart operacyjnych procesów spajania metali: 1)
	Rodzaj materiału
	Nr  pWPS/ WPS/

karty operacyjnej
	Proces spajania 
według

PN EN ISO 4063
	Pozycje spawania

według  
PN-EN ISO 6947
	Grupa,

podgrupa materiałowa

według 

ISO/TR 15608

	Stale
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Blachy

platerowane
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Aluminium i jego stopy
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Miedź i jej stopy
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Nikiel i jego stopy
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


	
	
	
	
	

	Tytan i jego stopy
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	Cyrkon i jego stopy
	
	
	
	

	
	
	
	
	


4. Informacje dodatkowe:
Załączniki1):
– Instrukcje technologiczne spawania – pWPS / WPS – liczba ......
– Karty operacyjne – liczba ........

..........................................................
………………………............................


         (miejscowość, data)




                         
       (podpis i pieczęć wnioskującego)

Wypełnia wnioskodawca�
�
Załącznik nr ....  do wniosku z dnia..........................�o nadanie/ zmianę uprawnienia 1)�
�










1) – niepotrzebne skreślić,


