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Wzór zawartości załącznika  do wniosku o uprawnienie -

forma graficzna, układ i postać może być dowolna –

np. jako procedura systemu zarządzania jakością

 INSTRUKCJA DLA KONTROLI JAKOŚCI
Instrukcja dla kontroli jakości, powinna zawierać, m.in. poniższe informacje i dane (odpowiednio dla zakresu i przedmiotu uprawnienia):
1. Zestawienie przepisów prawnych, norm, warunków technicznych i specyfikacji technicznych i dokumentów związanych z kontrolą wytwarzanych, naprawianych i modernizowanych urządzeń.
2. Zakres i tryb kontroli dokumentacji konstrukcyjno-technologicznej.

3. Zakres i tryb kontroli materiałów podstawowych i dodatkowych stosowanych podczas wytwarzania, naprawy i modernizacji.

4. Zakres i tryb kontroli elementów i zespołów z kooperacji.

5. Sposoby kontroli we wszystkich fazach procesu wytwarzania, naprawy i modernizacji, łącznie z odbiorem końcowym – w przypadku spajania, kontrola:
1) planu operacji,
2) przygotowania do spajania,

3) wstępna,

4) kwalifikacji spajaczy,

5) materiałów podstawowych,

6) materiałów dodatkowych do spawania,

7) przygotowania elementów do spajania,

8) procesu spajania,

9) w czasie spawania,

10) złączy po spajaniu.
6. Sposób postępowania w przypadku stwierdzenia przez kontrolera niezgodności z dokumentacją konstrukcyjną, instrukcjami i normami.
7. Sposób kontroli przy usuwaniu wad i usterek.

8. Kontrolę i potwierdzenie spełnienia wymagań odnośnie do kwalifikacji osób uczestniczących w procesie wytwarzania, naprawiania, modernizacji.

9. Zakres i tryb kontroli urządzeń stosowanych do wytwarzania, naprawiania, modernizacji oraz urządzeń i przyrządów do kontroli.

10. Kryteria oceny wyników przeprowadzanych badań.
11. Sposób i miejsce znakowania poszczególnych elementów i kompletnych wyrobów.

12. Sposób archiwizacji danych dotyczących materiałów i elementów z kooperacji.

13. Zakres i sposób sporządzania i dokumentowania czynności kontrolnych, kompletowania i gromadzenia dokumentów będących podstawą do wystawienia dokumentacji technicznej lub protokołu/poświadczenia (dokumentacji powykonawczej) oraz sposób ich archiwizowania.

14. Wzory protokołu/poświadczeń uwzględniających wszystkie czynności związane z etapami montażu urządzenia oraz wykonanymi próbami i wnioskami końcowymi.


