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(Pieczęć zakładu)
WNIOSKOWANY ZAKRES UPRAWNIENIA- TECHNOLOGIA – LUTOWANIE METALI
1. Wnioskodawca …….........................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................................

2. Rodzaj prac: wytwarzanie/wytwarzanie w zakresie montażu/modernizacja/naprawa urządzeń, wytwarzanie elementów 1)       

3. Rodzaj stosowanych prac spawalniczych: lutowanie twarde 
4. Dane dotyczące procesu spajania i materiału:
	Rodzaj materiału
	Numer

procesu lutowania

według

PN-EN ISO 4063
	Rodzaj złącza1)
	Materiał podstawowy łączonych elementów
	Stopień mechanizacji lutowania
	Numery 

pBPS / BPS

kart operacyjnych2) 3)
	Uwagi

	
	
	
	Rodzaj

wyrobu1)
	Grupa,

podgrupa materiałowa

według 

ISO/TR 15608
	Zakresy wymiarowe

(w mm)
	
	
	

	
	
	 złącze doczołowe
	złącze zakładkowe
	złącze teowe
	
	
	grubości materiału 
	średnicy zewnętrzna rury 
	długość zakładki
	Ręczny
	Zmechanizowany
	
	

	
	
	B
	O
	T
	P
	T
	
	
	
	
	M
	E
	
	

	
	
	B
	O
	T
	P
	T
	
	
	
	
	M
	E
	
	

	
	
	B
	O
	T
	P
	T
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	E
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	O
	T
	P
	T
	
	
	
	
	M
	E
	
	


5. Pozostałe istotne parametry procesu lutowania:

6. Rodzaj i istotne parametry obróbki cieplnej stosowanej w/po procesie lutowania:
(Szczegóły dotyczące obróbki cieplnej związanej z procesem lutowania zawiera załącznik nr ....)
7. Informacje dodatkowe:
Załączniki1):
– Wykaz pBPS / BPS/ kart operacyjnych 3) 
– Instrukcje technologiczne lutowania – pBPS / BPS – liczba ......

– Karty operacyjne – liczba ........


..........................................................
………………………............................


         (miejscowość, data)




                         
       (podpis i pieczęć wnioskującego)

OBJAŚNIENIA DO ZAŁĄCZNIKA: 
WNIOSKOWANY ZAKRES UPRAWNIENIA- TECHNOLOGIA – LUTOWANIE METALI
1. Materiał podstawowy:
	Rodzaj materiału
	Grupa materiałowa według ISO/TR 15608

	St
	stal
	1 ÷ 11

	Al
	aluminium i jego stopy
	21, 22, 23

	Cu
	miedź i jej stopy
	31÷34, 37, 38

	Ni
	nikiel i jego stopy
	41÷45

	Ti
	tytan i jego stopy
	51÷54


2. Numery procesu lutowania według normy PN-EN ISO 4063:
911 -  Lutowanie twarde promieniowaniem podczerwonym

912 -  Lutowanie twarde płomieniowe

913 -  Lutowanie twarde laserowe

914 -  Lutowanie twarde elektronowe

916 -  Lutowanie twarde indukcyjne

918 -  Lutowanie twarde rezystancyjne

919 -  Lutowanie twarde dyfuzyjne

921 -  Lutowanie twarde piecowe

922 -  Lutowanie twarde próżniowe

923 -  Lutowanie twarde kąpielowe

924 -  Lutowanie twarde w kąpieli solnej

925 -  Lutowanie twarde w kąpieli topnikowej

926 -  Lutowanie twarde zanurzeniowe
3. Rodzaj złącza:

B
– złącze doczołowe

O
– złącze zakładkowe

T      
– złącze teowe

4. Rodzaj wyrobu:

P
– blacha,

T
– rura

5. Stopień mechanizacji lutowania

M - Ręczny 

E - Zmechanizowany

Wypełnia wnioskodawca�
�
Załącznik nr ....  do wniosku z dnia..........................�o nadanie/ zmianę uprawnienia 1)�
�










1) – niepotrzebne skreślić,

2) – niepotrzebne skreślić i wpisać odpowiednio numery,

3) – może być w postaci odrębnego wykazu pBPS / BPS/ kart operacyjnych

