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(Pieczęć zakładu)
WNIOSKOWANY ZAKRES UPRAWNIENIA- TECHNOLOGIA – SPAJANIE TERMOPLASTYCZNYCH TWORZYW SZTUCZNYCH
1. Wnioskodawca …….........................................................................................................................................

....................................................................................................................................................................................

2. Rodzaj prac: wytwarzanie/wytwarzanie w zakresie montażu/modernizacja/naprawa urządzeń, wytwarzanie elementów 1)       

3. Rodzaj stosowanych prac spawalniczych: spawanie gorącym gazem, spawanie ekstruzyjne, zgrzewanie elementem grzejnym, zgrzewanie elektrooporowe1)
4. Dane dotyczące procesu spawania i materiału:
	Rodzaj materiału

wg PN-EN 13067
	Rodzaj
wyrobu1)
	Zakresy wymiarowe

łączonych elementów

[mm]
	Proces

zgrzewania / spawania
	Kształt złącza
	Numer pWPS / WPS 2) 3)
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	Podgrupa
	
	Grubość ścianki
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5. Informacje dodatkowe:

Załączniki1): - Wykaz instrukcji technologicznych spawania – pWPS / WPS 3)
– Instrukcje technologiczne spawania – pWPS / WPS – liczba ......


..........................................................
………………………............................


         (miejscowość, data)




                         
       (podpis i pieczęć wnioskującego)

OBJAŚNIENIA DO ZAŁĄCZNIKA: 
TECHNOLOGIA – SPAJANIE TERMOPLASTYCZNYCH TWORZYW SZTUCZNYCH
1. Rodzaj materiału, wymiary, proces spajania i kształt złącza
	Materiał
	Rodzaj wyrobu

S – płyta

P – rura
	Wymiary
	Proces spawania/zgrzewania
	Kształt złącza

	Grupa
	Podgrupa
	
	
	
	

	1 PVC
	1.1
	S
	en = 5
	Spawanie gorącym gazem - dyszą okrągłą
	V

	
	1.2
	S
	en = 5
	Spawanie gorącym gazem -dyszą do szybkiego spawania
	V

	
	1.3
	S
	en = 5
	Zgrzewanie gorącym narzędziem-doczołowe
	][

	2 PP
	2.1
	S
	en =9 lub 10
	Spawanie gorącym gazem -dyszą do szybkiego spawania
	X

	
	2.2
	S
	en =9 lub 10
	Spawanie ekstruzyjne ciągłe
	V

	
	2.3
	S
	en =9 lub 10
	Zgrzewanie gorącym narzędziem-doczołowe
	][

	
	2.4
	P
	dn = 110

SDR ≤ 17,6
	Zgrzewanie gorącym narzędziem-doczołowe 
	][

	
	2.5
	P
	dn ≥ 400

SDR ≤ 17,6
	Zgrzewanie gorącym narzędziem-doczołowe
	][

	
	2.6
	P
	dn = 63

SDR ≤ 17,6
	Zgrzewanie gorącym narzędziem-kielichowe
	Kielich

	
	2.7
	P
	dn = 63

SDR ≤ 17,6
	Zgrzewanie elektrooporowe 
	Kielich

	3 PE
	3.1
	S
	en = 10
	Spawanie gorącym gazem -dyszą do szybkiego spawania
	X

	
	3.2
	S
	en = 10
	Spawanie ekstruzyjne ciągłe
	V

	
	3.3
	S
	en = 10
	Zgrzewanie gorącym narzędziem-doczołowe
	][

	
	3.4
	P
	110 ≤ dn  ≤ 180

SDR ≤ 17,6
	Zgrzewanie gorącym narzędziem-doczołowe
	][

	
	3.5
	P
	dn ≥ 400

SDR ≤ 17,6
	Zgrzewanie gorącym narzędziem-doczołowe
	][

	
	3.6
	P
	90 ≤ dn  ≤ 125

SDR ≤ 17,6
	Zgrzewanie elektrooporowe 
	Kielich

	
	3.7
	P
	dn ≥ 315

SDR ≤ 17,6
	Zgrzewanie elektrooporowe
	Kielich

	
	3.8
	P
	dn ≤ 32

lub 
90 ≤ dn  ≤ 125

SDR ≤ 17,6
	Zgrzewanie elektrooporowe
	Siodło

	
	3.9
	P
	dn = 63

SDR = 11
	Zgrzewanie gorącym narzędziem-kielichowe
	Kielich

	
	3.10
	P
	dn = 32

lub dn = 90

SDR = 11 
	Zgrzewanie gorącym narzędziem-siodłowe
	Siodło

	4 PVDF
	4.1
	S
	en = 4
	Spawanie gorącym gazem -dyszą do szybkiego spawania
	V

	
	4.2
	S
	en = 4
	Zgrzewanie gorącym narzędziem-doczołowe
	][

	
	4.3
	P
	dn = 110

en = 5,3
	Zgrzewanie gorącym narzędziem-doczołowe
	][

	
	4.4
	P
	dn = 63

en = 3
	Zgrzewanie gorącym narzędziem-kielichowe
	Kielich

	5 

ECTFE lub FEP lub PFA
	5.1
	S
	en = 2,3
	Spawanie gorącym gazem -dyszą do szybkiego spawania
	V

	
	5.2
	P
	dn = 110

en = 3
	Zgrzewanie gorącym narzędziem-doczołowe
	][


2. Rodzaj wyrobu:

S – Płyta

P - Rura
Wypełnia wnioskodawca�
�
Załącznik nr ....  do wniosku z dnia..........................�o nadanie/ zmianę uprawnienia 1)�
�











1) – niepotrzebne skreślić,

2) – niepotrzebne skreślić i wpisać odpowiednio numery

3) – może być w postaci odrębnego wykazu pWPS / WPS/ kart operacyjnych
1/2

